Formular de Solicitare

PENTRUACTIVITATEA

e FABRICARE BIODIESEL

Titular: PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.

Elaborat: DIVORI PREST S.R.L.
DIVORI MEDIU EXPERT S.R.L.

Pagina 1]199




1. Date de identificare a titularului de activitate/operatorului
instalatiei care solicita autorizarea activitatil:

FABRICA DE BIODIESEL

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului
S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.

Adresa sediu social: str. BARBU VACARESCU 201, et. 13 ap. bir. 1, cod 020276
Adresa amplasament: strada Lisabona, nr. 3, oras Lehliu Gara, judetul Calarasi
Telefon: +40 242 640 334

Fax: +40 242 640 110

e-mail: office@bunge.ro

Numar de inregistrare la Oficiul Registrului Comertului: J40/2011/2013

CUI: RO 17494111

Regimul de lucru — 2 schimburi/zi, 12 ore/schimb, 8000 ore/an (333 zile/an)

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale:

Conform Anexei 1 din Legea nr. 278/2013, activitatea desfasurata este incadrata la:

Categoria. 4. Industria chimica

4.1. Producerea compusilor chimici organici, cum sunt:

b) hidrocarburile cu continut de oxigen, cum sunt alcoolii, aldehidele, cetonele, acizii
carboxilici, esterii si amestecurile de esteri, acetatii, eterii, peroxizii si rasinile
epoxidice

Activitatea principald este Incadrata, conform clasificarii CAEN 2 astfel:
Cod CAEN REV 2 - 2059 — Fabricarea altor produse chimice n.c.a.
Cod CAEN REV 1 - 2466 — Fabricarea altor produse chimice n.c.a.

Cod NOSE-P: 105.09 — Procesarea compusilor chimici organici (industria chimica)
Cod SNAP corespunzator clasei 2059 din CAEN Rev.2 este: 0405 — Utilizarea altor solventi si
a activitatilor corespunzatoare

Alte activitati desfasurate pe amplasament —
Cod CAEN 5229 — alte activitati anexe transportului

Numele si prenumele / denumirea proprietarilor:
e SC PRIO BIOCOMBUSTIBIL SRL
Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul
instalatiei pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:
Jordi Viroles — director executiv
Nr. de telefon: 0751854765; Adresa de e-mail: office@bunge.ro
Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
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Consultant protectia mediului — S.C. DIVORI PREST S.R.L., S.C. DIVORI
MEDIU EXPERT S.R.L. reprezentatad prin administrator Fechete Volodea

e nr. de telefon: 0727.878.441,

e fax: 0237.230.271,

e adresa de e-mail: volodea.fechete@divori.ro
Tn numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta revizuirea autorizatiei de
mediu nr. 175/14.08.2008 conform prevederilor Legii 278/2013 privind prevenirea si
controlul integrat al poluarii.
Titularul de activitate/operatorul instalatiei Tsi asuma raspunderea pentru corectitudinea
si completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru
protectia mediului in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Nume Jordi Viroles
Functia Director Executiv

Semndtura si stampila
Data — 26 martie 2018

Tntocmit,
S.C. Divori Prest S.R.L.
S.C. Divori Mediu Expert S.R.L.
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Informatia solicitati de Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale

O descriere a:

Unde se regaseste 1n
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,
Sectiunea 4

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia
utilizata Tn sau generata de instalatie.

Formularul de solicitare,
Sectiunea 3

- sursele de emisii din instalatie,

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Raportul de amplasament
si Sectiunea 11

- natura si cantitdtile estimate de emisii din instalatie in
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Sectiunile 5, 13 si 14

- tehnologia propusd si alte tehnici pentru prevenirea sau, | Formularul de solicitare
unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la | Sectiunile 3.2, 3.4.3,
instalatie, 5.1.15si13
- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si | Formularul de solicitare
recuperarea deseurilor generate de instalatie, Sectiunea 6
- masuri suplimentare planificate in vederea conformirii cu | Formularul de solicitare
principiile generale decurgadnd din obligatiile de baza ale | Sectiunea 14
operatorului asa cum sunt ele stipulate Art. 3 al directivei;

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a | Formularul de solicitare

poludrii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile;

Sectiunea si 3.2, 5 5i 13

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de solicitare

Sectiuneals

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu Formularul de solicitare
Directiva 75/442/EEC din 15 iulie 1975 privind deseurile(11); Sectiunea 6
acolo unde sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate
sau , unde acest lucru nu este posibil din punct de vedere
tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat sa se
evite sau sa se reducd orice impact asupra mediului;
(d) energia este utilizata eficient; Formularul de solicitare
Sectiunea 7
(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea | Formularul de solicitare
accidentelor si limitarea consecintelor lor; Sectiunea 8
(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a | Formularul de solicitare
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de | Sectiunea 11
a aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare
- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in | Formularul de solicitare
mediu. Sectiunea 10
- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare
Sectiunile 5.7 si 12.2
Solicitarea autorizirii trebuie de asemenea sa includa un | Formularul de solicitare
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus. Sectiunea 1
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE
In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

Element Sectiune relevanta Verlifeat gl | Verifest e
’ solicitant ALPM
1 | Activitatea face parte din sectoarele incluse
n autorizarea IPPC
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei a
fost achitata
3 | Formularul de solicitare a autorizatiei DA
integrate de mediu
4 | Rezumat netehnic DA
5 | Diagramele proceselor tehnologice | Sectiunea 4.5 (daca este
(schematic), acolo unde nu sunt incluse n | cazul) DA
acest document, cu marcarea punctelor de
emisie Tn toti factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament Sectiunea 12 DA
7 | Analize cost-beneficiu realizate pentru | Sectiunea 2.3 (daca este Nu este cazul
Evaluarea BAT cazul)
8 | O evaluare BAT completa pentru Tntreaga | Sectiunea 5.7 DA
instalatie
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 DA
10 | Planul de situatie
DA
Indicati limitele amplasamentului Formularul de solicitare
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete | Formularul de solicitare DA
libere/verzi permeabile si impermeabile
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 DA
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii | Sectiunea 5.6. (Miros) | DA
de mirosuri
14 | Receptori sensibili — ape subterane, structuri | Sectiunea 2.4
geologie, daca sunt descarcare direct sau
indirect substante periculoase din Anexele 5 Nu este cazul
si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea
si completarea legii apelor 107/1996 in apele
subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9.1. Nu este cazul
16 | Puncte de emisii continue si fugitive DA
17 | Puncte  propuse pentru  monitorizare | Sectiunea 14.2. DA
/automonitorizare
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Element Sectiune relevanta VEIFER 6 ) Vi est o
’ solicitant ALPM

18 | Alti receptori sensibili din punct de vedere al | Sectiunea 14.5.

mediului, inclusiv habitate si zone de interes DA

stiintific
19 | Planuri de amplasament (combinati si faceti | Raportul de Exista

trimitere la alte documente dupa caz) aratand | amplasament conducte

pozitia oricaror rezervoare, conducte si subterane

canale subterane sau a altor structuri pentru ape

uzate

20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare | Sectiunea 4 NU este cazul

realizate
21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau | Sectiunea 14.5.

alte arii sau exemplare protejate

DA

22

O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare la habitate furnizata pentru
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop

Sectiunea 14.5.

Nu este cazul

23

Bilant de mediu — pentru instalatiile existente

Nu este cazul

24

Raportul studiului de evaluare a impactului —
pentru instalatiile noi

Nu este cazul

25

Studii existente privind amplasamentul si/sau
instalatia sau in legatura cu aceasta

Raport de amplasament
initial

DA

26

Acte de reglementare ale altor autoritati
publice obtinute pana la data depunerii
solicitarii si informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de reglementare deja
solicitate

Autorizatia de
gospodarire a
apelor

27 | Orice alte elemente Tn care furnizati copii ale | (va rugam listati) DOSAR Anexe
propriilor informatii
28 | Copie a anuntului public Da
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MOTIVUL SOLICITARII REINNOIRII A.1.M. 12

SECTIUNEA 1 - REZUMAT NETEHNIC 12
1.1. DESCRIERE 12

1.3. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica 29

1.4. Informatii privind structura litologica a zonei 31
1.4. Informatii privind riscul seismic 32
1.2 Alternativele principale studiate de catre solicitant (legate de locatie, justificare economica, orientare spre alt
domeniu, etc.) 33

2. Tehnici de management 34
2.1. Sistemul de management 34
3. INTRARI MATERIALE 35
3.1. Selectarea materiilor prime 36
3.2. Materialele auxiliare 38
3.3. Cerintele BAT 39
3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime) 41
3.4. Utilizarea apei 41
4. PRINCIPALELE ACTIVITATI 47
4.1. Inventarul proceselor 47
5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII 56
6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR 60
7. ENERGIE 63
8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR 65
9. ZGOMOT SI VIBRATII 66
10. MONITORIZARE 67
11. DEZAFECTARE 69
12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA 70
13. LIMITELE DE EMISIE 72
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14. Planul de actiuni si programul de modernizare 75

15. PLANUL DE MASURI OBLIGATORII S| PROGRAMELE DE MONITORIZARE 75
SECTIUNEA 2 — TEHNICI DE MANAGEMENT 76
2.1. Sistemul de management 76
SECTIUNEA 3 — INTRARI DE MATERII PRIME 87
3.1 Selectarea materiilor prime 87
3.2 Cerinte BAT Eroare! Marcaj in document nedefinit.

3.3 Auditul minimizarii deseurilor (minimizarea consumului materiilor prime)Eroare!  Marcaj 1n
document nedefinit.

3.4. Utilizarea apei 94
3.4.1 Consumul de apa 94
SECTIUNEA 4 — PRINCIPALELE ACTIVITATI 102
4.1. Inventarul proceselor 102
4.2. Descrierea procesului tehnologic 102
4.3. Inventarul iesirilor (produselor si subproduselor) 113
4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor) 114
4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei 116
4.6. Sistemul de exploatare 124

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesareEroare! Marcaj in document nedefinit.
4.8. Cerinte caracteristice BAT Eroare! Marcaj Tn document nedefinit.

SECTIUNEA 5 — EMISII S| REDUCEREA POLUARII EROARE! MARCAJ IN DOCUMENT NEDEFINIT.

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aerEroare! Marcaj in document nedefinit.
5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer 131

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare 133
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5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana 138

5.5. Emisii Tn ape subterane 141

5.6. Miros 143

5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/ evaluarii BAT
Eroare! Marcaj in document nedefinit.

SECTIUNEA 6 — MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR 151
6. Minimizarea si Recuperarea Deseurilor 151
6.1. Surse de deseuri 151
6.3. Zone de depozitare 154
6.4. Cerinte speciale de depozitare 156
6.5. Recipiente de depozitare (acolo unde sunt folosite) 156
6.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor 157
SECTIUNEA 7 — ENERGIE 164
7.1. Cerinte energetice de baza 164
7.2. Masuri tehnice 166
7.3. Eficienta Energetica 167
7.4. Alternative de furnizare a energiei Eroare! Marcaj in document nedefinit.

SECTIUNEA 8 — ACCIDENTE $I CONSECINTELE LOR EROARE! MARCAJ IN DOCUMENT NEDEFINIT.

8. Accidentele si Consecintele lor Eroare! Marcaj in document nedefinit.
8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate
substante periculoase - SEVESO Eroare! Marcaj in document nedefinit.
8.2. Plan de management al accidentelor Eroare! Marcaj in document nedefinit.
8.3. Tehnici Eroare! Marcaj in document nedefinit.

9199




SECTIUNEA 9 — ZGOMOT $I VIBRATII 168
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9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu 170
9.4. Intretinere 170
9.5. Limite 171

9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicatEroare!
Marcaj in document nedefinit.

SECTIUNEA 10 - MONITORIZARE 172
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MOTIVUL SOLICITARII REVIZUIRII A.1.M. NR. 175 DIN 14.08.2012

Solicitarea revizuirii A.1.M. nr. 175/14.08.2008 este motivata de:
1. Finalizarea unor proiecte dezvoltate pe amplasamentul instalatiei pentru care
compania a parcurs procedurile specifice de mediu:
e executie un foraj pentru alimentare cu apa a sediului secundar al S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.” — decizia etapei de incadrare nr. 2286/04.04.2014
e ,construire retea de canalizare din incinta S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL
S.R.L.” — decizia etapei de Tncadrare nr. 5057/20.06.2014
e _renovare statie existenta de epurare a apelor uzate din incinta S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.” — decizia etapei de incadrare nr 10143/12.12.2014

SECTIUNEA 1 - REZUMAT NETEHNIC

1.1. DESCRIERE
se prezintd in continuare activitatea S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
Activitatea principald constd in fabricarea biodieselului din materie prima vegetala |,
respectiv din uleiului brut.

Prezentarea biodieselului

Biodieselul reprezinta o varietate de combustibili oxigenati pe baza de esteri extrasi din
surse biologice, regenerabile, precum uleiurile vegetale. Biodiesel se foloseste pentru motoarele
cu aprindere prin compresie, precum motorina care nu necesitd modificari esentiale ale
motorului. Tn plus, acesta poate pastra sarcina utild si caracteristicile de diesel conventional.
Combustibilul biodiesel se poate obtine din uleiuri vegetale sau grasimi animale noi sau folosite.
Spre deosebire de combustibilul diesel fosil, cel pur este biodegradabil, nontoxic si nu are sulf
sau arome. Ideea de a folosi uleiuri vegetale sub forma de combustibili i-a venit lui Rudolf Diesel
Tn 1895, care a dezvoltat primul motor diesel care functiona pe baza de ulei vegetal.

a) Producerea biodieselului

Biodieselul este un combustibil alternativ pentru motoarele diesel. Printre avantajele
principale ale biodieselului se numara faptul cad se obtine din materii prime regenerabile (uleiuri
vegetale), este non-toxic pentru mediu si este biodegradabil.

Instalatia este conceputa pentru obtinerea metilesterului (biodieselului) pornind de la
utilizarea uleiurilor vegetale ca materie prima. Se utilizeazd metanol ca reactant si un catalizator
alcalin (in aceasta instalatie se utilizeaza metilat de sodiu) pentru a reactiona cu trigliceridele
prezente 1n ulei. Aceasta reactie poarta numele de transesterificare.

Ca produs secundar al transesterificarii se obtine glicerina care este nemiscibild in faza
metilester.

Obtinerea biodieselului din uleiuri vegetale brute implica 2 fluxuri tehnologice distincte:
1. rafinarea uleiului brut (crud)
2. obtinerea biodieselului din ulei rafinat
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Capacitate si profil de productie
e Capacitate instalatie rafinare — 300 t/zi, respectiv 12,5 t/h ulei crud de rapita,
floarea soarelui sau soia
Profil de productie producere ulei rafinat
e Capacitate instalatie biodiesel — 300 t/zi, respectiv 12,5 t/h ulei rafinat de
rapita/soia
Profil de productie— producere biodiesel

Prezentare generala a procesului
1. Instalarie rafinare ulei crud

Caracteristici ulei crud rapita soia floarea soarelui
Aciditate, % gr. 05-4 05-4 max. 2
Continut fosfor, mg/kg 250 - 700 500 — 1500 max. 300
Continut apa, mg/kg 500 - 1500 500 - 1500 max. 0,5%
Produs finit 11250 — 12250 kg/h ulei rafinat

Eficienta instalatie 90 — 98 % 1in raport cu ulei crud

Operatiile de prerafinare a materiilor prime - uleiurile brute, constituie prima etapa din
procesul de fabricare a biodieselului. Aceasta etapa cuprinde doua procese:

. degumarea acida;

. separarea acizilor grasi.

Descrierea proceselor:

Degumarea acida:

Uleiul brut este pompat intr-un schimbator de caldura unde se incalzeste la o temperatura
de 90 — 120 °C, dupai care este condus intr-un vas amestecitor unde este pompat si acidul fosforic
care, Tn prealabil, este dozat automat conform retetelor de productie.

Amestecul obtinut este trimis Tntr-un prim reactor multi-compartimentat unde are loc
hidratarea gumelor nehidratate, dupa care trece intr-un amestecator in care este introdus si un
agent diluat de degumare, dozat in prealabil.

Dupa trecerea amestecului prin doua schimbatoare de cdldurd acesta se pompeazd intr-un
al doilea reactor multi-compartimentat. Amestecul format din gumele aglomerate si ulei este
incdlzit cu ajutorul unui schimbator de caldura si pompat intr-un separator centrifugal unde se
separa uleiul de gume.

Gumele sunt colectate intr-un rezervor de unde sunt pompate catre un bazin de stocare.

In scopul indepartarii fosfatilor din uleiul separat, acesta este pompat intr-un vas cu
agitator in care se adaugd si apa calda, dupa care amestecul este pompat in centrifuga. Apa de
spalare este colectata intr-un decantor si reintrodusa in circuit, in faza de centrifugare.

Separarea acizilor grasi/Neutralizarea continua a uleiului:
Neutralizarea continui a uleiurilor se realizeaza intr-un utilaj numit Qualistock. Tn acest
separator au loc principalele faze succesive:
% dezaerarea uleiului,
incalzirea uleiului, striparea uleiului,
racirea uleiului
% condensarea acizilor grasi intr-o coloana verticala.
Dezaerarea:

7/ K/
AR X

>
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Separatorul este alimentat la un flux constant la o temperaturd de 90 — 95°C, cu ajutorul
unei pompe. Dezaerarea are loc in cuva de la baza coloanei si la aceiasi presiune la care se
realizeaza striparea.

Preincéalzirea uleiului:
Uleiul pompat este preincalzit prin trecerea printr-un schimbator de caldura cu uleiul
stripat. Acesta din urmi, prin cedarea cildurii, se riceste de la 190 — 210°C la 135°C.

Incilzirea finala a uleiului:

Aceasta se realizeazad in zona superioard a separatorului, prin pomparea aburului viu de
inaltd presiune, intr-un sistem de tevi distribuite inelar, prin care se asigura transferul de caldura
si o uniformitate a Incalzirii uleiului. Uleiul incdlzit se colecteaza la baza compartimentului de
unde se deverseaza in compartimentul imediat inferior.

Striparea:

Uleiul incalzit intrd in cea mai de sus zona unde se realizeazd un contact optim intre
aburul viu si acesta si unde se asigura o suprafata de contact maxima a uleiului cu vidul.

Récirea:

Uleiul stripat este distribuit gravitational printr-un sistem de tevi care are rol de
schimbator de caldurd care cedeaza caldura uleiului dezaerat. Astfel are loc racirea uleiului
Stripat si preincalzirea uleiului care intrd in separator.

Tamponarea:

Uleiul stripat si racit se deverseaza intr-un compartiment tampon in care se adaugd acid
citric.

Recuperarea acizilor grasi:

Toate gazele care trec prin cosul aferent utilajului sunt dirijate printr-o perdea umeda
asiguratd de o serie de pulverizatoare, (de pulverizeaza acizii grasi distilati si raciti). Acest
procedeu asigurda un bun contact dintre gaze si acizii grasi si implicit un randament ridicat de
retinere a acestora din gaze.

Acizii grasi sunt acumulati la bazd de unde sunt pompati spre pulverizatoare, dupa o
prealabila racire.

Racirea finala a uleiului:
Racirea finald a uleiului se realizeaza intr-un schimbator de cdldurd, cu apa rece, amplasat
in afara utilajului Qualistock.

Instalatia de rafinare ulei crud este constituitd din urmatoarele unitati de lucru
tehnologice:
a) unitatea 500 - degumare /spalare
b) unitatea 800 - dezodorizare
Procesul tehnologic pe fiecare unitate Tn parte se descrie in continuare succint.

Unitatea 500 - Degumare /spalare
Prima etapa de rafinare a uleiului crud consta in trei faze principale:
I.  conditionarea acidului
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ii.  perioada de hidratare

ili.  spalarea cu apa

Conditionarea acidului consta in tratarea fosfatidelor nehidratabile cu un acid. Fosfatidele
se degradeaza iar calciu, magneziu si fierul sunt eliberate. Solubilitatea in apa a fosfatidelor este

maritd prin dozare de soda caustica.

In perioada de hidratare se adauga apa, iar fosfatidele se hidrateazi. Se formeaza o fazi
grea ce poartd denumirea de gume care se separa prin centrifugare.
In faza de spalare cu apa, uleiul se separa de faza grea, respectiv de fosfatide si acidul

mineral care se dizolva in apele reziduale.

Unitatea 800 - Dezodorizare

A doua etapa a rafinarii uleiului vegetal crud este dezodorizarea, respectiv eliminarea

acizilor grasi liberi.

Acizii grasi volatili si alte substante se elimina prin contactul uleiului cu abur de

temperatura ridicata si presiune redusa.

Se foloseste utilajul de tip Qualistock in care se desfasoard toate fazele de incalzire,
dezodorizare, recuperarea caldurii, eliminarea aerului si purificarea aburului.

2. Instalarie producere biodiesel

Capacitate instalatie 12500 kg/h ulei rafinat de rapita, floarea soarelui sau soia

Caracteristici ulei rafinat rapita / soia / floarea soarelui

Aciditate, % gr.
Continut fosfor, mg/kg
Continut apa, mg/kg
Produs finit

Eficienta instalatie

0,02-0,2

2-6

50 - 400

12250 — 12488 kg/h biodiesel

98 — 99,9 % Tn raport cu ulei rafinat

Procesul tehnologic este format din urmatoarele etape:

1. Prelucrarea uleiurilor vegetale rafinate:

» uscarea uleiului;

« transesterificarea;

 separarea metilesterilor si glicerinei;
« purificarea si concentrarea glicerinei,

7

% purificarea glicerinei — separarea sapunurilor

% purificarea glicerinei — separarea alcoolului metilic

« purificarea alcoolului metilic;
2. Prelucrarea uleiurilor uzate:

» uscarea uleiului uzat;

esterificarea acida.
transesterificarea,
separarea metilesterilor si glicerinei;
purificarea si concentrarea glicerinei;
% purificarea glicerinei — separarea sapunurilor
% purificarea glicerinei — separarea alcoolului metilic

purificarea alcoolului metilic;

1. Prelucrarea uleiurilor vegetale rafinate:
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« Uscarea uleiului rafinat:

Tnainte de transesterificare este necesar ca uleiul si aibid o umiditate scizuti. In acest sens
este preincalzit in schimbatorul de cdldura in care se face schimbul cu uleiul uscat dupa care este
trecut in al doilea schimbator de cadldurda cu abur si este pulverizat in rezervorul de uscare, in
conditii de vacuum, dupa care este racit in primul racitor de caldura si pompat in reactorul de
transesterificare. Vaporii de apa sunt condensati intr-un condensator.

e Transesterificarea:

Reactia de transesterificare are loc Tn flux continuu in trei reactoare la parametri de lucru:
temperaturd 55° C si presiune atmosferica.

Catalizatorul folosit este metilatul de sodiu (metoxidul de sodiu) CH3ONa*2CH3;OH.

Materia prima, uleiul, este alimentat Tn flux continuu.

Metanolul si catalizatorul sunt incalzite si dozate continuu.

Glicerina obtinuta in primul reactor, bogatd in sdpunuri, este descarcatd de la baza
reactorului si pompata direct catre sistemul de purificare si concentrare glicerina. Faza usoara
care a antrenat glicerind si care iese de la capatul primului reactor este transferata in cel de-al
doilea reactor.

Parametrii de lucru din cel de-al doilea reactor sunt identici cu cei din primul. Faza usoara
la cel de-al doilea reactor este transferata in cel de-al treilea reactor, Tnainte de adaugarea
alcoolului metilic si catalizatorului.

Al treilea reactor de transesterificare este un reactor de amestec fard recirculare exterioara.

Amestecul de reactie care pleaca din cel de-al treilea reactor si care contine:
metilester,
alcool metilic

e glicerina

e sdpunuri
este condus spre instalatia de purificare a metilesterilor.

» Separarea metilesterilor si a glicerinei:

Amestecul rezultat Tn urma reactiilor care au loc in cel de-al treilea reactor ,format din:
alcool metilic, metilester, glicerind si 0 cantitate redusd de sdpunuri (ca urmare a reactiei de
saponificare a metilesterilor) este incalzit in doud schimbéatoare de caldura si condus intr-un
evaporator cu detenta, unde are loc evaporarea alcoolului metilic in proportie de ~ 60 %, dupa
care amestecul este trimis Tn continuare Tntr-un separator gravitational. Alcoolul metilic evaporat
este condensat intr-un condensator si condus spre faza de rectificare.

Glicerina impreuna cu sdpunurile, obtinute la baza reactorului, sunt trimise direct catre
instalatia de prelucrare glicerina.

Glicerina, o parte din alcoolul metilic si intreaga cantitate de sapunuri formate si depuse la
baza separatorului gravitational sunt trimise, prin intermediul unei pompe, intr-un rezervor de
stocare intermediar.

Metilesterul impurificat cu glicerina, sapunuri si catalizator este spalat de doua ori cu apa
la care se adauga solutie de acid citric, dupa care este incalzit in doud schimbatoare de caldura si
trimis la separatorul centrifugal.

Solutia de acid citric se prepard folosind apa uzata rezultatd din procesul de rectificare a
alcoolului metilic. Prepararea solutiei se face in sarje intr-un rezervor, de unde este trecut intr-un
rezervor de stocare. Alimentarea cu aceastd solutie se realizeaza prin intermediul unei pompe
dozatoare.

Dupa indepartarea impuritatilor metilesterul este uscat pentru indepdrtarea urmelor de apa
si alcool metilic. In acest sens metilesterul este trecut prin doud schimbitoare de calduri:

e in primul se face schimbul de cédldurd cu metilesterul uscat (care se raceste),
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e in al doilea, cu abur, unde se incilzeste la o temperaturd de 110°C
dupa care este condus citre evaporatorul cu detenta care functioneazi la parametrii 110°C si 0,1
bar.
Dupa inldturarea urmelor de apa si alcool, metilesterul este ricit la 30 — 40°C si pompat n
rezervoarele de depozitare.

« Purificarea si concentrarea glicerinei:
- Separarea sapunurilor:

In aceastd faza prin acidifierea glicerinei brute se neutralizeazi catalizatorul rezidual si se
separd sapunurile rezultate in urma transesterificarii.

De asemenea sunt separati acizii grasi derivati, rezultati in urma separarii sapunurilor.

Glicerina bruta este trimisd spre evaporatorul cu detentd, dupa ce a fost trecutd prin doua
schimbdatoare de caldura.

Alcoolul metilic evaporat in evaporatorul cu detenta este trimis spre unitatea de rectificare
alcool metilic.

Glicerina este trimisd in amestecatorul static unde este amestecata cu acidul clorhidric.
Amestecul de glicerina si acid clorhidric este trecut intr-un reactor de recirculare. Alimentarea
cu acid clorhidric se realizeaza prin comanda automata, astfel incat continuu sa se asigure un pH
acid, sub valoarea de 5 unitati.

Amestecul de glicerina si acizi grasi este pompat intr-un separator.

Glicerina separata de acizii grasi si care mai contine alcool metilic si apa este trecuta intr-
un vas de neutralizare, unde prin addugare de solutie de hidroxid de sodiu se realizeaza un pH
neutru.

Acizii grasi, care sunt separati in partea superioard a separatorului, sunt pompati catre
unitatea de esterificare sau stocare.

e Separarea alcoolului metilic:

Glicerina neutralizata este pompatd si preincalzitd in schimbatorul de caldura unde are loc
schimbul cu glicerina fard metanol, dupad care este incalzitd intr-un schimbator de cadldurd cu
abur si intra intr-o coloand de distilare unde se evapora alcoolul metilic, dupa care acesta este
condensat partial intr-un condensator.

Condensatul este trimis ca reflux in evaporator, iar vaporii sunt trimisi catre coloana de
rectificare.

Glicerina purificata si concentrata este pompata intr-un rezervor.

« Purificarea alcoolului metilic:
Alcoolul metilic impurificat si colectat in rezervoare este pompat in coloana de rectificare.
De asemenea si vaporii de alcool metilic rezultati de la purificarea glicerinei sunt trimisi direct
in coloana.
Coloana de rectificare este prevazuta cu:
* pompa de reflux
= refierbator
* pompa de extractie a metanolului care se colecteaza la varful coloanei.
Alcoolul metilic rezultat sub forma de vapori este condensat intr-un schimbator de caldura.
Alcoolul metilic rectificat este colectat intr-un rezervor de stocare intermediar de unde este
reintrodus in proces.

2. Prelucrarea uleiului uzat:
In cazul procesarii uleiului brut impreund cu uleiul uzat (in proportie de maxim 15 %),
inainte de faza de transesterificare, uleiul uzat este uscat si esterificat.
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» Uscarea uleiului uzat colectat in vederea reprocesarii:

Instalatia de uscare este necesara pentru a mentine o umiditate constantad a uleiului uzat.

Uleiul colectat este depozitat intr-un rezervor de unde este pompat si preincalzit in
schimbatorul de cadldura, in care schimbul se face cu ulei fierbinte uscat, dupa care trece in al
doilea schimbator si este pulverizat in rezervorul de uscare, Tn conditii de vacuum de lichid
recirculat. Uleiul deshidratat obtinut la baza uscatorului este racit in schimbatorul de cdldura de
preincdlzire si pompat catre esterificare.

Vaporii de apa sunt condensati intr-un condensator care lucreaza in conditii de vacuum.

- Esterificarea:
Prin esterificare se reduce continutul de acizi grasi din uleiurile recuperate si/sau grasimile
cu aciditate ridicata.
Reactia are loc la temperatura de 110 - 130°C si presiune 7 - 9 bar, prin adiugare de alcool
metilic si catalizator (H,SO,), timp de doua ore.
Uleiurile recuperate si/sau grasimile cu aciditate mare sunt amestecate cu acizii grasi
recuperati care provin din separarea glicerinei.
Reactorul de esterificare este alimentat continuu cu:
- ulei vegetal recuperat amestecat cu grasimi cu aciditate ridicata;
- alcool metilic — pentru esterificarea acidului oleic din ulei/grasimi, alimentare in
exces;
- acid sulfuric Tn solutie de alcool metilic — catalizator pentru reactia de esterificare.
Amestecul format din trigliceride, metilesteri, alcool metilic si acid sulfuric este pulverizat
intr-un recipient de separare, unde o parte a alcoolului metilic se evapora rapid si se raceste
simultan la o temperatura de ~ 80 — 90°C.
Faza usoara formatda din trigliceride primare, metilesteri cu urme de alcool metilic se
deverseaza intr-un rezervor de unde este pompat catre transesterificare.
Din faza grea, care este o glicerina primard cu urme de acid sulfuric si alcool metilic, o
parte este reciclata in instalatia de transesterificare iar partea ramasa este pompata in instalatia de
purificare a glicerinei, pentru inlaturarea alcoolului metilic.

Instalatia de producere biodiesel este constituitd din urmatoarele unitati de lucru:
a) unitatea 163 - transesterificare
b) unitatea 166 - purificare glicerina bruta
c) unitatea 160 - rectificare metanol
d) unitatea 180 - uscare ulei

Unitatea 163 - Transesterificarea
Uleiul vegetal rafinat se alimenteazd impreuna cu metanolul pentru reactia de
transesterificare si se foloseste drept catalizator metilatul de sodiu. Reactia are loc in trei
reactoare legate in serie.
Produsele secundare ce se obtin:
e glicerina
e sdpunuri
Acestea se separd si se purifica.
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Glicerina se trimite intr-un rezervor tampon si de aici la unitatea 166 de tratare glicerina.
Produsul finit, metilesterul, se separd de urmele de glicerina, sdapunuri si catalizator prin
centrifugare si spalare cu apa. in malaxorul static unde are loc spélarea cu apa se adauga acid
citric.

Urmeaza faza de uscare. Produsul finit este apoi trimis la depozitul de biodiesel.

Unitatea 166 - Purificare glicerinad

In urma procesului de transesterificare rezulta glicerind brutd, cu un continut ridicat de
metanol si apa. Prin incalzirea acestui amestec se separa o parte din metanol. Apoi glicerina se
trimite ntr-un circuit in care se introduce acid clorhidric pentru ajustare pH. Se elimina acizii
grasi.

Glicerina se introduce in al doilea circuit unde se adaugd soda caustica si apoi este
introdusa in coloana de purificare, unde se separd de apa si metanol.

Unitatea 160 - Recuperare metanol

Metanolul umed obtinut din fazele anterioare se separa de apa prin procesul de distilare.
Metanolul recuperat se depoziteaza intr-un rezervor tampon. Aici se adauga si metanol proaspat
si apoi este retrimis la unitatile de transesterificare.

Unitatea 180 - Uscare ulei

Unitatea de uscare a uleiului este destinata sa reduca umiditatea uleiului rafinat, la mai
putin de 200 ppm. Uscarea se realizeaza printr-0 simplu flash in vacuum. Uleiul uscat este trimis
catre unitatea 163 de transesterificare.

In continuare, pentru fiecare instalatic aferenti fabricatiei de Biodiesel, se prezinta
schemele pe faze, corespunzator descrierii de proces prezentate.
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

INSTALATIE RAFINARE

ulei brut

acid fosforic 80%

>
0 DEGUMARE
NaOH 50% U500 — gume /
apa soapstock
> 1 J
ulei
degumat
apa SPALARE ape
> Lt ———>reziduale
N 4
ulei
spalat

DEZODORIZARE 5 acizi grasi
+ USCARE
uUsoo j——) apa

ulei rafinat
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

INSTALATIE BIODIESEL

ulei rafinat

l

apa
ulei rafinat
uscat
metilat metanol
de soditl glicerina bruta T
tanol
= -
apa
metanol
brut HCI NaOH
licerina
gli Y 5%
acid glicerina ’
citric
metanol sitabs]
umed areal

Y
BIODIESEL glicerina
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

Descrierea parametrilor tehnologici
a) Instalatie de rafinare ulei crud

Faza Temperatura Presiune
°C bar

Degumare 90-95 1

Spalare 85-95 1

Dezodorizare 90-95 3 mbar

Uscare/dezaerare 130-140/40 75 mbar

b) instalatie producere biodiesel

Faza Temperaturd Presiune
°C Bar

Uscare 93-96 0,05

Transesterificare 58-60 1,4-1,5

Separare metilester 35-40 1,0

Uscare metilester 110-115 0,05

Purificare glicerina 90/163 1,0

Recuperare metanol 65/100 1,02
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Alte activitati desfasurate pe amplasament

Epurarea apelor uzate
Pentru epurarea apelor industriale uzate, a celor menajere si a celor pluviale compania are

in dotare urmatoarele instalatii de preepurare/epurare a apelor uzate:

1 statie de epurare monobloc de tip Inno Clean pentru epurarea apelor uzate menajere
provenite de la grupurile sanitare;

1 statie mecano-chimico-biologica de epurare a apelor uzate tehnologice;

2 separatoare de namol si hidrocarburi pentru epurarea apelor pluviale potential
impurificate;

4 separatoare de grasimi pentru epurarea apelor pluviale potential impurificate;

3 bazine de retentie temporard ape uzate si pluviale preepurate, din beton armat, cu
capacitatea de 200 mc fiecare (BR1, BR2, BR3).

Statia de epurare retehnologizatd a S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. are urmatoarele

trepte de epurare:

Epurarea primara:

Separator de grasimi si statie de pompare;

Rezervor tampon (de egalizare) cu controlul pH-ului si aerare de suprafata;
Flotatie cu aer dizolvat (unitate DAF ) cu substante chimice;

Rezervor tampon (bazin de contact existent + bazin de aerare) si statie de pompare;
Tratarea namolului:

Bazin de namol

Instalatie de deshidratare cu centrifuga decantoare

NER AODDER

Controlul procesului si automatizarea se realizeaza prin:

1. Panou de control cu PLC

2. Masurarea debitului

3. Masurarea si reglarea pH-ului

4. Masurarea turbiditatii, inregistrare si alarma

Apa uzatd rezultatd din deshidratarea namolului este reintrodusa in circuitul statiei de

epurare, iar namolul in exces rezultat este preluat periodic de catre unitati specializate.

Epurarea secundara (epurare biologica continud) se realizeaza in cadrul statiei de epurare

ape uzate tehnologice modernizatd a S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.

Producerea agentului termic necesar in procesul de productie
In cadrul procesului de productie se foloseste energie termica sub 2 forme:
1. abur tehnic pentru alimentarea procesului tehnologic de rafinare a uleiului
2. abur tehnic pentru alimentarea procesului tehnologic de obtinere a biodieselului

Centrala termica este echipatd cu 1 cazan in functiune si unul in conservare. Aceste cazane

alimenteaza cu abur supraincalzit procesele tehnologice de:
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e rafinare ulei crud
e obtinere biodiesel

Caracteristicile tehnico-functionale ale acestor cazane sunt:
e cazanul 1 —tip AMBITERMO SBC 220x15
** putere termica instalata — 7,84 MW
¢ arzator CUENOD CC802
+»+ capacitate producere abur — Qnom, abur = 10 t/h
% Pn=15bar
+«+ combustibil utilizat — gaze naturale
%+ consum gaze — 780 Nmc/h
e cazanul — 2 tip GARIONI GMT/HP800/75 pentru abur de inalta presiune (in conservare)
¢ putere termicd — 1163 kW
% arzator RIELLO RS - 100M (150 kW - 1163 kW)
% capacitate producere abur — Qnom. apur = 2,19 t/h
Pn =75 bar
+«+ combustibil utilizat — gaze naturale
e cazanul 3 — centrala termicda WIESSMAN
% putere termica — 200 kW
+«+ combustibil utilizat — gaze naturale
% consum gaze — 135 Nmc/h

o

X/
°e

*0

job)

>

In urma desfasurarii activitatilor in cadrul proceselor care au loc in instalatie analizati s-au identificat
urmatoarele surse de emisii de poluanti:

Tabel 1
Factor de * Sursa Emisii poluante
mediu * Faza de proces

Cos de dispersie a gazelor arse - CO
provenite de la cazanul 1 din - CO;
centrala termica cu tiraj fortat - SO,
cu parametrii: - NO,
o combustibil — gaze naturale - pulberi
o H=15m
o Dn=0,8m
0 Qmax gaze arse — 5846 Nm®/h
o P=784MW
Producerea aburului tehnologic
Cos de dispersie a gazelor arse - CO

Aer provenite de la cazanul 2 din - CO;
centrala termica cu tiraj fortat - SO,
cu parametrii: - NO,
o combustibil — gaze naturale - pulberi
o H=12m
o Dn=0,45m
0 Qmax gaze arse = 2462,4 Nm®/h
o P=1163 MW
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

Producerea aburului tehnologic |

Cos de dispersie a gazelor arse CO
provenite de la centrala termica CO,
Wiesman, cu tiraj fortat, care SO,
asigura climatizarea in sediul NO,
administrativ, cu parametrii: pulberi
o combustibil — gaze naturale

o H=6m

o Dn=0,25m

0 Qmax gaze arse — 230,4 Nm®/h

o P=02MW

Producerea aburului tehnologic

Cos scruber cu parametrii: COV-uri
o H=15m

o Dn=0,15m

Rafinarea uleiului brut

Gura de evacuare de la COV-uri

tubulatura de evacuare a
sistemului de ventilare antiex
din rafinaria de biodiesel cu

parametrii:
o H=1m
o @=0,25m?

Instalatia de exhaustare linii
tehnologice sectia de obtinere
biodiesel

Emisii stationare nedirijate
provenite de la bazinul statiei
de epurare ape uzate

Procesul de epurare a apelor
uzate menajere si tehnologice

o hidrogen sulfurat
o amoniac
o COV nemetanic

Emisii fugitive Tn aer
Activitatile de transport si
manipulare cu mijloace auto

Poluanti aflati Tn gazele de
esapament generate de
motoarele termice din dotarea
mijloacelor auto si a utilajelor
care deservesc activitatea
instalatiei

o CO
o SOy
0 NOX

o Hidrocarburi nearse sau
arse incomplet

o Pulberi in suspensie
generate de deplasarea
mijloacelor auto PMyq
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

Zgomot si - Elementele (utilaje) * zgomot
vibratii componente ale instalatiei de - vibratii
rafinare a uleiului brut si a
instalatiei de fabricare
biodiesel:

o pompe

o separatoare centrifugale

0 compresoare

o exhaustoare

o etc.

procesul tehnologic de fabricare
a uleiului brut

Activitatea mijloacelor auto si a * zgomot
utilajelor care deservesc activitatea = vibratii
instalatia
Apa o Ape uzate tehnologice provenite o substante organice
din procesul tehnologic exprimate n:
- CBO5
- CCOCr
o azotati
o azotiti
o materii in suspensie
o substante extractibile
totale
Ape uzate menajere provenite de la o substante organice
grupurile sanitare si vestiare exprimate n:
- CBO5
- CCOCr
o azotati
o azotiti
o materii Tn suspensie
o fosfor
o etc.
Ape pluviale potential contaminate o produse petroliere
cu produse petroliere provenite de o materii Tn suspensie
pe platformele betonate folosite
pentru activitatea auto
|Sol ||| Nu este cazul |[[Nu este cazul |

Materia prima folositd la fabricarea biodieselului este achizitionata, pe baza de contract, de
la terti, din tard sau din import. Furnizorul principal este S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. situata
in imediata vecindtate a amplasamentului analizat (practic cele 2 companii sunt situate pe un
amplasament comun si interconectate tehnologic printr-un sistem de conducte tehnologice)

Transportul materiei prime se realizeaza atat pe calea ferata cu vagoane inchiriate cat si cu
autotrenuri, folosind serviciile Tnchiriate ale unor companii de transport
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Activitati auxiliare
Compania are in dotare;
1. un atelier mecanic destinat efectudrii lucrarilor de reparatii si/sau mentenanta a
echipamentelor tehnologice. Acesta este dotat cu:
e aparat pentru sudura electrica
e aparat pentru sudura autogena
e polizor electric
e masind de gdurit
e menghine si alte echipamente similare
e zond pentru spalare piese cu solvent

27 | 199




A e )

2. magazie depozitare substante chimice — pentru o mai buna gestionare a substantelor
chimice compania a dotat si organizat un spatiu special destinat acestui scop avéand

rol de magazie. Aici substantele sunt inchise in zona securizatd unde are acces doar
personalul autorizat.
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1.3. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Nu sunt date disponibile privind poluare istorica.

Fabrica de biodiesel Lehliu Gara este situata Tn orasul Lehliu-Gara, judetul Calarasi, Tn
perimetru cuprins intre calea ferata Bucuresti - Constanta si la circa 200 m sud-sud est de bateria
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de silozuri existente apartinand S.C. PRUTUL S.A. Planul amplasarii in zona este prezentat in
Anexa 2. Folosintele terenurilor inconjuratoare sunt rezidentiale si industriale.
Suprafata terenului pe care a fost construita fabrica a fost reprezentata initial de teren
nedezvoltat, arabil, liber de constructii.
Tn teritoriul Tnvecinat sunt unitati industriale si terenuri virane:
e laN-S.C. PRUTUL S.R.L. si S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
e |aS-S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
e |laE-S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
e laVv-S.C.PRUTUL S.R.L.
Terenul ocupat de obiectiv apartine operatorului. Amplasamentul are urmatoarele
caracteristici urbanistice:
suprafata totala teren = 60040 mp, din care:
1. suprafata totala construita = 13529,77 mp, din care:
a) suprafata drumuri, alei, pavaje = 50.490 mp;
b) parcari = 6.635 mp;
c) cladiri, constructii = 10023 mp, din care:
e corp 1 - casa poarta — 54,60 mp

corp 2 — cladire birouri — 1319,67 mp

corp 3 — hala productie biodiesel — 1068,21 mp

corp 4 — cladire utilitati — 875,14 mp

corp 5 — turnuri de racire — 30 mp

corp 6 — statie de epurare — 190 mp

corp 7 — rampa incarcare biodiesel — 446,76 mp

corp 8 — rampa descarcare materie prima — 1565,99 mp

corp 9 — depozit subteran de metanol si metilat de sodiu. Depozitul este

constituit din doud rezervoare subterane de metanol fiecare avand

volumul de 150 m® si un rezervor subteran de metilat de sodiu cu
volumul de 50 m*, volumul total de depozitare fiind de 150 m®.

e corp 10 — depozit de materii prime si produse chimice — 2609,47 mp.
Este format din 2 cuve betonate de retentie (una pentru materiile prime si
una pentru produsele chimice. Tn aceste cuve sunt amplasate rezervoare
dupa cum urmeaza:

a. cuva materii prime
o rezervor ulei crud V = 4000 m®

rezervor ulei crud V = 2000 m®

rezervor ulei crud V = 600 m®

rezervor ulei folosit UFO V = 200 m?

rezervor ulei neutru V = 200 m®

rezervor ulei neutru V = 200 m®

rezervor ulei neutru V = 200 m®

rezervor acid gras V = 50 m®

o rezervor reziduuri V = 100 m?
b. cuva produse chimice
o rezervor hidroxid de sodiu V = 20 m®
o rezervor acid fosforic V = 20 m®
o rezervor acid clorhidric V = 20 m®

e corp 11 — depozit produse finite — 1863,90 mp. Depozitul este constituit dintr-o

cuva de retentie cu urmatoarele rezervoare supraterane :
o rezervor metil ester (biodiesel) V = 1000 m®

0 O O O O O O
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rezervor metil ester (biodiesel ) V = 1000 m?
rezervor metil ester zilnic V = 250 m®

rezervor metil este zilnic = 250 m*®

rezervor metil ester zilnic V = 250 m®

rezervor glicerina cruda V =200 m®

rezervor antioxidant V. = 10 m?®

rezervor antigel V = 10 m®

2 rezervoare metil ester (biodiesel) = 2x1000 m?

O OO O O O OO0

Mod de aprovizionare: Accesul la amplasamentul fabricii se face din A2 Bucuresti —
Constanta, DN3 Bucuresti — Calarasi si drumul tehnic de legdtura cu acesta din urma.

1.4. Informatii privind structura litologica a zonei
Judetul Cilarasi este situat Tn partea de Sud Est a Romaniei (latitudine 44°12° N,
longitudine 27°21° E) pe cursul mijlociu al fluviului Dunirea si al bratului Borcea si se
invecineaza la Nord cu judetul lalomita, la est cu judetul Constanta, la vest cu judetul Giurgiu si
judetul Ilfov, iar la Sud cu Republica Bulgaria®. Fluviul Dunirea este graniti naturala cu Bulgaria

Figura 1

Conform datelor Directiei Regionale de Statistica Calarasi, suprafata judetului
Cilarasi este de 5088 km?, reprezentand 2,1 % din teritoriul Romaniei.

Relieful judetului Calarasi este reprezentat de campie, lunci si balti. Campia fiind
predominantd, aceasta se grupeaza in patru mari unitdti : Campia Baraganului, Campia
Mostistei (Baraganul sudic), Campia Vlasiei, Campia Burnasului, Lunca Dunarii.

! Raport anual privind starea factorilor de mediu in anul 2013 & APM Calarasi
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Unitati de relief
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Figura 2

Dunarea prezinta in judetul Calarasi 4 tipuri de terase :

e Terasa IV (Greaca) formata in Riss cu altitudinea absolutda de 70 — 75 m care se
racordeazd cu Campia Bardganului .

e Terasa IIl formatd in Wurm I cu altitudinea medie de 15 — 20 m, care avanseaza
pana la Valea Mostistei .

e Terasa Il formata Tn Wurm 11 cu altitudinea medie de 8 — 12 m si care se dezvolta la
Est de lacul Galatui .

e Terasa I (Calarasi) formata in Halocenul inferior cu altitudini de 3 - 7 m este
acoperita cu un strat gros de pietris, fiind foarte extinsd si depasind limitele
judetului Calarasi.

Teritoriul judetului Calarasi face parte din unitatea structurald cunoscutd sub numele
de platforma Moesica care cuprinde unitati morfologice cunoscute sub numele de Campia
Romana. Platforma Moesicd se invecineaza la N cu falia Pericarpatica, la N-E cu
Promotoriul Nord Dobrogean, iar la Est cu falia Dunarii care urmareste in general cursul
acestuia.

In alcituirea platformei Moesice distingem doua etaje structurale: soclul si cuvertura
sedimentara, analizate prin foraje pe intreaga lor grosime. Soclul analizat prin foraje,
metode geofizice sau prin cale deductiva este eterogen, atat in ceea ce priveste litologia cat
si varsta consolidarii. In alcatuirea lui intra sisturi cristaline, stribatute de masive granitice,
si “sisturi verzi“ care apar la zi in masivul Central Dobrogean, iar in jumatatea sudica soclul
este format din sisturi cristaline de tip Palazu. Depozitele calcaroase Barremiene din zona
Calarasi situate la adancimi de 180 — 5530 m litologic sunt reprezentate prin calcare
fisurate, calcare dolomitice.

Stratele de Fratesti interceptate in toate forajele din judet constituie principala roca
acvifera magazin. Stratele de Fratesti nu sunt exploatate in prezent decat in mica masura,
existdnd disponibilitati serioase atat in Bazinul Dunarii cat si Tn Bazinul Hidrografic
Mostistea.

Judetul Calarasi este situat la o altitudine medie de 46 m, minima fiind de 8 m, iar
maxima 83 m.

1.4. Informatii privind riscul seismic

Gradul de seismicitate - conform SR 11100-3
Terenul amplasamentului analizat se incadreaza in macrozona cu intensitate seismica de
calcul D. Conform zonarii seismice dupa Normativul P100/1- 2006, amplasamentul are
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

e perioada de colt Tc = 1,6 sec.

e coeficient seismic Ks = 0,24 g

e grad de echivalenta seismica 81
e grad seismic 8,1 M.S.K.

”.4 \I’ 12
g S
e | 4

|
Bulgaia g 50 100 Km |
* Fenb Buacuragh - d= vii2in hata d= Ticrmzanars

Figura 3: harta seismicd a Romaniei
Conform Studiului geotehnic preliminar intocmit Tn etapa de proiectare si de aprobare a

executiei constructiilor, conditiile de fundare pe amplasamentul studiat sunt bune.

1.2.  Alternativele principale studiate de citre solicitant (legate de locatie, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Analiza alternativelor in conceptia, proiectarea, realizarea, exploatarea si VLEa unei investitii
din punct de vedere al protectiei mediului se refera la urmatoarele elemente:

a) alegerea amplasamentului;

b) alegerea tehnologiei de productie, inclusiv a utilajelor, materiilor prime, ambalajelor, in final
al ciclului de viata a produselor;

c) alegerea solutiilor tehnice de executie a lucrarilor de investitie, inclusiv a utilajelor si
materialelor;

d) alegerea celor mai bune tehnici disponibile in toate etapele, inclusiv din punct de vedere al

protectiei mediului.
Alternativele se raporteaza la varianta “0”, ce reprezintd cazul in care investitia nu se realizeaza.

Alegerea amplasamentului

Nu s-au analizat alte alternative legate de locatie, justificare economica sau orientare
spre alt domeniu. Alegerea amplasamentului a fost facuta cu respectarea prevederile Ordinului MS
nr. 536/1997 pentru aprobarea Normelor de igiend si a recomandarilor privind mediul de viatd al

Pagina 33199




populatiei abrogat si inlocuit de Ordinului MS nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si a
recomandarilor privind mediul de viatd al populatiei. Amplasamentul instalatiei respectd prevederile
ordinului mentionat si permite un acces relativ facil la retelele de utilitati din zona in conditiile protejarii
mediului:

e este in apropierea DN3 Bucuresti - Calarasi

e este in apropierea magistralei de cale ferata Bucuresti — Constanta

e afost racordat la retelele de utilitati din zona.

La momentul proiectdrii instalatiei si a efectudrii analizelor economice precum si a efectudrii
studiilor de mediu nu a fost identificata o alta alternativa pentru amplasament care sa indeplineasca Intr-
0 masura mai mare cerintele expuse mai sus.

Alegerea tehnologiei de productie, inclusiv a utilajelor, materiilor prime, ambalajelor, in final al
ciclului de viata a produselor
Tn ceea ce priveste tehnologia de fabricare a biodieselului, nu s-a avut in vedere o varianti
alternativa intrucat a fost folosita experienta investitorul in acest domeniu. Acesta a implementat o
tehnologie verificata, care a permis obtinerea unui produs de calitate in conditiile cele mai avantajoase
din punct de vedere economic si al protectiei mediului. Tn urma evolutiei tehnologice in perioada scursi
de la data implementarii tehnologiei si pana in prezent s-a optat pentru o modernizare partiala a
instalatiei in vederea reducerii consumurilor de energie si combustibili si a reducerii emisiilor Th mediu.
In acest sens au fost executate urmitoarele lucrari:
e renovarea si modernizarea statiei de epurare
e renovarea si modernizarea canalizarii din incinta
e modernizarea sistemului de detectie antiex

Alegerea solugiilor tehnice de executie a lucrarilor de investitie, inclusiv_a utilajelor si
materialelor
Utilajele si materialele folosite:
= pentru etapa de implementare a investitiei — au fost folosite utilaje si materiale de ultima
generatie, verificate Tn cadrul altor investitii similare
pentru etapa de retehnologizare a investitiei — au fost folosite utilaje de ultima generatie care
si-au probat eficienta in alte instalatii similare aflate pe teritoriul altor state europene.
Analizand aceste aspecte rezulta ca au fost alese solutiile tehnice, atat pentru executie lucrarilor
cat si pentru alegerea utilajelor si tehnologiilor, cele mai adecvate locatiei cat si scopului economic
urmarit.

Si din punct de vedere al respectarii cerintelor BAT se considerd cd atat instalatia cat si
amplasamentul se incadreaza in prevederile acestor cerinte deoarece BAT nu inseamna neaparat
tehnica cea mai avansata disponibila atata timp cat din punct de vedere economic este tehnica
cea mai bund pentru o instalatie particularizatd. Definitia in sine ia in considerare faptul ca
misurile cu privire la protectia mediului nu ar trebui si aiba costuri nerealiste. In acest caz,
aplicand BAT pentru diverse instalatii din acelasi sector, se poate sa se utilizeze tehnologii
diferite de control al poludrii, care sunt si cele mai bune tehnici adecvate pentru o instalatie
particulara.

2. Tehnici de management

2.1. Sistemul de management

Pana in prezent S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. are implementat sistemului de
management al mediului 1ISO 14001/2004, sistemul de management al calitatii 9001/2008 si
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sistemul de management integrat calitate — mediu 18001 pentru fabrica de biodiesel din ulei
vegetal din orasul Lehliu Gara.

S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. are numit responsabil cu activitatea de protectie
a mediului calificat Tn acest domeniu. Tn cadrul companiei au fost elaborate si implementate
proceduri interne care au ca scop eficientizarea activitatii si cresterea nivelului de pregatire in
domeniul cunoasterii si aplicarii prevederilor legislatiei de mediu a personalului care
deserveste activitatea instalatiei. Totodata prin decizie internda a conducerii societatii, a fost
desemnatd o persoand din rdndul angajatilor proprii care urmareste si sa asigura indeplinirea
obligatiilor prevazute de legislatia de mediu in vigoare. Atat aceastd persoana cat si altele
implicate in procesul de monitorizare a activitdtilor in vederea prevenirii poluarii factorilor de
mediu sunt instruiti periodic.

In cazul aparitiei unor modificiri legislative sau a unor elemente noi in domeniul
legislatiei protectiei mediului acestea sunt prelucrate de catre responsabilul cu protectie
mediului si aduse la cunostinta personalului care deserveste activitatea instalatiei Tn cadrul
unor sedinte de instruire.

Totodatd se efectueaza instruiri privind prevederile autorizatiei integrate de mediu in
vigoare si protectia factorilor de mediu, la nivelul factorilor de decizie.

Fiecare salariat la locul de munca este bine instruit in ceea ce priveste protectia factorilor
de mediu (respectarea parametrilor tehnologici pe fiecare faza, care inseamna inclusiv
respectarea emisiilor admise pentru mediu si personalul de deservire).

Periodic sunt identificate, analizate si sunt puse in aplicare cerintele legale Tn domeniul
protectiei mediului precum si alte cerinte aplicabile aspectelor semnificative de mediu ale
activitatilor, produselor si serviciilor societatii. Acestea sunt in considerare la stabilirea
obiectivelor, tintelor si programelor de management de mediu si la actualizarea politicii de
mediu.

Pentru ca rezolvarea aspectelor de mediu sd fie condusda corespunzdtor, societatea a
definit responsabilitatile si atributiile angajatilor sai, a stabilit programe de instruire,
constientizare si competenta, a stabilit regulile pentru comunicarea internd si externa, a
realizat proceduri pentru operare si a luat masuri pentru prevenirea poludrii si raspuns la
situatiile de urgenta.

Periodic sunt raportate situatiile legate de performantda de mediu a organizatiei si
aspectele de mediu semnificative conform cerintelor legale si a celor din actele de
reglementare (AIM, acorduri de mediu, decizii ale etapelor de incadrare pentru diferite
proiecte de dezvoltare si/sau modernizare aflate in derulare).

Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele financiare, de personal si
tehnologice necesare rezolvarii problemelor de mediu.

Prin toate aceste masuri se urmareste prevenirea, limitarea deteriorari si ameliorarea
calitatii mediului pentru a evita manifestarea unor efecte negative asupra mediului, sanatatii
umane si a bunurilor materiale.

3. INTRARI MATERIALE
Pentru analizarea cantitatilor de materii prime si materiale auxiliare folosite Tn procesul de
fabricare a biodieselului (metilester) se face o analiza a cantitatilor folosite pentru obtinerea unei
t de produs finit:

Materii prime si auxiliare Natura chimica UM Consum / 1000 kg produs principal

(Fraze de pericol, fraze de

Pagina 35]199




precautie) Ulei Ulei brut Ulei brut
rafinat cu <15%
ulei uzat

Ulei - kg 993,00 1021,00 871,00
Ulei uzat - kg - - 150,00

Acid fosforic 80% H290, H314 kg - 2,00 1,80
P280
P303 + P361 +P353
P305 + P351 + P338
P310
Alcool metilic H225 kg 97,50 97,20 97,20
H301 + H311 + 331
H370
P210
P280
P301 + 310
P303 + P361 + P353
P308 + P311
Metilat de sodiu H251, H314 kg 18,33 18,33 20,00
P301 + P330 + P331
P305 + P351 + P338
Acid citric H319 kg 0,650 0,70 0,70
P280
P305 + P351 + P338
P337 + P313
Acid sulfuric 98% H290, H314 kg - - 3,00
P280
P301 + P330 + P331
P303 + P361 + P353
P305 + P351 + P338
P310
Acid clorhidric 36% H314 kg 8,00 8,00 8,00
H335
H290
P234
P260
P305 + P351 + P338
P304 + P340
P309 + P311
P501
Hidroxid de sodiu 50% H290 kg 2,00 4,50 4,20
H314
P260
P280
P303 + P361 + P353
P305 + P351 + P338
P310

3.1. Selectarea materiilor prime

Materiile prime si auxiliare folosite pentru obtinerea biodieselului, Tn cele 2 etape ale
procesului tehnologic, sunt:
1. instalatie de rafinare ulei crud
a) materii prime si caracteristicile acestora
o ulei crud din seminte de rapita (cf. buletin de analiza)
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

» aciditate, % m/m - 0,5+ 4
» continut de fosfor, mg/kg — 250 + 700
» continut de apa, mg/kg — 500 + 1500

o ulei crud din seminte de soia (cf. buletin de analiza)
» aciditate, % m/m - 0,5+ 4
» continut de fosfor, mg/kg — 500 + 1500
» continut de apa, mg/kg — 500 + 1500

o ulei crud din seminte de floarea soarelui (cf. buletin de analiza)
» aciditate, % m/m — max. 2
» continut de fosfor, mg/kg — max. 300
» continut de apa, % — max 0,5

2. instalatie de producere biodiesel
a) materii prime si caracteristicile acestora

o ulei rafinat din seminte de rapita/soia (cf. buletin de analiza)
» aciditate, % m/m — 0,02 + 0,2
» continut de fosfor, mg/kg — 2 + 6
» continut de apa, mg/kg — 50 + 400

o ulei rafinat din seminte de floarea soarelui (cf. buletin de analiza)
» aciditate, % m/m — max. 0,2
» continut de fosfor, mg/kg — max. 6
» continut de apa, mg/kg — max. 400

o metanol
» concentratie — 99,9 % gr.
» continut de apa — max. 0,1 % gr.
> densitate la 20°C — 791 kg/mc

o metilat de sodiu
> concentratie — 30 % gr. Tn metanol
» densitate — 960 kg/mc

Tabel 2: materii prime utilizate

Denumire Natura Cantitate Impactul asupra Mod de depozitare

chimica/ (UM/an) mediului

compozitie
Instalatia de rafinare ulei

Ulei crud din lichid/lipide, 100000t N/Biodegradabil, fira > 1 rezervor V = 4000 m?
seminte floarea proteine toxicitate cunoscuta > 1 rezervor V = 2000 m®
soarelui, rapita sau  vegetale pentru om si specii > 1rezervor V= 600 m®
soia relevante
Ulei folosit UFO lichid/lipide, 15000 t > 1 rezervor V =200 m®

proteine 15 % din

Pagina 37199




Ulei rafinat
(neutru) din

vegetale97 totalul
materiei
prime
folosite
Instalatia de producere biodiesel
lichid/lipide, 100000t N/Biodegradabil, fara
proteine toxicitate cunoscuta

» 3rezervoare V =200 m®

seminte floarea
soarelui, rapita sau relevante
soia
Metanol H225 6383 t
H301 +
H311 + 331
H370
P210
P280
P301 + 310
P303 +
P361 +
P353
P308 + P311
Metilat de sodiu H251,
H314
P301 +
P330 +
P331
P305 + P351
+ P338

3.2. Materialele auxiliare

vegetale pentru om si specii

> 2 rezervoare V = 150 m®
inertizate cu azot lichid
si amplasate in cuva de
beton ingropata si
acoperita

» 1rezervorV =50
m? inertizat cu azot
lichid si amplasat in
cuva de beton
ingropata si
acoperita

Materialele auxiliare folosite in instalatie sunt prezentate mai jos:

1. instalatie de rafinare ulei crud
o acid fosforic
» concentratie — 75 + 80 % gr.
» Densitate — 1579 kg/mc
o hidroxid se sodiu
» concentratie — 50 % gr.
» Densitate — 1250 kg/mc
2. instalatie de producere biodiesel
o acid clorhidric
» concentratie — 37 % gr.

» continut fier — max. 0,5 % gr.

» metale grele — max. 5 mg/kg
» densitate — 1180 kg/mc
o hidroxid de sodiu
» concentratie — 50 % gr.
» Densitate — 1250 kg/mc
o acid citric
» tip — cristalin, alimentar
» densitate — 1659 kg/mc
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Tabel 3

10.
11.

12.

13.

o acid sulfuric
o antioxidant
o antigel

Activitatea de transport si manevrare produse

motorind t

ulei mineral t
(transmisie, motor)

rezervor metalic captusit
cu izolatie termica si
manta de tabla V =10 mc
bidoane din plastic 5 — 10
|

Activitatea de productie
Instalatia de rafinare uleiuri brute

Acid fosforic 80% t
Hidroxid de sodiu t
50%

1 rezervor cu protectie
anticoroziva cu V = 20
m®, amplasat in cuvi
betonata

rezervor cu protectie
anticoroziva cu V =20 m
amplasat in cuva betonata

3

Instalatia de producere biodiesel

1 rezervor x 20 m?,
amplasat in cuva betonata
saci de 25 kg depozitati
pe paleti Tn magazie
inchisa dotata cu
platforma betonata
recipiente de 1m?® din
fibra de sticla cu cofraj
metalic

1 rezervor x 10 m®

1 rezervor x 10 m®

alte substante

Acid clorhidric t
Acid citric t
Acid sulfuric t
Antioxidant

Antigel

acetona t
Acid citric t
monohidratat

Metanol t
Metilat de sodiu t

2 rezervoare x 150 mc
inertizate cu azot lichid
1 rezervor x 50 mc
inertizat cu azot lichid

0,2

0,5

110

622

60

8,2

0,4

1,1
60

665

1,5

C. Activitatea de depozitarea materiilor prime si a produselor finite si secundare

In cadrul proceselor de producere a biodieselului au loc operatiuni de depozitare pentru:
e materii prime
e materiale auxiliare
e produse finite
Modul de depozitare a acestora este prezentat in tabelul de mai jos:
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Tabel 4: depozitare materii prime

Instalatia de rafinare ulei crud

1. Ulei crud din seminte > 1 rezervor V = 4000 m®
floarea soarelui, rapita > 1 rezervor V = 2000 m?
sau soia > 1rezervor V= 600 m®

2. || Ulei folosit UFO > 1 rezervor V = 200 m®

Instalatia de rafinare biodiesel
3. Ulei rafinat (neutru) > 3rezervoare V = 200 m®

din seminte floarea

soarelui, rapitd sau

soia

4. Metanol > 2 rezervoare V = 150 m® inertizate
cu azot lichid si amplasate in cuva
de beton ingropata si acoperita

5. Metilat de sodiu > 1rezervor V =50 m® inertizat cu
azot lichid si amplasat in cuva de
beton ingropata si acoperita

Tabel 5: depozitare materiale auxiliare

Activitatea de transport si manevrare produse

1. motorina rezervor metalic cdptusit cu izolatie
termica si manta de tabla V=10 mc
2. ulei mineral bidoane din plastic 5 — 10 |

(transmisie, motor)
Instalatia de rafinare uleiuri brute

3. Acid fosforic 80% 1 rezervor cu protectie anticoroziva
cu V =20 m?, amplasat in cuva
betonata

4. Hidroxid de sodiu 50% rezervor cu protectie anticoroziva cu

V = 20 m® amplasat Tn cuva betonata
Instalatia de producere biodiesel

5. Acid clorhidric 1 rezervor x 20 m®, amplasat in cuva
betonata

6. Acid citric saci de 25 kg depozitati pe paleti in
magazie inchisa dotatd cu platforma
betonata

7. Acid sulfuric recipiente de 1m? din fibra de sticla
cu cofraj metalic

8. Antioxidant 1 rezervor x 10 m®

9. Antigel 1 rezervor x 10 m?
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Tabel 6: produse finite si produse secundare

Produs finit
1. metilester (biodiesel) e 4 rezervoare metalice V = 1000 m?
e 3 rezervoare metalice V = 250 m®
2. glicerini cruda e 1 rezervor metalic V = 200 m?
Instalatia de producere biodiesel
3. acizi grasi e 2 rezervoare metalice V = 50 m®
amplasate in cuva betonata
4.  gume acide e 1 rezervor metalic V = 10 m®

amplasat in cuva betonata

Ceringe BAT pentru stocarea substantelor in rezervoare

Operatorul are urmatoarele obligatii in vederea conformarii la cerintele privind cele mai
bune tehnici disponibile pentru stocarea substantelor Tn rezervoare:

> elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie internd — inspectie periodica

de rutina si inspectie periodica detaliatd care trebuie sa aiba in vedere intreaga
structurd a rezervoarelor. Ambele tipuri de inspectii trebuie s ia in considerare
constructia rezervoarelor si a cuvelor de retentie
elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie de catre experti externi
realizarea unui plan de intretinere periodica a rezervoarelor de stocare
stabilirea unor proceduri operationale si instrumente pentru prevenirea
supraumplerii
stabilirea de masuri pentru prevenirea si detectarea scurgerilor;
realizarea unui program de inspectie periodica a cuvelor de retentie
Aceste obligatii sunt respectate de catre personalul companiei Prio Biocombustibil SRL

VYV VVYYVY

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Specialistii in tehnologia fabricarii biodieselului din unitate, in urma analizelor de
productie, au stabilit solutii de minimizare a consumurilor de materii auxiliare folosite in
procesul de prelucrare a materiei prime avand drept rezultat minimizarea deseurilor. Totodata
se urmdreste respectarea cu rigurozitate a proceselor tehnologice astfel incat sd nu rezulte
rebuturi de productie sau sarje care sa necesite reintroducere n proces.

Tehnologiile existente creeazad conditii pentru valorificarea superioard a materiilor prime
(micsorarea pierderilor tehnologice) si pentru functionarea in siguranta fara risc de avarii, care
ar avea drept consecinta deversari si emanatii in ape si atmosferd de substante toxice si
periculoase.

3.4. Utilizarea apei
Conform prevederilor din autorizatie de gospodarire a apelor nr. 10 din 17.02.2016
modificatoare a autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 107 din 25.07.2011 valabila pana la
data de 14.08.2018, in cadrul instalatiei analizate apa este utilizata in urmatoarele scopuri:
- pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat. Apa in scop potabil se
asigurd din comert sub forma apei Tmbuteliate si distribuita prin dozatoare.
- in procesul tehnologic de obtinere a biodieselului — procesele de racire din fluxurile
tehnologice;
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1. Alimentarea cu apa in vederea potabilizarii (in scop menajer)
Volume si debite de apa autorizata:
zilnic maxim: 31,76 mc/zi; anual = 11592 mc
zilnic mediu: 26,47 mc/zi; anual = 9662 mc
zilnic minim: 26,47 mc/zi; anual = 9662 mc
Functionarea este permanenta (24 ore/zi, 8000 ore/an)

Gradul de recirculare al apei in cadrul procesului tehnologic este de 95 %.

Instalatii de captare, inmagazinare/tratare si distributie:
Instalarii de captare
Apa in scop menajer si industrial: sursa subterana proprie
In incinta unitatii exista 3 foraje, pentru alimentarea cu api. Cele 3 foraje pentru
alimentarea cu apa au urmatoarele caracteristici:
FI. H=79m, NHs =23 m, NHd =25 m, Q = 3,5 1/s:
F3: H=120m, NHs =21 m, NHd = 26,4 m, Q =34,0 1/s
F4: H=124 m, NHs = 24,1 m, NHd = 47,95 m, Q = 4,2 1/s.
Forajele FI si F3 sunt echipate cu cate o pompa submersibila tip TWU 4 WILO, cu Q =
13mc/h. Forajul F4 este echipat cu o pompa submersibila tip Rovatti 4EX31/19-45F

Instalayii de tratare
Apa captatd din foraje este potabilizatd cu ajutorul unei instalatii de tratare formata din:
[ sistem de filtre tip AQUA FILTER 1800 pentru a reduce turbiditatea apei;
u sistem de decalcifiere;
[ sistem electromagnetic de dozare OSMOTECH 3258 pentru declorinare;
u antiscalant.

Instalarii de aductiune si inmagazinare a apei

» aductiune: retea de conducte din OL cu Dn = 50 mm, L = 160 m.

» inmagazinare: 1 rezervor ingropat, din beton, cu V = 1712 mc, compus din doua
compartimente, unul cu capacitatea de 1612 mc (pentru stocarea apei pentru
stingerea incendiilor) si unul cu capacitatea de 100 mc (pentru stocarea apei
menajere si tehnologice).

Rereaua de distribuzie a apei in scop menajer
Retea de conducte din PEID cu Dn = 32 - 63 mm, L = 275 m si statie de pompare pentru
consum potabil menajer si tehnologic echipata cu 1+1R electropompe verticale (Q = 10 mc/h,

H =60 mCA, P =3 kW), 2 recipiente de hidrofor cu membrana elasticd, cu capacitatea totala
de 1000 1.

2. Alimentarea cu apa in vederea potabilizarii (in scop tehnologic)
Volume si debite autorizate:

- Q Zi maxim = 230,01 mc/zi - anual 83,954 mii mc ;
- Q zi mediu = 191,68 mc/zi - anual 69,963 mii mc ;
- Q Zi minim = 191,68 mc/zi -anual 69,963 mii mc
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3. Apa pentru stingerea incendiilor
Volum intangibil: 1612 mc in rezervorul de inmagazinare; apa se asigura din sursa subterana
proprie.

Distributia apei pentru incendii se face prin intermediul unei retele inelare de conducte din PEID cu
Dn =180 mm, L = 370m si a unei statii de pompare echipata cu 1+1R electropompe verticale (Q = 72 mc/h,
H =50 mCA, P = 18 kW).

Debitul suplimentar acceptat pentru refacerea rezervei de incendiu din surse: 4,6 1/s din sursa
proprie. Timpul de refacere a rezervei de incendiu = 72 ore.

4. Volume de apa asigurate din sursa pentru alimentarea cu apa in vederea potabilizarii si
folosirii ei in scop menajer si tehnologic
» inregim nominal: V = 261,77 mc/zi;
» nregim minim : V = 218,15 mc/zi;

5. Modul de folosire a apei
5.1.  Necesarul total de apa
» maxim 668,31 mc/zi;
» mediu 556,92 mc/zi;
» minim 556,92 mc/zi;

5.2.  Cerintatotala de apa
» maxim 261,77 mc/zi;
» mediu 218,15 mc/zi;
» mediu 218,15 mc/zi;

5.3.  Gradul de recirculare interna a apei = 62,43 %.

Cantitate totald max. de apd recirculatd = 435 mc/zi

Evacuarea apelor uzate

Apele uzate menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte din PVC, cu Dn
=250 mm, L = 337 m, prin intermediul careia ajung intr-0 statie de epurare compacta, monobloc,
tip Inno-Clean, cu capacitatea de 5 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate menajere sunt colectate de o
retea de canalizare din conducte PVC, cu DN 250, L = 55 m, Tntr-un bazin de stocare temporara
(BR2), din beton armat, cu V = 200 mc, de unde sunt preluate de reteaua de canalizare construita
intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. din PEHD 100
SDR 17, Dn 110x6,6 mm, L = 756,5 m, stocate intermediar intr-un bazin tampon de 100 mc,
epurate suplimentar (epurare secundara - epurare biologicda) in statia de epurare ape uzate
tehnologice modernizatda a S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare
servicii BIO 477/12.10.2014 incheiat intre parti, si evacuate in reteaua de canalizare a localitatii
Lehliu-Gara, conform Contractului de prestari servicii nr. 9028/27.08.2014, Act aditional nr. 1,
incheiat intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C. ECOAQUA S.A. Sucursala Calarasi.
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Apele uzate tehnologice, sunt dirijate printr-o retea de canalizare din conducte PVC, cu Dn
250 mm, L = 161 m la o statie de epurare mecano-chimico-biologica, retehnologizatad, cu o
capacitate maxima de cca. 50 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate tehnologice sunt stocate in
bazinul de stocare temporara BR2 impreund cu apele uzate menajere si/sau sunt preluate de
reteaua de canalizare construitda intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L si S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L, din PEUD 100 SDR 17, Dn 110 x 6,6 mm, L = 756,5 m, stocate
intermediar intr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundard - epurare
biologicd) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizata a S.C. PRIO EXTRACTIE
S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014 incheiat intre parti.

Reteaua de canalizare de la S.C. PRIO EXRACTIE S.R.L. la reteaua publica de canalizare
a orasului Lehliu Gara, in lungime totalda de 2080 m (1350 m pe domeniul public si 730 m in
incinta S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.) este din PEHD 100 SDR 17 si este pozata sub adancimea
de Tnghet.

Reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. si S.C PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. pentru preluarea apelor uzate menajere si tehnologice-, este
confectionata din PEHD 100 SDR 17 si pozata sub adancimea de inghet, este in lungime totala de
756,5 m, din care:

750 m intre statii, din care:
e cca. 321 m pe zona incintei S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
e cca. 429 m pe zona incintei S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
* 6,5 m intre caminele CM6 si CP6 (incintd S.C. PRIO EXTRACTIE S.R L.)

Apele pluviale, preepurate (trecere prin separatoare de namol si hidrocarburi petroliere - 2 buc,
respectiv separatoare grasimi - 4 buc.), sunt colectate de sistemul de canalizare ape pluviale intern, stocate
n bazinele de stocare ape pluviale BR1 si BR3 (VBRI=200 mc, VBR3 = 200 mc), apoi sunt preluate de
sistemul de canalizare intern al S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. cu colectare in bazinul de ape pluviale al
S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L., de unde sunt evacuate in reteaua de canalizare orasencasca Lehliu-Gara.

Lungimea totala a colectoarelor pluviale este de circa 950 m cu Dn = 200 - 400 mm
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

Cantitati si tipuri de ape uzate evacuate de pe amplasament

Tabel 7
Categoria apei Receptor Volum total ape uzate evacuate

Zilnic (mc) Anual
maxim mediu (mii me)
Ape uzate menajere 1 statie de epurare ape 5,94 4,95 1,8
S.C. PRIO uzate menajere 5 mc/zi

BIOCOMBUSTIBIL bazin de retentie BR2 cu

S.R.L. V =200 mc

reteaua de canalizare

dintre S.C. PRIO

BIOCOMBUSTIBIL

S.R.L.

bazin tampon cu V = 100

mc

statia de epurare a S.C.

PRIO EXTRACTIE

S.R.L.

reteaua de canalizare a

localitatii Lehliu-Gara

Statia de epurare Lehliu-

Gard a S.C. Ecoaqua

S.A. Calarasi

Ape uzate tehnologice 1 statie de epurare ape 48 40 14,6
S.C. PRIO uzate tehnologice 50
BIOCOMBUS TIBIL mc/zi

S.R.L. bazin de retentie BR2 cu
V =200 mc

reteaua de canalizare
dintre S.C. PRIO
BIIOCOMBUSTIBIL
S.R.L.

bazin tampon cu V = 100
mc

statia de epurare a S.C.
PRIO EXTRACTIE
S.R.L.

reteaua de canalizare a
localitatii Lehliu-Gara
Statia de epurare Lehliu-
Gara a S.C. Ecoaqua
S.A. Cilarasi

Ape pluviale epurate 2 separatoare de
hidrocarburi

4 separatoare de grasimi
reteaua de canalizare
dintre S.C. PRIO
COMBUSTIBIL S.R.L.
bazine de retentie BR1
cuV =200 mc si BR3 cu
V =200 mc

sistem de canalizare S.C.
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PRIO EXTRACTIE
S.R.L.

bazin de colectare ape
pluviale S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L.
reteaua de canalizare a
localitatii Lehliu-Gara
Statia de epurare Lehliu-
Gard a S.C. Ecoaqua
S.A. Calarasi

Starii de pre-epurare/epurare

Unitatea are in exploatare urmatoarele instalatii de preepurare/epurare a apelor uzate:

[ 1 statie de epurare monobloc de tip Inno Clean pentru epurarea apelor uzate
menajere provenite de la grupurile sanitare;

[ 1 statie de epurare a apelor uzate tehnologice mecano-chimico-biologica ;

[ 2 separatoare de namol si hidrocarburi pentru epurarea apelor pluviale potential
impurificate;

n 4 separatoare de grasimi pentru epurarea apelor pluviale potential impurificate;

[ 3 bazine de retentie temporarad ape uzate si pluviale preepurate, din beton armat, cu

capacitatea de 200 mc fiecare (BR1, BR2, BR3)

Statia de epurare retehnologizata a S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. are urmatoarele
trepte de epurare:
Epurarea primara:
Separator de grasimi si statie de pompare;
Rezervor tampon (de egalizare) cu controlul pH-ului si aerare de suprafata;
Flotatie cu aer dizolvat (unitate DAF ) cu substante chimice;
Rezervor tampon (bazin de contact existent + bazin de aerare) si statie de pompare;
Tratarea namolului:
Bazin de namol
Instalatie de deshidratare cu centrifugd decantoare
ontrolul procesulm si automatizarea se realizeaza prin:
Panou de control cu PLC ;
Maisurarea debitului;
Masurarea si reglarea pH-ului;
Masurarea turbiditatii, inregistrare si alarma;
Apa uzata rezultatd din deshidratarea namolului (supematant) este reintrodusa in circuitul
statiei de epurare, iar namolul in exces rezultat este preluat periodic de catre unitati specializate.
Epurarea secundara (epurare biologica continud) se realizeaza in cadrul statiei de epurare
ape uzate tehnologice modernizatd a S.C. PRIO EXTRACTIE

PodvEONER ~MONER

Instalatii de masurare a debitelor si volumelor de apa
* Pentru captari — aductiuni: apometre tip MNK la cele 3 foraje
* Pentru evacuari:
« debitmetru FLOWMAG 3000 pentru inregistrarea volumelor de apa pluviala
preluata de reteaua de canalizare a S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
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» debitmetru PROMAG pentru inregistrarea volumelor de apa uzata menajer -
tehnologica preepuratd preluata de statia de epurare a S.C. PRIO EXTRACTIE

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor
Activitatea principald consta in fabricarea biodieselului din ulei brut din:
e seminte de floarea soarelui
e seminte din soia
e seminte de rapita
Pentru desfasurarea activitatii fabrica de ulei detine instalatii tehnologice cu
urmatoarele capacitati:
A. instalatia pentru rafinarea uleiului crud
e capacitate instalatie rafinare — 300 t/zi, respectiv 12,5 t/h ulei crud de rapita,
floarea soarelui sau soia
e profil de productie producere ulei rafinat
B. instalatia pentru producerea biodieselului
e capacitate instalatie biodiesel — 300 t/zi, respectiv 12,5 t/h ulei rafinat de
rapita/soia
e profil de productie — producere biodiesel

1. Instalatie rafinare ulei crud

e (Caracteristici ulei crud rapita soia floarea soarelui

e Aciditate, % gr. 05-4 05-4 max. 2

e Continut fosfor, mg/kg 250 - 700 500 — 1500 max. 300

e Continut apa, mg/kg 500 - 1500 500 — 1500 max. 0,5%
e Produs finit 11250 — 12250 kg/h ulei rafinat

e Eficienta instalatie 90 — 98 % 1n raport cu ulei crud

Operatiile de prerafinare a materiilor prime - uleiurile brute, constituie prima etapd din
procesul de fabricare a biodieselului. Aceasta etapa cuprinde doud procese:

. degumarea acida;

. separarea acizilor grasi.

Descrierea proceselor:

Degumarea acida:

Uleiul brut este pompat intr-un schimbator de cadldurd unde se incalzeste la o temperatura
de 90 — 1200 °C, dupid care este condus intr-un vas amestecitor unde este pompat si acidul
fosforic care Tn prealabil este dozat automat conform retetelor de productie.

Amestecul obtinut este trimis intr-un prim reactor multi-compartimentat unde are loc
hidratarea gumelor nehidratate, dupa care trece intr-un amestecator in care este introdus si un
agent diluat de degumare, dozat in prealabil.

Dupd trecerea amestecului prin doud schimbatoare de cdldura acesta se pompeaza intr-un
al doilea reactor multi-compartimentat. Amestecul format din gumele aglomerate si ulei este
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incalzit cu ajutorul unui schimbator de caldurd si pompat intr-un separator centrifugal unde se
separa uleiul de gume.

Gumele sunt colectate intr-un rezervor de unde sunt pompate catre un bazin de stocare.

In scopul indepartirii fosfatilor din uleiul separat, acesta este pompat intr-un vas cu
agitator in care se adaugd si apa calda, dupa care amestecul este pompat in centrifugd. Apa de
spdlare este colectatd intr-un decantor si reintrodusa in circuit, in faza de centrifugare.

Separarea acizilor grasi/Neutralizarea continud a uleiului:

Neutralizarea continui a uleiurilor se realizeaza intr-un utilaj numit Qualistock. Tn acest
separator au loc principalele faze succesive:

% dezaerarea uleiului,
% 1incélzirea uleiului, striparea uleiului,
% racirea uleiului
% condensarea acizilor grasi intr-o coloana verticala.

Dezaerarea:

Separatorul este alimentat la un flux constant la o temperaturd de 90 — 95°C, cu ajutorul
unei pompe. Dezaerarea are loc in cuva de la baza coloanei si la aceiasi presiune la care se
realizeaza striparea.

Preincéalzirea uleiului:
Uleiul pompat este preincilzit prin trecerea printr-un schimbator de caldura cu uleiul
stripat, care prin cedarea cildurii acesta se riceste de la 190 — 210°C la 135°C.

Incilzirea finala a uleiului:

Aceasta se realizeaza in zona superioard a separatorului, prin pomparea aburului viu de
inalta presiune, intr-un sistem de tevi distribuite inelar, prin care se asigura transferul de caldura
si o uniformitate a incalzirii uleiului. Uleiul incdlzit se colecteazd la baza compartimentului de
unde se deverseazad in compartimentul imediat inferior.

Striparea:

Uleiul incalzit intrd in cea mai de sus zona unde se realizeazd un contact optim 1intre
aburul viu si acesta si unde se asigura o suprafata de contact maxima a uleiului cu vidul.

Raécirea:
Uleiul stripat este distribuit gravitational printr-un sistem de tevi care are rol de
schimbator de caldura care cedeaza caldura uleiului dezaerat.

Tamponarea.:

Uleiul stripat si racit se deverseaza intr-un compartiment tampon in care se adaugd acid
citric.

Recuperarea acizilor grasi:

Toate gazele care trec prin cosul aferent utilajului sunt dirijate printr-0 serie de
pulverizatoare, cu acizii grasi distilati si rdciti, care asigurd un bun contact implicit un randament
ridicat de retinere a acestora din gaze. Acizii grasi sunt acumulati la bazd de unde sunt pompati
spre pulverizatoare, dupa o prealabila racire.

Racirea finala a uleiului:
Racirea finala a uleiului se realizeaza intr-un schimbator de cdldura, cu apa rece, amplasat
in afara utilajului Qualistock.
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Instalatia de rafinare wulei crud este constituitd din urmdtoarele unitdti de lucru
tehnologice:
c) unitatea 500 - degumare /spalare
d) unitatea 800 - dezodorizare
Procesul tehnologic pe fiecare unitate Tn parte se descrie Tn continuare succint.

Unitatea 500 - Degumare /spalare

Prima etapa de rafinare a uleiului crud consta in trei faze principale:
Iv.  conditionarea acidului
V. perioada de hidratare

vi. spalarea cu apa

Conditionarea acidului consta in tratarea fosfatidelor nehidratabile cu un acid. Fosfatidele
se degradeaza iar calciu, magneziu si fierul sunt eliberate. Solubilitatea In apd a fosfatidelor se
creste prin dozare de soda caustica.

In perioada de hidratare se adauga api, iar fosfatidele se hidrateazi. Se formeaza o fazi
grea ce poartd denumirea de gume care se separd prin centrifugare, in faza de spalare cu apa,
uleiul se separd de faza grea, respectiv fosfatidele si acidul mineral in apele reziduale.

Unitatea 800 - Dezodorizare

A doua etapa a rafinarii uleiului vegetal crud este dezodorizarea, respectiv eliminarea
acizilor grasi liberi.

Acizii grasi volatili s1 alte substante se elimind prin contactul uleiului cu abur de
temperatura ridicatd si presiune redusa.

Se foloseste utilajul de tip Qualistock in care se desfasoard toate fazele de incalzire,
dezodorizare, recuperarea caldurii, eliminarea aerului si purificarea aburului.

2. _Instalatie producere biodiesel
Capacitate instalatie 12500 kg/h ulei rafinat de rapita, floarea soarelui sau soia

Caracteristici ulei rafinat rapitd / soia / floarea soarelui

Aciditate, % gr. 0,02 - 0,2

Continut fosfor, mg/kg 2-6

Continut apa, mg/kg 50 - 400

Produs finit 12250 — 12488 kg/h biodiesel
Eficienta instalatie 98 — 99,9 % in raport cu ulei rafinat

Procesul tehnologic este format din urmatoarele etape:

1. Prelucrarea uleiurilor vegetale rafinate:

« uscarea uleiului;

« transesterificarea,

+ separarea metilesterilor si glicerinei;

 purificarea si concentrarea glicerinei;

% purificarea glicerinei — separarea sapunurilor
% purificarea glicerinei — separarea alcoolului metilic

« purificarea alcoolului metilic;

3. Prelucrarea uleiurilor uzate:

49 | 199




« uscarea uleiului uzat;
 esterificarea acida.
« transesterificarea;
» separarea metilesterilor si glicerinei;
 purificarea si concentrarea glicerinei;
% purificarea glicerinei — separarca sapunurilor
% purificarea glicerinei — separarea alcoolului metilic
« purificarea alcoolului metilic;

1. Prelucrarea uleiurilor vegetale rafinate:

* Uscarea uleiului rafinat:

Inainte de transesterificare este necesar ca uleiul si aiba o umiditate scizuta. In acest sens
este preincalzit in schimbatorul de caldura in care se face schimbul cu uleiul uscat dupa care este
trecut in al doilea schimbator de caldurd cu abur si este pulverizat in rezervorul de uscare, in
conditii de vacuum, dupa care este racit in primul rdcitor de caldura si pompat in reactorul de
transesterificare. Vaporii de apa sunt condensati intr-un condensator.

e Transesterificarea:

Reactia de transesterificare are loc in flux continuu in trei reactoare la parametri de lucru:
temperaturd 55°C si presiune atmosferica.

Catalizatorul folosit este metilatul de sodiu (metoxidul de sodiu) CH3ONa*2CH3;0H.

Materia prima, uleiul, este alimentat continuu. Metanolul si catalizatorul sunt incalzite si
dozate continuu.

Glicerina obtinutd in primul reactor, bogatd 1n sdpunuri, este descadrcatd de la baza
reactorului si pompata direct catre sistemul de purificare si concentrare glicerina. Faza usoara
care a antrenat glicerind si care iese de la capatul primului reactor este transferata in cel de-al
doilea reactor.

Parametrii de lucru din cel de-al doilea reactor sunt identici cu cei din primul. Faza usoara
la cel de-al doilea reactor este transferata in cel de-al treilea reactor, inainte de adaugarea
alcoolului metilic si catalizatorului.

Al treilea reactor de transesterificare este un reactor de amestec fara recirculare exterioara.

Amestecul de reactie care pleaca din cel de-al treilea reactor si care contine: metilester,
alcool metilic, glicerina si sdpunuri, este condus spre purificarea metilesterilor.

« Separarea metilesterilor si a glicerinei:

Amestecul rezultat in urma reactiilor care au loc in cel de-al treilea reactor format din:
alcool metilic, metilester, glicerind si o cantitate redusa de sdpunuri (ca urmare a reactiei de
saponificare a metilesterilor) este incalzit in doua schimbatoare de cdldura si condus intr-un
evaporator cu detenta, unde are loc evaporarea alcoolului metilic in proportie de ~ 60 %, dupa
care amestecul este trimis in continuare intr-un separator gravitational. Alcoolul metilic evaporat
este condensat intr-un condensator si condus spre faza de rectificare.

Glicerina impreund cu sdpunurile, obtinute la baza reactorului sunt trimise direct catre
instalatia de prelucrare glicerina.

Glicerina, o parte din alcoolul metilic si intreaga cantitate de sdpunuri formate si depuse la
baza separatorului gravitational sunt trimise prin intermediul unei pompe intr-un rezervor de
stocare intermediar.

Metilesterul impurificat cu glicerina, sdpunuri si catalizator este spdlat de doua ori cu apa
la care se adauga solutie de acid citric, dupa care este incalzit in doua schimbéatoare de caldura si
trimis la separatorul centrifugal.
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Solutia de acid citric se prepard folosind apa uzatd rezultatd din procesul de rectificare a
alcoolului metilic. Prepararea solutiei se face in sarje intr-un rezervor, de unde este trecut intr-un
rezervor de stocare. Alimentarea cu aceasta solutie se realizeazd prin intermediul unei pompe
dozatoare.

Dupa indepartarea impuritatilor metilesterul este uscat pentru indepartarea urmelor de apa
si alcool metilic. In acest sens metilesterul este trecut prin doud schimbitoare de caldura:

e 1in primul se face schimbul de cdldurd cu metilesterul uscat (care se raceste),

e 1in al doilea cu abur, dupa care este condus catre evaporatorul cu detenta care

functioneaza la parametrii 110°C si 0,1 bar.

Dupa inldturarea urmelor de api si alcool, metilesterul este ricit la 30 — 40°C si pompat in
rezervoarele de depozitare.

» Purificarea si concentrarea glicerinei:
- Separarea sapunurilor:

In aceastd faza prin acidifierea glicerinei brute se neutralizeaza catalizatorul rezidual si se
separa sapunurile rezultate in urma transesterificarii.

De asemenea sunt separati acizii grasi derivati, rezultati in urma separarii sapunurilor.

Glicerina brutd este trimisd spre evaporatorul cu detentd, dupa ce a fost trecutd prin doua
schimbatoare de caldura.

Alcoolul metilic evaporat in evaporatorul cu detenta este trimis spre unitatea de rectificare
alcool metilic, iar glicerina in amestecatorul static unde este amestecat cu acidul clorhidric.
Amestecul de glicerina si acid clorhidric este trecut intr-un reactor de recirculare. Alimentarea
cu acid clorhidric se realizeaza prin comanda automata, astfel incat continuu sa se asigure un pH
acid, sub valoarea de 5 unitati.

Amestecul de glicerina si acizi grasi este pompat intr-un separator.

Glicerina separatad de acizii grasi si care mai contine alcool metilic si apd este trecutd intr-
un vas de neutralizare, unde prin addugare de solutie de hidroxid de sodiu se realizeazd un pH
heutru.

Acizii grasi, care sunt separati in partea superioara a separatorului, sunt pompati céatre
unitatea de esterificare sau stocare.

e Separarea alcoolului metilic:

Glicerina neutralizatd este pompatd si preincalzita in schimbatorul de caldurd unde are loc
schimbul cu glicerina fara metanol, dupd care este incdlzita intr-un schimbator de caldura cu
abur si intrd intr-o coloand de distilare, unde se evapord alcoolul metilic, dupd care este
condensat partial intr-un condensator.

Condensatul este trimis ca reflux in evaporator, iar vaporii sunt trimisi catre coloana de
rectificare.

Glicerina purificata si concentratd este pompata intr-un rezervor.

« Purificarea alcoolului metilic:

Alcoolul metilic impurificat si colectat in rezervoare este pompat in coloana de rectificare.
De asemenea si vaporii de alcool metilic rezultati de la purificarea glicerinei sunt trimisi direct
in coloana.

Coloana de rectificare este prevazuta cu: pompa de reflux, refierbdtor si pompa de extractie
a metanolului care se colecteaza la varful coloanei.

Alcoolul metilic rezultat sub forma de vapori este condensat intr-un schimbator de caldura.
Alcoolul metilic rectificat este colectat intr-un rezervor de stocare intermediar de unde este
reintrodus in proces.
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2. Prelucrarea uleiului uzat:
In cazul procesarii uleiului brut impreuna cu uleiul uzat (in proportie de maxim 15 %),
inainte de faza de transesterificare, uleiul uzat este uscat si esterificat.

» Uscarea uleiului uzat colectat in vederea reprocesarii:

Instalatia de uscare este necesard pentru a mentine o umiditate constantd a uleiului uzat.

Uleiul colectat este depozitat intr-un rezervor de unde este pompat si preincilzit in
schimbatorul de cdldura, in care schimbul se face cu ulei fierbinte uscat, dupa care trece in al
doilea schimbator si este pulverizat in rezervorul de uscare, in conditii de vacuum de lichid
recirculat. Uleiul deshidratat obtinut la baza uscatorului este racit in schimbatorul de cdldura de
preincdlzire si pompat catre esterificare.

Vaporii de apa sunt condensati intr-un condensator care lucreaza in conditii de vacuum.

« Esterificarea:
Prin esterificare se reduce continutul de acizi grasi din uleiurile recuperate si/sau grasimile
cu aciditate ridicata.
Reactia are loc, la temperatura de 110 - 130°C si presiune 7 - 9 bar, prin adiugare de alcool
metilic si catalizator (H2SO,), timp de doud ore.
Uleiurile recuperate si/sau grasimile cu aciditate mare sunt amestecate cu acizii grasi
recuperati care provin din separarea glicerinei.
Reactorul de esterificare este alimentat continuu cu:
- ulei vegetal recuperat amestecat cu grasimi cu aciditate ridicata;
- alcoolul metilic - pentru esterificarea acidului oleic din ulei/grasimi, alimentare in
exces;
- acidul sulfuric in solutie de alcool metilic - catalizator pentru reactia de esterificare.
Amestecul format din trigliceride, metilesteri, alcool metilic si acid sulfuric este pulverizat
ntr-un recipient de separare, unde o parte a alcoolului metilic se evapora rapid si se raceste
simultan la o temperatura de ~ 80 — 90°C.
Faza usoara formata din trigliceride primare, metilesteri cu urme de alcool metilic se
deverseaza intr-un rezervor de unde este pompat catre transesterificare.
Din faza grea, care este o glicerina primara cu urme de acid sulfuric si alcool metilic, o
parte este reciclata in instalatia de transesterificare iar partea ramasa este pompata in instalatia de
purificare a glicerinei, pentru inldturarea alcoolului metilic.

Instalatia de producere biodiesel este constituitd din urmatoarele unitati de lucru:
a) unitatea 163 - transesterificare
b) unitatea 166 - purificare glicerina bruta
c) unitatea 160 - rectificare metanol
d) unitatea 180 - uscare ulei

Unitatea 163 - Transesterificarea
Uleiul vegetal rafinat se alimenteaza impreund cu metanolul pentru reactia de
transesterificare si se foloseste drept catalizator metilatul de sodiu. Reactia are loc in trei
reactoare legate in serie.
Produsele secundare ce se obtin:
e glicerina
e sdpunuri
Acestea se separa si se purifica.
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Glicerina se trimite intr-un rezervor tampon si de aici la unitatea 166 de tratare glicerina.
Produsul finit, metilesterul, se separd de urmele de glicerind, sapunuri si catalizator prin
centrifugare si spalare cu apa. In malaxorul static unde are loc spdlarea cu apad se adauga acid
citric.

Urmeaza faza de uscare. Produsul finit este apoi trimis la depozitul de biodiesel.

Unitatea 166 - Purificare glicerind

In urma procesului de transesterificare rezulti glicerind brutd, cu un continut ridicat de
metanol si apa. Prin incdlzirea acestui amestec se separd o parte din metanol. Apoi glicerina se
trimite ntr-un circuit in care se introduce acid clorhidric pentru ajustare pH. Se elimina acizii
grasi.

Glicerina se introduce in al doilea circuit unde se adaugad soda causticd si apoi este
introdusa in coloana de purificare, unde se separd de apa si metanol.

Unitatea 160 - Recuperare metanol

Metanolul umed obtinut din fazele anterioare se separa de apa prin procesul de distilare.
Metanolul recuperat se depoziteazd intr-un rezervor tampon. Aici se adaugd si metanol proaspat
si apoi este retrimis la unitatile de transesterificare.

Unitatea 180 - Uscare ulei

Unitatea de uscare a uleiului este destinata sa reduca umiditatea uleiului rafinat, la mai
putin de 200 ppm. Uscarea se realizeaza printr-o simplu flash in vacuum. Uleiul uscat este trimis
catre unitatea 163 de transesterificare.

In continuare, pentru fiecare instalatie aferenta fabricatiei de Biodiesel, se prezinta
schemele pe faze, corespunzator descrierii de proces prezentate.
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Activititi secundare
1. Producerea agentului termic necesar in cadrul proceselor tehnologice
a) abur —agent termic necesar in cadrul proceselor tehnologice de rafinare a uleiului
b) abur —agent termic necesar in cadrul proceselor tehnologice de fabricare a biodieselului
C) apa calda — agent termic necesar pentru climatizarea spatiilor administrative si pentru

consumul de tip menajer
2. Epurarea apei industriale uzate — pentru epurarea apelor industriale uzate si a celor menajere

compania are in dotare o statie de epurare.

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Deoarece:
- s-au folosit si se folosesc cele mai bune tehnologii in domeniul fabricarii
biodieselului

au fost folosite utilajele cele mai performante la momentul construirii fabricii
emisiile de poluanti au fost si vor fi minime, s-au incadrat si se vor incadra in valorile

maxime admise.

Emisii Tn aer: poluanti

Existd program de urmadrire sistematica a dispersarii poluantilor in atmosfera. Se

face monitorizare:
1. emisii din surse dirijate:

a) lunar pentru emisiile de COV din aerul evacuat din halele de productie
* cos evacuare scruber (C1)
* cos evacuare sistem de ventilatie (C2)

b) trimestrial pentru emisiile de la cazanele centralei termice

= C3
= C4
= C5

2. emisii din surse difuze (imisii) la limita amplasamentului
a) semestrial la limita amplasamentului
* ]limitd N — platforma
* limita E — platforma
* limitd S — platforma
* limita V — platforma

Toti poluantii din atmosfera se incadreaza in limitele admise.

Tipuri de emisii:
a) emisii dirijate
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Tabel 8
@ Sursa Poluant o o Coordonat
S A S g e STEREO _
zu gg g s 0 3
o L L = N
< o8 2 ¢ >
Denumire si  iniltime Diametru = Diametru S < S -g X Y ~
descriere (m) bazi varf = g E & &
(m) (m) g S g« 8
L 5
w L
Cos evacuare ‘T 2 2
scruber (C1) E % @
(emisii 15 0,15 0,15 cov 3 5 9 N
punctiforme s © o &~
4 dirijate) > % o
[&]
4.1. » oo
b.
Cos evacuare L=0,3 L=0,3 % . .
sistem de 1 m m cov = ) n
ventilatie (C2) $=025 S=0,25 5. o=
(emisii m? m? ; ‘ S =
punctiforme 8 ST
dirijate) & °g 3‘3,
Cos dispersie pulberi totale
cazan nr. 1 (PMyy)
centrala oxizi de sulf
termicd cu tiraj exprimati ca
fortat pe gaze (S0Oy)
naturale oxizi de azot N fn
(C3) 15 0,80 0,80 exprimati ca R
(emisii (NOy) = N
punctiforme monoxid de S @
dirijate) carbon 2 o
(CO) < o~
Cos dispersie pulberi totale
cazan nr. 2 (PMyy)
centrald oxizi de sulf
termicd cu tiraj exprimati ca
fortat pe gaze (S0,)
naturale oxizi de azot 5 5
(C4) 12 0,45 0,45 exprimati ca N
(emisii (NO,) o N
punctiforme monoxid de ST
dirijate) carbon % e
Cos dispersie pulberi totale
centrala (PMyo)
termica cu tiraj oxizi de sulf
fortat pe gaze exprimati ca 2 2
naturale 6 0,25 0,25 (S0,) ® g
(C5) oxizi de azot 8 =
(emisii exprimati ca S A
punctiforme (NO,) 2% %
dirijate) (CO) ~ N
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Miros
S-au identificat sursele semnificative de miros de pe amplasamentul analizat.
Acestea sunt:
a) surse de miros de la apele uzate
¢ statia de epurare, situatd la 1126 m fata de cea mai apropiatd locuinta
(situata in orasul Lehliu Gara)
b) surse de miros de la cosul de evacuare scruber
% gura de evacuare a sistemului de ventilatie de la hala tehnologica

Nu s-au realizat masurari olfactive pentru determinarea intensitatii mirosului. Prin
aceste mijloace mirosul ar trebui masurat in unitdti de miros, care sa fie definit prin
numadrul de dilutii cu aer fara miros prin care trece o anumitd proba de aer pana cand 50%
din expertii specializati Tn evaluarea mirosului nu mai pot detecta mirosul. De exemplu,
daca sunt necesare 100 de dilutii pentru a reduce cu 50% nivelul mirosului, atunci
concentratia din proba originala este de 100 de unitati de miros. Un nou standard
European EN 13725:2003 defineste metodologia pentru determinarea concentratiei de
miros prin olfactometria dinamica. Analiza trebuie realizatd de un grup de experti
instruiti si respectand cerintele stricte privind prelevarea si pregatirea probelor.

Trebuie stabiliti urmatorii factori:
e concentratia mirosului;
caracterul neplacut al mirosului;
durata expunerii la miros;
frecventa de aparitie a mirosului;
toleranta si asteptarile receptorului.

Conform Standardul national 12574/87-Conditii de calitate pentru aerul din zonele
protejate, se considera cd emisiile de substante puternic mirositoare depasesc concentratiile
maxime admise atunci cand in zona de impact mirosul lor dezagreabil si persistent este
sesizabil olfactiv.

NU S-A RELIZAT MANAGEMENTUL MIROSULUI PENTRU INSTALATIA
ANALIZATA.

b) emisii difuze — sunt formate din emisiile in aerul din zonele inconjuratoare
aflate in imediata vecindtate a unei surse. Acestea sunt prezentate in
tabelul de mai jos:

Tabel 9
|| Activitatea IED Sursa emisii Poluanti emisi Tn Coordonate STEREO 70 m
!! atmosferi X Y |
activitatea de CcO
transport auto si SO,
de manipulare NOy
cu ajutorul hidrocarburi nearse
4 utilajelor auto Pulberi Tn suspensie
4.1, generate de
b. deplasarea
mijloacelor auto
PMio
| bazinul statiei hidrogen sulfurat 13251645.983670 26141670.005738 ||
Il de epurare amoniac ||
| ~ COV nemetanic B L
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Masuri de prevenire:
constientizarea personalului despre efectele nocive pe care le pot avea
emisiile de orice natura asupra mediului;
respectarea regulamentului intern si a instructiunilor de lucru, SSM,
PSI/SU si protectia mediului;

verificarile, reparatiile, probele, pentru toate instalatiile se vor efectua
conform prescriptiilor tehnice.

In cazul

aparitiei

unor avarii

la instalatiile tehnologice,

rampa de

descdrcare / incarcare materii prime/produs finit, depozite, instalatii de tratare
apa, masurile de prevenire sunt prezentate detaliat in Instructiunile de lucru,
SSM, PSI/SU si protectia mediului specifice fiecarui loc de munca.

Prin procedura Monitorizare si masurare este stabilit modul in care sunt
efectuate monitorizarile si masurarile asupra activitatilor si proceselor care au un
impact semnificativ asupra mediului si performantelor de mediu.

Emisii in apa — poluanti

Sursele de apa uzata pe amplasament si poluantii generati in acestea sunt
prezentati in tabelul de mai jos:

Sursa de apa
uzata

Tip apa uzata

Tabel 10

Poluanti

Mod de colectare / evacuare

grupuri sociale si
vestiare

apa fecaloid menajera

substante organice
exprimate n:
- CBO5
- CcocCr
azotati
azotiti
materii Tn suspensie
fosfor
etc.

retea de canalizare
menajera

statie epurare operator Q =
5 m%/zi

retea de canalizare interna

* bazin de stocare temporara

(BR2) V = 200 m®

retea de canalizare de
legatura cu un bazin
tampon V = 100 m® din
cadrul S.C. Prio Extractie
S.R.L.

statie epurare mecano —
biologicd apartinand S.C.
Prio Extractie S.R.L.
canalizare Lehliu Gara
statie de epurare Lehliu
Gara

procesul
tehnologic de
fabricare
biodiesel

pe uzate tehnologice
provenite din procesul
tehnologic

pH

materii Tn suspensie
reziduu filtrat la
105°C

substante organice
exprimate n:

- CBO5

- CCOCr

azot amoniacal (NH,)
clor rezidual liber
(Cl2)

sulfati (S04%)

sistem de canalizare intern
statie epurare operator Q =
50 m®/zi

retea de canalizare interna
bazin de stocare temporara
(BR2) V =200 m®

retea de canalizare de
legatura cu un bazin
tampon V = 100 m® din
cadrul S.C. Prio Extractie
S.R.L.

statie epurare mecano —
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sulfiti (SO5%)

fosfor total (P)
substante extractibile
cu solventi
detergenti
biodegradabili

biologica apartinand S.C.
Prio Extractie S.R.L.
canalizare Lehliu Gara
statie de epurare Lehliu
Gara

platforme
betonate
tehnologice

Ape pluviale potential
contaminate cu produse
petroliere si cu ulei
vegetal provenite de pe
platformele betonate
folosite pentru

activitatea auto

produse petroliere
suspensii

rigole betonate acoperite
2 separatoare de nisip si
produse petroliere
bicompartimentate cu
debite de 3-15 I/s tip
AWAS

4 separatoare de grasimi

2 bazine de stocare BR1 (V
=200 m®) si BR3 (V =200
m?)

- retea de canalizare de
legatura cu S.C. Prio
Extractie S.R.L.

- bazin ape pluviale al S.C.
Prio Extractie S.R.L. V =
1000 m®

- canalizare Lehliu Gara
statie de epurare Lehliu
Gara

Emisiile din surse punctiforme Tn apa de suprafata si in canalizare:
poluanti — din scurgerile accidentale in canalizare;

Emisii Tn ape subterane
Nu este cazul.

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Din activitatea desfasurata in cadrul fabricii de ulei vegetal apartindnd S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. rezultd mai multe tipuri de deseuri tehnologice si menajere.
Acestea sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Tabel 11

Cod deseu 1. Activitate Depozitare Cantitate
conform 2. Loc generare temporara generata
OUG nr. 68 t/an
din
12.10.2016 si
Deciziei
Comisiei
2014/955/UE
13 02 05*

Mod de
valorificare -
eliminare

Tip de deseu

uleiuri uzate 1. valorificare/elimi

activitdtile de colectare si

intretinere depozitare nare prin
utilaje care au temporara in operatori
in dotare recipiente din economici
reductoare si plastic de 20 | autorizati
utilaje amplasate pe

2. linii platforma betonata

tehnologice si in magazie
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ambalaje din hartie / 1501 01

carton

ambalaje din 15 01 02

materiale plastice

ambalaje din lemn 1501 03

ambalaje cu continut 15 01 10*

de reziduuri sau care

sunt contaminate cu

substante periculoase

lavete impregnate 15 02 02*

echipament de 15 02 02*

protectie 15 02 03

filtre de ulei 16 01 O7*

substante laborator 16 05 06*
16 05 07*
16 05 08*

substante lichide de 16 10 01*

1.

a)

b)

c)

d)

b)

c)

mijloace auto
diversa

la toate
serviciile

activitatea
curenta
birouri,
magazii, etc.

activitatea
curenta
birouri,
magazii, etc.

activitate
epurarea apelor
uzate
industriale
dedurizarea
apei la centrala
termica
gresarea
utilajelor
activitati de
mentenanta
loc generare
statia de
epurare

statia de
dedurizare a
apei pentru
centrala
termica
atelierul
mecanic
activitatea de
intretinere si
reparatii utilaje
atelierul de
conditionare
ulei, atelier
mecanic, etc.
activitatea
personalului
angajat

pe tot
amplasamentul
activitatea de
mentenantd a
motostivuitoare
lor din dotare
atelierul
mecanic
activitatea de
laborator
laboratorul
companiei
activitatea de

colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat pe
platforma betonata
colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat pe
platforma betonata
colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat pe
platforma betonata
colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat pe
platforma betonatd

colectare si
depozitare
temporara in butoi
metalic amplasat in
magazie, pe
platforma betonata

in magazie, in
spatiu special
amenajat

colectare si
depozitare
temporara in butoi
metalic amplasat Tn
magazie, pe
platforma betonata
bidoane plastic 25
— 30 | amplasate Tn
magazie

bidoane plastic 25

1,4

1,8

0,8

0,14

0,05

2 buc/an

0,58

0,01

valorificare prin
operatori
economici
autorizati

valorificare prin
operatori
economici
autorizati

valorificare prin
operatori
economici
autorizati

se predau
furnizorului
produselor
valorificare/elimi
nare prin
operatori
economici
autorizati

se elimind prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
operatori
economici
autorizati

se elimind prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
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laborator

sticla, materiale
plastice sau lemn cu
continut de sau
contaminate cu
substante periculoase
deseuri metalice

deseuri amestecate de
la constructii si
demolari

deseuri de la
deznisipatoare

amestec de grasimi si
uleiuri de la
Separarea
amestecurilor
ulei/apa continind
numai uleiuri si
grasimi comestibile
amestecuri de
grasimi si uleiuri de
la separarea ulei/apa,
altele decat cele

specificate la 19 08 09

namol deshidratat

namol limpezirea
apei

metale feroase

tuburi fluorescente si

Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

17 02 04*

17 04 01
17 04 02
17 04 05
17 04 07

17 09 04

19 08 02

19 08 09

19 08 10*

19 08 12

19 09 02

19 12 02

20 01 21~*

laborator
2. laboratorul
companiei
1. activitati
diverse
2. 1n cadrul
amplasamentul
ui
1. Tintreaga
activitate
2. tot

amplasamentul

1. activitati

diverse

2. in cadrul

amplasamentului

1. epurarea apelor
pluviale de pe
platformele
betonate
folosite de
mijloacele auto
/ separatorul de
hidrocarburi

2. separatoarele
de hidrocarburi

1. curatarea
separatoarelor
de ulei

2. curatarea
separatoarelor
de hidrocarburi

3. separatoarele
de hidrocarburi
de pe
platformele
betonate care
deservesc
traficul auto
din incinta
fabricii

1. intretinerea
statiei de
epurare

2. statia de
epurare

curdtarea bazinelor

de retentie

1. activitdti de

intretinere

si/sau reparatii
2. pe tot

amplasamentul
1. iluminat

— 30 I amplasate in
magazie

containere
amplasate n
magazie, 1n spatiu
special amenajat

container metalic
situat pe platforma
betonata

container metalic
situat pe platforma
betonata

colectare si
depozitare
temporara in
container metalic
depozitat Tn loc
special amenajat pe
platforma betonata

colectate direct Tn
vidanja
operatorului
economic autorizat

colectate direct Tn
vidanja
operatorului
economic autorizat

container metalic 7
mc amplasat Tn
statia de epurare

container metalic
tip Abroll 18 t
platforma betonata
container metalic
tip Abroll 18 t
platforma betonata

in magazie, in

8+8

6

43

0,1

44

51

0,35

0,05

operatori
economici
autorizati

se elimind prin
operatori
economici
autorizati

se valorifica/
recicleaza prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
operatori
economici
autorizati

se elimind prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
operatori
economici
autorizati

se elimina prin
operatori
economici
autorizati

se valorifica/
recicleaza prin
operatori
economici
autorizati

se depoziteaza
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

elemente de iluminat

21.  baterii si acumulatori

uzati

mase plastice

deseuri municipale

amestecate

deseu curitarea

canalizarii

20 01 33*

20 01 35*

20 01 39

20 03 01

20 03 06

pe tot
amplasamentul

intretinerea
echipamentelor
electrice care
au in
componenta
baterii si/sau
acumulatori si
a mijloacelor
auto din dotare
echipamente
electrice si
mijloace auto
intretinerea si
reparatia
echipamentelor
electrice si
electronice
unde sunt
echipamente n
folosinta
activitate
administrativa
birouri,
magazii, etc.

activitati
personal
angajat
birouri,
cantina,
magazii, etc.

curdtarea
gurilor de
vizitare
canalizare,
camine, etc.
canalizarea
interna

spatiu special

amenajat

colectare si 0,05
depozitare t/an
temporara in

magazie, pe

platforma betonata

colectare si 0,9
depozitare

temporara in

magazie, pe

platforma betonata

europubele 0,1
amplasate pe
platforma betonatd

depozitare 21
temporara in
pubele amplasate
n loc special
amenajat, pe
platforma betonata

container metalic 11,6
tip Abroll 18 t
platforma betonata

In cadrul activitatii fabricii de producere biodiesel se urmireste permanent

minimizarea deseurilor prin optimizarea proceselor tehnologice.
Managementul deseurilor este stabilit prin procedurile:

1. Monitorizare si masurare

2. Receptia materiilor prime, materialelor si ambalajelor.

7. ENERGIE
In cadrul fabricii de biodiesel se utilizeaza 2 tipuri de energie:

- energie electricd;
- energie termica.

temporar in
cadrul
obiectivului in
spatii special
amenajate si se
elimina prin
operatori
economici
autorizati

se valorifica/
recicleaza prin
operatori
economici
autorizati

se valorifica/
recicleaza prin
operatori
economici
autorizati

se valorifica/
recicleaza prin
operatori
economici
autorizati
eliminare prin
operatorul
economic zonal
de salubritate

se elimina prin
operatori
economici
autorizati
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Energia electrica este folosita pentru:

- actionarea instalatiilor ce deservesc spatiile de productie si instalatii tehnologice
(utilaje, echipamente, instalatii de ventilatie, pompe, compresoare);

- iluminat in interiorul spatiilor de productie. Instalatii tehnologice si sediu
administrativ;

- iluminat exterior.

Echipamentele de masurare a consumului de energie electrica sunt montate nainte de
instalatia de distributie a energiei electrice la consumatorii amplasamentului.

Furnizarea energiei electrice la S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. se
realizeaza din statii electrice de distributie a energiei electrice la tensiunile nominale
prin retele in cablu de diferite tipuri constructive si sectiuni, montate in majoritate
subteran, iar legatura dintre statiile de distributie si consumatorii electrici se
realizeaza prin cabluri de joasa tensiune, montate in majoritate suprateran pe poduri de
cablu. Statiile de distributie sunt echipate cu transformatoare electrice. Toate
transformatoarele de pe platforma societatii sunt transformatoare care au ulei de
transformator TR 30, fara PCB si racire cu ulei.

Exploatarea si intretinerea sunt asigurate de personal calificat.

Pentru situatia in care au loc intreruperi accidentale in furnizarea energiei electrice
unitatea dispune de un grup generator actionat de un motor termic cu motorind. Caracteristicile
acestuia sunt prezentate mai jos:

% motor termic:

= putere maxima stadby (kW / CP) - 702 / 941

* numar cilindri - 12

= capacitate ulei - 32 L

= consum combustibil la sarcina 100 % (I/h) - 161
% generator electric:

= putere(kVA) (ESP/PRP) 810/740

= putere (kW) (ESP/PRP) 648 / 592

= turatie(rpm) 1500

= tensiune standard (V) 400/230

= factor putere (cos phi) 0,8

= amperaj (Amp) 1073

Alimentarea cu motorind se face din rezervorul de 10000 | existent pe amplasament, n
imediata vecinatate a grupului.

Energia termica necesard in procesele tehnologice si cea incalzirii spatiilor este
asigurata de centrala proprie. Pentru producerea acestei forme de energie, se utilizeaza gaze

naturale.
Nu s-a realizat un audit pentru stabilirea eficientei energetice, prin care sa se identifice

si sd se stabileasca urmatoarele aspecte:
eoptimizarea izolarii termice a echipamentului industrial;
eimplementarea sistemelor de masurare care atribuie costurile energetice fiecarui utilaj
industrial;
Pentru cresterea eficientei energetice se aplica urmatoarele masuri:

a) Masuri BAT
- Recuperarea avansata a caldurii apei de alimentare, din purjele continue
sau periodice
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- Preincédlzirea avansata a aerului de combustie

- Controlul computerizat al arderii pentru reducerea emisiilor si cresterea
performantelor energetice.

b) Masuri generale de reducere a pierderilor de caldura:

o izolarea termica corespunzatoare a circuitelor de abur, a utilajelor si
echipamentelor care utilizeazd agenti de incalzire (abur primar, condens, vapori
secundari etc.)

o asigurarea unor sisteme performante de etansare si izolare a utilajelor,
circuitelor, in vederea evitarii pierderilor de caldura;

o pastrarea in stare curatd a suprafetelor de schimb de caldurd la
schimbatoarele de caldura si la evaporatoare;

o sisteme eficiente de control, reglare si alarmare a parametrilor relevanti
(temperatura, presiune, debit, nivel), pentru a evita pierderile de lichide si gaze
incialzite;

. masuri de service al cladirilor: iluminat, incalzit, ventilatie, controlul
umiditatii etc;

¢) Masuri specifice proceselor tehnologice:

o recuperarea avansata a caldurii din resursele energetice secundare
(vapori secundari, condens, apa calda etc.) in diversele faze tehnologice;
o Tnlocuirea pompelor vechi cu pompe noi, cu puteri ale motoarelor mai

mici si cu sisteme de etansare mecanica, pentru a reduce consumul de apa de racire,
respectiv consumul energetic;

o automatizarea avansatd a proceselor tehnologice, utilizarea de ventile
automate, utilizarea calculatoarelor de proces.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Se iau masuri adecvate pentru reducerea accidentelor conform Planului de
URGENTA - intern.

Exista procedura: Pregatirea pentru situatiile de urgenta in care sunt stabilite
si evaluate amplasamentele unde exista riscul aparitiei accidentelor si probabilitatea
poludrii factorilor de mediu.

Sunt intocmite:

e Planul de interventie Tn caz de incendiu,

e Planul de prevenire si interventie in caz de poludri accidentale

e Planul de analiza a riscurilor si de apdrare impotriva dezastrelor, la nivelul

orasului Lehliu Gara.

A fost intocmitd ,,Politica de Prevenire a Accidentelor Majore” cu studierea
,Efectului de Domino” impreuna cu instalatia de producere a uleiului brut apartinand
S.C. Prio Extractie S.R.L. care se afld in imediata vecinatate a instalatiei analizate.

Planul de urgenta interna si Planul de prevenire si interventie in caz de poluare
accidentala stabileste locurile de risc si modul de operare in vederea eliminarii
poluarii.

Pe parcursul anilor nu au avut loc incidente majore si nici accidente legate de
mediu.

La proiectarea instalatiilor s-au prevazut masuri de limitare a riscului
declansarii unor avarii, respectiv masuri de functionare Tn siguranta a instalatiilor.
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In caz de avarie, masurile de prevenire si interventie, sunt prevazute in
Regulamentul de functionare a instalatiei, Instructiunile de lucru si Instructiunile de
sandtatea si securitatea muncii si PSI/SU.

Pentru prevenirea incendiilor si exploziilor se vor respecta urmétoarele reguli:

e se va asigura o etanseitate buna in instalatii pentru a evita scapari de substante
inflamabile si/sau cu potential exploziv

e se mentine permanent in stare perfectd de functionare sistemul de detectie e
scaparilor de metanol si a celor de automatizare care controleaza aceste sisteme

e seva asigura o ventilatie buna pentru a evita acumulédrile de gaze in instalatie

Pentru stingerea incendiilor se foloseste apa, spuma chimica, sau spuma cu
praf si bioxid de carbon.

Stingatoarele cu spumd chimica sunt folosite pentru stingerea lichidelor si
materialelor combustibile si usor inflamabile.

Stingatoarele cu praf si bioxid de carbon contin produse uscate pulverulente Tn
compozitia carora intra carbonati alcalini.

Spuma mecanicd are coeficient mare de infoiere, este denumitd si spuma
usoara si se foloseste mai mult in incéperi inchise datorita greutatii specifice mici.

Apa este cel mai utilizat agent stingdtor, intrucat are o mare capacitate de a
absorbi caldura si patrunde usor Tn materialele unde are loc arderea. Se poate
intrebuinta sub diferite forme: jet compact, sub forma de ploaie, pulverizatad sau ceata.

Masurile luate in caz de scapari accidentale :

- se va anunta imediat personalul de sanatate si securitatea muncii;

- se va izola si se va ventila zona;

- personalul care asigura functionarea instalatiei trebuie sid se protejeze
impotriva inhalarii si a contactului cu pielea;

- se stropeste cu apa pulverizata pentru racirea si dispersarea vaporilor, pentru
diluarea scurgerilor pentru a forma amestec neinflamabil si pentru a proteja
personalul;

- se opresc si se absorb scurgerile mici cu pamant, nisip sau alte materiale
absorbante necombustibile si biodegradabile;

- se stavilesc scurgerile mari in vederea indepartari ulterioare;

- se neutralizeaza rezidirile ramase cu o solutie diluatd de sodiu bisulfit.

9. ZGOMOT SI VIBRATII

Zgomotul si vibragiile Tn instalasii sunt generate de motoare, masini si
echipamente ce au elemente rotative Tn functiune, intre acestea situdndu-se in principal,
compresoarele, ventilatoarele, suflantele.

Limita maxima admisd pentru zgomot la locurile de munca, hale industriale,
care necesitd o solicitare redusd a atentiei, este de 87 dB(A), nivel acustic echivalent
continuu, locurile de munca cu solicitare medie a atentiei cu un nivel maxim admis de
75 dB(A), iar locurile de munca cu solicitare neuropsihicd si psihosenzoriald crescuta
au un nivel maxim admis de 60 dB(A).

La limita incintei industriale, nivelul de zgomot este de maxim 65 dB(A)
conform STAS 10009 /2017.

Unitatea este amplasati la o distantd de 1100 m de orasul Lehliu Gara
avand un impact nesemnificativ.

Sursa de zgomot datoratd activitatii de productie o reprezintd traficul
autovehiculelor de transport a materii prime si produs finit si motoarele utilajelor de
descarcare si manipulare materii prime si produs finit. Datorita faptului ca frecventa de
circulatie este relativ redusa, poluarea fonica este nesemnificativd pentru impactul
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asupra populatiei din localitatile limitrofe si atdt mai putin asupra lucratorilor din zona
amplasamentului.

Prin elaborarea procedurii operationale: Activitatea Controlul Instalatiilor si
Activitatea de planificare, urmarire si executie a reparatiilor pentru mijloacele fixe se
va urmdri prevenirea si minimizarea zgomotului si vibratiei prin verificarea periodica a
acestora si Tn functie de aceasta se vor lua urmatoarele masuri:

selectarea echipamentului cu nivele scazute de zgomot si vibratie; instalarea
antivibratiei pentru echipamentul industrial; cuplarea surselor si
imprejurimilor vibratiei;

absorbiri de sunet sau ecranarea surselor de zgomot.

La limita incintei industriale nivelul de zgomot maxim admis este de 65 dB
(A), conform STAS 10009/2017.

10. MONITORIZARE
Se monitorizeaza factorii de mediu conform prevederilor din autorizatia integrata de
mediu nr. 175/14.08.2008 precum si pentru punctele de emisii noi aparute, respectiv:
A. Monitorizarea factorului de mediu aer
a) Emisii

Tabel 12

nr. Punctul de Indicatori Frecventa Metoda de
. monitorizare analiza

cos C3 - pulberi trimestrial Se vor utiliza |
dispersie (00) pentru analiza ||
cazan nr. 1 SO, metode |
NOy recunoscute ||
cos C4 — pulberi trimestrial de |
dispersie CO Organizatia ||
cazan nr. 2 S0, Nationald si |
NO, Internationala |
cos C5 — pulberi trimestrial de _ |
dispersie pulberi Standardizare, |
cazannr.3  CO Norme |
(Centra|a SO, Europene sau I
mural3) NO, alte_ metode |
particule in echivalente.
suspensie ‘
pulberi umede 7
cos Cl1 - Ccov lunar
evacuare
scruber
cos C2 — Ccov lunar

sistem de
ventilatie
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b) Imisii

Tabel 13

Nr. | Indicator Punct de prelevare Frecventa Metoda de
crt. analizat analiza

1.| PMyg limita N platforma semestrial conform

2. SO, limita E platforma standardelor in

3.| NO, limita V platforma vigoare

4.1 CO limitd S platforma

5.| COV

B. Monitorizarea factorului de mediu apa
a) apa subterana
Tabel 14
Nr. Puncte de Indicatori Frecventa Metoda de
crt.  monitorizare analiza
pH Se vor utiliza
Oxidabilitate (CCO — Mn) pentru analiza
reziduu filtrat la 105° C metode
Sulfati (SO4*) recunoscute de
Cloruri (CI') Organizatia
Nitrati (NO3) Nationala si
Nitriti (NOy) Internationala
apa dincele  Azot amoniacal (NH4") semestrial  de
3 foraje Calciu (Ca?") Standardizare,
Magneziu (Mg®") Norme
Sulf (8%) Europene sau
Nichel (Ni2") alte metode

Duritate totala echivalente.

Turbiditate

b) ape evacuate
Tabel 15
Puncte de Indicatori Frecventa | Metoda de analiza
monitorizare

Bazinele de pH 1 analiza la | Se vor utiliza pentru
retentie materii n fiecare analiza metode
suspensie golire a recunoscute de
reziduu filtrat la | bazinului Organizatia
105 °C Nationala si
CBO: Internagi(_)nalé de
CCoCr Standardizare,
Azot amoniacal Norme
(I\TI(—)| 8 Europene sau alte

47 metode echivalente.
Clor rezidual

liber (Cl5)
Nitrati (NO3’)
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Nitriti (NOy)
Fosfor total (P)

Substante
extractibile cu

solventi organici
Detergenti
sintetici
biodegradabili

C. Monitorizarea factorului de mediu sol

Tabel 16

Puncte de Indicatori Frecventa Metoda de

monitorizare analiza
S1 — proba martor — pH anual Se vor utiliza
zona 1nierbata de la total hidrocarburi pentru analiza
poarta din petrol (THP) metode
S2 — langa rampa CF hidrocarburi recunoscute de
S3 - langa rampa de aromatice Organizatia
incdrcare auto policiclice (HAP) Nationala si
S4 — langa depozit Sulfati (3042-) Internagi(_)nalé de
rezervoare Cupru Standardizare,
S5 — langa sectia Mangan Norme
biodiesel Nichel Europene sau alte

S6 — langi bazinele de Plumb metode

retentie Zinc echivalente.

11. DEZAFECTARE

Durata de functionare a fabricii de ulei vegetal este nedeterminati. In situatia in
care se va lua decizia de incetare a activitatii si de dezafectare a instalatiei, procesul de
aducere a terenului la starea initiala va presupune elaborarea unui bilant de mediu nivel Il
prin care se va stabili pe baza de analize calitatea terenului, gradul de poluare al solului si
al apelor freatice.

Inainte de incetarea activitatii si de predarea utilajelor, masinilor, instalatiilor se
vor lua toate masurile pentru evitarea accidentelor specifice tehnologiilor respective pe
baza permisului de lucru respectand urmatoarele:

e utilajele vor fi racite, aduse la presiune atmosferica, golite, curatate Tn interior de
orice urma de substanta toxicd si coroziva, iritantd, inflamabild ludndu-se masurii
pentru determinarea noxelor, acolo unde este cazul,

e se vor deconecta si izola toate legaturile tehnologice;

e se vor bloca, prin blindare, toate conductele utilajelor, dupa ce au fost spalate si
curatate;
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e sursa de energie termicd va fi intreruptd prin oprirea cazanelor, scurgerea
conductelor de abur si montarea de blinduri pe conducta principala de alimentare si
asiguratd prin punerea de placute avertizoare

e sursa de energie electrica va fi intrerupta prin scoaterea sigurantelor si asigurata prin
punerea de placute avertizoare;

e sursa de alimentare cu gaze naturale va fi intrerupta prin inchiderea robinetelor de
alimentare si montarea de blinduri pe conducta principald de alimentare si asiguratd
prin punerea de placute avertizoare

e toate conductele ce sunt in conservare se vor asigura cu blinduri prevazute cu coada
confectionate din materiale corespunzatoare, numerotate si Inscriptionate cu
parametrii de utilizare.

Este obligatoriu sa se faca un studiu asupra unei posibile poludrii pentru a preveni
efectele negative, pe termen lung, asupra mediului, conform legislatie in vigoare.
In cazul inchiderii fabricii de ulei elementele fundamentale, obligatoriu de luat in
consideratie sunt:
e reconstituirea conditiilor naturale ale ariei inconjuratoare;
e adoptarea de masuri preventive, astfel incat sd se evite probleme viitoare cauzate de
activitatea Inchisa.

Pe tot parcursul procesului de dezafectare-demolare se vor respecta prevederile
legislatiei de mediu in vigoare.

Lucrarile de dezafectare se vor realiza numai cu firme si personal calificat. Tn
decursul intregului proces de dezafectare, se va asigura paza continud a obiectivului.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

Fabrica de biodiesel vegetale Lehliu Gara este situata in orasul Lehliu-Gara, judetul
Cailarasi, Tn perimetru cuprins intre calea feratd Bucuresti - Constanta si la circa 200 m sud-
sud est de bateria de silozuri existente apartinand S.C. PRUTUL S.A. Planul amplasarii in
zona este prezentat Tn Anexa 2. Folosintele terenurilor inconjuratoare sunt rezidentiale si
industriale.

Suprafata terenului pe care a fost construita fabrica a fost reprezentata initial de teren
nedezvoltat, arabil, liber de constructii. In teritoriul Tnvecinat sunt unititi industriale si
terenuri virane. Terenul ocupat de obiectiv apartine operatorului.

Amplasamentul are urmatoarele caracteristici urbanistice:

suprafatd totald teren = 60040 mp, din care:

2. suprafata totala construitd = 81.300 mp, din care:
a) suprafata drumuri, alei, pavaje = 50.490 mp;
b) parcari = 6.635 mp;
c) cladiri, constructii = 10023 mp, din care:
e corp 1 — casa poarta — 54,60 mp. Structurd din beton armat si
zidarie
e corp 2 — cladire birouri — constructie P + 1 cu suprafatd la sol =
1319,67 mp la sol si S desfasurata = 1919 mp. Structura metalica cu
panouri termoizolante tip sandwich
e corp 3 — hala productie biodiesel — constructie P + 2 (cote + 6 si +
12 m) suprafatd construitd la sol = 1068,21 mp si suprafata totala
m) desfasurata = 4956,25 mp
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e corp 4 — cladire utilitati — parter cu subsol partial cu suprafatd =
875,14 mp. Tn subsol este realizat rezervorul pentru apa de incendiu
si apa tehnologica

e corp 5 — turnuri de racire — Sgo = 30 mp

e corp 6 — statie de epurare — S = 190 mp

e corp 7 — rampa incarcare biodiesel — constructie tip sopron cu S =
446,76 mp. Dotari:

o rampa cu 2 posturi pentru incarcare vagoane cisterna
o rampa cu 2 posturi pentru incarcare autocisterne

o cuva de retentie

o pompa de incarcare montatd in afara cuvei de retentie

e corp 8 — rampa descarcare materie primd — constructie tip sopron
pentru adapostirea cisternelor CF pe timpul descarcarii produselor
finite cu S = 1565,99 mp. Rampa are Tn dotare:

o sapte guri de descarcare din vagoanele cisterna

o patru posturi pentru descarcarea din autocisterne .

o descarcarea are loc intr-un bazin din beton armat subteran
prevazut cu pompa pentru incarcat in rezervoare

e corp 9 — depozit subteran de metanol si metilat de sodiu. Depozitul
este constituit din doud rezervoare subterane de metanol fiecare
avand volumul de 150 m® si un rezervor subteran de metilat de
sodiu cu volumul de 50 m®, volumul total de depozitare fiind de 150
m?.

e corp 10 — depozit de materii prime si produse chimice — 2609,47
mp. Este format din 2 cuve betonate de retentie (una pentru
materiile prime si una pentru produsele chimice. In aceste cuve sunt
amplasate rezervoare dupd cum urmeaza:

a. cuva materii prime
o rezervor ulei crud V = 4000 m®

rezervor ulei crud V = 2000 m®

rezervor ulei crud V = 600 m®

rezervor ulei folosit UFO V = 200 m®

rezervor ulei neutru V = 200 m®

rezervor ulei neutru V = 200 m®

rezervor ulei neutru V = 200 m®

rezervor acid gras V = 50 m?

o rezervor reziduuri V = 100 m®
b. cuva produse chimice
o rezervor hidroxid de sodiu V = 20 m?
o rezervor acid fosforic V = 20 m®
o rezervor acid clorhidric V = 20 m*

e corp 11 — depozit produse finite — 1863,90 mp. Depozitul este constituit

dintr-o cuva de retentie cu urmatoarele rezervoare supraterane :
o rezervor metil ester (biodiesel) V = 1000 m®

rezervor metil ester (biodiesel ) V = 1000 m®

rezervor metil ester zilnic V = 250 m®

rezervor metil este zilnic = 250 m®

rezervor metil ester zilnic V = 250 m®

rezervor glicerina cruda V =200 m®

rezervor antioxidant V = 10 m®

O O O O O O O

0 O O O O O
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o rezervor antigel V = 10 m®
o 2 rezervoare metil ester (biodiesel) = 2x1000 m®

Mod de aprovizionare: Accesul la amplasamentul fabricii se face din A2 Bucuresti —
Constanta, DN3 Bucuresti — Calarasi si drumul tehnic de legatura cu acesta din urma.
Vecini:
la N — terenuri agricole
la S — terenuri agricole
la E S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
laV -S.C. PRUTUL S.R.L. si S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
Coordonatele geografice ale amplasamentului, la poarta de acces, sunt:

Tabel 17
coordonate geografice sistem
GSM STEREO 70
LONGITUDINE 26° 52° 50,32” 13248713.892003
LATITUDINE 44°52° 41,62” 26139254.597579
13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu limitele admise
Din analiza activitdtii se pot identifica urmatoarele surse de emisii pe factori

de mediu:
1. emisii Tn aer — acestea sunt generate de cele 3 tipuri de surse, respectiv:
a) emisii tehnologice — emisiile de la:

e Instalatie rafinare ulei brut
e Instalatie producere biodiesel
b) emisii din surse fixe:

e centrala termica ce deserveste procesul tehnologic. Aceasta centrald este
dotatd cu echipamente de ultima generatie care se inscriu in limitele legale
pentru gazele arse

e centrala termicd ce deserveste spatiul administrativ si cantina

c) emisii din surse mobile:

e motoarele termice ale mijloacelor de transport care deservesc activitatile de
aprovizionare cu materii prime si a celor care asigura transportul produselor
finite

e motoarele termice ale utilajelor de manevrare folosite in cadrul asigurarii
bunei functionari a procesului tehnologic

2. Emisii 1n apa — acestea sunt generate de:

e apele evacuate de la iesirea din statia de epurare care deserveste activitate instalatiei
analizate. Limitele indicatorilor din apele epurate trebuie sa se incadreze in valorile
prevazute de NTPA 002 - conform H.G. nr. 352/2005

e apele pluviale evacuate de pe platformele betonate, dupa trecerea prin separatoarele
de hidrocarburi si separatoarele de grasimi.

3. Emisii Tn sol — dacd se respecta toate normele tehnice precum si cele legale de functionare nu
se pune problema existentei unor emisii in sol.

Valori limita pentru emisii:
A. emisii Tn aer
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a) emisii

entru emisii in aer

Tabel 18: valori limita

a Factor Denumire Poluant VLE U.M. Conditii
w de punct / loc CMA de
s mediu emisie / referinta
IS caracteristici
=
B
| < caze |
|‘ cos Cl — co 100 mg/m° ‘l
dispersie 3
cazan nr. 1 SO, . /i
NOy 100 mg/m?
I Pulberi 5 mg/m?® I
| cos C2 — co 100 mg/m’ |
dispersie 3
I cazan nr. 2 SO 35 i I
| NOy 100 mg/m?® |
H 3
I 4 Pulberi 5 mg/m Legea I
I 4.1. aer  cos C3 — combustibil Gaze naturale 278/2013 I
b. dispersie ., Anexa5
| cavan nr. 3 co 100 mg/m |
| SO, 35 mg/m?® |
| NOy 100 mg/m® |
I Pulberi 5 mg/m’ I
| cos C4 — cov 20 mg/Nm? |
evacuare
I scruber <0,1 gl I
cos C5 — cov 20 mg/Nm?
sistem de
exhaustare
sectia <0,l1 kg/h
biodiesel
b) zgomot
Tabel 19: valori limitd pentru zgomot
Nr. Punct de masurare Valori limita Conditii de
crt. referinta
Lech Lech
[dB(A)] [dB(A)]
Z1 noapte
Z1 — poarta principala 65 55 STAS 10009 -
Z2 — limita 65 55 2017
amplasament - zona
bazine de retentie

c) imisii
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Tabel 20: valori limitd pentru emisii in aer

Poluant Perioada de mediere V.L.E.
mg/Nm?®

PMyq 24 h 0,050
1h 0350

SO, 24 h 0,125

NO, 1h 0,200

an 0,040

CO val. max. zilnicd a mediilor pe 8 h 10000
cov 30 min. 1,0
zilnica 0,5

B. emisii in apa

Activitatea Factor de M. Conditii de
IED mediu referinta
caracteristici

epurate
eape

4. epurate
4.1.  eape pluviale
b.

eape menajere

tehnologice

Denumire punct Poluant CMA UM
/ loc emisie /
conexiune la pH 6,5-8,5 unit. pH
conducta de materii Tn suspensie 350 mg/I
canalizare care | reziduu filtrat la 105 °C 1000 mg/I
face legaturacu | CBOjs 300 mg/I
bazinele de CCOCr 500 mg/I
colectare Azot amoniacal (NH,") 30 mg/I
Clor rezidual liber (Cl,) 0,5 mg/I
Nitrati (NO3’) 600 mg/I
Nitriti (NO;) 2 mg/l
Fosfor total (P) 5 mg/l
Substante extractibile cu 30 mg/I

solventi organici
Detergenti sintetici

mg/I

Valori ||
impuse prin |
autorizatia ||

de |
gospodarire ||
a apelor nr. (|
10din |
17.02.2016 |
(NTPA002/2 |
002 - HG

188/2002

modificata si

completata
_ LN cui HG
I -

Tabel 22: valori limita pentru indicatorii apei freatice conform valorilor de referinta din studiul de

impact asupra mediului elaborat pentru implementarea proiectului

Activitatea Factor de
IED mediu
Apa din
forajele de
observatie
4,
4.1.
b.

Denumire punct
/ loc emisie /
caracteristici

Prelevare din

foraje

Poluant
pH
Oxidabilitate (CCO —
Mn)

reziduu filtrat la 105°C
Sulfati (SO,%)

Cloruri (CI")

Nitrati (NO3")

Nitriti (NO,)

Azot amoniacal (NH,")
Calciu (Ca®)
Magneziu (Mg**)

Sulf (%)

Nichel (NiZ")

Duritate totala

6,5-85
5

800
250
250
0,5
50

0,5
100
50

0,1

unit. pH

mg/I

mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
mg/I
°d

Conditii de
referinta

valorilor de |
referintd din
studiul de
impact asupra
mediului
elaborat
pentru

|
i
i
i
. i
implementarea ||
i
i
i
i
|

proiectului

|
|
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C. Sol

Tabel 23: valori limitd pentru emisii in sol

Activita | Factor | Denumire punct/loc Poluant VLE U.M. Conditii de
tea IED de emisie / caracteristici / CMA referinta
mediu element prag de prag de
monitorizat | alerta | interventie
sol S1 — proba martor — pH 6,5-7,5 unitati Ordinul
zona inierbata de la pH M.A.P.P.M
poartd total 200 500 mg/kg | nr. 756/1997
S2 — langa rampa CF | hidrocarburi s.u. pentru
4, S3 — langa rampa de | din petrol aprobarea
4.1. incdrcare auto (THP) Reglementarii
b. S4 — langa depozit hidrocarburi 50 150 mg/kg | Privind
rezervoare aromatice S evaluarea
S5 — langa sectia policiclice poluarii
biodiesel (HAP) mediului —
S6 — langa bazinele Sulfati 200 1000 mg/kg folosinte mai
de retentie 2 putin
, (SO.7) 5.U. sensibile
Cupru 100 200 mg/kg
S.u.
Mangan 1500 2500 mg/kg
s.u.
Nichel 75 150 mg/kg
S.u.
Plumb 50 100 mg/kg
S.u.
Zinc 300 600 mg/kg
S.u.

14. Planul de actiuni si programul de modernizare
Intrucat fabrica de biocombustibil a fost construitd folosindu-se cele mai noi
tehnologii nu a necesitat plan de actiuni si nici program de modernizare.
Functionarea ei pand in prezent nu a avut un impact negativ semnificativ asupra
factorilor de mediu, fapt demonstrat de rezultatele monitorizdrii acestora conform
prevederilor din autorizatia integrata de mediu nr. 175/14.08.2008.

15. PLANUL DE MASURI OBLIGATORIlI SI PROGRAMELE DE
MONITORIZARE

Nu este cazul. Se considera instalatie modernizata, conforma.
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SECTIUNEA 2 — TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau | DA
nregistrati conform EMAS (sau ambele) — daca
da indicati aici numerele de certificare /
Tnregistrare

Furnizati o organigrama de management in | Fiecare atelier de productie este in subordinea unui sef de
documentatia dumneavoastrd de solicitare | atelier; urmarirea parametrilor functionali ai instalatiei se
(indicati posturi si nu nume). Faceti aici | face de catre specialistii biroului tehnic; lucrérile de
referire la documentul pe care 7l veti atasa intretinere si reparatii se executd de personalul specializat
si sunt verificate de directorul tehnic si seful sectorului de
activitate. Acestia sunt in subordinea directorului general.
Se anexeaza organigrama de management.

Daca sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus,
trebuie si completati casutele goale de mai jos. In general exista 2 optiuni pentru modul
n care puteti raspunde la fiecare punct:

Fie sa confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un
document si faceti referire la documentatia respectiva, astfel incat sa poata fi ulterior
inspectatd/auditatd pe amplasament;

Sau, dacad nu aveti un sistem de management atestat printr-un document, descrieti
modul Tn care gestionati acest aspect. Introduceti “a se vedea informatii suplimentare”
in coloana 4 si faceti descrierea intr-o casuta sub tabel.

Daca intentionati sa dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati Tn
Coloana 3 data de la care acesta va fi valabil.
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ORGANIGRAMA COMPANIEI S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.

RELATII IERARHICE S| FUNCTIONALE

e e . e ,,T,I RELATI
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Comercial : Resurse
Achizitil Umane
i | Productie QA&QC HSE Mentenanta || contractare
! Executle ||, Edinizon SuportHR

Departamente in PRIO BIOCOMBUSTIBIL LEHLIU
Departamente BUNGE PRIO din aite locatii / alte entitati ale BUNGE PRIO

Figura 4
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Lehliu Plant

Plant Director
Jaordi Viroles

Plant Controller
Cristina Mihalasou

Receptionist
Cerasela Barsan

HR Manager
Livia Sorout

Maintenance
Manager
Fermando Fonseca

Logistics & Bulk

Manager
Ciprian Andreaoiu

CAPEK
Project kManager|

Teodor Zidaroiu

COntinuous Imgeovement
Coordinator
Ciana Ignatyuk

Young Engineer
Kiadaling Rusen

Deputy Plant Director
Ciprian Popovici
[ 1 |
Enwironmental Cuality Control safety Manager Boilers & ISCIR crushing Biodiess] &
kanages hanager Claudiu PFant Responsiblg kanager Refinery Manager
Marilena Ghizuru| |Veronica Tudorica Cumitrache Gheorghe Duma| | lonut Avramescu| | Serghei Tanasoi
Figura 5

Project Enginear

[£] Dpen
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Biodiesel & Refinery

Biodiesel & Refinery

Manager
Serghei Tanasoi

Deputy Biodiesal & Refinery

Manager
Alexandru Patrascu

shift Leader
miadalina Grigore *

shift Leader
Irina Cprea

I
shift Leader
andrei Barsam

Shift Leader
vitalie Chitaru

Shift Leader
Radu Buha

Prooess Op=rators [4)
Grigore Shearghe
Miarian Grigone
Gigi Damiel Dumitru
Liliana Gawvrilow

Frocess Operators (4]
M lonits
Csorel lordache
Fodica lvan
Kaciadin Pisiceanu

Process Operators [£]

Traisn Ardrones
Stefan Firvu
lon Owidiv walsntin
Mosor Dumitnu

Process Oparstors [4]
Constantin Starciu
s mrimne Fetre
Florin Stoimn
Ootavian Ersmis

Figura 6
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Deputy Plant Manager
Ciprian Popowvici

Boilers & ISCIR
Responsible
Gheorghe Duma

Stockers |FEX] - & Stockers [END] -3
Comstandin Corave
Samiir |ormam
Hicolae Fopa
Constarntn Dinu

Eupgen Hiculkse
lon koresscu
lon Weagy
Lawreniiv Burt=snu
FAErin=l bt
R=dwcw Sorin Fopa

S=roam Ans
Alegandry Tanasosia

Unskille=d worker |2
Al=wandnu Mariam Poos
Erem i o stmerben

Figura 7

Waste Water
Treatmani
Responsible

sarghel Tanasol

WONT Dperators |5)

Bira GErigorits
Flarius Toma
Adrian kMuscaha
Dinu Flarim karmus
Ditoiu Cristmn

WAT Operators (4]

Wictor Chorane:smw
Petrisor Chinta
Shearghs Mihai

(1] Open
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Quality

Cuality Control Manager
Veronica Tudorica

Sr. Lab. Engineesr (1]
Ancuta Pojala

Central Lab [3)

Ana karia Cojocana
Zandir walartin
-t Posea

Seads Lab (2]
Silvica Draghici
rarian Chirita
Samipler Inspector (1)
Pirvu Gseorgian

central Lab [3)

Florin Curea
Laura Udwesou
Cristina Moisesou

Seeds Lab [2)
Cruamitrina Hrinm
lon Baarius

Sampler Inspactor (1)
Campeanu lonel

Cantral Lab {3

(1) e
El=na Badea
Constamtin Alisa

Seeds Lab (2]
Ele=na Toma
Liwiu Burnesou

samiplaer Inspector (3]
{Crop season]
rAarius Patrasou
Alexandru kMarin
Adrian Postelniow

Figura 8

Central Lab (3}

1) Dpen
Radu Briceasg
Ana Cana

Seeds Lab [Z)

Dlguta lon
rdihai Tudoras

Sampder inspector]3)
[Crop season)
adrian Rosu
andrei Beldiman
Searge Truscamu
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Safety

Safety
Manager
Claudiu Dumitrache

Fire E
"'?EJ:ET Safety & Security Spedalist Emergency Situation Chief]
Danut Cerchereanu Dorin Hategan Stoica Emiliam
Safety & Security
Operators (4)

Figura 9

Fletea Alexandru
Sndronescu kMihail

Balaciu Gheorghe
Grigore Andrei
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Cerinta caracteristica a BAT

Aveti o politica de mediu
recunoscuta oficial?

Aveti programe preventive de
intretinere pentru instalatiile si
echipamentele relevante?

Aveti 0 metoda de Tnregistrare a
necesitatilor de Tntretinere si
revizie?

Performanta/acuratetea de
monitorizare si masurare

Aveti un sistem prin care
identificati principalii indicatori
de performanta in domeniul
mediului?

Aveti un sistem prin care stabiliti
si mentineti un program de
masurare si monitorizare a
indicatorilor care sa permita
revizuirea si imbunatatirea
performantei?

Aveti un plan de prevenire si

combatere a poludrilor accidentale

?

Daca raspunsul de mai sus este
DA listati indicatorii principali
folositi

Instruire

Confirmati ca sistemele de
instruire sunt aplicate (sau vor fi
aplicate si vor incepe n interval
de 2 luni de la emiterea
autorizatiei) pentru Tntreg
personalul relevant, inclusiv
contractantii si cei care
achizitioneaza echipament si
materiale si care cuprinde
urmatoarele elemente:

Da sau
Nu

DA

DA

DA

DA

DA

DA

DA

DA

Documentul de referinta
sau data pana la care
sistemele vor fi aplicate
(valabile)

Politica de mediu a companiei

o Programul de autorizare
ISCIR

o Programul de inspectie

o Program de intretinere si
reparatii

o Grafice de revizii si
reparatii

o0 Registru de evidentad a
lucrarilor de intretinere si
revizie

Avizari metrologice

Audit de mediu — va fi
realizat pana la data de
31.12.2018

Memoria computerului
instalatiei

Registrul de consemnare
parametrii functionali

Se revizuieste ori de cate
ori apare o modificare

*Indicatori de calitate
pentru aer
Emisii din surse
fixe
Emisii din surse
mobile
*Indicatori de calitate
pentru apa uzatd
*  Apa uzatd
menajera
Apa uzata
tehnologica
Apa pluviala uzata

Proces-verbal instruire
personal

Instructiuni de lucru
afisate vizibil la toate
locurile de munca
Planuri cu traseele
sigure la deplasarea
prin instalatie afisate
vizibil Tn locurile
relevante

Responsabilitati
Prezentati ce post sau
departament este
responsabil pentru fiecare
cerinta

Conducerea S.C.

PRIO BIOCOMBUSTIBIL
S.R.L. — Director

Compartiment Tehnic

Compartiment Tehnic

Compartiment Ethnic si
conducerea companiei

e Conducerea S.C. PRIO

BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
— Director

operatori de servici, cf.
prevederilor din fisa postului

= Responsabil de mediu

= Responsabil de mediu

director instalatie
birou personal
responsabil protectia
muncii
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Cerinta caracteristica a BAT

10

11

12

13

constientizarea implicatiilor
reglementarii data de Autorizatie
pentru activitatea companiei si
pentru sarcinile de lucru;

constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului
rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii
anormale;

constientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile
de autorizare integrata de mediu;

prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;

constientizarea necesitatii de
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire

Exista o declaratie clara a
abilitatilor si competentelor
necesare pentru posturile cheie?
Care sunt standardele de instruire
pentru acest sector industrial
(daca exista) si in ce masura va
conformati lor?

Aveti o procedura scrisa pentru
manevrare, investigare,
comunicare si raportare a
incidentelor de neconformare
actuala sau potentiala, incluzand
luarea de masuri pentru reducerea
oricarui impact produs si pentru
initierea si aplicarea de masuri
preventive si corective?

Aveti o0 procedura scrisa pentru
evidenta, investigarea,
comunicarea si raportarea
sesizarilor privind protectia
mediului incluzand luarea de
masuri corective si de prevenire a
repetarii?

Da sau
Nu

DA

DA

DA

DA

DA

DA

DA

DA

DA

Documentul de referinta
sau data pana la care
sistemele vor fi aplicate
(valabile)

instruiri periodice cu
personalul

prelucrarea planului de
prevenire si combatere
a poludrilor accidentale
instruiri periodice cu
personalul

prelucrarea planului de
prevenire si combatere
a poluarilor accidentale
instruiri periodice cu
personalul

prelucrarea planului de
prevenire si combatere
a poluarilor accidentale
instruiri periodice cu
personalul

prelucrarea planului de
prevenire si combatere
a poludrilor accidentale

Fisa postului

Fisa postului

politica de resurse
umane a societatii
politica de mediu a
societatii

fiecare persoana din
colectivul companiei
este instruitd conform
normelor SSM Tin
vigoare

Registru de masurare a
parametrilor

Registrul de procese
verbale

Plan de prevenire si
combatere a poluarilor
accidentale

Procedura interna de
mediu

Raportari la APM
Cilarasi

Proces verbal de
constatare a sesizarilor
intocmit de catre Garda
de Mediu Calarasi

Responsabilititi
Prezentati ce post sau
departament este
responsabil pentru fiecare
ceringa

*  Responsabil de mediu

*  Responsabil de mediu

- Responsabil de mediu

- Responsabil de mediu

Birou personal

Birou personal

Birou personal

= Sef birou tehnic
= Responsabil de mediu

= Responsabil de mediu
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15

16

17

18

Cerinta caracteristica a BAT

Aveti in mod regulat audituri
independente (preferabil) pentru a
verifica daca toate activitatile sunt
realizate Tn conformitate cu
cerintele de mai sus? (Denumiti
organismul de auditare)

Frecventa acestora este de cel
putin o data pe an?

Revizuirea si raportarea
performantelor de mediu

Este demonstrat in mod clar,
printr-un document, faptul ca
managementul de varf al
companiei analizeaza performanta
de mediu si asigura luarea
masurilor corespunzatoare atunci
cand este necesar sa se garanteze
ca sunt Tndeplinite angajamentele
asumate prin politica de mediu si
ca acesta politica raimane
relevanta?

Denumiti postul cel mai important
care are Tn sarcina analiza
performantei de mediu

Este demonstrat in mod clar,
printr-un document, faptul ca
managementul de varf analizeaza
progresul programelor de
Tmbunatétire a calitatii mediului
cel putin o data pe an?

Da sau
Nu

NU

DA

DA

NU

Documentul de referinta
sau data pana la care
sistemele vor fi aplicate
(valabile)

Audit intern pana la data
de 30 martie pentru anul
anterior

Raport anual consultant
protectia mediului — 01
martie pentru anul anterior

31 decembrie 2018

Responsabilititi
Prezentati ce post sau
departament este
responsabil pentru fiecare
ceringa

Responsabil de mediu

Director instalatie

conducerea companiei

Exista o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt incluse in
urmatoarele domenii, asa cum sunt cerute de IPPC:

controlul modificarii procesului in
instalatie;

proiectarea si retrospectiva
instalatiilor noi, tehnologiei sau
altor proiecte importante;

aprobarea de capital;

alocarea de resurse;

planificarea si programarea;

includerea aspectelor de mediu in
procedurile normale de
functionare;

politica de achizitii;

DA

Nu

DA

DA

DA

DA

DA

schema flux instalatie
instructiuni de lucru

raport investitii mediu
hotararea consiliului
director
raport investitii mediu
hotararea consiliului
director
proiectul d buget pentru
anul urmaétor
Schemele de flux pentru
fiecare subproces
tehnologic

instructiuni de lucru pentru

fiecare post separat
planul de achizitii

biroul tehnic

conducerea companiei

conducerea companiei

e responsabil de mediu

e conducerea companiei
conducerea companiei
responsabil de mediu
biroul tehnic

conducerea companiei
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19

20

Cerinta caracteristica a BAT 33 sau
evidente contabile pentru costurile
de mediu comparativ cu procesele DA

implicate si nu cu cheltuielile (de
regie).

Documentul de referinta
sau data pana la care
sistemele vor fi aplicate

(valabile)

raport financiar

Responsabilititi
Prezentati ce post sau
departament este
responsabil pentru fiecare

ceringa
compartimentul financiar -
contabil

Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de audit ), pentru:

informatii solicitate de DA

Autoritatea de Reglementare

eficienta sistemului de
management fata de obiectivele si
scopurile companiei si

imbunatatirile viitoare planificate. DA

Se fac raportari externe, preferabil NU
prin declaratii publice privind

mediul?

Informatii suplimentare:

Raportari la Fondul de

mediu

Raportul anual de mediu

conform sistemului de

management al mediului
ISO 14001/2004, sistemul
de management al calitatii
9001/2008 si sistemul de
management integrat
calitate — mediu 18001

Responsabil de mediu

conducerea companiei

conducerea companiei

Cerinta caracteristica a BAT Unde este Cum se Cine este responsabil
pastrata identifica

Managementul documentatiei si

registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente

ale sistemului dumneavoastra de

management dati informatiile solicitate.

Politici Calitate - Mediu Politica de Sef calitate-mediu
calitate si mediu
se afiseaza

Responsabilitati sediu companie Fisa post Birou personal

Tinte

Evidentele de intretinere dispecerat Registrul de Seful de schimb
tura

Proceduri dispecerat registru Seful de schimb
proceduri
tehnologice

Registrele de monitorizare Responsabil protectia Registru Seful de schimb

mediului

Rezultatele auditurilor

birou director

raport de audit

director instalatie

Rezultatele revizuirilor biroul tehnic Buletine de .
. Sef serviciu
revizii ’
Evidentele privind sesizarile si incidentele | Compartiment Sesiziri Resp. Prot. Mediului

Protectia Mediului

Resp. Management de Mediu
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Evidentele privind instruirile

Birou PM procese verbale
instruiri

Resp. Prot. Mediului

Tehnologiile utilizate

Potrivit documentului ,,Reference Document on Best Available Techniques
(BAT) in the Large Volume Organic Chemical Industry (February 2003)”, capitolul 2
GENERIC LVOC PRODUCTION PROCESS, activitatea
biodieselului utilizeaza, in general, o varietate de tehnologii.

Alegerea sistemului utilizat ca instalatie se bazeaza pe consideratii economice,

tehnice, de mediu

operationale, conditiile si cerintele pietei.

SECTIUNEA 3 - INTRARI DE MATERII PRIME

3.1 Selectarea materiilor prime

de producere a

locale precum disponibilitatea materiei prime, cerintele

Utilizayi acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materiale folosite, precum si a altora
care pot avea un impact semnificativ asupra mediului.
De asemenea aratati unde exista materiale alternative care au un impact mai mic asupra mediului
si daca acestea sunt utilizate. Daca nu sunt utilizate,

explicari de ce.
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3.1.1. Materii prime

Tabel 24
Principalele Natura Cantitate Ponderea Impactul asupra mediului acolg Existi o alternativi Cum sunt stocate? (A-D)?
materii chimica/ a utilizatd |a) % Tn produs unde este cunoscut (de adecvata (pentru cele|Poate constitui materialul un risc
prime/utilizari compozitie anual b) % Tn apa de suprafati exemplu, degradabilitate, cu impact potential semnificativ de accident prin
(Fraze de () c) % Tn canalizare bioacumulare potentiala, semnificativ) si va fi | natura sa sau prin cantitatea
pericol)? d) % in deseuri / pe sol toxicitate pentru specii aceasta utilizatd (daci stocatd? A se vedea Sectiunea 8
e) % Tn aer relevante) nu explicati de ce)?
f)
Ulei crud din lichid/lipide, 100000t @) 100 % in produsul de N/Biodegradabil, fara > 1 rezervor V = 4000 m®
seminte proteine bazd ulei si subproduse | toxicitate cunoscuta pentru om > 1 rezervor V = 2000 m®
floarea vegetale b) 0 % in apa de suprafata | si specii relevante > 1rezervor V= 600 m®
soarelui, c) 0 % Tn canalizare
rapiti sau soia d) 0 % in deseuri / pe sol
e) 0% Tn aer
Ulei folosit lichid/lipide, 15000 t a) 100 % Tn produsul de | N/Biodegradabil, fara e 1rezervor V=200 m?
UFO proteine 15 % din baza ulei si subproduse | toxicitate cunoscuta pentru om
vegetale totalul b) 0 % in apa de suprafatd | si specii relevante
materiei c) 0% Tn canalizare
prime d) 0 % 1n deseuri / pe sol
folosite e) 0% Tn aer
Ulei rafinat lichid/lipide, 100000 t a) 100 % Tn produsul de | N/Biodegradabil, fara e 3rezervoare V =200 m®
(neutru) din proteine bazd ulei si subproduse| toxicitate cunoscuta pentru om
seminte vegetale b) 0 % in apa de suprafata | si specii relevante
floarea c) 0 % Tn canalizare
soarelui, d) 0 % in deseuri / pe sol

rapita sau soia

e) 0% Tn aer

s A - Exista 0 zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)
B - Exista un sistem de evacuare a aerului.
C - Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare.
D - Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.

cf Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea (CLP) substantelor periculoase
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Metanol H225 665 t a) 0 % in produsul de bazd | toxic pentru organismele

H301 + H311 ulei si subproduse acvatice, foarte inflamabil, 2 rezervoare V = 150 m®

+ 331 b) 0 % in apa de suprafatd | foarte nociv, mortal Tn caz de inertizate cu azot lichid si

H370 c) 0% 7n canalizare inghitire si de patrundere pe amplasate in cuva de beton

P210 d) 0 % in deseuri / pe sol caile respiratorii ingropata si acoperita

P280 e) 0,19% Tn aer

P301 + 310

P303 + P361

+ P353

P308 + P311

Metilat de H251, H314 1,5t/an ) 0 % in produsul de baza | toxic pentru organismele 1 rezervor V = 50 m® inertizat cu
sodiu P301 + P330 ulei si subproduse acvatice, nociv azot lichid si amplasat in cuva de

+ P331 b) 0 % in apa de suprafata beton ingropata si acoperita

P305 + P351 +
P338

c) 0% Tn canalizare
d) 0 % 1n deseuri / pe sol

e) 0% Tn aer
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3.1.2. Materiale auxiliare
Natura
chimica/

compozitie

Principalele
materiale
/utilizari

hidroxid de
sodiu

Substanta
anorganica
Cu caracter
bazic

apa oxigenata apa
imbogatita
cu oxigen

clorura de
sodiu cu
puritate
minima 99,5
%

Sare pastilata

acid sulfuric solutie acida

(Fraze de
pericol)*

H314
H290

H302
H318

H290

H314

Fraze de
precautie

P260
P280
P310

P280
P305 + P351
+ P338
P313

P280
P301+P330+
P331
P303+P361+

Tabel 25

Cantitatea Caracteristici Impactul asupra
utilizata mediului acolo
anual unde este
(1) cunoscut
tratarea apelor uzate in statia de epurare

cca. 4t masa limpede, clara, incolora El
-inodor
-neinflamabil, nu este exploziv
-contactul cu ochii cauzeaza
arsuri severe ale ochilor
-contactul cu pielea produce
arsuri adanci
-inhalarea de vapori iritd mucoasa
bucala, nasul

5 m%/an * solutie apoasa incolora
* inodora

22 t/an * stare solida
* culoare alb cristalina

8,5 t/an - starea fizica lichid (fluid) EC50

- culoarea - incolor LD50

° A - Exista o0 zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)
B - Exista un sistem de evacuare a aerului.
C - Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare.
D - Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.

- miros - fird miros

cf Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea (CLP) substantelor periculoase

Cum sunt stocate? (A-D)°
Poate constitui materialul un
risc semnificativ de accident

prin natura sa sau prin
cantitatea stocata? A se
vedea Sectiunea 8

saci de 25 kg amplasati pe paleti
in magazie cu platforma betonata

bidoane de plastic amplasate pe
platforma betonatéd in zona
acoperitd si ingradita

Paleti de 1 mc ce contine

40 saci de polietilend a
25 kg

recipiente V = 1 m® din fibra de
sticla cu cofrag metalic amplasate
in magazie si dotate cu cuve din
plastic
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acid fosforic

acid clorhidric

acid citric
monohidratat

acetona

motorina

solutie acida

solutie acida

granule

lichid

lichid

H290
H314

H290
H314
H315
H319
H335

H319

H225
H319
H336

H226
H304
H351
H332
H315
H373
H411

P353
P305+P351+
P338
P310

P280
P303+P361+
P353
P305+P351+
P338

P310

P234

P260
P303+P361+
P353
P305+P351+
P338
P304+P340
P309+P311
P501

P280
P305+P351+
P338
P337+P313

P210;P233
P305+P351+
P338

P202
P210
P240
P243
P261
pP271
P280

108 t

622t

60t

1,1t

Productie

starea fizica lichid (fluid)
culoarea - incolor
miros - fard miros

starea fizica lichid (fluid)
aspect - lichid incolor sau
slab galbui

miros- puternic intepator,
pragul de miros=0,1 la
Sppm

starea fizica - solid
(cristalin)

culoarea - alb

miros - fard miros

pragul de acceptare a
mirosului - nu exista date
disponibile

starea fizica - lichid (fluid)
culoarea - incolor

miros caracteristic - usor
dulceag

starea fizica - lichid (fluid)
culoarea — usor galbui
miros caracteristic —
specific de compusi
aromatici

ECS50
ErC50

EC50

LC50

EL50
LL50

rezervor 20 m® amplasat in cuva
betonata

rezervor 20 m® amplasat in cuva
betonata

saci 20 kg depozitati pe paleti

bidoane de plastic amplasate in
spatiu ingradit, pe platforma
betonata

rezervor 10000 | amplasat pe
platforma betonata si dotat cu
pereti dubli
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monoetilengli
col

ulei de
transmisie

ulei de motor

CB 3939 -
biocid

MB 224 -
biocid

Actichlor -
biocid,
turnuri de
racire

lichid

lichid

lichid

lichid

lichid

lichid

H302
H373

H304
H413

H304
H413

H400
H410
P391

H400
H410
P391

H400
H410
P391

P273;
P301+P310
P331

P391
P403+P235
P405

P501

P260

P264

P270
P301+P312
P314

P330

P273

P501

pP273
P501

0,4t

0,05

0,05

0,5

0,1

0,25

starea fizica - lichid (fluid)
culoarea - albastru

miros caracteristic - usor
dulceag

starea fizica - lichid (fluid)
culoarea — brun clar
miros caracteristic -
specific de compusi
aromatici

starea fizica - lichid (fluid)
culoarea — brun clar
miros caracteristic -
specific de compusi
aromatici

Forma: lichid, suspensie
Culoare: alb

Miros: inodor

pragul de acceptare a
mirosului: nedeterminata
Forma: lichid, suspensie
Culoare: alb

Miros: inodor

pragul de acceptare a
mirosului: nedeterminata
Forma: lichid, suspensie
Culoare: alb

Miros: inodor

pragul de acceptare a
mirosului: nedeterminata

LD50
EC50

LD50

LD50

LC50

LC50

LC50

rezervor 10 m*

bidoane de plastic5-10 1

bidoane de plastic5-101

bidon plastic 30 | (22,7 kg)

bidon plastic 30 |

bidon plastic 30 |
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Handibloc15, | praf
55 - turnuri de
racire

Chem Aqua praf alb
67030, 67038,

67040, 67050

turnuri de

racire -

H400
H410
P273
P391
P501

H400
H410
P273
P391
P501

0,1

04

Forma: pulbere

Culoare: alb

Miros: caracteristic
Pragul de acceptare a
mirosului — nedeterminat
Valoare de pH: 6,5 - 7,5
Forma: pulbere

Culoare: alb

Miros: caracteristic
Pragul de acceptare a
mirosului — nedeterminat
Valoare de pH: 6,5 - 7,5

LC50
EC50

LC50
EC50

bidon plastic 4,5 kg

bidoane 25 kg
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3.4. Utilizarea apei

3.4.1 Consumul de apa

Tabel 26
Sursa de Volum de apa Utilizari pe faze % de % apa
alimentare cu captat ale procesului recircularea reintrodusa de la
apa (mii m*/an) apei pe faze @ statia de epurare
(de ex. réau, ape, ale Tn proces pentru
subterane, retea procesului faza respectiva
urbana)
Apa subterand 11,592 - spilare 0 %
din foraje valoare conform - producere agent 62,43 %
autorizatiei de termic
gospodérirea . jgienico-sanitar 0 % Nu este cazul
apelor nr. - P3| 0 %

10/17.02.2016

Breviarul de calcul
Conform prevederilor din autorizatie de gospodarire a apelor nr. 10 din 17.02.2017
valabila pana la data de 14.08.2018, in cadrul instalatiei analizate apa este utilizata in
urmatoarele scopuri:
pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat. Apa in scop potabil se
asigura din comert sub forma apei Tmbuteliate si distribuitd prin dozatoare.
n procesul tehnologic de obtinere a biodieselului — procesele de racire din
fluxurile tehnologice;

Volume si debite de apa autorizata:

zilnic maxim: 31,76 mc/zi; anual = 11592 mc

zilnic mediu: 26,47 mc/zi; anual = 9662 mc

zilnic minim: 26,47 mc/zi; anual = 9662 mc
Functionarea este permanenta (24 ore/zi, 8000 ore/an)

Instalatii de captare, inmagazinare/tratare si distributie:
Instalatii de captare
Apa in scop menajer si industrial: sursa subterana proprie
In incinta unitatii exista 3 foraje, pentru alimentarea cu apa. Cele 3 foraje pentru
alimentarea cu apa au urmatoarele caracteristici:
F1: H=79m, NHs =23 m, NHd =25m, Q = 3,5 1/s:
F3: H=120m, NHs =21 m, NHd = 26,4 m, Q =34,01/s
F4:H =124 m, NHs =241 m, NHd =47,95m, Q =4,2 1/s.
Forajele FI si F3 sunt echipate cu cate o pompa submersibila tip TWU 4 WILO, cu Q
= 13mc/h. Forajul F4 este echipat cu o pompa submersibila tip Rovatti 4EX31/19-45F

Instalatii de tratare
Apa captata din foraje este potabilizata cu ajutorul unei instalatii de tratare formata

din:
[ sistem de filtre tip AQUA FILTER 1800 pentru a reduce turbiditatea apei;
[ sistem de decalcifiere;
[ sistem electromagnetic de dozare OSMOTECH 3258 pentru declorinare;
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m antiscalant.

1. Instalatii de aductiune si Inmagazinare a apei

» aductiune: retea de conducte din OL cu Dn = 50 mm, L = 160 m.

» 1nmagazinare: 1 rezervor ingropat, din beton, cu V = 1712 mc, compus din
doud compartimente, unul cu capacitatea de 1612 mc (pentru stocarea apei
pentru stingerea incendiilor) si unul cu capacitatea de 100 mc (pentru stocarea
apei menajere si tehnologice).

Reteaua de distributie a apei in scop menajer

Retea de conducte din PEID cu Dn = 32 - 63 mm, L = 275 m si statiec de pompare
pentru consum potabil menajer si tehnologic echipata cu 1+1R electropompe verticale (Q
= 10 mc/h, H = 60 mCA, P = 3 kW), 2 recipiente de hidrofor cu membrana elastica, cu
capacitatea totala de 1000 1.

2. Alimentarea cu apa in vederea potabilizarii (in scop tehnologic)
Volume si debite autorizate:

- Q zi maxim = 230,01 mc/zi - anual 83,954 mii mc ;
- Q zi mediu = 191,68 mc/zi - anual 69,963 mii mc ;
- Q zi minim = 191,68 mc/zi -anual 69,963 mii mc
3. Apa pentru stingerea incendiilor

Volum intangibil: 1612 mc in rezervorul de Tnmagazinare; apa se asigura din sursa subterana
proprie.

Distributia apei pentru incendii se face prin intermediul unei retele inelare de conducte din
PEID cu Dn =180 mm, L = 370m si a unei statii de pompare echipata cu 1+1R electropompe
verticale (Q = 72 mc/h, H =50 mCA, P = 18 kW).

Debitul suplimentar acceptat pentru refacerea rezervei de incendiu din surse: 4,6 1/s din sursa
proprie. Timpul de refacere a rezervei de incendiu = 72 ore.

4. Volume de apa asigurate din sursa pentru alimentarea cu apa in vederea potabilizarii si
folosirii ei in scop menajer si tehnologic
» nregim nominal: V = 261,77 mc/zi;
» nregim minim : V = 218,15 mc/zi;

5. Modul de folosire a apei
5.1.  Necesarul total de apa
maxim 668,31 mc/zi;
mediu 556,92 mc/zi;

» minim 556,92 mc/zi;

YV VvV
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5.2.  Cerinta totala de apa
maxim 261,77 mc/zi;
mediu 218,15 mc/zi;
mediu 218,15 mc/zi;

Y V V

5.3.  Gradul de recirculare interna a apei = 62,43 %.
Cantitate totald max. de apa recirculatd = 435 mc/zi

Evacuarea apelor uzate

Apele uzate menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte din PVC,
cu Dn = 250 mm, L = 337 m, prin intermediul careia ajung intr-o statie de epurare
compactda, monobloc, tip Inno-Clean, cu capacitatea de 5 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate
menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte PVC, cu DN 250, L = 55 m,
intr-un bazin de stocare temporara (BR2), din beton armat, cu V = 200 mc, de unde sunt
preluate de reteaua de canalizare construitd intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C.
PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. din PEHD 100 SDR 17, Dn 110x6,6 mm, L = 756,5 m,
stocate intermediar intr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundara
- epurare biologica) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizata a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014
incheiat intre parti, si evacuate in reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-Gara, conform
Contractului de prestari servicii nr. 9028/27.08.2014, Act aditional nr. 1, incheiat intre S.C.
PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C. ECOAQUA S.A. Sucursala Calarasi.

Apele uzate tehnologice, sunt dirijate printr-o retea de canalizare din conducte PVC,
cu Dn 250 mm, L = 161 m la o statie de epurare mecano-chimico-biologica, retehnologizata,
cu o capacitate maxima de cca. 50 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate tehnologice sunt stocate
in bazinul de stocare temporara BR2 impreuna cu apele uzate menajere si/sau sunt preluate
de reteaua de canalizare construitd intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L si S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L, din PEUD 100 SDR 17, Dn 110 x 6,6 mm, L = 756,5 m, stocate
intermediar intr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundara -
epurare biologicd) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizatd a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014 i
Tncheiat intre part

Reteaua de canalizare de la S.C. PRIO EXRACTIE S.R.L. la reteaua publicd de
canalizare a orasului Lehliu Gara, in lungime totald de 2080 m (1350 m pe domeniul public
si 730 m in incinta S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.) este din PEHD 100 SDR 17 si este
pozatd sub adincimea de inghet.

Reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. si S.C PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. pentru preluarea apelor uzate menajere si tehnologice-, este
confectionata din PEHD 100 SDR 17 si pozata sub adancimea de inghet, este in lungime
totala de 756,5 m, din care:

750 m intre statii, din care:
e cca. 321 m pe zona incintei S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
e cca. 429 m pe zona incintei S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
* 6,5 m intre caminele CM6 si CP6 (incinta S.C. PRIO EXTRACTIE S.R L.)

Apele pluviale, preepurate (trecere prin separatoare de namol si hidrocarburi petroliere - 2
buc, respectiv separatoare grasimi - 4 buc.), sunt colectate de sistemul de canalizare ape pluviale
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intern, stocate Tn bazinele de stocare ape pluviale BR1 si BR3 (VBRI=200 mc, VBR3 = 200 mc), apoi
sunt preluate de sistemul de canalizare intern al S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. cu colectare in
bazinul de ape pluviale al S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L., de unde sunt evacuate in reteaua de
canalizare oraseneasca Lehliu-Gara.

Lungimea totala a colectoarelor pluviale este de circa 950 m cu Dn = 200 - 400 mm

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sa se evite poluarea apei meteorica.
Acolo unde este posibil aceasta trebuie refinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi
utilizat, trebuie evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

COLECTAREA SI PREEPURAREA APELOR UZATE:
Din cadrul amplasamentului fabricii rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:
1. ape uzate fecaloid-menajere rezultate de la instalatiile igienico-sanitare;
2. ape uzate tehnologice rezultate de la procesarea materiei prime;
3. ape pluviale colectate din zona cdilor de circulatie a mijloacelor de transport
din incinta fabricii;
4. ape pluviale conventional curate;

Apele uzate menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte din PVC,
cu Dn = 250 mm, L = 337 m, prin intermediul careia ajung intr-o static de epurare
compacta, monobloc, tip Inno-Clean, cu capacitatea de 5 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate
menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte PVC, cu DN 250, L = 55 m,
intr-un bazin de stocare temporara (BR2), din beton armat, cu V = 200 mc, de unde sunt
preluate de reteaua de canalizare construita intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C.
PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. din PEHD 100 SDR 17, Dn 110x6,6 mm, L = 756,5 m,
stocate intermediar intr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundara
- epurare biologicd) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizatd a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014
incheiat intre parti, si evacuate in reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-Gara, conform
Contractului de prestari servicii nr. 9028/27.08.2014, Act aditional nr. 1, incheiat intre S.C.
PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C. ECOAQUA S.A. Sucursala Calarasi.

Apele uzate tehnologice, sunt dirijate printr-o retea de canalizare din conducte PVC,
cu Dn 250 mm, L = 161 m la o statie de epurare mecano-chimico-biologica, retehnologizata,
cu o capacitate maxima de cca. 50 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate tehnologice sunt stocate
in bazinul de stocare temporara BR2 impreuna cu apele uzate menajere si/sau sunt preluate
de reteaua de canalizare construitd intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L si S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L, din PEUD 100 SDR 17, Dn 110 x 6,6 mm, L = 756,5 m, stocate
intermediar Tntr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundara -
epurare biologicd) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizata a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014 1
Tncheiat intre part

Reteaua de canalizare de la S.C. PRIO EXRACTIE S.R.L. la reteaua publicd de
canalizare a orasului Lehliu Gara, in lungime totald de 2080 m (1350 m pe domeniul public
si 730 m in incinta S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.) este din PEHD 100 SDR 17 si este
pozatd sub adancimea de inghet.

Reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. si S.C PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. pentru preluarea apelor uzate menajere si tehnologice-, este
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Sectiunea 3 - INTRARI DE MATERII PRIME

confectionata din PEHD 100 SDR 17 si pozatda sub adancimea de inghet, este in lungime
totala de 756,5 m, din care:
* 750 m intre statii, din care:
e cca. 321 m pe zona incintei S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
e cca. 429 m pe zona incintei S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.
* 6,5 m intre caminele CM6 si CP6 (incintd S.C. PRIO EXTRACTIE S.R L.)

Apele pluviale, preepurate (trecere prin separatoare de namol si hidrocarburi petroliere - 2
buc, respectiv separatoare grasimi - 4 buc.), sunt colectate de sistemul de canalizare ape pluviale
intern, stocate in bazinele de stocare ape pluviale BR1 si BR3 (VBRI=200 mc, VBR3 = 200 mc), apoi
sunt preluate de sistemul de canalizare intern al S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. cu colectare in
bazinul de ape pluviale al S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L., de unde sunt evacuate in reteaua de
canalizare oraseneasca Lehliu-Gara.

Lungimea totala a colectoarelor pluviale este de circa 950 m cu Dn = 200 - 400 mm

Cantitati si tipuri de ape uzate evacuate de pe amplasament

Tabel 27
Categoria apei Receptor Volum total ape uzate evacuate
Zilnic (mc) Anual
- : (mii
maxim mediu mc)
Ape uzate menajere 1 statie de epurare ape uzate menajere 5 5,94 4,95 1,8
S.C. PRIO mc/zi
BIOCOMBUSTIBIL bazin de retentie BR2 cu V = 200 mc
S.R.L. reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
bazin tampon cu V = 100 mc
statia de epurare a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L.
reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-
Gara
Statia de epurare Lehliu-Gara a S.C.
Ecoaqua S.A. Calarasi
Ape uzate tehnologice 1 statie de epurare ape uzate tehnologice 48 40 14,6

S.C. PRIO 50 mc/zi

BIOCOMBUS TIBIL bazin de retentie BR2 cu V = 200 mc
S.R.L. reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO
BIIOCOMBUSTIBIL S.R.L.

bazin tampon cu V = 100 mc

statia de epurare a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L.

reteaua de canalizare a localitétii Lehliu-
Gara

Statia de epurare Lehliu-Gara a S.C.
Ecoaqua S.A. Célarasi

Ape pluviale epurate 2 separatoare de hidrocarburi

4 separatoare de grasimi

reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO
COMBUSTIBIL S.R.L.

bazine de retentie BR1 cu V = 200 mc si
BR3 cu V =200 mc

sistem de canalizare S.C. PRIO
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EXTRACTIE S.R.L.

bazin de colectare ape pluviale S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L.

reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-
Gara

Statia de epurare Lehliu-Gara a S.C.
Ecoaqua S.A. Calarasi

Starii de pre-epurare/epurare

Unitatea are in exploatare urmatoarele instalatii de preepurare/epurare a apelor uzate:

| 1 statie de epurare monobloc de tip Inno Clean pentru epurarea apelor uzate
menajere provenite de la grupurile sanitare;

[ 1 statie de epurare a apelor uzate tehnologice mecano-chimico-biologica ;

[ 2 separatoare de namol si hidrocarburi pentru epurarea apelor pluviale
potential impurificate;

| 4 separatoare de grasimi pentru epurarea apelor pluviale potential
impurificate;

| 3 bazine de retentie temporard ape uzate si pluviale preepurate, din beton

armat, cu capacitatea de 200 mc fiecare (BR1, BR2, BR3)

Statia de epurare retehnologizatda a S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. are
urmatoarele trepte de epurare:

[ Epurarea primara:

1. Separator de grasimi si statie de pompare;

2. Rezervor tampon (de egalizare) cu controlul pH-ului si aerare de suprafata;

3. Flotatie cu aer dizolvat (unitate DAF ) cu substante chimice;

4. Rezervor tampon (bazin de contact existent + bazin de aerare) si statie de
pompare;

[ Tratarea ndmolului:

1. Bazin de namol

2. Instalatie de deshidratare cu centrifugd decantoare

Controlul procesului si automatizarea se realizeaza prin:

1. Panou de control cu PLC ;

2. Masurarea debitului;

3. Masurarea si reglarea pH-ului;

4. Maisurarea turbiditdtii, inregistrare si alarma;

Apa uzatd rezultatd din deshidratarea ndmolului (supematant) este reintrodusad in
circuitul statiei de epurare, iar ndmolul in exces rezultat este preluat periodic de catre
unitati specializate.

Epurarea secundard (epurare biologicd continud) se realizeazd in cadrul statiei de
epurare ape uzate tehnologice modernizata a S.C. PRIO EXTRACTIE

Instalatii de masurare a debitelor si volumelor de apa
* Pentru captari — aductiuni: apometre tip MNK la cele 3 foraje
* Pentru evacuari:
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 debitmetru FLOWMAG 3000 pentru inregistrarea volumelor de apa pluviala
preluatd de reteaua de canalizare a S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.

» debitmetru PROMAG pentru inregistrarea volumelor de apa uzatd menajer -
tehnologicd preepuratd preluatd de statia de epurare a S.C. PRIO
EXTRACTIE

3.4.3.2 Recircularea apei

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupd epurarea sa
prealabila, daca este necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata
in alta parte a procesului care necesita o calitate inferioara a apei; sa se identifice
posibilitatile de substituzie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerinsele de
calitate a apei asociate fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. apele
de racire, trebuie pastrate separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o
anumita forma de tratare.

Apa industriald pentru obtinerea aburului tehnologic se recirculd in procent de 62,43 %

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil,; n final,
apele uzate vor necesita o forma de epurare. Totusi, Tn multe solicitari, cea mai buna
epurare conventionala a efluentului produce o apa de buna calitate care poate fi utilizata Tn
proces direct sau amestecata cu apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat
poate varia, el poate fi reciclat in mod selectiv, atunci cand calitatea este corespunzdtoare,
si condus spre evacuare atunci cand calitatea scade sub nivelul pe care sistemul 1l poate
tolera, Operatorul/titularul activitatii trebuie sa identifice cazurile in care apa epurata din
efluentul stariei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi
folosita.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua sa scada. Ele pot fi aplicate
fluxurilor proceselor individuale sau efluentului final de la statia de epurare. in final, ele
vor putea Tnlocui complet staria de epurare, ducénd la reducerea semnificativa a volumului
efluentului. Concentratia efluentului ramdne totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este
suficient de mic, si Tn particular acolo unde caldura reziduala este disponibila pentru
epurarea ulterioara prin evaporare, poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi
redus la zero. Daca este cazul, Operatorul trebuie sa evalueze costurile si beneficiile
utilizarii acestui tip de epurare

e Apa rezultata din procesul tehnologic industrial este captata si reintrodusa in
circuitul de productie n procent de 62,43 %

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folositd pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie
minimizata prin:
e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul:

Nu se foloseste decat intr-o masura foarte redusa spalarea cu furtunuri. Se utilizeaza
preponderent tehnici de spalare cu jet de presiune, curatire, stergere.

e evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare:
Nu se reutilizeaza.
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e controale stricte ale tuturor furtunurilor si echipamentelor de spalare:

Se face controlul foarte strict al echipamentelor de spalare acolo unde acestea sunt
utilizate.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?
Monitorizarea permanenta a consumului de apa.
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SECTIUNEA4—-PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Tabel 28

Numele
procesului

Numairul
procesului
(daca e cazul)

Descriere

Capacitate maxima

Fabricarea
biodieselului

1

Vezi descrierea
activitatii Tn
continuare

Instalatia de rafinare ulei brut
materie prima:
4+ ulei brut de floarea soarelui

+ ulei brut de rapita
4+ ulei brut de soia
capacitate instalatie de rafinare:
% 12,5 t ulei brut/ora
4+ 300 t ulei brut/zi
4+ 100.000 t ulei brut/an
Instalatia de producere biodiesel
materie prima:
4+ ulei rafinat de floarea soarelui
+ ulei rafinat de rapita
4+ ulei rafinat de soia
capacitate instalatie producere biodiesel:
+ 12,5 t/ord
+ 300 t/zi
4+ 100.000 t/an
produse finite
+ biodiesel — 100.000 t/an
+ glicerind cruda — 11.600 t/an
produse secundare:
+ acizi grasi — 5800 t/an
+ gume acide — 350 t/an
5 m*/zi

Epurarea Vezi descrierea
efluentilor activitatii Tn
lichizi continuare
Producere Vezi descrierea
energie termica activitatii in
continuare

11,147 MW

4.2. Descrierea procesului tehnologic

Prezentayi diagrama/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitatilor pentru a
indica principalele faze ale procesului si pentru a identifica mijloacele prin care materialele
sunt transferate de la o activitate la alta.

Principalele faze de proces tehnologic desfasurate pe amplasament si procesele tehnologice
aferente fiecarei faze sunt:

Procesul nr. 1 — obtinerea biodieselului

A. Instalatie rafinare ulei crud
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Caracteristici ulei crud rapita soia floarea soarelui

Aciditate, % gr. 05-4 05-4 max. 2
Continut fosfor, mg/kg 250 - 700 500 — 1500 max. 300
Continut apa, mg/kg 500 - 1500 500 — 1500 max. 0,5%
Produs finit 11250 — 12250 kg/h ulei rafinat

Eficientd instalatie 90 — 98 % 1n raport cu ulei crud

Operatiile de prerafinare a materiilor prime - uleiurile brute, constituie prima etapa din
procesul de fabricare a biodieselului. Aceasta etapa cuprinde doua procese:

. degumarea acida;

. separarea acizilor grasi.

Descrierea proceselor:

Degumarea acida:

Uleiul brut este pompat intr-un schimbator de caldurd unde se incédlzeste la o temperatura
de 90 — 1200 °C, dupi care este condus intr-un vas amestecitor unde este pompat si acidul
fosforic care in prealabil este dozat automat conform retetelor de productie.

Amestecul obtinut este trimis intr-un prim reactor multi-compartimentat unde are loc
hidratarea gumelor nehidratate, dupd care trece intr-un amestecdtor in care este introdus si un
agent diluat de degumare, dozat in prealabil.

Dupa trecerea amestecului prin doua schimbatoare de caldurd acesta se pompeaza intr-un
al doilea reactor multi-compartimentat. Amestecul format din gumele aglomerate si ulei este
incalzit cu ajutorul unui schimbator de caldura si pompat intr-un separator centrifugal unde se
separd uleiul de gume.

Gumele sunt colectate intr-un rezervor de unde sunt pompate catre un bazin de stocare.

in scopul indepartarii fosfatilor din uleiul separat, acesta este pompat intr-un vas cu
agitator in care se adaugd si apd calda, dupd care amestecul este pompat in centrifugd. Apa de
spalare este colectatd intr-un decantor si reintrodusa in circuit, in faza de centrifugare.

Separarea acizilor grasi/Neutralizarea continud a uleiului:

Neutralizarea continud a uleiurilor se realizeaza intr-un utilaj numit Qualistock. Tn acest
separator au loc principalele faze succesive:

% dezaerarea uleiului,
% incalzirea uleiului, striparea uleiului,
¢ racirea uleiului
% condensarea acizilor grasi intr-o coloana verticala.

Dezaerarea:

Separatorul este alimentat la un flux constant la o temperaturd de 90 — 95°C, cu ajutorul
unei pompe. Dezaerarea are loc in cuva de la baza coloanei si la aceiasi presiune la care se
realizeaza striparea.

Preincdlzirea uleiului:
Uleiul pompat este preincalzit prin trecerea printr-un schimbator de caldura cu uleiul
stripat, care prin cedarea cildurii acesta se riceste de la 190 — 210°C la 135°C.

Incdlzirea finala a uleiului:
Aceasta se realizeaza in zona superioara a separatorului, prin pomparea aburului viu de
inalta presiune, intr-un sistem de tevi distribuite inelar, prin care se asigurd transferul de caldura
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si o uniformitate a incalzirii uleiului. Uleiul incdlzit se colecteaza la baza compartimentului de
unde se deverseaza in compartimentul imediat inferior.

Striparea:

Uleiul incalzit intrd in cea mai de sus zond unde se realizeazd un contact optim intre
aburul viu si acesta si unde se asigurd o suprafatd de contact maxima a uleiului cu vidul.

Récirea:
Uleiul stripat este distribuit gravitational printr-un sistem de tevi care are rol de
schimbator de caldura care cedeaza caldura uleiului dezaerat.

Tamponarea:

Uleiul stripat si racit se deverseaza intr-un compartiment tampon in care se adaugd acid
citric.

Recuperarea acizilor grasi:

Toate gazele care trec prin cosul aferent utilajului sunt dirijate printr-0 serie de
pulverizatoare, cu acizii grasi distilati si rdciti, care asigurd un bun contact implicit un
randament ridicat de retinere a acestora din gaze. Acizii grasi sunt acumulati la baza de unde
sunt pompati spre pulverizatoare, dupa o prealabila racire.

Racirea finala a uleiului:
Racirea finalda a uleiului se realizeazd intr-un schimbator de caldurd, cu apa rece,
amplasat in afara utilajului Qualistock.

Instalatia de rafinare ulei crud este constituitd din urmadtoarele unitdti de lucru
tehnologice:
e) unitatea 500 - degumare /spalare
f) unitatea 800 - dezodorizare
Procesul tehnologic pe fiecare unitate Tn parte se descrie in continuare succint.

Unitatea 500 - Degumare /spadlare
Prima etapa de rafinare a uleiului crud consta in trei faze principale:
vii.  conditionarea acidului
viii.  perioada de hidratare
iX. spalarea cu apa

Conditionarea acidului constd in tratarea fosfatidelor nehidratabile cu un acid. Fosfatidele
se degradeaza iar calciu, magneziu si fierul sunt eliberate. Solubilitatea in apa a fosfatidelor se
creste prin dozare de sodd caustica.

In perioada de hidratare se adauga api, iar fosfatidele se hidrateazi. Se formeazi o fazi
grea ce poartd denumirea de gume care se separa prin centrifugare, in faza de spalare cu apa,
uleiul se separa de faza grea, respectiv fosfatidele si acidul mineral in apele reziduale.

Unitatea 800 - Dezodorizare

A doua etapa a rafinarii uleiului vegetal crud este dezodorizarea, respectiv eliminarea
acizilor grasi liberi.

Acizii grasi volatili si alte substante se elimind prin contactul uleiului cu abur de
temperaturd ridicatd si presiune redusa.
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Se foloseste utilajul de tip Qualistock in care se desfasoard toate fazele de incalzire,
dezodorizare, recuperarea cdldurii, eliminarea aerului si purificarea aburului.

B. _Instalatie producere biodiesel
Capacitate instalatie 12500 kg/h ulei rafinat de rapita, floarea soarelui sau soia

Caracteristici ulei rafinat rapita / soia / floarea soarelui

Aciditate, % gr. 0,02-0,2

Continut fosfor, mg/kg 2-6

Continut apa, mg/kg 50 - 400

Produs finit 12250 — 12488 kg/h biodiesel
Eficientd instalatie 98 — 99,9 % in raport cu ulei rafinat

Procesul tehnologic este format din urmatoarele etape:

1. Prelucrarea uleiurilor vegetale rafinate:
« uscarea uleiului;
- transesterificarea;
 separarea metilesterilor si glicerinei;
* purificarea si concentrarea glicerinei;
% purificarea glicerinei — separarea sapunurilor
% purificarea glicerinei — separarea alcoolului metilic
« purificarea alcoolului metilic;
2. Prelucrarea uleiurilor uzate:
« uscarea uleiului uzat;
« esterificarea acida.
« transesterificarea;
» separarea metilesterilor si glicerinei;
* purificarea si concentrarea glicerinet;
% purificarea glicerinei — separarea sapunurilor
% purificarea glicerinei — separarea alcoolului metilic
« purificarea alcoolului metilic;

1. Prelucrarea uleiurilor vegetale rafinate:

» Uscarea uleiului rafinat:

Inainte de transesterificare este necesar ca uleiul si aiba o umiditate scizuti. In acest sens
este preincalzit in schimbatorul de cdldura in care se face schimbul cu uleiul uscat dupa care
este trecut Tn al doilea schimbator de caldura cu abur si este pulverizat in rezervorul de uscare,
in conditii de vacuum, dupd care este racit in primul racitor de cdldurd si pompat in reactorul de
transesterificare. Vaporii de apa sunt condensati intr-un condensator.

e Transesterificarea:

Reactia de transesterificare are loc in flux continuu in trei reactoare la parametri de lucru:
temperaturd 55°C si presiune atmosferica.

Catalizatorul folosit este metilatul de sodiu (metoxidul de sodiu) CH3;ONa*2CH3;OH.

Materia primd, uleiul, este alimentat continuu. Metanolul si catalizatorul sunt incalzite si
dozate continuu.

Glicerina obtinutd in primul reactor, bogatd in sdpunuri, este descarcatd de la baza
reactorului si pompatd direct catre sistemul de purificare si concentrare glicerind. Faza usoara
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care a antrenat glicerina si care iese de la capatul primului reactor este transferatd in cel de-al
doilea reactor.

Parametrii de lucru din cel de-al doilea reactor sunt identici cu cei din primul. Faza usoara
la cel de-al doilea reactor este transferata in cel de-al treilea reactor, inainte de adaugarea
alcoolului metilic si catalizatorului.

Al treilea reactor de transesterificare este un reactor de amestec farad recirculare exterioara.

Amestecul de reactie care pleaca din cel de-al treilea reactor si care contine: metilester,
alcool metilic, glicerina si sapunuri, este condus spre purificarea metilesterilor.

» Separarea metilesterilor si a glicerinei:

Amestecul rezultat in urma reactiilor care au loc in cel de-al treilea reactor format din:
alcool metilic, metilester, glicerind si o cantitate redusd de sdpunuri (ca urmare a reactiei de
saponificare a metilesterilor) este incalzit in doud schimbatoare de caldurd si condus intr-un
evaporator cu detentd, unde are loc evaporarea alcoolului metilic in proportie de ~ 60 %, dupa
care amestecul este trimis Tn continuare intr-un separator gravitational. Alcoolul metilic
evaporat este condensat intr-un condensator si condus spre faza de rectificare.

Glicerina Tmpreuna cu sdpunurile, obtinute la baza reactorului sunt trimise direct citre
instalatia de prelucrare glicerina.

Glicerina, o parte din alcoolul metilic si intreaga cantitate de sdpunuri formate si depuse la
baza separatorului gravitational sunt trimise prin intermediul unei pompe intr-un rezervor de
stocare intermediar.

Metilesterul impurificat cu glicerina, sdpunuri si catalizator este spalat de doud ori cu apa
la care se adaugd solutie de acid citric, dupa care este incdlzit in doud schimbatoare de cdldura
si trimis la separatorul centrifugal.

Solutia de acid citric se prepard folosind apa uzata rezultatd din procesul de rectificare a
alcoolului metilic. Prepararea solutiei se face in sarje intr-un rezervor, de unde este trecut intr-
un rezervor de stocare. Alimentarea cu aceasta solutie se realizeaza prin intermediul unei pompe
dozatoare.

Dupa indepartarea impuritdtilor metilesterul este uscat pentru indepartarea urmelor de apa
si alcool metilic. In acest sens metilesterul este trecut prin doud schimbatoare de caldura:

e n primul se face schimbul de caldura cu metilesterul uscat (care se raceste),

e in al doilea cu abur, dupa care este condus catre evaporatorul cu detenta care

functioneaza la parametrii 110°C si 0,1 bar.

Dupai inldturarea urmelor de api si alcool, metilesterul este ricit la 30 — 40°C si pompat in
rezervoarele de depozitare.

» Purificarea si concentrarea glicerinei:
- Separarea sapunurilor:

In aceasta fazi prin acidifierea glicerinei brute se neutralizeazi catalizatorul rezidual si se
separa sapunurile rezultate in urma transesterificarii.

De asemenea sunt separati acizii grasi derivati, rezultati in urma separdarii sapunurilor.

Glicerina bruta este trimisa spre evaporatorul cu detentd, dupa ce a fost trecutd prin doud
schimbatoare de caldura.

Alcoolul metilic evaporat in evaporatorul cu detenta este trimis spre unitatea de rectificare
alcool metilic, iar glicerina in amestecatorul static unde este amestecat cu acidul clorhidric.
Amestecul de glicerina si acid clorhidric este trecut intr-un reactor de recirculare. Alimentarea
cu acid clorhidric se realizeaza prin comanda automata, astfel incat continuu sa se asigure un
pH acid, sub valoarea de 5 unitéti.

Amestecul de glicerina si acizi grasi este pompat intr-un separator.
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Glicerina separatd de acizii grasi si care mai contine alcool metilic si apa este trecuta intr-
un vas de neutralizare, unde prin addugare de solutie de hidroxid de sodiu se realizeaza un pH
neutru.

Acizii grasi, care sunt separati in partea superioard a separatorului, sunt pompati catre
unitatea de esterificare sau stocare.

e Separarea alcoolului metilic:

Glicerina neutralizata este pompata si preincalzitd in schimbatorul de cdldura unde are loc
schimbul cu glicerina fara metanol, dupa care este incalzitd intr-un schimbator de caldura cu
abur si intrd intr-o coloana de distilare, unde se evapora alcoolul metilic, dupa care este
condensat partial intr-un condensator.

Condensatul este trimis ca reflux in evaporator, iar vaporii sunt trimisi cdtre coloana de
rectificare.

Glicerina purificata si concentratd este pompata intr-un rezervor.

« Purificarea alcoolului metilic:

Alcoolul metilic impurificat si colectat in rezervoare este pompat in coloana de rectificare.
De asemenea si vaporii de alcool metilic rezultati de la purificarea glicerinei sunt trimisi direct
in coloana.

Coloana de rectificare este prevazuta cu: pompa de reflux, refierbator si pompa de
extractie a metanolului care se colecteaza la varful coloanei.

Alcoolul metilic rezultat sub formd de vapori este condensat intr-un schimbator de
caldura. Alcoolul metilic rectificat este colectat Tntr-un rezervor de stocare intermediar de unde
este reintrodus Tn proces.

2. Prelucrarea uleiului uzat:
In cazul procesarii uleiului brut impreund cu uleiul uzat (in proportie de maxim 15 %),
Tnainte de faza de transesterificare, uleiul uzat este uscat si esterificat.

* Uscarea uleiului uzat colectat in vederea reprocesarii:

Instalatia de uscare este necesard pentru a mentine o umiditate constantd a uleiului uzat.

Uleiul colectat este depozitat Tntr-un rezervor de unde este pompat si preincdlzit Tn
schimbatorul de caldurd, in care schimbul se face cu ulei fierbinte uscat, dupa care trece in al
doilea schimbdtor si este pulverizat in rezervorul de uscare, in conditii de vacuum de lichid
recirculat. Uleiul deshidratat obtinut la baza uscatorului este racit in schimbatorul de cdldura de
preincalzire si pompat cdtre esterificare.

Vaporii de apa sunt condensati intr-un condensator care lucreaza in conditii de vacuum.

« Esterificarea:
Prin esterificare se reduce continutul de acizi grasi din uleiurile recuperate si/sau grasimile
cu aciditate ridicata.
Reactia are loc, la temperatura de 110 - 130°C si presiune 7 - 9 bar, prin adaugare de
alcool metilic si catalizator (H2SO4), timp de doua ore.
Uleiurile recuperate si/sau grasimile cu aciditate mare sunt amestecate cu acizii grasi
recuperati care provin din separarea glicerinei.
Reactorul de esterificare este alimentat continuu cu:
- ulei vegetal recuperat amestecat cu grasimi cu aciditate ridicata;
- alcoolul metilic - pentru esterificarea acidului oleic din ulei/grasimi, alimentare in
exces;
- acidul sulfuric 1n solutie de alcool metilic - catalizator pentru reactia de esterificare.
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Amestecul format din trigliceride, metilesteri, alcool metilic si acid sulfuric este pulverizat
intr-un recipient de separare, unde o parte a alcoolului metilic se evapora rapid si se raceste
simultan la o temperaturd de ~ 80 — 90°C.

Faza usoara formatd din trigliceride primare, metilesteri cu urme de alcool metilic se
deverseaza intr-un rezervor de unde este pompat catre transesterificare.

Din faza grea, care este o glicerind primara cu urme de acid sulfuric si alcool metilic, o
parte este reciclatd in instalatia de transesterificare iar partea rdmasd este pompata in instalatia
de purificare a glicerinei, pentru inlaturarea alcoolului metilic.

Instalatia de producere biodiesel este constituitd din urmatoarele unitati de lucru:
e) unitatea 163 - transesterificare
f) unitatea 166 - purificare glicerina bruta
g) unitatea 160 - rectificare metanol
h) unitatea 180 - uscare ulei

Unitatea 163 - Transesterificarea
Uleiul vegetal rafinat se alimenteaza impreuna cu metanolul pentru reactia de
transesterificare si se foloseste drept catalizator metilatul de sodiu. Reactia are loc 1n trei
reactoare legate n serie.
Produsele secundare ce se obtin:
e glicerina
e sapunuri
Acestea se separa si se purifica.

Glicerina se trimite intr-un rezervor tampon si de aici la unitatea 166 de tratare glicerina.
Produsul finit, metilesterul, se separd de urmele de glicerind, sdpunuri si catalizator prin
centrifugare si spalare cu apd. in malaxorul static unde are loc spdlarea cu apa se adauga acid
citric.

Urmeaza faza de uscare. Produsul finit este apoi trimis la depozitul de biodiesel.

Unitatea 166 - Purificare glicerina

In urma procesului de transesterificare rezulti glicerind bruti, cu un continut ridicat de
metanol si apd. Prin incdlzirea acestui amestec se separa o parte din metanol. Apoi glicerina se
trimite Tntr-un circuit in care se introduce acid clorhidric pentru ajustare pH. Se elimini acizii
grasi.

Glicerina se introduce in al doilea circuit unde se adauga soda caustica si apoi este
introdusa in coloana de purificare, unde se separa de apad si metanol.

Unitatea 160 - Recuperare metanol

Metanolul umed obtinut din fazele anterioare se separa de apa prin procesul de distilare.
Metanolul recuperat se depoziteazd intr-un rezervor tampon. Aici se adaugd si metanol proaspat
si apoi este retrimis la unitdtile de transesterificare.

Unitatea 180 - Uscare ulei

Unitatea de uscare a uleiului este destinatd sd reduca umiditatea uleiului rafinat, la mai
putin de 200 ppm. Uscarea se realizeaza printr-o simplu flash Tn vacuum. Uleiul uscat este trimis
catre unitatea 163 de transesterificare.
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Sectiunea 4 —- PRINCIPALELE ACTIVITATI

In continuare, pentru fiecare instalatie aferentd fabricatiei de Biodiesel, se prezinta
schemele pe faze, corespunzator descrierii de proces prezentate.

INSTALATIE RAFINARE

ulei brut

acid fosforic 80%

>
0 DEGUMARE
NaOH 5% > U500 — _y gume/
apa soapstock
> A 4
ulei
degumat
apa SPALARE ape
> L reziduale
< J/
ulei
spalat

DEZODORIZARE ———> acizi grasi
+ USCARE ’
U800 j—) apa

ulei rafinat

Figura 10
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Sectiunea 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

INSTALATIE BIODIESEL

ulei rafinat

l

apa

ulei rafinat
uscat

metilat metanol

de sodiu glicerina bruta T

|
=
apa
metanol
brut HCI NaOH
liceri
glicerina vy i
acid glicerina ‘
citric
metanol acizi
umed grasi
Y
BIODIESEL glicerina
Figura 11
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Descrierea parametrilor tehnologici

a) instalatie de rafinare ulei crud

Tabel 29
Faza Temperatura Presiune
°C bar
Degumare 90-95 1
Spalare 85-95 1
Dezodorizare 90-95 3 mbar
Uscare/dezaerare 130-140/40 75 mbar
b) instalatie producere biodiesel
Tabel 30
Faza Temperatura Presiune
°C Bar
Uscare 93-96 0,05
Transesterificare 58-60 1,4-1,5
Separare metilester 35-40 1,0
Uscare metilester 110-115 0,05
Purificare glicerina 90/163 1,0
Recuperare metanol 65/100 1,02

Procesul nr. 2 — epurarea apelor

Pentru epurarea apelor industriale uzate, a celor menajere si a celor pluviale compania are

in dotare urmatoarele instalatii de preepurare/epurare a apelor uzate:

1 statie de epurare monobloc de tip Inno Clean pentru epurarea apelor uzate menajere
provenite de la grupurile sanitare;

1 statie mecano-chimico-biologica de epurare a apelor uzate tehnologice;

2 separatoare de namol si hidrocarburi pentru epurarea apelor pluviale potential
impurificate;

4 separatoare de grasimi pentru epurarea apelor pluviale potential impurificate;

3 bazine de retentie temporard ape uzate si pluviale preepurate, din beton armat, cu
capacitatea de 200 mc fiecare (BR1, BR2, BR3).

Statia de epurare retehnologizata a S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. are

urmatoarele trepte de epurare:

| Epurarea primara:
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1. Separator de grasimi si statie de pompare,

2. Rezervor tampon (de egalizare) cu controlul pH-ului si aerare de suprafata;

3. Flotatie cu aer dizolvat (unitate DAF ) cu substante chimice;

4, Rezervor tampon (bazin de contact existent + bazin de aerare) si statie de
pompare;

] Tratarea ndmolului:

1. Bazin de namol

2. Instalatie de deshidratare cu centrifuga decantoare

Controlul procesului i automatizarea se realizeaza prin:

1. Panou de control cu PLC

2. Maisurarea debitului

3. Masurarea si reglarea pH-ului

4. Masurarea turbiditatii, inregistrare si alarma

Apa uzatd rezultatd din deshidratarea nadmolului (supermatant) este reintrodusda in
circuitul statiei de epurare, iar ndmolul 1n exces rezultat este preluat periodic de catre unitati
specializate.

Epurarea secundard (epurare biologica continud) se realizeazd in cadrul statiei de epurare
ape uzate tehnologice modernizatda a S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L.

Procesul nr. 3 — obtinerea agentului termic
A. obtinerea aburului tehnologic
In cadrul procesului de productie se foloseste energie termica sub 2 forme:
1. abur tehnic pentru alimentarea procesului tehnologic de rafinare a uleiului
2. abur tehnic pentru alimentarea procesului tehnologic de obtinere a biodieselului
3. apd caldd pentru climatizarea spatiilor si furnizarea apei calde menajere pentru
corpului administrativ pentru cantina

Centrala termica este echipata cu 1 cazan in functiune si unul in conservare. Aceste cazane
alimenteaza cu abur supraincalzit procesele tehnologice de:
o rafinare ulei crud
e obtinere biodiesel

Caracteristicile tehnico-functionale ale acestor cazane sunt:
e cazanul 1 —tip AMBITERMO SBC 220x15
% putere termica instalata — 7,84 MW
¢ arzator CUENOD CC802
+¢ capacitate producere abur — Qnom. abur = 10 t/h
s Pn=15bar
«¢ combustibil utilizat — gaze naturale
%+ consum gaze — 780 Nmc/h
e cazanul — 2 tip GARIONI GMT/HP800/75 pentru abur de inalta presiune (in conservare)
% putere termica — 1163 kW
¢ arzator RIELLO RS - 100M (150 kW - 1163 kW)
+¢+ capacitate producere abur — Qnom. abur = 2,19 t/h
s Pn=75bar
+«¢+ combustibil utilizat — gaze naturale

L)

¢

112|199




e cazanul 3 — centrala termica WIESSMAN

% putere termica — 200 kW

¢+ combustibil utilizat — gaze naturale

X/
L X4

consum gaze — 135 Nmc/h

4.3. Inventarul iesirilor (produselor si subproduselor)

Numele
procesului

Obtinere
biodiesel

Epurare ape
uzate

Producere
agent termic
(abur si apa
calda)

Numele produsului

- ulei rafinat
2 floarea soarelui
° o
5D . e
%: = ulei rafinat rapita
- ©
w2 S
o ©
-
= ulei rafinat soia
) biodiesel
—
(]
£
Vo
ER
%, 8 glicerind
TG o
%
£

ape uzate menajere si
tehnologice

abur de 10 bar si 186 °C

apa calda

Tabel 31

Utilizarea produsului

fabricare biodiesel

fabricare biodiesel

fabricare biodiesel

comercializare

comercializare

statie de epurare ape uzate
menajere 5 mc/zi

bazin de retentie BR2 cu V =200
mc

reteaua de canalizare dintre S.C.
PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
bazin tampon cu V = 100 mc
statia de epurare a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L.

reteaua de canalizare a localitatii
Lehliu-Gara

statia de epurare Lehliu-Gara a
S.C. Ecoaqua S.A. Calarasi

proces de rafinare a uleiului brut
vegetal

proces de fabricare a
biodieselului

climatizarea spatiilor din cladirea
administrativa si cantina
asigurarea apei calde menajere
pentru cladirea administrativa si
cantina

Cantitatea de
produs
(volum/lungime)

+ 12,5 t/ord
4+ 300 t/zi
4+ 100.000 t/an

100.000 t/an

11.600 t/an

maxim 5,94 m% zi
conform
prevederilor din
autorizatia de
gospodarire a
apelor nr.
10/17.02.2016

0,83 t/h
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4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Tabel 32

1. functionarea utilajelor care au in e uleiuri uzate — 13 02 05* euleiuri uzate cca. 0,1
componenta reductoare eimpact negativ t/an
nesemnificativ
2. activitati administrative si e deseuri de ambalaje din: eambalaje din o 1,4t/an
industriale = hartie — cod 15 hartie, materiale |o 1,8 t/an
0101 plastice si lemn |9 g t/an
materiale plastice eimpact negativ
—cod 15 01 02 nesemnificativ
lemn — 15 01 03
e deseuri de ambalaje
3. |[la) epurarea apelor uzate industriale |e deseuri de ambalaje cu eambalaje din 0,8 t/an
b) dedurizarea apei la centrala continut de reziduuri sau materiale plastice
termicad care sunt contaminate cu eambalaje
c) filtrarea uleiurilor minerale substante periculoase — metalice
d) gresarea utilajelor cod 15 01 10* eimpact negativ
e) activitati de mentenanta nesemnificativ
1. loc generare
a) statia de epurare
b) statia de dedurizare a apei
pentru centrala termica
c) atelierul de conditionare uleiuri
d) atelierul mecanic
4. |||1. activitatea de intretinere si e lavete impregnate — lavete cca. 0,14
reparatii utilaje 15 02 02* impregnate cu t/an
2. atelierul de conditionare ulei, substante
atelier mecanic, etc chimice
impact negativ
nesemnificativ
5. [l1. activititi curente ale e echipament de textile cca. 0,05
personalului protectie impregnate cu t/an
2. 1ntreg amplasamentul 15 02 02* substante
15 02 03 chimice
e materiale textile impact negativ
nesemnificativ
6. |J|1. intretinerea motostivuitoarelor e filtre de ulei — Filtre de ulei cca. 2
2. atelierul mecanic e 160107* impact negativ buc/an
nesemnificativ
7. J1. activitatea de laborator e substante laborator - diferite cca. 0,58
2. laboratorul companiei 16 05 06* substante t/an
16 05 07* chimice
16 05 08* impact negativ
e diferite substante nesemnificativ
8. 1. activitatea de laborator e substante laborator - diferite cca. 0,01
2. laboratorul companiei 16 10 01* substante t/an
e diferite substante chimice sub
forma lichida
impact negativ
nesemnificativ
3. J|1. activitdti diferite e lemn cu continut de materiale cca. 8 t/an
2. intreg amplasamentul sau contaminate cu diferite

substante periculoase

contaminate cu
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— 17 02 04*
e materiale diferite
contaminate

substante
chimice
impact negativ
nesemnificativ

intreaga activitate deseuri metalice feroase metale feroase cca. 8 t/an
si neferoase si neferoase feroase si
17 04 01 impact neutru 8t/ an
17 04 02 neferoase
17 04 05
17 04 07
5. activitati de constructii 17 09 04 deseuri cca. 6 t/an
amestecate de
la constructii si
demolari
impact neutru
6. epurarea apelor pluviale de pe deseuri de la slamuri cu nisip | cca. 1 t/an
platformele betonate folosite de deznisipatoare — 19 08 02 impact negativ
mijloacele auto / separatorul de nesemnificativ
hidrocarburi
7. Separatoarele de grasimi amestecuri de grasimi si slamuri cca. 43

uleiuri de la separarea
ulei/apa — 19 08 09

impact negativ | t/an
nesemnificativ

separatoarele de hidrocarburi de pe
platformele betonate care deservesc
traficul auto din incinta fabricii

amestecuri de grasimi i
uleiuri de la separarea
ulei/apa, altele decat cele
specificate la 19 08 09 —
cod deseu 19 08 10*

slamuri cca. 0,1
impact negativ | t/an
nesemnificativ

intretinerea statiei de epurare

namol deshidratat — 19
08 12

namol de la cca. 44
epurarea apelor | t/an

impact negativ
nesemnificativ

curdtarea bazinelor de retentie

namol limpezirea apei —
19 09 02

namol cca. 51
impact negativ | t/an
nesemnificativ

11. [pactivitati de reparatii si intretinere metale feroase — 19 12 diferite tipuri cca. 0,35
intreg amplasamentul 02 de metale t/an
feroase
impact negativ
nesemnificativ
iluminatul instalatiei tuburi fluorescente si elemente de cca. 0,05
elemente de iluminat — 20 iluminat t/an
01 21* impact negativ
nesemnificativ
activitatile care necesita baterii/acumulatori — 20 baterii/acumula | cca. 0,05

echipamente alimentate cu
baterii/acumulatori si intretinerea
mijloacelor de transport

01 33*

tori t/an
impact negativ
nesemnificativ

intreaga activitate

DEEE - 20 01 35*

echipamente cca. 0,9
electrice uzate t/an

impact negativ
nesemnificativ

15.

‘ 10.

12.
13.

activitate administrativa

mase plastice — 20 01 39

mase plastice cca. 0,1
impact negativ | t/an
nesemnificativ

Hle.

activitati personal angajat

deseuri municipale
amestecate — 20 03 01

deseuri cca. 21
municipale t/an

impact negativ
nesemnificativ
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17. |}l activitatea de intretinere a deseu de la curatarea e namoluri cca. 11,6

canalizarii interne canalizarii — 20 03 06 e impact negativ t/an
nesemnificativ

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele elementelor principale ale instalasiei acolo unde sunt importante pentru protectia
mediului; de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var, degresare, tabdcire, instalagie de acoperire, sisteme
de extractie, capacitati de ventilare, instalatie de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.

NOTA: Tn exemplul de mai jos exista 0 schema ipotetica pentru un cazan pentru a arata nivelul de
detaliere cerut. Modificari aceasta schema si tabelul asociat pentru a reflecta activitatile din instalasia
dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii indicazi 0 diagrama similara. Diagrama trebuie sa
evidenrieze punctele cheie de control n cadrul instalatiei, parametrii.
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DIAGRAMA FLUX TEHNOLOGIC PRODUCERE BIODIESEL DIN ULEI DE SEMINTE - S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
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DIAGRAMA FLUX TEHNOLOGIC RAFINARE ULEI BRUT
S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
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Sectiunea 4 —- PRINCIPALELE ACTIVITATI
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Sectiunea 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

SCHEMA CLASIFICARE ZONE CU PERICOL DE EXPLOZIE
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Sectiunea 5- EMISIT SI REDUCEREA POLUARII

DIAGRAMA FLUX alimentare cu api
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Sectiunea 5- EMISIT SI REDUCEREA POLUARII

Diagrama de flux apa tehnologica

PrioBiocombustibil

Figura 17

Bafinaris
Biodiszel
DERERISAIE. Bazin 2 _@_
8pR spMrata,
| s s Siatis SRMGLE. 5 T
SLaalmL
Cantina
corp administrati. > ; >
FrMeur] sanIters 12579 mc [5.7%)
Statis IATArS.A0R
Centrala.termica
) - N Bazin 1 =
Tl de CRClE “| apapluviata G
Eluyizla rezarvoars produs
Pluvigla corp administrative
Eluvizls rezsrvpare materiz prims ?3
| apa pluiala. o >
Elunials ale= agass

SRLE FEX
23135 mc (10.4%)

Pagina 123|199




4.6. Sistemul de exploatare

Tabel 33

Parametrul de exploatare Tnregis| Alarmi | Ce actiune a procesului |Care este timpul
trat |(N/L/R)*| rezulti din feedback-ul de raspuns?
Da/Nu acestui parametru? (secunde/minute
/ore daca nu
este cunoscut cu
precizie)
Centrala termicd
Temperatura abur Da R Reglare temperaturd 1 sec.
Debit Da R Reglare debit 1 sec.
Nivel Da R Reglare nivel 20 sec.
Presiune Da R Reglare presiune 1 sec.
Rafinare ulei crud
1. Degumare acida
preluarea cantitatea de ulei brut reglarea cantitatii de ulei 1 sec
uleiului brut brut preluata din
din rezervor DA R rezervoare si introdusd in
prin dozare procesul tehnologic de
controlata: rafinare
e 4000 m®
e 2000 m®
e 600m°
pomparea temperatura uleiului la | DA R ridicarea temperaturii 1 sec
uleiului in iegirea Tn schimbator uleiului brut la 90 — 120° C
schimbator temperatura agentului | DA R reglare temperatura 1 sec
de caldura termic agentului de incalzire
pomparea cantitatea de ulei DA R realizarea amestecului de 1 sec
uleiului in cantitatea de acid DA R ulei brut incalzit si acid 1 sec
vasul fosforic fosforic
amestecitor presiunea de injectie a | DA R 1 sec
impreund cu | acidului fosforic
acidul
fosforic
degumidifica | cantitatea de amestec DA R reglare timp de stationare 1 sec
rea ce intrd in reactorul Tn reactor
multicompartimentat 1
in vederea hidratarii
cantitatea de agent de | DA R dozarea corecta a agentului | 1 sec
degumidificare de degumidificare
injectatd in vasul 2 de
amestec
timpul de stationare a | DA R reglare timp de stationare 1 sec
amestecului ulei — Tn vasul 2 de amestec
agent de
degumidificare Tn
vasul 2 de amestec
temperatura DA R reglare temperatura 1 sec
amestecului la iesirea amestecului dupa prima
din schimbatorul 2 treaptd de racire
temperatura agentului | DA R reglare temperatura 1 sec I
de récire agentului de racire
temperatura DA R reglare temperatura 1 sec I
amestecului la iesirea amestecului dupa a doua
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din schimbatorul 3 treaptd de racire

temperatura agentului | DA R reglare temperatura 1 sec

de racire agentului de racire

timpul de stationare in | DA R reglare timp de stationare 1 sec
realizarea reactorul

procesului de | multicompartimentat
aglomerare a in vederea realizarii

gumelor procesului de
aglomerare a gumelor
incalzirea temperatura DA R reglarea temperaturii 1 sec
amestecului amestecului la iesirea amestecului la iesire
din schimbatorul 4
temperatura agentului | DA R reglarea temperaturii in 1 sec
termic intervalul stabilit conform
retetei
separarea viteza de centrifugare | DA R regale viteza de 1 sec
uleiului de centrifugare
gume Tn controlul curgerii DA R reglarea robinete automate | 1 sec
separatorul uleiului separat Tn
centrifugal vasul cu agitator
controlul curgerii DA R reglarea robinete automate | 1 sec
gumelor in rezervor
indepartarea timp de stationare ulei | DA R reglare debit intrare ulei in | 1 sec
fosfatilor din | Tn vasul agitator cu vasul cu agitator
ulei apd calda
temperatura apei calde | DA R reglare temperatura agent 1 sec
termic
viteza de centrifugare | DA R reglare viteza de 1 sec
a amestecului centrifugare
controlul curgerii DA R reglare debit intrare ulei 1 sec

uleiului separat Tn
echipamentele de
neutralizare

controlul curgerii apei | DA R reglare debit apa 1 sec
separate in vederea
reintroducerii acesteia

n circuit
Separarea acizilor grasi / neutralizarea uleiului
introducerea controlul temperaturii | DA R mentinerea temperaturii in | 1 sec
uleiului Tn amestecului la intrarea intervalul 90 + 95° C
separatorul Tn separator
Qualistock controlul debitului de | DA R reglarea turatiei pompei de | 1 sec
alimentare a alimentare
separatorului
controlul presiunii in DA R reglarea presiunii (vidare) 1 sec
cuva de la baza astfel incat sa se mentina
coloanei la valoarea de stripare
incalzirea controlul temperaturii | DA R reglarea temperaturii 1 sec
uleiului uleiului Tn procesul de agentului termic pentru
incdlzire asigurarea mentinerii
temperaturii uleiului
intervalul 190 + 210° C
controlul temperaturii | DA R reglarea temperaturii si a 1 sec
aburului viu la presiunii agentului termic
intrarea in separatorul
Qualistock
striparea controlul presiunii DA R reglarea pompei de vidare 1 sec
negative Tn zona de
stripare

Pagina 125|199




racirea controlul temperaturii | DA R reglarea temperaturii 1 sec
uleiului agentului de racire din agentului de ricire
stripat sistemul de tevi
(schimbator de
caldura) de la baza
separatorului
Qualistock
tamponarea dozarea acidului citric | DA R reglarea cantitatii de acid 1 sec
uleiului n compartimentul citric injectat
tampon
recuperarea presiunea si debitul de | DA R reglare presiune si debit 1 sec
acizilor grasi injectie a acizilor
grasi distilati si raciti
I rdcirea finala | temperatura uleiului in | DA R reglarea debitului de ulei 1 sec
a uleiului procesul de racire in schimbatorul de caldura
temperatura agentului | DA R reglarea temperaturii 1 sec
de récire agentului de racire
Producere biodiesel
uscare ulei temperatura uleiului in | DA R reglarea temperaturii 1 sec
rafinat preincalzitor uleiului
(schimbator de
caldura)
temperatura agentului | DA R reglarea temperaturii 1 sec
termic agentului termic
presiunea de vacuum DA R reglarea functionarii 1 sec
din rezervorul de pompei de vacuum
uscare
debitul de pompare a DA R reglarea turatiei pompei 1 sec
uleiului Tn reactorul pentru asigurarea debitului
de transesterificare dorit
temperatura agentului | DA R e reglarea temperaturii 1 sec
de réacire din agentului de racire
condensatorul de abur e condensarea aburului
Transesterificarea
reactorul 1
temperatura catalizatorului (metilat de DA R asigurarea unei temperaturi
sodiu) care sd asigure
functionarea corecta a
procesului de separare a
glicerinei
temperatura metanolului DA R asigurarea unei temperaturi | 1 sec
care si asigure
functionarea corecta a
procesului de separare a
glicerinei
reactorul 2
temperatura catalizatorului (metilat de DA R asigurarea unei temperaturi | 1 sec
sodiu) care sd asigure
functionarea corectd a
procesului de separare a
glicerinei
temperatura metanolului DA R asigurarea unei temperaturi | 1 sec
care si asigure
functionarea corecta a
procesului de separare a
glicerinei
I reactorul 3
I temperatura catalizatorului (metilat de DA R asigurarea unei temperaturi | 1 sec

sodiu)

care sd asigure

Pagina 126|199




functionarea corecta a
procesului de separare a
glicerinei

temperatura metanolului DA asigurarea unei temperaturi | 1 sec
care sa asigure
functionarea corecta a
procesului de separare a
glicerinei
Separarea metilesterilor si a glicerinei
temperatura in cele 2 schimbatoare de DA temperatura amestecului 1 sec
caldura din alcool metilic,
glicerina si o cantitate de
sapunuri in vederea
asigurarii conditiilor de
evaporare a alcoolului
metilic in proportie de cca.
60 %
temperatura amestecului la iesirea din DA temperatura de racire a 1 sec
condensator vaporilor de alcool metilic
in vederea recuperarii
acestuia
temperatura agentului de racire din DA reglarea temperaturii 1 sec
condensator agentului de racire
debitul de pompare pentru glicerina si DA reglare viteza de rotatie a 1 sec
sdpunuri catre instalatia de prelucrare pompei de vehiculare
glicerina
debitul de pompare pentru o parte din DA reglare viteza de rotatie a 1 sec
alcoolul metilic si intreaga cantitate de pompei de vehiculare
sapunuri formate si depuse la baza
separatorului gravitational cétre
rezervorul de stocare intermediara
debitul de acid citric adaugat in DA reglare viteza de rotatie a 1 sec
instalatia de spalare cu apd a pompei de vehiculare
metilesterului impurificat cu glicerina,
sapunuri si catalizator
cantitatea de metilester impurificat cu DA reglare viteza de rotatie a 1 sec
glicerind, sapunuri si catalizator intrata pompei de vehiculare
in instalatia de spdlare cu apa
temperatura metilesterului la iesirea DA reglare temperatura 1 sec
din schimbatorul de caldura (racitorul) agentului termic pentru
1, dupa iesirea din sistemul de spalare asigurarea racirii
cu api metilesterului — 30 + 40° C
temperatura agentului termic din DA reglare temperatura 1 sec
schimbatorul de cadldura (racitorul) 1 agentului termic
temperatura metilesterului la iesirea DA reglare temperatura 1 sec
schimbatorul de cdldura (incalzitor) 2 agentului termic pentru
obtinerea temperaturii de
110° C pentru metilester
temperatura agentului termic din DA reglare temperatura 1 sec
incalzitorul 2 agentului termic
presiunea din evaporatorul cu detenta DA reglarea pompei de vid 1 sec
pentru asigurarea unei
presiuni de 0,1 bar
Purificarea si concentrarea glicerinei
temperatura glicerine la iesirea din DA reglare temperatura 1 sec
schimbatorul de cadldura 1 (prima agentului termic
treaptd de incalzire)
temperatura agentului termic DA reglare temperatura 1 sec

agentului termic
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temperatura glicerine la iesirea din DA reglare temperatura 1 sec
schimbatorul de caldurad 2 (a doua agentului termic
treaptd de incdlzire)
temperatura agentului termic DA reglare temperatura 1 sec
agentului termic
debitul glicerinei brute trimisa spre DA reglarea turatiei pompei de | 1 sec
evaporatorul cu detenta vehiculare
debitul alcoolului metilic evaporat Tn DA reglarea turatiei pompei de | 1 sec
evaporatorul cu detentd care este trimis vehiculare
spre unitatea de rectificare alcool
metilic
debitul de acid clorhidric pompat Tn DA reglarea turatiei pompei de | 1 sec
amestecatorul static dozare pentru asigurarea
unui pH sub valoarea de 5
unitati
debitul amestecului de glicerina si acizi | DA reglarea turatiei pompei de | 1 sec
grasi la pomparea in separator vehiculare
debitul de solutie de hidroxid de sodiu DA reglarea turatiei pompei 1 sec
injectat in vasul de neutralizare dozatoare
debitul de acizii grasi ( separati in DA reglarea turatiei pompei de | 1 sec
partea superioara a separatorului) care vehiculare
sunt pompati citre unitatea de
esterificare sau stocare
Separarea alcoolului metilic din glicerina
temperatura agentului termic din DA reglarea temperaturii 1 sec
preincalzitor (schimbator de cidldurd) agentului termic
temperatura agentului termic din DA reglarea temperaturii 1 sec
incalzitor (schimbator de caldura) agentului termic
temperatura glicerine la iesirea din DA reglarea temperaturii 1 sec
incalzitor agentului termic
debitul de glicerind neutralizatd care DA reglarea temperaturii 1 sec
intra in coloana de distilare agentului termic
debitul de condensat trimis ca reflux Tn | DA reglarea turatiei pompelor 1 sec
evaporator de vehiculare
debitul de glicerind pompat in rezervor | DA reglarea turatiei pompelor 1 sec
de 200 mc de vehiculare
Purificarea alcoolului metilic
debitul de alcool metilic pompat Tn DA reglarea turatiei pompelor 1 sec
coloana de rectificare de vehiculare
temperatura agentului termic Tn DA reglarea temperaturii 1 sec
fierbatorul din coloana de rectificare pentru atingerea punctului
de fierbere
debitul pompei de extractie a DA reglarea turatiei pompelor 1 sec
metanolului din coloana de rectificare de vehiculare
(care se colecteaza la varful coloanei)
temperatura agentului de racire din DA reglarea temperaturii 1 sec
condensatorul de vapori de metanol agentului de racire
debitul pompei de vehiculare a DA reglarea turatiei pompelor 1 sec

metanolului colectat Tn rezervorul de
stocare intermediar de unde este
reintrodus n proces

N - Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijata de la distantd (camera de control).

de vehiculare

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare: nu este cazul. Acest sistem a fost descris in

amanunt in capitolele anterioare.
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5.1.3. Echipamente de depoluare
A. Factorul de mediu aer:

Tabel 34
Faza de proces Punctul de Poluant Echipament de Propus sau
emisie depoluare existent
identificat
- producerea Pulberi si gaze cosuri cazane — Existent
aburului tehnologic cosuri de fum arse: CO, SO,, cazan 1:
in centrala termica NO,, CO, insotite H=15m
(cazanele C1 si C2) de O,, vapori de D=0,80m
- producerea H,0 si N, cazan 2:
agentului termic si a H=12m
apei calde la corpul D=0,45m
administrativ si la centrala murala:
cantina (centrala H=6m
murald C3) D=0,25m
filtrarea aerului cosul de cov caracteristici cos | Existent
tehnologic rezultat dispersie de la -H,D
din procesul de scruber
rafinare a uleiului H=15m
brut D=0,15m
evacuarea aerului din | cos de evacuare = COV Caracteristici Existent
hala de producere sistem de cosuri
biodiesel ventilatie H=1m
L=0,50m
Sevacuare =0,25 mz
B. Factorul de mediu apa
Faza de proces Punctul de Poluant Echipament de Propus sau
emisie depoluare existent
identificat
rafinare ulei brut iesire statie de ape uzate: statie de epurare existent
epurare 50 pH 50 mc/zi
mc/zi materii in
suspensie

reziduu filtrat la
105 °C

CBOs

CCoOCr

Azot amoniacal
(NH4+)

Clor rezidual
liber (Cly)
Nitrati (NO3.)
Nitriti (NO,.)
Fosfor total (P)
Substante
extractibile cu
solventi organici
Detergenti
sintetici
biodegradabili
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producere biodiesel

iesire statie de
epurare 50 mc/h

ape uzate:

statie de epurare existent

50 mc/h

- activitatea
administrativa,

- functionarea
grupurilor sociale si
a vestiarelor.

iesire statie de
epurare 5 mc/zi

functionarea cantinei.

ape uzate:

pH

materii Tn
suspensie
reziduu filtrat la
105 °C

CBO5

CcocCr

Azot amoniacal
(NHa.)

Clor rezidual
liber (Cly)
Nitrati (NO3.)
Nitriti (NO,.)
Fosfor total (P)
Substante
extractibile cu
solventi organici
Detergenti
sintetici
biodegradabili

statie de epurare existent

5 mc/zi

toate activitatile care
se desfasoara pe
platformele betonate

iesire
separatoare de
grasimi si
separatoare
petroliere

grasimi si
hidrocarburi

separatoare de existent
grasimi

separatoare de

hidrocarburi

5.1.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de Tncadrare n limitele
de emisie stabilite Tn Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care

vor fi finalizate .

Studiu Data
Nu este cazul
5.1.5. COV
Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa/ unitate de timp mg/m?®
COV din Clasa | * gura de evacuare | eyvacuare in
scruber atmosfera

e gura de evacuare

sistem
exhaustare

Total COV din Clasa |

COV din Clasa Il
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Total COV din Clasa Il

Alte COV

Total alte COV

Din procesul de fabricare a biodieselului rezulta compusi organici volatili din grupa

hidrocarburilor saturate.

5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla Tn mediu si
care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi

finalizate.
Studiu Data
Bilantul de masa/ planul de gestionare al solventilor anual

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentayi emisiile vizibile si fie justificazi ca fiecare emisie este in conformitate cu
cerinzele BAT sau explicasi masurile de conformare pe care intentionari sa le aplicati

pentru a reduce pana vizibila.

Nu este cazul. Pana de abur se formeaza in perioada anotimpului rece, datorita condensarii
vaporilor din gazele emise de la centrala termica, la cosul de dispersie. Cu cét echipamentele de
ardere sunt mai performante si arderea mai completd se formeaza o cantitate de abur mai mica.
Centrala din dotarea instalatiei prezentate se incadreaza in aceasta categorie.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive In aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupd cum urmeaza:

Masa/unitatea

% estimat din evacuarile

Sursa Poluanti de timp unde totale ale poluantului
este cunoscuta respectiv din instalatie
Rezervoare deschise (de ex. statia de DA necuantificabil necuantificabil
epurare a apelor uzate, instalatie de
tratare/acoperiri a suprafetelor);
Zone de depozitare (de ex. containere, baza | NU
de depozite, lagune etc.);
Tncircarea si desciircarea containerelor de | NU
transport;
Transferarea materialelor dintr-un NU
recipient in altul (de ex. reactoare, silozuri;
cisterne)
Sisteme de transport; de ex. benzi NU
transportoare,
Sisteme de conducte si canale (de ex. NU
pompe, valve, flanse, bazine de decantare,
drenuri, guri de vizitare etc.);
Deficiente de etansare/etansare slaba NU
Posibilitatea de by-pass-are a NU

echipamentului de depoluare (in aer sau in
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apa); Posibilitatea ca emisiile sa evite
echipamentul de depoluare a aerului sau a
statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului NU
instalatiilor sau echipamentelor in caz de
avarie

5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive?
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul pentru
conformare.

Studiu Data

Nu este cazul

5.2.2. Pulberi si fum

Descrieti Tn urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmétoarele
cerinte caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv.
Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea
abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:
« Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Pasivitatea de recirculare a prafului trebuie
analizata;

Nu este cazul

« Acoperirea rezervoarelor si vagonetelor;

Nu este cazul

. Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Nu este cazul.

« Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare,
tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul

« Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poludrii in apa si
imprastierea de catre vant);

Mijloacele de transport sunt igienizate la accesul in incinta.

« Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constantan necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Nu este cazul

« Curdtenie sistematica,
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Conform normelor de igiena si igienizare a spatiilor

. Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Gazele rezultate din proces sunt

- gazele de ardere rezultate din arderea gazelor naturale Tn centrala
termica — acestea sunt evacuate prin cosul de dispersie al centralei
termice

- amestecul rezultat in urma reactiilor care au loc in cel de-al treilea
reactor, format din: alcool metilic, metilester, glicerind si o cantitate
redusa de sdpunuri (ca urmare a reactiei de saponificare a
metilesterilor) este incalzit in doua schimbétoare de caldura si condus
intr-un evaporator cu detentd, unde are loc evaporarea alcoolului
metilic in proportie de ~ 60 %, dupa care amestecul este trimis in
continuare intr-un separator gravitational. Alcoolul metilic evaporat
este condensat intr-un condensator si condus spre faza de rectificare.

5.2.3. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

Tehnici utilizate pentru minimizarea

De la Catre Substante e
g emisiilor
e sistemul de aer covV e controlul informatizat al
purificare a proceselor de unde rezulta
aerului Tn scruber COV-uri

e montarea de senzori care
depisteaza imediat eventuale
pierderi de substante care
genereaza COV-uri.

e sistemul de
exhaustare din
hala de productie

5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza

Identificati fiecare sistem de ventilare | Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Sistemul de ventilare a aerului din | Emisiile fugitive din hala sunt aspirate de ventilatoare in
interiorul halei de productie reteaua de exhaustoare si sunt evacuate in afara halei

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

5.3.1. Sursele de emisie
Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata
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Sursa de apa

Metode de minimizare

Punctul de evacuare

instalatiei de
extractie ulei

uzata a cantitatii de apa Metode de epurare
consumata
grupurile utilizarea de instalatii | epurare mecano- |e | statie de epurare ape uzate menajere 5 me/zi
sanitare, si echipamente etanse | chimica — « bazin de retentie BR2 cu V = 200 mc
VeStiare, si fiabile biologica « reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO
cantina BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
*bazin tampon cu V = 100 mc
« statia de epurare a S.C. PRIO EXTRACTIE
S.R.L.
* reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-Gara
* statia de epurare Lehliu-Gara a S.C. Ecoaqua
S.A. Calarasi
ape uzate recircularea apei epurare mecano- |e | statie de epurare ape uzate menajere 5 mc/zi
tehnologice chimica — s bazin de retentie BR2 cu V = 200 mc
provenite din biologica * reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO
procesul BIOCOMBUSTIBIL S.R.L.
tehnologic al *bazin tampon cu V = 100 mc

* statia de epurare a S.C. PRIO EXTRACTIE
S.R.L.
* reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-Gara

* statia de epurare Lehliu-Gara a S.C. Ecoaqua
S.A. Calarasi

precipitatii

e separatoare de
grasimi

e deznisipator

e separator de
hidrocarburi

e 2 separatoare de hidrocarburi

e 4 separatoare de grasimi

e reteaua de canalizare dintre S.C. PRIO
COMBUSTIBIL S.R.L.

e bazine de retentie BR1 cu V =200 mc si BR3
cuV =200 mc

e sistem de canalizare S.C. PRIO EXTRACTIE
S.R.L.

e bazin de colectare ape pluviale S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L.
reteaua de canalizare a localitatii Lehliu-Gara
Statia de epurare Lehliu-Gara a S.C. Ecoaqua
S.A. Calarasi

5.3.2. Minimizare

Justificati cazurile Tn care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este
reutilizata sau recirculata

95 %.

Apa pentru producerea aburului (apa din returul de abur) este recirculata in procent de

Apa folosita in procesul de spdlare / igienizare nu se poate recircula din motive de
biosecuritate.

5.3.3. Separarea apei meteorice

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si
identificati orice zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata

| S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL SRL are o retea proprie de canalizare prin care se |
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colecteaza apele reziduale si cele pluviale Tn sistem divizor si care se deverseaza
separat, respectiv apele uzate n statia de epurare iar apele pluviale dupa cum urmeaza:
a) apele pluviale conventional curate nu se colecteaza, ele se scurg liber si se
infiltreaza in sol pe spatiile verzi
e) apele pluviale de pe cdile betonate folosite pentru circulatia auto din incinta
fabricii, potential impurificate cu suspensii (noroi) si produse petroliere de la
mijloacele de transport sunt colectate prin rigole acoperite cu gratare si conduse la
un sistem de decantoare-separatoare unde sunt retinute suspensiile si eventualele
urme de produse petroliere, dupa care apele epurate sunt evacuate in canalizarea
care duce la Prio Extractie SRL, epurate din nou si apoi deversate in canalizarea
orasului Lehliu Gara si de aici la statia de epurare a orasului

5.3.5. Compozitia efluentului

Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma

de CCO) si ce se intampla cu ei Tn mediu
Tabel 35

Component (in Punctul de Destinatie (ce se M. Masa/
special sub forma evacuare intdmpla cu ea in unitate de
CCO) mediu) timp

ape uzate tehnologi

pH iesirea din = sistem de canalizare
bazinul de intern

materii in | retentie = statie epurare
suspensie BR2 operator Q =50

3 .
Reziduu fix filtrat m°/zi .
la 105 °C = retea de canalizare

CBO, mte_rna
= bazin de stocare

temporara (BR2) V
=200 m®
- = retea de canalizare
Azot+ amoniacal de legatura cu un
(NH.") bazin tampon V =
Clor rezidual liber 100 m® din cadrul
(Cly) S.C. Prio Extractie
Sulfati (SO,%) S.R.L.
Sulfiti (SO3%) * statie epurare
mecano — biologica
apartindnd S.C. Prio
Substante Extractie S.R.L.
extractibile cu = canalizare Lehliu
solventi organici Gara
Detergenti sintetici = statie de epurare
biodegradabili Lehliu Gara
= Valea Argovei si
raul Mostistea la
standardul de
calitate NTPA
001/2005
ape uzate menajere

iesirea din | = sistem de canalizare | unit.

CCO-Cr

Fosfor total
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materii in
suspensie

Reziduu fix filtrat
la 105 °C

CBOs

CCO-Cr

Azot amoniacal
(NH,")

Clor rezidual liber
(Cly)

Sulfati (SO,%)

Sulfiti (SO3)

Fosfor total

Substante
extractibile cu
solventi organici

Detergenti sintetici
biodegradabili

bazinul de

retentie
BR2

intern

= statie epurare
operator Q = 5 m%/zi

» retea de canalizare
interna

= bazin de stocare
temporara (BR2) V
=200 m®

» retea de canalizare
de legdturd cu un
bazin tampon V =
100 m® din cadrul
S.C. Prio Extractie
S.R.L.

= statie epurare
mecano — biologica
apartinand S.C. Prio
Extractie S.R.L.

= canalizare Lehliu
Gara

= statie de epurare
Lehliu Gara

Valea Argovei si raul

Mostistea la

standardul de calitate

NTPA 001/2005

ape pluviale

pH

~

materii in
suspensie

Reziduu fix filtrat
la 105 °C

CBOs

CCO-Cr

Azot amoniacal
(NH,")

Clor rezidual liber
(Cly)

Sulfati (SO,%)

Sulfiti (SO3°)

Fosfor total

Substante
extractibile cu
solventi organici

Detergenti sintetici

biodegradabili

iesirea din
bazinele de
retentie
BRI si
BR3

5.3.10.1. Rezervoare tampon

rigole betonate
acoperite

2 separatoare de
nisip si produse
petroliere
bicompartimentate
cu debite de 3-151/s
tip AWAS

4 separatoare de
grasimi

2 bazine de stocare
BR1 (V = 200 m®) si
BR3 (V = 200 m®)

" retea de canalizare de

legatura cu S.C.
Prio Extractie
S.R.L.

- bazin ape pluviale al

S.C. Prio Extractie
S.R.L.V =1000 m®

= canalizare Lehliu Gara

statie de epurare
Lehliu Gara

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau ardtati modul
in care sunt rezolvate incarcarile maxime farda a supraincarcd capacitatea statiei de
epurare.

Sunt asigurate pe amplasament mai multe capacitati de stocare tampon pentru ape,
dupa cum urmeaza:
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e api de incendiu — bazin deschis cu volumul V = 4000 m® si Vg = 1400 m®

e bazin betonat de retentie V=200 m®, pentru apele uzate tehnologice

e bazin betonat de retentie V = 200 m®, pentru apele uzate menajere si pluviale
Tn conditiile in care capacitatea statiei de epurare este de 50 m®/zi rezulti ca existd o
capacitate de stocare suficientd pentru 11 zile fara precipitatii si de 6 zile Tn perioada cu
nivel maxim al precipitatiilor

Apele uzate menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte din PVC,
cu Dn = 250 mm, L = 337 m, prin intermediul cdreia ajung intr-o statie de epurare
compactda, monobloc, tip Inno-Clean, cu capacitatea de 5 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate
menajere sunt colectate de o retea de canalizare din conducte PVC, cu DN 250, L = 55 m,
intr-un bazin de stocare temporara (BR2), din beton armat, cu V = 200 mc, de unde sunt
preluate de reteaua de canalizare construitd intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C.
PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. din PEHD 100 SDR 17, Dn 110x6,6 mm, L = 756,5 m,
stocate intermediar intr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundara
- epurare biologicd) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizatd a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014
incheiat intre parti, si evacuate in reteaua de canalizare a localitdtii Lehliu-Gara, conform
Contractului de prestari servicii nr. 9028/27.08.2014, Act aditional nr. 1, incheiat intre S.C.
PRIO EXTRACTIE S.R.L. si S.C. ECOAQUA S.A. Sucursala Célarasi.

Apele uzate tehnologice, sunt dirijate printr-o retea de canalizare din conducte PVC,
cu Dn 250 mm, L = 161 m la o statie de epurare mecano-chimico-biologica, retehnologizata,
cu o capacitate maxima de cca. 50 mc/zi. Dupa epurare, apele uzate tehnologice sunt stocate
in bazinul de stocare temporard BR2 impreund cu apele uzate menajere si/sau sunt preluate
de reteaua de canalizare construitd intre S.C. PRIO EXTRACTIE S.R.L si S.C. PRIO
BIOCOMBUSTIBIL S.R.L, din PEUD 100 SDR 17, Dn 110 x 6,6 mm, L = 756,5 m, stocate
intermediar Tntr-un bazin tampon de 100 mc, epurate suplimentar (epurare secundarda -
epurare biologicd) in statia de epurare ape uzate tehnologice modernizata a S.C. PRIO
EXTRACTIE S.R.L., conform Contractului de furnizare servicii BIO 477/12.10.2014
incheiat intre parti.

Caracteristicile apei epurate dupa tratarea fizico-chimica

CCOCr reducere pana la 80%
CBO05 reducere pana la 80%
MTS reducere pana la 95%
Azot total reducere pana la 20-30%
Fosfor total reducere pana la 95%
Extractibile reducere pana la 99%
Temperatura 30°C
pH 6,5-7,5

Caracteristicile apei uzate dupa tratarea biologica
CCOCr <125 mg
CBOs: <25 mg/l
MTS: <35 mg/l
Azot total: <10 mg/l
Fosfor total: <1mg/l
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Extractibile: <20 mg/l
Temperatura 20-30°C

pH

6,5-8,5

Statia de epurare este compusa din urmatoarele trepte tehnologice:

1.

EPURAREA PRIMARA

. Bazin de pompare

. Filtru tambur

. Bazin de omogenizare

. Unitate de flotatie cu adaos de chimicale

EPURAREA SECUNDARA - Epurarea biologica continua
. Bazin de contact (selector)

. Reactor biologic

. Clarificator (unitate de flotatie)

. Unitate de dozare nutrienti ( azot si fosfor)
TRATAREA NAMOLULUI

o Bazin namol

. Instalatie de deshidratare namol cu decantor centrifugal
CONTROLUL PROCESULUI si AUTOMATIZAREA

. Panou de control cu PLC si sistem Scada

. Masurarea si controlul debitului

. Masurarea si reglarea automata a pH - ului

5.4.  Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

o . . < .
; Masa/unitatea de timp Yo estimat din evacudrile
Sursa Poluanti totale ale poluantului
’ unde este cunoscuta oo L .
respectiv din instalatie
Nu este cazul
5.4.2. Structuri subterane:
Conformare Daca nu va conformati
Cerinta caracteristica a BAT cu BAT Document de referinta acum, data péni la
Da/Nu care va veti conforma
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Furnizati planul (planurile) de
amplasament care identifica traseul
tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie.
(Daca acestea sunt deja identificate Tn
planul de inchidere a
amplasamentului sau n planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).

Da Se anexeaza plan de
situatie cu retelele de
alimentare cu apa si
canalizare din incinta.

Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare subterane
confirmati ca una din urmatoarele

optiuni este implementata: Da Program de inspectie si
. . . ntretinere
. izolatie de siguranta ’
o detectare continua a
scurgerilor
o un program de

inspectie si Intretinere,
(de ex. teste de
presiune, teste de
scurgeri, verificari ale
grosimii - materialului
sau verificare folosind
camera cu cablu TV -
CCTV, care sunt
realizate pentru toate
echipamentele de
acest fel (de ex 1in
ultimii 3 ani si sunt
repetate cel putin la
fiecare 3 ani).

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Tinand cont de urmatoarele aspecte:
bazinele sunt bine izolate si impermeabilizate
reteaua de canalizare este construitd din materiale rezistente si este bine intretinuta
se face verificarea permanenta a retelelor de canalizare si a bazinelor
e cxistd un program de mentenantd pentru intretinerea retelelor de canalizare si a bazinelor
nu se impun masuri speciale pentru evitarea aparitiei unor scurf_geri prin strépungerea izolatiilor.

5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu Daca nu, data péna la care va fi

Exista un proiect de program pentru Nu este cazul.
asigurarea calitatii, pentru inspectie si
intretinere a suprafetelor impermeabile si a
bordurilor de protectie care ia in
considerare:
= capacitati;
= grosime;
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= precipitatii;

= material;

= permeabilitate;

= stabilitate/consolidare;

= rezistenta la atac chimic;

= proceduri de inspectie si Tntretinere

= asigurarea calitatii constructiei
Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele
de acest fel?

NU

5.4.4. Zone de poluare potentiala
Zone potentiale de poluare

interior platformele | zonele cu | zonele de zonele de
Cerinta hala de tehnologice | bazine de |amplasare a| amplasare a
’ productie exterioare | colectare |retelelor de| cailor de
ape uzate | canalizare circulatie
Confirmati conformarea sau o data pentru
conformarea cu prevederile pentru:
e suprafata de contact cu solul sau subsolul este Da Da Da Da Da
impermeabila
e cuve etanse de retinere a deversarilor Da Da Da Da Da
e 1mbindri etanse ale constructiei Da Da Da Da Da
e conectarea la un sistem etans de drenaj Da Da Da Da Da

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

Nu e cazul

5.4.5. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi
periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta
fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati
data pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si

repetati tabelul daca este necesar.
Cuve de retentie:

Cerinta de ex. rezervoare A
si B de acid sulfuric
Sa fie impermeabile si rezistente la materialele | DA
depozitate.
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau
racorduri) si sa se scurgd/colecteze citre un punct de
colectare un punct de colectare din interiorul cuvei de
retentie
Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de DA
retentie si sa nu patrunda in suprafetele de siguranta
Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la DA
rezervoare sau robinete
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Sé aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare DA
decét cel mai mare rezervor sau cu 25% din
capacitatea totald a rezervoarelor

Sa facd obiectul inspectiei vizuale regulate si orice DA
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in
alt mod, sub control manual, Tn caz de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie DA
prevazut cu un senzor de ridicare a nivelului si cu o
alarma adecvata

Sé aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de DA
retentie, unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

Sa aibd un program sistematic de inspectie a cuvelor DA
de retentie, (Tn mod normal vizual, dar care poate fi
extins la teste cu apd acolo unde integritatea
structurald este incertd)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

5.4.6. Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, activitati, Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei
instalatii, conducte etc care, datorita scurgerilor, | astfel de poluari

pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor subterane sau a cursurilor de

apa.
Retelele de canalizare si bazinele de Intretinere curenta:

colectare/omogenizare sunt instalatii si a) identificarea potentialelor deficiente si
constructii noi, realizate Tn sistem remedierea lor imediata

etans, fiind practic eliminata orice b) remedieri imediate ale defectiunilor
posibilitate de exfiltratii n sol a accidentale (in cazurile putin probabile in
poluantilor . care acestea apar)

5.5.  Emisii Tn ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregdtirea
informariilor solicitate. Totusi, daca dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuayi
substanse prezentate Tn Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva
2455/2001/EC® sau n Anexa VIII a Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau
indirect, sunteti sfaruiti sa discutati cerinzele cu specialistul din cadrul Agentiei de
Protectia Mediului care se ocupa de emiterea autorizariei.

Substante prioritare in relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa n legislatia romana de Legea 310/28.06.2004, Anexa
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5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana?

S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL S.R.L. nu evacueaza emisii in apele subterane. Nu
sunt emisii de substante cuprinse in Anexele 5 si 6 ale Legii nr. 310/2004 in apa subterana.

De asemenea societatea nu are in dotare foraje de observatie prin care sa
monitorizeze calitatea apei subterane.

Societatea se alimenteaza cu apa tehnologica din 3 foraje. Calitatea apei preluate din
aceste foraje este monitorizata iar valorile indicatorilor de calitate ai acesteia trebuie sa se
incadreze n limitele:

Tabel 36
Nr. Indicatori UM Valoare admisa conf.
crt. Legea
458/2002 modificata si
completata cu Legea
311/2004
1. PH unit. pH 6,5-9,5
2. Oxidabilitate mg0,/1 5,0
3. Reziduu filtrat la 105°C mg/l 800
4, Sulfat mg/l 250
5. Amoniu mg/l 0,5
6. Nitrati mg/l 50
7. Nitriti mg/l 0,5
8. Azot amoniacal mg/l 0,5
9. Calciu mg/l 100
10. Magneziu mg/l 50
11 Sulfuri si hidrogen mg/I 0,1
sulfurat
12 Nichel mg/| 20
13 Duritate totala grade minim 5
germane
14 Turbiditate UNT <5
15 Cloruri mg/l 250
Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui
studiu hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor
de precautie necesare prevenirii poludrii apei subterane.
Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul punctelor de | Frecventa (de
calitatii apei subterane | monitorizate monitorizare si ex. zilnica,
este/va fi realizata? caracteristicile tehnice ale lunara)
lucrarilor de monitorizare
1 calitatea apei din pH incinta fabricii anuala
forajele de alimentare Oxidabilitate
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cu apa Reziduu filtrat
la 105°C

Sulfat
Amoniu
Nitrati
Nitriti
Calciu
Magneziu
Sulfuri si

hidrogen
sulfurat

Nichel
Duritate totala
Turbiditate
Cloruri

2 Ce masuri de precautie Pentru prevenirea poludrii apei subterane se aplicd urmatoarele

sunt luate pentru masuri: ~

prevenirea poludrii apei |® Statia de epurare a unitatii este mentinuta in parametrii optimi

subterane? de functionare prin urmarirea zilnica a calitdtii apei epurate

e toate bazinele si reteaua de canalizare sunt supravegheate zilnic
iar lucrarile de mentenanta pentru acestea sunt executate la
timp

e se monitorizeaza permanent calitatea apei de fertilizare

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientelor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

. Frecventa controlului si personalul responsabil — zilnic de catre personalul de
servici

. Cum se face Tntretinerea — Revizii si reparatii

. Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei? — Nu. Se
aloca functie de necesar.

5.6. Miros

In general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina
nepldacere receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone
recreationale). Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu
genereaza materiale urat mirositoare si prin urmare prezinta un risc scdzut trebuie
separate la Tnceput utilizand Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalasie care are si surse semnificative trebuie
“separate” din punct de vedere calitativ la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta
justificarea) si nu mai trebuie furnizate informarii detaliate Tn sectiunile urmatoare.

In cazul in care receptorii se afld la mare distanta si riscul asociat impactului
asupra mediului este scazut, informatiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie
oferite, vor fi minime. Informariile referitoare la sursele nesemnificative de miros din
Tabelul 5.6.3 vor fi totusi cerute si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului
atat cat va permite balanya costurilor si beneficiilor.
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Daca este cazul trebuie furnizate har¢i si planuri de amplasament pentru a indica
localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activitati care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate
aici. Trebuie furnizate suficiente explicatii Tn sprijinul acestei optiuni pentru a permite
Operatorului sa nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate sau
generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie
completat acest tabel, ci trebuie Tn schimb descrise in Tabelul 5.6.3.
Pe amplasamentul fabricii de ulei vegetal se desfasoara 2 categorii de activitati,
respectiv:
A. activitati tehnologice de prelucrarea wuleiului brut Tn scopul obtinerii
biodieselului care au un miros specific si unde se produc emisii de COV.
Acestea nu genereazd mirosuri specifice sesizabile in afara amplasamentului
(Tn conditiile Tn care instalatiile functioneaza normal). Din aceste motive nu se
va completa tabelul 5.6.1. ci tabelul 5.6.3.
B. activitati care nu genereazad substante care sd genereze mirosuri incomode:
e activitati administrative
e activitati de mentenanta utilaje si echipamente
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5.6.2. Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra

mediului)

Identificati si descrieti
fiecare zona afectata de
prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului?

Se realizeaza o monitorizare
de rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

Au fost aplicate limite
sau alte conditii?

Descrieti tipul de
receptor si dati o
aproximare a numarului
de locuitori, dupa caz.

Intra-o instalatie mare,
diversi receptori pot fi
afectati de surse
diferite.

Descrieri localizarea
sau indicati pozitia pe
un plan al localitatii
(indicati si perimetrul
procesului unde este
posibil).

De exemplu, orice evaluari care
vizeaza IMPACTUL asupra
receptorilor — adica nu efectele la
nivelul amplasamentului, (la sursa),
desi pot utiliza ca date primare, date
care provin de la sursa.

Astfel de evaluari pot include
modelari ale dispersiei, studii
privind populatia, sondaje privind
perceptia publicului, observatii Tn
teren, olfactometrie simpla (testari
olfactive) sau orice monitorizare a
aerului ambiental.

Cand au fost acestea realizate si cu
ce scop? Care au fost rezultatele
privind efectul/impactul asupra
receptorilor?

Se realizeaza o monitorizare
suplimentara care se refera
la impact (monitorizarea
sursei este inclusa Tn Tabelul
5.5.3.1. Aceasta ar putea
cuprinde “testari olfactive”
efectuate in mod regulat pe
perimetru sau o alta forma
de monitorizare a aerului
ambiental.

Sub ce forma, care este
frecventa de realizare si
care sunt rezultatele
obisnuite?

Au fost primite vreodata
sesizari?

Cate, cand si la cate incidente
sau surse/receptori separati se
refera acestea?

Care este/a fost cauza si daca
a fost corectata?

Daca nu a facut-o deja Tn alta
parte a Solicitarii, Operatorul
trebuie sa confirme ca are
implementata o procedura
pentru solutionarea
sesizarilor.

Au fost impuse conditii
sau limite de catre
Autoritate Regionala de
Mediu care se refera la
receptorii sensibili sau
la alte localizari.

De ex. restrictii de
amplasare, coduri de
buna practica, conditii
stabilite pentru
instalatiile existente

Receptori protejati —

locuinte in localitatile:

e Lehliu Gara —
distanta minima =
cca. 1,066 km;

e Razvani — distanta
minima = 0,637 km

de obiectiv

Nu au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului

nu se realizeaza

Nu este cazul

Nu este cazul
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5.6.3. Surse/emisii nesemnificative

Faceti o prezentare generald succintd a surselor cu impact nesemnificativ. Sursele
nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea
unei abordari calitative reale atunci cand nivelul scdzut de risc este evident. Trebuie
facuta o scurta justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare
in Tabelul 5.5.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie
facuta pentru a arata ca aceste surse nu se adauga unei probleme. Vezi justificarea de la
inceputul 5.5. De introdus un exemplu — mirosuri indigene, traditionale, de exemplu
industria prelucratoare a produselor piscicole in Sulina.

Emisiile de mirosuri pe amplasament sunt emisii cu impact nesemnificativ
intrucat:
e materia prima bruta se transporta prin conducte, cu grad ridicat de etanseizare
e pe amplasament sunt asigurate, atunci cand este cazul (cand nu intrd direct in
fluxul tehnologic), conditii special de depozitare temporara a materiei prime
pand la momentul intrdrii acesteia in procesul tehnologic

e procesul tehnologic este un proces semietans care asigura o retinere a
mirosurilor Tn proportie de peste 99 %

Sursele de miros pot sa aparda la arderea combustibililor in centrala termica, Tn

procesul de aplicare a tehnologiei de rafinare a uleiului brut, la epurarea efluentilor
lichizi, daca nu sunt respectate normele tehnice prevazute.

146 | 199




Sectiunea 5 — EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Tabel 37
Unde apar Descrieti Descrieti Ce materiale Se realizeaza o Exista limite Descrieti Descrieti
mirosurile si cum sursele emanarile mirositoare monitorizare continua sau pentru actiunile masurile care
sunt ele generate? punctiforme fugitive sau sunt ocazionala? emanairile de intreprinse trebuie luate
de emisii. alte utilizate sau ce mirosuri sau pentru pentru
posibilitati  tip de mirosuri alte conditii prevenirea sau respectarea
de emanare  sunt generate? referitoare la minimizarea BAT- urilor si
ocazionala aceste emanarilor. a termenelor
emanari?
a) b) c) d) e) f) 9) h)
Hala de productie: ®COs scruber Ccov Miros specific Se realizeaza (conform STAS 12574/ Nu este cazul Nu este cazul
e instalatia de C1 provenit din prevederilor AIM nr. 1987
rafinare a uleiului  egura de prelucrarea 175/14.08.2008) monitorizare | * - metoda
brut evacuare de termica a pentru parametrii: avizata de
e instalatia de la exhaustor semintelor e COV Ministerul
obtinere biodiesel c2 Frecventa de monitorizare este = Sanatatii
lunara
Bazinele statiei de particule Tn | Miros de ape STAS 12574/ - Respectarea Nu este cazul
epurare suspensie uzate cu 1987 tehnologiei de
(uscate) continut de exploatare a
substante Nu este cazul statiei de
organice, NH3, epurare
H2S - Curatarea
conform
programului
stabilit

Pagina 147199




5.6.3.1. Surse de mirosuri

(inclusiv actiuni ntreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

Tn cazul in care emandrile au fost deja descrise ca “emisii in aer” in altd parte a solicitarii
DAR AU SI MIRQOS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient sa precizati materialul si/sau
mirosul aici si sa faceti referire la partea din solicitare 1n care se gasesc detaliile.

Compusii gazosi rezultati pe amplasamentul instalatie au pragul de detectie olfactiva extrem
de redus. Detalii se gasesc la punctele 5.1. si 5.2. din prezenta solicitare.

Sursele potentiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de
epurare a apelor uzate poate sa nu fie detectabila dincolo de perimetrul instalatiei in conditii
normale, dar daca au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosuri.

5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Puteri identifica aici evenimente pe care nu le puteri controla si care pot duce la
degajare de mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului
electric pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranza).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel
de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Agentia de
Protectia Mediului, va trebui sa mengineti aceste masuri drept condirii de autorizare, dar,
atat timp cat luagi masuri, nu puteri fi dagi Tn judecata pentru aceste evenimente rare.

Nu se pot identifica, pe amplasamentul unitatii analizate, evenimente care nu se pot
controla si care pot duce la degajare de mirosuri. Sursele de emisie sunt caracterizate de
indltime mica, astfel cd raza de influentd a acestora este redusa. Totusi, Tn anumite conditii meteo
care favorizeaza stagnarea maselor de aer si acumularea poluantilor, detectia olfactiva se poate face
la distantd mai mare.

Avand n vedere distanta semnificativa fata de receptorii protejati (locuitorii din Lehliu Gara
— distanta mai mare de 1 km), poluantii generati din activitatea desfasurata nu creeaza disconfort
asupra acestora.
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Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost

. nn . . Cine este Exista alte cerinte
implementate pentru | Ce se intdmpla atunci Ce masuri sunt . i :
Sursa/punct de . A P responsabil specifice cerute de
Natura/cauza prevenirea sau cand se produce o luate atunci cand L .
emanare J . . . pentru initierea autoritatea de
avariei reducerea riscului de avarie? apare? -
. masurilor? reglementare?
producere a avariei?
(i) () (k) (1) (m) (n)
Ca cele Pentru fiecare Masuri active de Ca cele mentionate n Pentru fiecare Masuri active de Ca cele mentionate in
mentionate in sursa — prevenire sau coloana (a), (b) sau sursa — identificati prevenire sau coloana (a), (b) sau (c)
coloana (a), identificati minimizare trebuie sa (¢) din “Tabelul dificultati specifice minimizare din “Tabelul surselor de
(b) sau (c) din dificultati fi fost deja conturate | surselor de mirosuri” care pot afecta trebuie sa fi fost mirosuri”
“Tabelul specifice care pot | in “Tabelul surselor generarea, deja conturate Tn
surselor de afecta generarea, | de mirosuri” coloana reducerea sau “Tabelul surselor
mirosuri” reducerea sau (9). transportul de mirosuri”
transportul /dispersia coloana (g).
/dispersia mirosurilor in
mirosurilor Tn atmosfera
atmosfera (elemente specifice
(elemente de topografie pot
specifice de juca un rol
topografie pot important aici).
juca un rol
important aici).
Oprirea Instalatia este Are loc derularea Intrarea in Personalul de Nu

e instalatia

de rafinare
a uleiului
brut

e instalatia
de obtinere
biodiesel

alimentarii cu
energie electrica
de la SEN
Oprirea
alimentarii cu gaz
metan

prevazuta cu o sursad
de rezerva pentru
alimentare cu energie
electrica

Instalatia de
producere a aburului
este prevazutd cu un
rezervor sub presiune
care poate asigura
functionarea pe o
durata necesara

procedurilor de oprire
a instalatiei Tn
siguranta

functiune a sursei
de rezerva pentru
alimentare cu
energie electrica
Tntrerupere
alimentdrii cu
materie prima a
instalatiei de
fabricare a uleiului

exploatare
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efectudrii manevrelor

de punere in
siguranta a
Bazinul Oprirea Instalatia este Are loc derularea Intrarea Tn Personalul de Nu
statiei de alimentarii cu prevazutd cu o sursa | procedurilor de oprire | functiune a sursei exploatare
epurare energie electrica de rezerva pentru a instalatiei Tn de rezerva pentru
de la SEN alimentare cu energie | siguranta alimentare cu
electrica energie electrica
Managementul | Nu e cazul
deseurilor
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SECTIUNEA 6 -

DESEURILOR
6. Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

6.1. Surse de deseuri

MINIMIZAREA

SI

RECUPERAREA

Tabel 38
nr. Referinta 1. Identificati | 2. Codurile | 3. Identificati | 4. Cuantificati 5. Care sunt
crt. deseului sursele de deseurilor fluxurile de fluxurile de modalititile actuale
deseuri conform deseuri deseuri sau propuse de
(punctele din EWC (ce deseuri (de ex. m® pe manipulare a
cadrul (Codul sunt zi) deseurilor?
procesului) |European al generale) - deseurile colectate
Deseurilor) (periculoase, separat?
nepericuloase, - traseul de eliminare
inerte) este cat mai apropiat
posibil de punctul de
producere?

1. | uleiuri uzate | utilaje 13 02 05* e functionarea cca. 0,05 t/an colectare separata in
utilajelor butoaie metalice sau
care au in cuburi din fibra de sticla
componenta cu cofraj metalic
reductoare depozitate temporar in

epericuloase magazie pe platforma
betonata

2. | deseuri de activitatea 1501 01 eambalaje din cca.l,4 t/an Colectare in containere si

ambalaje din | curenta hartie depozitare in loc special

hartie - enepericuloas amenajat.

carton e Reciclare/valorificare
prin firme autorizate

3. | deseuri de activitatea 1501 02 eambalaje din cca.1l,8t/an Colectare in containere si

ambalaje din | curentd materiale depozitare in loc special
materiale plastice amenajat.
plastice enepericuloas Reciclare/valorificare
e prin firme autorizate
4. | ambalaje din | activitatea 1501 03 eambalaje din cca. 8t Colectare si depozitare in
lemn curentd lemn loc special amenajat pe
birouri, enepericuloas platforme betonate.
magazii, etc. e Reciclare/valorificare
prin firme autorizate
5. | deseuri de activitate 15 01 10* eambalaje din cca.0,8 t /an Colectare in containere si
ambalaje cu |a) epurarea materiale depozitare in loc special
continut de apelor uzate plastice si amenajat.
reziduuri sau industriale metalice Eliminare prin firme
care sunt b) dedurizarea epericuloase autorizate.
contaminate apei la
cu substante centrala
periculoase termica
C) gresarea
utilajelor
d) activitati de
mentenantad
3. loc generare
d) statia de
epurare
e) statia de
dedurizare a
apei pentru
centrala
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termica

f) atelierul
mecanic
6. | filtre de ulei | activitatea de 15 02 02* |efiltre de ulei cca. 2 buc./an | colectare si depozitare
conditionare a uzate temporara in butoi
uleiurilor epericuloase metalic amplasat Tn
folosite la magazie, pe platforma
utilaje betonata
atelierul de se elimind prin
conditionare operatori economici
ulei autorizati
7. | lavete activitatea de 1502 02* jelavete cca. 0,14 t/an colectare si depozitare
impregnate intretinere si impregnate temporara in butoi
reparatii epericuloase metalic amplasat Tn
utilaje magazie, pe platforma
atelierul de betonata
conditionare
ulei, atelier
mecanic, etc.
8. | echipament activitatea 1502 02* letextile cca. 0,05 t/an magazie
de protectie | personalului 1502 03 impregnate
companiei cu diferite
substante
epericuloase si
nepericuloa
se
9. | substante de | activitatea 16 05 07* |ediferite stari cca. 0,58 t/an bidoane de plastic de
laborator laboratorului 16 05 08* lepericuloase 25 — 30 | amplasate Tn
propriu magazie
se elimind prin firme
autorizate
10| sticla, activitatea 17 02 04* jemateriale cca. 8 t/an pubele 120 | (pentru
materiale laboratorului impregnate cele de dimensiuni
plastice sau si/sau epericuloase mici) amplasate in
lemn cu activitatea de magazie
continut de, | intretinere a traversele impregnate
sau cai ferate din sunt amplasate vrac pe
contaminate | incinta platforma betonata
cu substante | amplasamentul
periculoase ui
11| deseuri ntreaga 17 04 05  |eresturi cca. 8 t/an container metalic
metalice activitate 17 04 07 metalice situat pe platforma
enepericuloase betonata
12| deseuri de la | epurarea 1908 02 |enisipuri cca. 1 t/an colectare si depozitare
deznisipatoare| apelor enepericuloase temporara in container
pluviale de pe metalic depozitat Tn
platformele loc special amenajat
betonate pe platforma betonata
folosite de se elimina prin
mijloacele operatori economici
auto / autorizati
separatorul de
hidrocarburi
13| amestec de functionarea 1908 09 |egrisimi cca. 40 t/an colectate direct n
grasimi si separatoarelor enepericuloase vidanja operatorului
uleiuri de la | de grasimi economic autorizat
separarea
amestecurilor
ulei/apa
continand
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numai uleiuri

si grasimi
comestibile
14| amestecuri separatoarele 19 08 10* |eamestecuri de cca. 0,1 t/an colectate direct Tn
de grasimi si | de slamuri vidanja operatorului
uleiuri de la | hidrocarburi petroliere economic autorizat
Separarea de pe epericuloase
ulei/apa, platformele
altele decéat betonate care
cele deservesc
specificate la | traficul auto
19 08 09 din incinta
fabricii
15| namol intretinerea 1908 12 |enamol rezultat cca. 44 t/an container metalic 7 mc
deshidratat statiei de n urma amplasat in statia de
epurare procesului epurare
de epurare
a apei uzate
enepericulos
16| namol curatarea 1909 02 |endamol rezultat | cca. 51 t/an container metalic tip
limpezirea bazinelor de de la Abroll 18 t
apei retentie curitarea platforma betonata
bazinelor
de retentie
enepericulos
17| metale activitati de 191202 |ebucaiti de cca. 0,35 t/an container metalic tip
feroase reparatii - metal Abroll 18 t
intretinere enepericulos platforma betonata
18| metale activitati de 1912 03 |ebucati de cca. 0,2 t/an container metalic
neferoase reparatii - metal platforma betonata
intretinere enepericulos
19| hartie si activitate 2001 01 eresturi de cca. 0,8 t/an europubele amplasate
carton administrativa hartie si pe platforma betonata
carton
enepericuloase
20| tuburi iluminat 20 01 21* |eelemente de cca. 0,01 t/an | in magazie, in spatiu
fluorescente | pe tot iluminat special amenajat
si elemente amplasamentul epericuloase
de iluminat
21| baterii/acum | functionarea 20 01 33* |ebaterii si cca. 0,05 t/an colectare si depozitare
ulatori echipamentelo acumulatori temporara in cutii de
r electrice uzati plastic amplasate Tn
epericuloase magazie
22| DEEE uzura 20 01 35* leechipamente cca. 09 t/an
echipamentelo electrice si
r electrice si electronice
electronice epericuloase
23| mase activitate 2001 39 feelemente de cca. 0,1 t/an europubele amplasate
plastice administrativa plastic pe platforma betonata
enepericuloase
24| deseuri activitatea 20 03 01 enepericuloase 21 t/an Colectare in containere si
municipale personalului depozitare n loc special
amestecate care amenajat.
deserveste Eliminare prin firme
fabrica autorizate.
25| deseu de la activitatea de 20 03 06 fenamoluri cca. 11,6 t/an | container metalic tip
curdtarea intretinere a enepericuloase Abroll 18 t
canalizarii canalizarii platforma betonata
interioare
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6.2. Evidenta deseurilor

Origine (acolo unde este relevant)

- - g - - - Da/ Nu

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in | DA
documente urmatoarele informatii despre deseurile
(eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie
Cantitate Da
Natura Da

Da

Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in | Da
afara amplasamentului)

Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Nu

Identificati
zona

magazie

inchisa

magazie
inchisa

magazie
inchisa

Deseurile
depozitate

uleiuri uzate

deseuri de
ambalaje din
hartie —
carton si din
materiale
plastice
deseuri de
ambalaje cu
continut de
reziduuri sau
care sunt
contaminate
cu substante

6.3. Zone de depozitare

Sunt ele
identificate Tn
mod clar, inclusiv
capacitatea
maxima de
depozitare si
perioada maxima
de depozitare?*)
da

da

da

Proximitatea fata de cursuri
de ape zone de interes public
/vulnerabile la vandalism alte
perimetre sensibile (va rugiam
dati detalii)

Identificati masurile necesare
pentru minimizarea riscurilor

Nu este cazul.

Deseurile sunt depozitate in
spatii inchise si asigurate situate
in incinta pazitd si ingradita a
fabricii de ulei vegetal

Amenajarile existente
ale zonei de
depozitare

colectare si depozitare
temporara in recipiente
din plastic de 20 |
amplasate pe platforma
betonatd in magazie
containere situate pe
platforma betonata

containere situate pe
platforma betonata
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magazie
inchisa

magazie
inchisa

spatiu
Tngradit

spatiu Tnchis
n

separatoarele
de

hidrocarburi

spatiu
ingradit
spatiu
ingradit

magazie
inchisa
magazie
inchisa
magazie
inchisa

magazie
inchisa

magazie
inchisa
magazie
inchisa
magazie
inchisa

magazie
inchisa

spatiu
ingradit

* trebuie realizate Tnainte de emiterea autorizatiei

periculoase
filtre de ulei

lavete
impregnate

deseuri
metalice

amestecuri de
grasimi si
uleiuri de la
separarea
ulei/apa,
altele decat
cele
specificate la
19 08 09
deseuri de la
deznisipatoare
namol
deshidratat

hartie si
carton
echipament de
protectie
tuburi
fluorescente
si elemente de
iluminat
baterii si
acumulatori
uzati
DEEE

mase plastice

deseuri de
materiale
plastice
deseuri de
ambalaje
metalice
deseuri
municipale
amestecate

da

da

da

da

da

da

da

da

da

da

da

da

da

butoi metalic amplasat
n magazie, pe
platforma betonata
butoi metalic amplasat
n magazie, pe
platforma betonata
container metalic
situat pe platforma
betonata

colectate direct Tn
vidanja operatorului
economic autorizat

containere situate pe
platforma betonata
container metalic 7 mc
amplasat in statia de
epurare

n magazie, in spatiu
special amenajat

n magazie, in spatiu
special amenajat

n magazie, in spatiu
special amenajat

containere amplasate
pe platforma betonata

containere amplasate
pe platforma betonata
containere amplasate
pe platforma betonata
containere amplasate
pe platforma betonata

containere situate pe
platforma betonata

containere situate pe
platforma betonata
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6.4. Cerinte speciale de depozitare

(= Este zona de Exista protectie
= depozitare Exista un sistem Levigatul este Tmpotriva inundatiilor
Material 3 acoperita de evacuare a drenat si tratat sau pdtrunderii apei
2 (D/N) biogazului fnainte de de la  stingerea
2 sau fmprejmuita  (D/N) evacuare (D/N) incendiilor
2 » inintregime (1) D/N
o .2
A Aceste categorii necesita Tn mod normal depozitare Tn spatii acoperite.
AA  Aceste categorii necesita Tn mod normal depozitare Tn spatii Tmprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si
directionarea lui catre o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

Nu sunt prevazute spatii/platforme de depozitare a deseurilor ci facilitati de stocare

temporara.

6.5. Recipiente de depozitare (acolo unde sunt folosite)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT

Da/Nu

Sunt recipiente de depozitare:
e previzuti cu capace, valve etc. si securizati;

e inspectati Tn mod regulat si Tnlocuiti sau reparati cand se deterioreaza

(cand sunt folositi, recipient ii de depozitare trebuie clar etichetati)

nu este cazul

stricat sau curg?

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientelor care s-au | nu este cazul

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri)
rezultate de la depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite n

raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).

Nu este cazul
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6.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse Tn
instalatie

Metale Daca optiunea actuala este
asociate ® 38 “Eliminare”, precizati data
Sursa deseurilor / Deseu Optiuni posibile pentru % s g =) - _ péna la care veti
’ prezenta ’ tratarea lor S S E o Specificati implementa reutilizarea sau
PCB sau o 3 E 2 optiunea recuperarea sau justificati
azbest 4 g s de ce acestea sunt imposibil
§ de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.
1.activitatile de intretinere uleiuri uzate | colectare si depozitare valorificare | prin agenti
utilaje care au n dotare temporara in recipiente eliminare economici
reductoare si mijloace auto din plastic de 20 | autorizati
2.linii tehnologice si mijloace amplasate pe platforma
auto betonatd in magazie
activitatea curenta - deseuri de colectare si depozitare reciclare prin agenti
ambalaje de | temporara in loc special economici
hartie, lemn amenajat pe platforma autorizati
si din betonata
materiale
plastice
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse Tn
instalatie

Metale Daca optiunea actuala este
asociate o 3 “Eliminare”, precizati data
Sursa deseurilor / Desel Optiuni posibile pentru % s % =) - _ pana la care veti
’ prezenta ’ tratarea lor S SEw Specificati implementa reutilizarea sau
PCB sau S 3 E 2 optiunea recuperarea sau justificati
azbest @ guw g de ce acestea sunt imposibil
s de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.
1. activitate - deseuri de colectare si depozitare eliminare prin agenti nu este cazul
a) epurarea apelor uzate ambalaje cu temporard in loc special valorificare | economici
industriale continut de amenajat pe platforma autorizati
b) dedurizarea apei la reziduuri sau | betonata.
centrala termica care sunt
c) gresarea utilajelor contaminate
d) activitati de mentenanta cu substante
2. loc generare periculoase
a) statia de epurare
b) statia de dedurizare a
apei pentru centrala termica
c) atelierul mecanic
d) atelierul mecanic
activitatea de intretinere a filtre de ulei | colectare si depozitare eliminare prin agenti nu este cazul
motostivuitoarelor temporara in butoi economici
metalic amplasat Tn autorizati
magazie, pe platforma
betonata
1.activitatea de Tntretinere si lavete colectare si depozitare eliminare prin agenti nu este cazul
reparatii utilaje impregnate temporara in butoi economici
2.atelierul de conditionare ulei, metalic amplasat Tn autorizati
atelier mecanic, etc. magazie, pe platforma
betonata
Tntreaga activitate deseuri container metalic situat valorificare | prin agenti nu este cazul
metalice pe platforma betonata economici
feroase si autorizati
neferoase
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse Tn

instalatie

Metale Daca optiunea actuala este
asociate o 3 “Eliminare”, precizati data
Sursa deseurilor / Desel Optiuni posibile pentru % s % =) - _ pana la care veti
’ prezenta ’ tratarea lor S SEw Specificati implementa reutilizarea sau
PCB sau S 3 E 2 optiunea recuperarea sau justificati
azbest @ guw g de ce acestea sunt imposibil
s de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.
separatoarele de hidrocarburi de amestecuri colectate direct Tn vidanja | eliminare prin agenti nu este cazul
pe platformele betonate care de grasimi si | operatorului economic economici
deservesc traficul auto din uleiuri de la | autorizat autorizati
incinta fabricii separarea
ulei/apa,
altele decéat
cele
specificate la
19 08 09
epurarea apelor pluviale de pe deseuri de la colectare si depozitare eliminare prin agenti nu este cazul
platformele betonate folosite de deznisipatoare | temporard in container economici
mijloacele auto / separatorul de metalic depozitat Tn loc autorizati
hidrocarburi special amenajat pe
platforma betonata
intretinerea statiei de epurare namol container metalic 7 mc valorificare | se elimind prin nu este cazul
deshidratat amplasat in statia de operatori
epurare economici
autorizati
curatarea bazinelor de retentie namol colectare si depozitare eliminare prin agenti
si a canalizarii temporara container economici
metalic tip Abroll 18 t, autorizati

amplasat pe platforma
betonata
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse Tn
instalatie

Metale Daca optiunea actuala este
asociate o 3 “Eliminare”, precizati data
Sursa deseurilor / Desel Optiuni posibile pentru % s % =) - _ pana la care veti
’ prezenta ’ tratarea lor S SEw Specificati implementa reutilizarea sau
PCB sau S 3 E 2 optiunea recuperarea sau justificati
azbest @ guw g de ce acestea sunt imposibil
s de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.
laborator si intretinerea cai recipiente cu | pubele 120 I (pentru cele | eliminare prin agenti
ferate din interiorul incinte substante sau | de dimensiuni mici) economici
urme de amplasate Tn magazie autorizati
substante traversele impregnate
traverse din | sunt amplasate vrac pe
lemn platforma betonata
gudronat
laborator substante de | bidoane plastic 25 —301 | eliminare prin agenti
laborator amplasate in magazie economici
autorizati
activitate administrativa hartie si europubele amplasate pe | valorificare | prin agenti nu este cazul
carton platforma betonata economici
autorizati
activitatea personalului angajat echipament in magazie, in spatiu eliminare prin agenti nu este cazul
pe tot amplasamentul de protectie special amenajat economici
autorizati
iluminat pe tot amplasamentul tuburi in magazie, in spatiu valorificare | prin agenti nu este cazul
fluorescente | special amenajat eliminare economici
si elemente autorizati
de iluminat
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse Tn

instalatie
Metale Daca optiunea actuala este
asociate o 3 “Eliminare”, precizati data
Sursa deseurilor / Desel Optiuni posibile pentru % s % =) - _ pana la care veti
’ prezenta ’ tratarea lor S SEw Specificati implementa reutilizarea sau
PCB sau S 3 E 2 optiunea recuperarea sau justificati
azbest @ guw g de ce acestea sunt imposibil
s de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.
Tntretinerea echipamentelor in solventi colectare si depozitare eliminare prin agenti nu este cazul
cadrul activitatilor de reparatii uzati si temporara in butoi economici
n atelierul mecanic slamuri metalic amplasat Tn autorizati
rezultate din | magazie, pe platforma
spalarea betonata
pieselor cu
solventi
Tntretinerea echipamentelor baterii si colectare si depozitare valorificare | prin agenti nu este cazul
electrice care au in componenta acumulatori temporard in magazie, pe economici
baterii si/sau acumulatori si a uzati platforma betonata autorizati
mijloacelor auto din dotare
intretinerea si reparatia DEEE colectare si depozitare valorificare | prin agenti nu este cazul
echipamentelor electrice si temporard in magazie, pe economici
electronice platforma betonatd autorizati
activitate administrativa mase plastice | europubele amplasate pe valorificare | prin agenti nu este cazul
platforma betonata economici
autorizati
activitati personal angajat deseuri depozitare temporard in eliminare prin agenti nu este cazul
municipale pubele amplasate Tn loc economici
amestecate special amenajat, pe autorizati
platforma betonata
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Stocare temporara si eliminare deseuri tehnologice; conditii BAT
Modul de stocare temporara, eliminare, valorificare /cerinte BAT/

Nr.
crt.

10.

Denumire
deseu

uleiuri uzate

ambalaje din hartie /
carton

ambalaje din materiale
plastice

ambalaje cu continut de
reziduuri sau care sunt
contaminate cu
substante periculoase
filtre de ulei

lavete impregnate

deseuri metalice feroase
si neferoase

amestecuri de grasimi si
uleiuri de la separarea
ulei/apa, altele decat
cele specificate la 19 08
09

deseuri de la
deznisipatoare

namol deshidratat

Depozitare temporara
S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL
S.R.L.

colectare si depozitare temporara in
recipiente din plastic de 20 |
amplasate pe platforma betonata in
magazie
colectare si depozitare temporara in
loc special amenajat pe platforma
betonata
colectare si depozitare temporara in
loc special amenajat pe platforma
betonata
colectare si depozitare temporara in
loc special amenajat pe platforma
betonata

colectare si depozitare temporara in
butoi metalic amplasat Tn magazie, pe
platforma betonata

colectare si depozitare temporara in
butoi metalic amplasat Tnh magazie, pe
platforma betonata

container metalic situat pe platforma
betonata

colectate direct Tn vidanja
operatorului economic autorizat

colectare si depozitare temporara in
container metalic depozitat in loc
special amenajat pe platforma
betonata

container metalic 7 mc amplasat in
statia de epurare

Modul de valorificare / eliminare

valorificare/eliminare prin operatori
economici autorizati

valorificare prin operatori economici
autorizati

valorificare prin operatori economici
autorizati

se predau furnizorului produselor

valorificare/eliminare prin operatori
economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati
se elimind prin operatori economici autorizati

se valorifica/ recicleaza prin operatori
economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati

Depozitare/trat
are - prevederi
BAT

Masuri
necesare

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul

nu este cazul
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

namol de la curatarea
bazinelor de retentie

materiale impregnate
hartie si carton
echipament de protectie
tuburi fluorescente si
elemente de iluminat
baterii si acumulatori
uzati

DEEE

mase plastice

deseuri municipale
amestecate

deseu de la curdtarea
canalizarii

container metalic 7 mc amplasat in
statia de epurare sau colectare si
depozitare temporard container
metalic tip Abroll 18 t, amplasat pe
platforma betonata

activitatea de laborator si/sau de
Tntretinere a cai ferate din incinta
europubele amplasate pe platforma
betonata

Tn magazie, in spatiu special amenajat

Tn magazie, in spatiu special amenajat

colectare si depozitare temporara in
magazie, pe platforma betonata
colectare si depozitare temporara in
magazie, pe platforma betonata
europubele amplasate pe platforma
betonata

depozitare temporara in pubele
amplasate Tn loc special amenajat, pe
platforma betonata

colectare si depozitare temporara
container metalic tip Abroll 18 t,
amplasat pe platforma betonata

se elimind prin operatori economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati
se elimind prin operatori economici autorizati

se valorifica/ recicleaza prin operatori
economici autorizati
se elimind prin operatori economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati

se valorifica/ recicleaza prin operatori
economici autorizati

se valorifica/ recicleaza prin operatori
economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati

se elimind prin operatori economici autorizati

nu

nu

nu

nu

nu

nu

nu

nu

nu

nu

este cazul

este cazul
este cazul
este cazul
este cazul
este cazul
este cazul
este cazul

este cazul

este cazul
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SECTIUNEA7-ENERGIE

7.1. Cerinte energetice de baza

7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de
sursa de energie.

Consum de energie
Sursa de energie

Furnizata, MWh Primara, MWh % din total

Electricitate din reteaua publica cca. 1000 MWh/an - 100
Electricitate din altd sursa*) - - -
(turbogenerator de 4 MW)
Abur/apa fierbinte achizitionata - -
si nu generatd pe amplasament
(2)*)

Gaze 220 mii mc/an

Petrol -
Carbune -

Altele (Operatorul/titularul -
activitdtii trebuie sa specifice)

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara
(Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie
furnizate anual)

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame
“Sankey”) care arata modul in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt
descrise in continuare:

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant | Numirul documentului respectiv
energetic etc)
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7.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatie sunt
descrise in tabelul urmator:

Listati mai jos Consum  specific ~ de Descrierea Compararea cu limitele
activitatile energie (CSE) fundamentelor CSE (comparati consumul specific de energie
(specificati unitatile Acestea trebuie sa se cu orice limite furnizate Tn Tndrumarul
adecvate) bazeze pe consumul de specific sectorului sau alte standarde
energie primara pentru industriale)
energie energie  produse sau pe intrarile energie electricd energie termica
electrica termicd  de materii prime care

corespund cel mai mult
scopului principal sau
capacitatii de productie a
instalatiei.

instalatia de 12 kWh/ t 165,69 limita BAT limita BAT
rafinare ulei ulei brut kWh/ t - -

brut

instalatia de limita BAT limita BAT
producere - -
biodiesel

7.1.3. Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intrefinerea eficienta din punct de vedere
energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Completayi tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca averi implementat un sistem documentat si faceti referire la
acea documentatie, astfel incdt el sa poata fi inspectat pe amplasament de cdtre
GNM/APM; sau

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea
termenului pdna la care veti aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie
acoperit de perioada prevazuta in programul pentru conformare; sau

3) Expunerea motivului pentru care mdsura nu este relevanta/aplicabila pentru
activitdatile desfasgurate.

Exista masuri documentate de Informatii suplimentare

functionare, ntretinere si | Da/ NU  este (documentele de referinta, termenele la
gospodarire a energiei pentru | Nu relevant | €€ masurile vor fi implementate sau
urmatoarele componente ? (acolo motivul pentru care nu sunt
unde este relevant): relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de Carti tehnice ale echipamentelor.

refrigerare si sisteme de racire | Da

(scurgeri,  etansdri, controlul

temperaturii, Tntretinerea

evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
mecanismelor de antrenare

Sisteme de gaze comprimate | Nu

(scurgeri, proceduri de utilizare);

Sisteme de distributie a aburului | Da Carti tehnice ale echipamentelor.

(scurgeri, izolatii);
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Sisteme de incélzire a spatiilor si | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
de furnizare a apei calde;

Lubrifiere pentru evitarea | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
pierderilor prin frecare;

Tntretinerea boilerelor de ex. | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
optimizare excesului de aer;

Alte  forme de  Tntretinere | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
relevante pentru activitatile din

instalatie.

7.2. Masuri tehnice
Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise Tn tabelul de mai jos

Completayi tabelul prin:
1) Confirmarea faptului ca va conformayi cu fiecare ceringa, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pdna la care o veti face in
cadrul programului de conformare a activitatii analizate; sau
3) Expunerea motivului pentru care madsura nu este relevanta/aplicabila pentru

activitatile desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele masuri

tehnice sunt implementate pentru Informatii suplimentare (termenele
evitarea incalzirii excesive sau Da Nu este | prevazute pentru aplicarea masurilor sau
pierderilor din procesul de racire (4) relevant motivul pentru care nu sunt
pentru urmatoarele aspecte: (acolo relevante/aplicabile)

unde este relevant):

Izolarea suficienta a sistemelor de | Da - -
abur, a recipientelor si conductelor
incdlzite

Prevederea de metode de etansare Da - -
si izolare pentru mentinerea
temperaturii

Senzori si intrerupatoare Da - -
temporizate simple sunt prevazute
pentru a preveni evacuarile inutile
de lichide si gaze incalzite.

Alte masuri adecvate Da - Regulatoare de presiune pentru pastrarea
presiunii optime in liniile de abur

7.2.1 Masuri de service al cladirilor
Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in
tabelul de mai jos:

Completayi tabelul prin:
1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare ceringa, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pdna la care o veti face in
cadrul programului dumneavoastra de modernizare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile
desfasurate.
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Confirmati ca urmatoarele masuri Informatii suplimentare
de service al cladirilor sunt Da/Nu | Nu este (documentele de referinta, termenul de
implementate pentru urmitoarele relevant | Punere in practica/aplicare a masurilor

aspecte (unde este relevant): sau motivul pentru care nu sunt
relevante)

Exista o iluminare artificiala adecvata | DA Cand este cazul se foloseste numai iluminatul

si eficienta din punct de vedere de siguranta;

energetic

Exista sisteme de control al | DA
climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:

e Incilzirea spatiilor
Apa calda
Controlul temperaturii
Ventilatie
Controlul umiditatii

7.3. Eficienta Energetica
Un plan de eficienta energetica este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate
tehnicile de eficienta energetica aplicabile activitatilor din autorizatie
Completayi tabelul astfel:

1) Indicari ce tehnici de eficienta energetica, inclusiv cele omise la ceringele energetice
fundamentale si cerinzele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile
activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

2) Precizati reducerile de CO2 realizabile de catre acea tehnica pdana la sfarsitul ciclului
de functionare (al instalariei pentru care se solicita autorizatia integrata de mediu)

3) In plus fata de cele de mai sus, estima¢i costurile anuale echivalente implementarii
tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperata si prioritatea de implementare.

TOTI SOLICITANTII

Masura de Recuperari de CO, Cost Anual CAE/CO, Data de
eficienta (tone) Echivalent recuperat implementare
energetica Anual |Pe duratade |(CAE) EUR/tona

functionare |EUR

Nu este cazul.
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SECTIUNEA9-ZGOMOT SI VIBRATII
8. Zgomot si vibratii
Ca recomandare, nivelul de detaliere al informariilor oferite trebuie sa corespunda riscului de producere a disconfortului la
receptorii sensibili. Tn cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu
vor fi detaliate, dar informariile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru
reducerea zgomotului atat cat permite rezultatul analizei cost-beneficii. Sursele nesemnificative trebuie "separate” calitativ (oferind
explicayii) si nu trebuie furnizate informayii detaliate.

9.1. Receptori
Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru monitorizarea impactului)

. . Care este nivelul
. . . | Care este nivelul de | Exista un punct de : -

Identificati si  descrieti S . Cat de des este | zgomotului cand . .
. D o | zgomot de fond (sau | monitorizare specificat | o . . - Au fost aplicate limite pentru zgomot sau
fiecare locatie sensibila la " ] o facuta instalatia /sursa e

’ ambiental) la fiecare | care are legdtura cu o ; alte conditii?
zgomot, care este afectata . e monitorizarea? (sursele) ’

receptor identificat? receptorul? . <
functioneaza?

orasul Lehliu Gara in partea | 45 dB zi Nu anual 60 dB zi Nu este cazul
de vest la 1,1 km distanta 40 dB noapte 45 dB noapte
localitatea Razvani in 60 dB zi Nu anual 60 dB zi Nu este cazul
partea de sud est la 0,673 | 45 dB noapte 45 dB noapte
km distanta
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9.2. Surse de zgomot
(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

Faceri o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ
Aceasta poate fi determinata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarea impactului asupra mediului a zgomotului si vibratiilor sau prin folosirea
unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.
NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

Identificati fiecare sursa

vibratii

semnificativa de zgomot si/sau

Numarul
de
referinta
al sursei

Descrieti natura
zgomotului sau
vibratiei

Exista un punct de
monitorizare
specificat?

Care este contributia
la emisia totala?

Descrieti actiunile
intreprinse pentru
prevenirea sau
minimizarea emisiilor

Masuri care trebuie luate
pentru respectarea BAT -
urilor si a termenelor

instalatia de descarcare ulei brut

Z1

Zgomot temporar si
intermitent, produs
de utilajele de
aprovizionare cu
materie prima, de
descarcare si
manipulare

Nu

Lech =45 dB zi

instalatia de incarcare
biodiesel

Z2

Zgomot continuu
produs de
ventilatoare si
arzatoare

Nu

Lech =55 dB zi

instalatiile de rafinare ulei
brut si producere biodiesel

Z3

Zgomot continuu
produs de utilajele
din fabrica. Acesta
este puternic
estompat de peretii
fonoabsorbanti ai
halei de productie

Nu

Lech =55 dB zi

centrala termica

Z4

Zgomot continuu
produs de
ventilatoare

Da

Lech =50 dB

statia de epurare
ape uzate

Z5

Zgomot continuu
produs de utilajele
din dotare

Da

Lech = 45 dB

Remedierea rapida a
defectiunilor la
utilajele care produc
zgomot

descarcarea se face in sistem
ecluza, numai dupa intrarea
auto containerelor Tn zona de
descércare si inchiderea
usilor de acces

ntreg sistemul este
automatizat si dotat cu
senzori care indicad imediat
orice defectiune iar
calculatorul de proces (sau
operatorul de serviciu) poate
comanda oprirea utilajelor
atunci cand este cazul
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9.3. Studii privind masurarea zgomotului Tn mediu

Dati detalii despre orice studii care au fost facute.

Referinta studiului
respectiv

Scop Locatii luate n considerare

Surse identificate sau

investigate Readle

Nu este cazul

Nu este cazul.

9.4. Intretinere

Da

Nu

Daca nu, indicati data la care sistemul va fi implementat

Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile in

Da, verificari

care este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de | periodice

zgomot?

Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile | Plan de - -
care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot? mentenanta
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9.5. Limite

Din tabelul 9.1. rezumati impactul zgomotului referind-va la limite recunoscute

In cazul in care nivelul zgomotului

Nivelul depaseste limitele fie justificati
- .7 zgomotului cand | situatia, fie indicati masurile si
Receptor sensibil Limite . . . ’ . ’ ’
instalatia intervalele de timp propuse pentru
functioneaza remedierea situatiei (acestea au fost
poate identificate Tn tabelul 0).
Nu exista receptori sensibili | 55 dB 55 dB la limita | Nu este cazul.
noaptea amplasamentului
65 dB ziua

valoarea maxim admisa la limita incintei conform STAS 10009/2017
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SECTIUNEA 10 - MONITORIZARE
10. Monitorizare

10.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

tubulatura de evacuare
sistem de exhaustoare
linia de productie
bioetanol

vigoare

DACA NU:
Eroarea de ; :
- 9 . . Acreditarea detinuta de
Parametru Punct de emisie / Frecventa de Metoda de echi isr;een ty| | mAsurare si Metode si prelevatorii de p’robe si de
masurare monitorizare monitorizare carl)ibrat’? eroarea intervale de laboratoare sau detalii
glé);)raela cg;ei;trzr:}ia despre personalul folosit si
instruire/competente
rezulta.
Gaze de ardere | cos C3 centrala termica *SR I1SO Da - SC ENECO
CO, 10396-2001 CONSULTING SRL -
NOy, *STAS 10813- laborator de analize de
SO, cos C4 centrald trimestriala 76 mediu si toxicologie
*  pulberi in termicd conform AIM nr. industrialda — Anexa 2 (SR
suspensie = 175/14.08.2008 CEN/TS 15670) are
cos C5 centrala acreditare RENAR
termica Certificat de acreditare nr.
COV-uri cos de evacuare scruber | lunar e Standarde in L1998

Prelevatorii de probe detin
certificate de Auditor de
mediu
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Descrieti orice programe/ masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

| Nu este cazul.

Observatii:

1. Monitorizarea si inregistrarea continud este posibil sa fie impuse in urmdtoarele
circumstante:

- Cdnd emisia este redusda inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru,
arzdtor sau scruber) — nu este cazul;

- Cand sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator
al emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare) — nu este cazul;

2. Fluxurile de gaz trebuie mdsurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta
concentratiile la evacuarile de masa — nu este cazul;

3. Pentru a raporta masuratorile la conditiile de referinta va fi necesar sa se mdsoare si
sa se inregistreze temperatura si presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie
de asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de
masurare utilizate pentru alyi poluanti nu dau rezultate in condirii uscate — nu este cazul.

4. Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale evacuarilor
pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in aer trebuie sa fie incolore, fara aburi sau
vapori persistenti si fara picaturi de apa — nu este cazul.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea si raportarea
emisiilor Tn aer — Nu este cazul.

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a
mediului si frecventa, metodologia de masurare si procedura de evaluare propusa.
Trebuie sa folositi tabelele de mai jos si sa prezentayi referiri la informayii suplimentare
dintr-un document precizat, acolo unde este necesar.

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.

Observarii:

1) Frecventa de monitorizare va varia in functie sensibilitatea receptorilor si trebuie
sa fie proportionala cu dimensiunea operariilor.

2) Operatorul trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa acopere un spectru
larg de substange pentru a putea stabili ca toate substanzele relevante au fost luate
in considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Acesta analiza trebuie sa
cuprinda lista substantelor indicate de legislaria in vigoare. Acest lucru trebuie
actualizat Tn mod normal cel putin o data pe an.

3) Toate substansele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate
substanzele individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra carora
activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta
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trebuie sa se aplice Tn special pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea
probelor medii alcdtuite din probe momentane este o tehnica care se foloseste mai

ales in cazurile in care concentratiile nu variaza in mod excesiv.

4) In unele sectoare pot exista evacudri de substante care sunt mai dificil de
mdsurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta,
in special cand sunt in combinatie cu alte substanse. Tehnicile de monitorizare a
., toxicitatii totale a efluentului” pot fi asadar adecvate pentru a face masuratori
directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directa a toxicitatii. O anumita
indrumare privind testarea toxicitatii poate fi primita de la Autoritatea de
Reglementare.
10.2.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa
Parametru Punct de Denumirea  Frecventa de| Metoda de Sunt DACA NU
emisie receptorului monitorizarel monitorizare | echipamentele/ | Eroarea Metode si Acreditarea detinuta
prelevatoarele de intervale de | de prelevatorii de
de probe/ masurare corectare a | probe si de
laboratoarele si eroarea | calibrarii laboratoare sau
acreditate? globala echipament | detalii despre
care elor personalul folosit si
rezultd instruire/competente
pH caminul de statia de la fiecare standarde DA
materii n vizitare epurare a golire a de metoda
suspensie racord la orasului bazinului | Tn vigoare
CBOs reteaua de Lehliu Garda | conform
CCO-Cr canalizare AIM nr.
NH,* care face 175/14.08.2
reziduu legatura cu 008
filtrat statia de
cloruri epurare a
fosfor total SC Prio
detergenti gétiacue
sintetici
biodegradabili
sulfati
sulfiti
produse
petroliere

Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalasiei pe perioada pornirii
sau opririi.
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10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Parametru Unitatea de Punct de emisie / Frecventa de Metoda de
masura monitorizare® monitorizare monitorizare
pH unit. pH 1. foraj F1 anual conform AIM nr.| metode
oxidabilitate mg/dm® 2. foraj F2 175/14.08.2008 recunoscute de
sulfati mg/dm?® 3. foraj F3 Organizatia
amoniu (NH,")  mg/dm? National si
nitrati mg/dm?® Internationala
nitriti mg/dm?® de _
cloruri mg/dm® Standardizare,
magneziu mg/dm?® Norme
calciu mg/dm3 Europene sau
sul mg/dm® alte metode
nichel mg/dm? echivalente.
duritate totala mg/dm?®
turbiditate mg/dm?®
turbiditate UNT
10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare
Unitate de I Frecventa de Metoda de
Parametru misuri Punct de emisie monitorizare o e e
pH unit. pH caminul de la fiecare golire a | standarde de metoda
materii Tn mg/dm® vizitare racord la | bazinului conform| Tn vigoare
suspensie reteaua de AIM nr.
CBOs mg/dm?® canalizare care 175/14.08.2008
cco-cCr mg/dm’* face legdtura cu
T tatia de epurare
NH; mg/dm’ stata de
reziduu filtrat mg/dm?® ?Eftcr:acptriI:SRL
cloruri mg/dm’* i
fosfor total mg/dm?®
detergenti sintetici | mg/d m?
biodegradabili
sulfati mg/d m?°
sulfiti mg/d m?®
produse petroliere mg/dm3

Numadrul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind

monitorizarea si raportarea emisiilor n reteaua de canalizare

10.5 Monitorizarea si raportarea emisiilor in sol

Conform prevederi din autorizatie de gospodarire a apelor nr. 216 din 05.08.2016
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Punct de Unitate de ST Frecventa de Metoda de
monitorizare misuri monitorizare monitorizare
S1- proba martor - unit. pH - pH anual conform standarde de
zona inierbata de la mg/dm3 ~ hidrocarburi din petrol AlIM nr. metoda in
poarta - hidrocarburi aromatice | 175/14.08.2008 | vigoare
S2 - langd rampa CF mg/dm? policiclice
S3 - langa rampa de Jdm? - sulfati (SO4-2)
incarcare auto mg m3 " cupru
mg/dm - mangan
mg/dm?® * nichel
mg/dm?® - plumb
mg/dm?® - zinc
S4-zona statie mg/dm?®
epurare ape uzate
S5 — langa sectie
biodiesel
S6 — langa bazinele
de retentie
10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor
Parametru Unitatea de Punct de emisie Frecventa de Metoda de
masura monitorizare monitorizare
Observatii:

Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:

e compozitia fizica si chimica a degeurilor;

® pericolul caracteristic;

e precautii de manevrare si substanze cu care nu pot fi amestecate;

® in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea namolului sau
un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare care ia in
considerare materialele, agenrii potentiali de contaminare si cdile potentiale de transmitere din sol
in apa subterana, in apa de suprafasa sau in langul trofic.

1.

Tn cadrul fabricii de ulei vegetal sunt respectate urmatoarele proceduri:

Se tine evidenta lunar pentru toate tipurile de deseuri generate pe amplasament, in
conformitate cu OUG nr. 68 din 12.10.2016 si Decizia Comisiei 2014/955/UE
Existd registru de urmarire a deseurilor care cuprinde informatii cu privire la:
cantitatile si codurile deseurilor

numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale
acestuia

confirmarea scrisd privind acceptarea si eliminarea/recuperarea
transporturi de deseuri periculoase Tn afara amplasamentului

detalii privind expeditiile respinse

detalii privind orice amestecare a deseurilor

oricaror

10.6. Monitorizarea mediului
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10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalariei ?

Nu este cazul

Observarii:

1)

2)

3)

Necesitatea monitorizarii de mediu trebuie luata in considerare pentru evaluarea
efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, Tn apa subterana, in aer sau sol
sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.

Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de. ex. atunci cand:

exista receptori vulnerabili;

emisiile au o contriburie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului
(SCM) care este in pericol de a fi depasit

Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazand-se pe lipsa efectului supra
mediului

este necesara validarea modelarii

Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

apa subterana, cand trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in
considerare atat variariile pe termen scurt, cat si variariile pe termen lung.
Monitorizarea trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza
unui studiu hidrogeologic care sa indice directia de curgere a apelor subterane,
amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele de
monitorizare;

apa de suprafara, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizariei
de gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii 1n
amonte si in aval a cursurilor de apa controlate

aer, inclusiv mirosurile — deoarece pe amplasament existd surse de miros care pot
provoca disconfort se face monitorizarea imisiilor la limita amplasamentului care
include elemente din categoria celor generatoare de miros. Masurdtorile se fac
semestrial, Tn 4 puncte la limita amplasamentului, respectiv:

% limita de N platforma

¢ limita de E platforma

% limita de S platforma

¢ limitd de V platforma

In cazul in care se Tnregistreaza depasiri ale valorilor impuse se iau imediat masuri
in vederea reduceri valorilor in limitele impuse de prevederile legale Tn vigoare.
contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

evaluarea impactului asupra sandatatii,

zgomot.
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10.6.2. Monitorizarea impactului

Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind
efectele emisiilor

Parametru/factor

. Studiu/metoda de monitorizare Concluzii (daca au fost trase)
de mediu

Masuratori de emisii pe
amplasament prin determinarea
Aer urmatorilor poluanti: pulberi in
suspensie, dioxid de azot, dioxid de
sulf, monoxid de carbon

3 foraje pe amplasament. Se

monitorizeaza parametrii:
pH
Oxidabilitate
Reziduu filtrat la 105°C
Nitrati
Nitriti
Amoniu (NH,")
Calciu
Magneziu
Sulfuri si hidrogen sulfurat
Nichel
Duritate totala
Turbiditate
Cloruri

Apa subterana

pH

tori i« N t depasite limitele impuse la aer
Materii Tn suspensie u sunt depas p ,

CCOoCr sol, zgomot.

CBO05

Reziduu fix filtrat la 105
ocC

Cloruri

Azot total

Fosfor total

Detergenti sintetici
biodegradabili

e Substante extractibile cu
solventi organici

Se monitorizeaza calitatea solului
n 4 puncte. Sunt monitorizati
parametrii:

1. pH
hidrocarburi din petrol
3. hidrocarburi aromatice
Sol policiclice
sulfati (SO4)
cupru
mangan
nichel
plumb
zinc

Apa uzata

N

©oNo O
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si raportarea emisiilor Tn apa de suprafata sau in reteaua de canalizare

Numairul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea

Observatii:

In cazul in care monitorizarea factorilor de mediu este ceruta, la formularea propunerilor,

trebuie luate in considerare urmatoarele:

o poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele privind
prelevarea probelor;

o strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii
monitorizarii;

o stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

o incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de masurare care rezulta;

o protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC ), calibrarea si

intretinerea echipamentelor, depozitarea probelor si urmarirea lantului de custodie/audit;

o proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul de
raportare pentru furnizarea informatiilor catre Autoritatea de Reglementare.

10.7. Monitorizarea variabilelor de proces
Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmaitoarele sunt exemple de variabile de proces care ar putea
necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care
intentionati sa le aplicati

e materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere
poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si informatia
provenita de la furnizor este necorespunzatoare;

Materia prima bruta (uleiul) este inspectata
ntotdeauna la receptie si sunt verificate atent
documentele de Tnsotire.

e oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau temperatura Tn
arzatorul de la filtru sanitar sau in emisiile de gaze de ardere
de la aeroterme;

Nu este cazul

o eficienta instalatiei atunci cand este importanta pentru mediu;

Se urmareste periodic Tncadrarea
consumurilor specifice.

e consumul de energie n instalatie si la punctele individuale de
utilizare Tn conformitate cu planul energetic (continuu si
Tnregistrat);

Se fac finregistrari cu aparaturd adecvata
(contorizare)

e calitatea fiecdrei clase de deseuri generate.

Deseuri generate de instalatiile analizate
sunt Tncadrate Tn categoria deseurilor
nepericuloase si periculoase.

Tn unitate se tine evidenta gestiunii
deseurilor.

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru protectia
mediului.

Nu este cazul

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormali

Descrieri orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire
sau alte condirii anormale. Includefi orice monitorizare speciala a emisiilor n aer, apa
sau a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.
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Planificate

Pornire flux tehnologic

Oprire flux tehnologic

Tabel 39

Igienizarea spatiilor si utilajelor de pe intreg fluxul tehnologic

Trecerea alimentarii cu gaze naturale de la regim de alimentare si masura pentru debit mic la regim
de alimentare si masurd pentru debit nominal corespunzator consumului centralei termice de
producere a aburului tehnologic

Conectarea la retea a transformatoarelor de alimentare cu energie electrica a utilajelor de pe fluxul
tehnologic si efectuarea probelor motoarelor electrice de antrenare a utilajelor/instalatiilor

Pornirea statiei de tratare apa si constituirea rezervei de apa demineralizata pentru obtinerea
aburului tehnologic

Pornirea cazanelor de abur si efectuarea probelor de regim/reglaje a parametrilor necesari producerii
aburului la presiunea si temperatura de regim

Producerea aburului tehnologic necesar fluxului tehnologic

Pornirea si probarea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic

Control si pornire instalatie de transport alcool metilic

Oprirea secventiald a cazanelor de abur in concordanta cu scaderea necesarului de energie termica
Oprirea alimentarii instalatiei cu metan si izolarea retelelor

Oprirea statiei de tratare apa

Revenirea alimentarii cu gaze naturale la regim de alimentare si masura de debit mic .

Spalarea si igienizarea spatiilor / utilajelor de pe fluxul tehnologic

Oprirea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic
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Neplanificate

Intreruperea alimentarii cu energie

electrica

Intreruperea alimentéarii cu gaze

Defectarea
sistemelor de
colectare/tratare si
evacuare a
emisiilor

defectare sistem
pompare apa uzata
citre statia de epurare
Prio Extractie SRL,
scurgeri coloana
transport apa uzata
fabrica - statie de
epurare sau pe traseul
statie de epurare —
statie de epurare Prio
Extractie SRL

defectare sistem de
evacuare gaze arse de
la centrala termica

defectare sisteme de
exhaustoare, sistem de
purificare cu scruber,
scurgeri pe traseul
coloanei transport,

7.

Deconectarea de la reteaua electrica a transformatoarelor de alimentare utilaje flux tehnologic

La Tntreruperea alimentarii cu energie electrica din SEN se va comuta alimentarea pe grupurile
electrogene care asigurd functionarea Tn conditii de siguranta a utilajelor p&na la restabilirea
alimentarii din SEN

1.
2.

5=

Se opreste centrala termica

Se izoleaza toate liniile de abur si se scurge presiunea din ele la liniile de purjare pentru
a se evita formarea de dopuri de apa care pot obtura liniile

Se monitorizeaza presiunea de gaze pana la revenirea alimentarii

La revenirea alimentarii cu gaze se reiau manevrele pentru pornirea cazanului de abur
conform prevederilor din cartile tehnice

Operatorul instalatiei de pompare apa uzata are obligatia opririi Tn cel mai scurt timp posibil dpdv
tehnologic a instalatiei de pompare a apei uzate catre statia de epurare ape uzate Prio Extractie SRL.

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii
instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul de serviciu primeste avertizarea de la sistemul de automatizare si are obligatia opririi Tn
cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a centralei termice

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii
instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul instalatiei are obligatia opririi in cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a instalatiei
de rafinare ulei brut

Se efectueaza depresurizarea liniilor tehnologice de abur
Se efectueaza izolarea conductelor si a rezervorului de metanol

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii
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instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial
Neplanificate

Cutremur 1. Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile

2. Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in zonele prevazute pentru aceste operatii

3. Operatorii de servici izoleazi toate conductele prin inchiderea robinetelor montati pe acestea
Inundatii 1. Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile

2. Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in zonele prevazute pentru aceste operatii

3. Operatorii de servici izoleaza toate conductele prin inchiderea robinetelor montati pe acestea
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Pentru emisiile Tn aer:

Categorie de
conditii de

functionare, altele
decat cele normale

Descriere

Tabel 40
Masuri stabilite

Planificate

Neplanificate

Pornirea cazanului de
abur din centrala termica

Oprirea cazanului de abur
din centrala termica

Oprirea alimentarii cu
gaze naturale a cazanelor
de abur din centrala
termica

Oprirea alimentarii cu
energie electricd a
instalatiilor de
automatizare si control a
cazanelor de abur

Cutremur

Inundatii

Se respecta pasii prevazuti Tn documentatia tehnica a fiecarui cazan
Se verifica functionarea corectd a instalatie de aprindere pentru a se evita evacuarea de gaze nearse

Se verifica functionarea corectd a instalatiei de reglare a tirajului gazelor arse pentru a se evita
evacuarea de gaze cu concentratii mari de CO, NO,, SOy (in cazul in care flacira nu primeste un aport
de oxigen corespunzator)

Se respectd pasii prevazuti Tn documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verificd functionarea corectd a instalatie de inchidere a alimentirii cu gaze a arzatoarelor pentru a
se evita evacuarea de gaze nearse in atmosfera

Se respecta pasii prevazuti Tn documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verifica functionarea corectd a instalatie de inchidere a alimentarii cu gaze a arzatoarelor pentru a
se evita evacuarea de gaze nearse in atmosfera in momentul restabilirii alimentarii

Se respectd pasii prevazuti Tn documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se actioneazd manual instalatia de inchidere a alimentarii cu gaze a arzatoarelor pentru a se evita
evacuarea de gaze nearse in atmosfera pand la momentul restabilirii alimentarii cu energie electrica

Se trece pe alimentarea de rezerva pornind generatorul din dotarea fabricii
Se reporneste cazanul parcurgand toate etapele din documentatia tehnica

Se inchid imediat toate robinetele de alimentare cu gaze naturale a arzatoarelor din dotarea centralei
termice

Se Inchide alimentarea cu gaze naturale a Tntregului obiectiv de la robinetele de sectionare aflati la
iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)

Se Tnchid imediat toate robinetele de alimentare cu gaze naturale a centralei termice

Se inchide alimentarea cu gaze naturale a intregului obiectiv de la robinetele de sectionare aflati la
iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)
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SECTIUNEA1l - DEZAFECTARE
11. Dezafectare

11.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmdtoarele
etape 1n faza de proiectare si de executie a lucrarilor

Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cdand este
posibil (doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program
adecvat de monitorizare);

Da
- este prevazuta drenarea gsi curdtarea rezervoarelor si conductelor Tnainte de
demontare;
Da
- lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor
golire si inchidere;
Da
- izolatia este conceputa astfel incdt sa fie impermeabila, usor de demontat si fara
sa produca praf si pericol;
Da
- materialele folosite sunt reciclabile (ludnd Tn considerare obiectivele operationale
sau alte obiective de mediu).
Da

Nota: pentru instalariile existente, asa cum sunt specificate de O.U.G. nr.152/ 2005 privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, este necesar ca la prima autorizare
integrata de mediu, documentatia sa prezinte si programul/mdsurile prevazute pentru
dezafectare, astfel incdt sa previna poluarea mediului.

11.2. Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizariei integrate a instalariilor noi si a celor
existente trebuie sa contind un Plan de inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de Tnchidere a instalariei. Acest
plan trebuie elaborat la nivel de amplasament si actualizat daca circumstansele se modifica.
Orice revizuiri trebuie trimise Autoritatii de Reglementare.

PLAN DE INCHIDERE A INSTALATIILOR si DE REFACERE A ZONELOR AFECTATE
Reguli generale:
e Asigurarea pazei non-stop a obiectivului si mentinerea intr-un registru de evidenta a
tuturor evenimentelor ce apar pe teritoriul societatii;
e Anuntarea oricarui eveniment la APM Calarasi si Garzii Nationale de Mediu —
Comisariatul Judetean Calarasi;

e Respectarea legislatiei Tn vigoare privind inchiderea instalatiilor.
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1. Centrala termica si statia de tratare apa

Curatarea si spalarea tuturor instalatiilor, rezervoarelor si magaziilor de stocare a
substantelor chimice (folosite la dedurizarea apei);

Scoaterea tuturor echipamentelor si materialelor care deservesc centrala, curatarea
acestora si depozitarea in spatiile destinate acestui scop;

Obtinerea acordului de deconectare de la alimentarea cu gaze naturale si dezafectarea
instalatiei, cu respectarea normelor specifice

Deconectarea de la reteaua de gaz metan si de la reteaua electrica;

Demontarea filtrelor ionice din instalatie;

Predarea filtrelor cu rasina cationica si anionica cdtre companii autorizate;
Demontarea instalatiei din statia de tratare apa;

Valorificare sau predare la fier vechi a componentelor care se preteaza,

Recuperarea partilor refolosibile (motoare, pompe, ventile, conducte);

Valorificare materiale rezultate;

Sortare deseuri (fier, sticla, materiale plastice);

Transport deseuri nevalorificabile la groapa de gunoi municipala;

Demolare cladire centrala termicd — statie de tratare apa;

2. Canalizare menajera, pluviala, industriala:

Curatarea si transportarea resturilor rezultate la groapa autorizatd de gunoi;

Demolarea retelei de canalizare, curatarea si transportarea molozului rezultat, in locuri
amenajate special de Consiliul Local Lehliu Gara. Materialele recuperabile se
valorificd sau se recicleaza prin operatori economici autorizati;

Umplerea cu pamant proaspat a golurilor rezultate.

3. Hala de fabricatie

Deconectarea tuturor echipamentelor de la reteaua de alimentare cu energie electrica;
Deconectarea tuturor echipamentelor de la reteaua de alimentare cu abur tehnologic
Golirea tuturor echipamentelor si a traseelor tehnologice de materii prime sau de
produse finite si valorificarea sau eliminarea materialelor rezultate in conformitate cu
prevederile legale;

Demontarea tuturor rezervoarelor, echipamentelor, conductelor si aparatelor;

Resturile rezultate din demontare se depoziteaza si se valorifica. Cele nevalorificabile
se elimina in conformitate cu prevederile legale;

Spalarea tuturor rezervoarelor, echipamentelor, conductelor si aparatelor cu apa;

Apa rezultata din spalare se trimite la statia de epurare ape uzate si de aici catre statia
de epurare Lehliu Gara,

Dezmembrarea instalatiei;

Valorificare pompe, motoare, ventile, conducte si partile din instalatii;

Valorificarea deseurilor metalice;

Demolare cladire corp hala de fabricatie;

Sortare deseuri: moloz, sticla, ciment, fier;

Transportarea molozului si a celorlalte deseuri nevalorificate la groapa municipald de
gunoi, in baza unei aprobdri prealabile;

Curatare, spalare canale. Apa de spalare se dirijeaza spre statia de epurare ape uzate si
de aici catre statia de epurare Lehliu Gara;
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Demolare canale si transportarea molozului rezultat la groapa municipald de gunoi.

4. Depozit produse finite

Valorificarea stocurilor de produs finit (biodiesel), ambalaje si paleti;

Dezmembrare instalatii aferente;

Valorificare pompe, motoare, rezervoare;

Sortare deseuri pe categorii (fier, material plastic);

Predarea deseurilor feroase rezultate din dezmembrari la agenti economici autorizati;
Demolare depozit produs finit. Separare deseuri, transportarea molozului in spatiile
stabilite de consiliul local,

Predare la agenti economici autorizati a deseurilor de fier nevalorificate.

5. Instalatii electrice, post de transformare

Deconectarea de la LEA,;

Dezmembrarea cablurilor electrice, a motoarelor electrice, tablourilor electrice si a
transformatoarelor electrice;

Recuperare ulei de transformatoare in recipiente speciale si valorificare;

Dezmembrare AMC-uri din instalatii, valorificarea aparaturii si a componentelor
acestora;

Recuperare aluminiu, cupru din cablurile electrice si valorificare prin agenti
economici autorizati;

Sortarea deseurilor rezultate din dezmembrari (aluminiu, cupru, materiale plastice) si
predare la agenti economici autorizati;

Demolare constructii post de transformare;

Transportarea molozului rezultat ntr-un spatiu stabilit de Consiliul Local Lehliu Gara.

6. Statia de epurare

Dezmembrare instalatii aferente;

Valorificare pompe, motoare;

Demolari cladiri, decantoare, canale;

Transportarea molozului in locuri special amenajate de catre consiliul local Lehliu
Gara,

Sortarea deseurilor pe categorii: fier, sticla, beton, materiale plastice;

Predare deseurilor de fier la agenti economici autorizati;

Aducerea de pdmant proaspat in zona demolata.

7. Platforme betonate

Demolare platforme, sortarea deseurilor (fier, beton, pietris);

Transportarea molozului in locuri special amenajate de catre consiliul local Lehliu
Gara;

Refacerea terenului prin transportarea de sol fertil.

8. Bazine subterane betonate

Golirea si curatarea bazinelor. Materialele rezultate sunt eliminate sau valorificate
prin agenti economici autorizati:

Demolarea peretilor bazinelor, sortarea deseurilor (fier, beton, pietris);

Transportarea molozului in locuri special amenajate de catre consiliul local Lehliu
Gara;
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o Refacerea terenului prin transportarea de sol fertil.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor | Se anexeaza un plan de amplasament la Raportul
rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a altor | d& amplasament

structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre
cursurile de apa sau acvifere. ldentificati permeabilitatea
structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt
prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de
Amplasament, faceti o referire la acesta.

11.3. Structuri subterane
Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe
scurt detalii privind modul in care poate fi golita si curarata/decontaminata si orice alte
acriuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din funcriune in conditii de siguransa
atunci cand va fi nevoie. Identificari orice aspecte nerezolvate.

Structuri subterane Continut Ma_surl p ST CETEIEEE 4
’ functiune Tn conditii de siguranta
Canalizare PEHD si PVC e golire
e desfundare, daci este cazul
e spilare, dacd este cazul
Reteaua de alimentare cu PEHD e golire
apa e desfundare, daci este cazul
e spilare, dacd este cazul golire
bazine betonate pentru apa | beton e golire
uzata e spalare, dacd este cazul
bazine betonate beton e extragere lichide si valorificarea
rezervoarele de: sau eliminarea acesteia prin agenti
= hidroxid de sodiu economici autorizati
= acid fosforic e demontarea structurii de sustinere
= acid clorhidric si extragerea acesteia din bazin
= alcool metilic e curatarea bazinului, daca este cazul
= metilat de sodiu e valorificarea materialului
rezervoarelor

11.4. Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificasi materialele periculoase (de ex.
izolariile de azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau
eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. ldentificarea
problemelor potentiale este mai importanta decat soluriile, cu excepria cazului Tn care
dezafectarea este iminenta.
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Cladire sau alta structura Materiale periculoase

Alte pericole potentiale

La constructiile de pe amplasament nu se utilizeaza azbestul sau alte substante periculoase

| [ -

11.5. Lagune
Lagune
Identificati toate lagunele Nu este cazul
Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa? Nu este cazul
Cum va fi eliminata apa? Nu este cazul
Care sunt poluantii/agentii de contaminare din sediment/namol? Nu este cazul
Cum va fi eliminat sedimentul/ndmolul? Nu este cazul
Cat de adanc patrunde contaminarea? Nu este cazul
Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna? Nu este cazul
Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea terenului? Nu este cazul

11.6. Depozite de deseuri
Depozite de deseuri
Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe | NU este cazul
amplasament poate indeplini conditiile echivalente de Tncetare a
functionarii;
Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in | NU este cazul
siguranta?

Nu este cazul

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe
suprafata depozitelor?

11.7. Zone din care se preleva probe

Pe baza informariilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operagiilor propuse pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate Tn aceasta
etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul
dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile
desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacdatoare,

care a fost definita in raportul initsial de amplasament.

Zone/locatii in care se preludeaza probe de
sol/apa subterana

Motivatie

zona fabricii de bioetanol:

forajele de alimentare cu apa subterana in in cazul Tn care pe amplasamentul fabricii au avut
loc evenimente care au putut genera situatii care sé
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ducd la contaminarea panzei freatice atunci aceste
efecte se vor regdsi in monitorizarea apei din cele 3
foraje, prin comparatie cu valorile din probele

martor
zona statiei de epurare ape uzate Tn cazul Tn care pe amplasamentul fabricii au avut
zona depozitare coji loc evenimente care au putut genera situatii care sa
zona magazie srot ducd la contaminarea solului aceasta ar fi zonele cu

cel mai mare grad de risc

in cazul Tn care, din diferite motive, anumite
zona tancuri ulei actiuni au generat o poluare a solului acest fapt
este pus Tn evidenta de monitorizarea indicatorilor
de calitate din zonele respective

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu
minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi
realizate.

Studiu Termen (anul
si luna)

Nu este cazul
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SECTIUNEA 12 - ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE

CARE SE AFLA INSTALATIA
12. Aspecte legate de Amplasamentul pe care se afla Instalatia

Sunteti singurul detindtor de autorizatie integrata de
mediu pe amplasament? NU

Daca da, treceti la Sectiunea 13

12.1. Sinergii

Luati Tn considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a
sinergicilor cu alti detindtori de autorizatie de mediu fata de urmatoarele tehnici sau
fata de altele care sunt pertinente pentru instalatie.

Tehnica Oportunitéti

1) proceduri de comunicare intre diferitii detinatori de | DA
autorizatie; in special cele care sunt necesare pentru a
garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este
minimizat;

2) beneficierea de economiile de scara pentru a justifica

. e ; Nu este cazul
instalarea unei unitati de cogenerare;

3) combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica
montarea unei instalatii in care deseurile sunt utilizate la | Nu este cazul
producerea de energie / unei instalatii de cu-generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca

e . o Nu este cazul
materii prime ntr-o alta instalatie;

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa de | Nu este cazul
alimentare cu apa pentru o alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea

o : L Nu este cazul
unei statii de epurare combinate sau modernizate;

7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate
avea un efect ddundtor asupra unei activitati aflate Tn
vecinatate;

Exista proceduri de lucru pentru fiecare situatie si
pentru fiecare instalatie detinitoare de AIM

8) contaminarea solului rezultata dintr-o activitate care
afecteaza alta activitate — sau posibilitatea ca un Operator | Nu este cazul
sa detind terenul pe care se afla o alta activitate;

9) Altele. Nu este cazul

12.2. Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).
Nu este cazul.
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SECTIUNEA13-LIMITELE DE EMISIE

13. Limitele de Emisie
Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

13.1. Emisii Tn aer asociate cu utilizarea BAT-urilor
Emisiile cele mai importante in aer, provenite din arderea combustibililor fosili, sunt
SO2, NOX,CO, pulberile si gazele de sera, precum CO2. Alte substante precum metalele
grele, acidul fluorhidric, compusii halogenari, hidrocarburile nearse, compusii organici
volatili fara metan (NMVOC) si dioxinele sunt emise in cantitati mai mici insa pot avea
influenta semnificativa asupra mediului datorita toxicitatii si persistentei lor. Emisiile de
cenusa zburdatoare pot de asemenea include emisiile de pulberi cu diametre aerodinamice

mai mici de 10 um, numite PM10.

Tabel 41
Instalatia Punct de emisie Indicatori Valori limiti de emisie’
sursa de emisie L 278/2013
(mg/Nm°)
1. Instalatie rafinare e COs evacuare Ccov <20
ulei brut scruber C1
2. Instalatie e gurd
producere evacuare de
biodiesel la sistemul de
exhaustare
gaze naturale
centrala termici 3 cosuri gaze arse | Pulberi 5
aferente centralei NO, 100
termice, SO, 35
combustibili gaze | CO 100
naturale CO;

13.1.1. Emisii de solventi

Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate.

Puncte Nivel Unitati
Activitate | Emisie | de .. de
. . limita 9

emisie masura

Nu este cazul

Tehnici care
pot fi
considerate
a fi BAT

valorile limita se raporteaza la un continut in oxigen a efluentilor gazosi de 3%

Orice abatere de la
limita -  faceti
justificarea aici
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Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

Nu este cazul

13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie

Emisii anuale de CO, in mediu (tone)

Electricitate din reteaua publica

Electricitate din alta sursa*
Abur adus din afara
amplasamentului/apa fierbinte*
Gaz

Petrol

Total

este variabil functie de domeniul de
obtinere a energiei electrice (energie din
surse regenerabile, din combustibili fosili
— carbune, din combustibili fosili —
produse petroliere) si nu se poate
cuantifica

nu

nu

5154t CO,

5154t CO,

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO,

(Nu exista valori limita pentru emisiile masice de CO,)

13.2 Evacuari in reteaua de canalizare proprie

Emisii in apa asociate utilizarii BAT-urilor

O valoare prag este stabilita facind referinta mai intai la legislatia romana si apoi
la ghidurile de referinza pentru BAT si Tn cazul in care nici una din cele doua alternative de
mai sus nu se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE stabilite prin normele unui alt stat

membru.
OBSERVATII:

Se specifica cel pugin valorile limita de emisie pentru poluantii specifici

activitatii pentru care se solicita emiterea autorizariei integrate de mediu.

Limitele considerate mai sus se aplica in general emisiilor Tn cursuri de rauri
folosite ca resurse de apa in vederea potabilizarii. Pentru situatiile foarte sensibile pot fi

atinse niveluri mai mici.
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Substanta Puncte de Valoarea prag | Valoarea limita de
emisie mg/dm? emisie propusa
mg/l
Consum Biochimic de iesirea din
Oxigen (CBO) - (5 zile la statie de 300 300
20 °C) epurare si
imi ' conexiunea la
E:gggJ)m(zCerg)nc de Oxigen roteaus s 500 500
Materii totale in suspensie | canalizare 350 350
care duce n
Fosfor total : 5 5
statia de
pH epurar.e a Prio 6.5 -85 6,5 8,5
Extractie SRL
reziduu filtrat 1000 1000
substante extractibile 30 30
detergenti sintetici
biodezraaabili 25 25
NH. (azot amoniacal) 30 30
temperaturi 40 °C 40 °C
sulfati 600 600
sulfiti 2 2
fosfor total 5 5
cloruri 250 250
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13.3 Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa
epurarea proprie)

Tabel 42
Substanta Puncte de Valoarea prag | Valoarea limita de
emisie mg/dm? emisie propusa
mg/|
Consum Biochimic de iesirea din
Oxigen (CBO) - (5 zile la statie de 300 300
20 °C) epurare si
imi i conexiunea la
?gggj)nézc:rlglc de Oxigen reteaua de 500 500
Materii totale in suspensie | canalizare 350 350
care duce in
Fosfor total statia de 5 5
pH epurar'e a Prio 6.5-8.5 6,5-8,5
Extractie SRL
reziduu filtrat 1000 1000
substante extractibile 30 30
detergenti sintetici
biodegradabill 2 2
NH. (azot amoniacal) 30 30
temperaturi 40 °C 40 °C
sulfati 600 600
sulfiti 2 2
fosfor total 5 5
cloruri 250 250

Nu exista emisii directe in retea de canalizare oraseneasca sau ape de suprafata.

* Observatie; Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinsi in HG
nr.188/2002 (NTPA 002 pentru evacuarile in reteaua de canalizare oraseneasca si NTPA
001 pentru evacuarile in cursurile de apa de suprafata) completata cu HG 118/2002, n
functie de indicatorii prezenyi in apa uzata industriala provenita din instalatie.
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SECTIUNEA14 - IMPACT

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a
impactului asupra mediului fie un bilany de mediu, nivelul de detaliere din solicitare
trebuie sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din
activitati.

Instalatiile care evacueaza emisii Tn receptori importanti sau sensibili sau emit
substante a caror natura si cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o
evaluare mai detaliata a efectelor potenriale. in cazul Tn care instalatiile evacueaza doar
un nivel scazut de emisii gi nu exista receptori afectasi sau sensibili, aceste zone pot sa nu
necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sa aiba dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de
activitatile lor asupra mediului si acestea sa fie componente ale documentariei de
solicitare. Tndrumarul privind evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea
acestei evaludri, care oferd recomandari suplimentare privind natura informatiilor gi
nivelul de detaliere necesar. De asemenea, oferd o metoda de stabilire a importantei
impactului unei evacuari asupra mediului receptor.

Pe baza informatiilor oferite si documentelor analizate pentru elaborarea
documentatiei necesarda revizuirii autorizatiei integrate de mediu, terenul pe care este
amplasata fabrica de ulei are un potential redus de contaminare.

De la punerea in functiune a obiectivului nu s-au semnalat accidente majore care sa
conduca la poluarea factorilor de mediu.

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a
indica Tn mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost
facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substangelor evacuate din
instalarii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, nagional sau internagional, Tn functie
de marimea si natura instalasiei si de natura evacuarilor.

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luagi in considerare ca
parte a evaluarii:

® Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa n legislagia
nagionala prin Legea nr. 462/2001 aflate la o distanta de pdna la 20 km de instalatie sau pdna la 20
km de amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50 Muthu

® Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalasie

e Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

e Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

® Zone de patrimoniu cultural

® Soluri sensibile

o Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

® Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera,
calitatea aerului in zona in care SCM este ameninzat)

Informayiile despre identificarea receptorilor importanyi si sensibili trebuie rezumate in
tabelul de mai jos (extinderi tabelul daca este nevoie)™.

10

Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot au fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare
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14.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Harta de
referinta
pentru
receptor

Tip de receptor care poate fi
afectat de emisiile din
instalatie

Lista evacudrilor din
instalatie care pot avea un
efect asupra receptorului si

parcursul lor. (Aceasta
poate include atat efectele
negative, cat si pe cele
pozitive)

Localizarea informatiei de suport
privind impactul evacuarilor (de
ex. rezultatele evaluarii BAT,
rezultatele modelarii detaliate,
contributia altor surse — anexate
acestei solicitari)

Plan de
amplasament

Populatia din localitatile
Tnvecinate:
1. orasul Lehliu Gara
2. localitatea Razvani

e gaze de ardere
® puberi

14.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/ Titularii

de activitate

trebuie sa faca dovada ca o evaluare

satisfacdtoare a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a fost

realizata si impactul

este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea

metodologiei de evaluare a BAT si a altor informarii suplimentare pentru a prezenta
efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii

trebuie inclus n solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.

14.3.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuirilor (extindeti tabelul daca este nevoie)

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile
semnificative de
substante si factorul
de mediu Tn care sunt
evacuate, de ex. cele Tn
care contributia
procesului (CP) este
mai mare de 1% din
SCM*

Descrierea motivelor pentru
elaborarea unei modelari
detaliate, daca aceasta a fost
realizata, si localizarea
rezultatelor (anexate solicitarii)

Confirmati ca evacuirile
semnificative nu au drept
rezultat o depisire a SCM prin
listarea Concentratiei
Preconizate in Mediu (CPM) ca
procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv
efectele pe termen lung si pe
termen scurt, dupé caz)*

Emisii atmosferice

Nu este cazul

DA

Gestiunea deseurilor Nu este cazul DA
Imisii atmosferice Nu este cazul DA
Emisii pe sol Nu este cazul DA

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil
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14.4. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau
metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

® risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

e cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri;
sau

e afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de
interes special;

Referitor la ohiectivul relevant

Nu sunt necesare masuri suplimentare in
conditii normale de functionare.

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din
Planul Local de Acriune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local
pentru deseuri

Faceti observatii asupra gradului in care
propunerile corespund cu continutul unui
astfel de plan

Planul Judetean de Gestionare Deseuri

Propunerile de gestionare a deseurilor generate
sunt Tn acord cu Planul Judetean/Regional de
gestiune deseuri

14.5. Habitate speciale

Cerinta

Raspuns
includerea, daca este cazul)

(Da/Nu / identificati / confirmati

Ati identificat Situri de Interes Comunitar, Tn | Nu
special reteaua Natura 2000, Zone Speciale de
Conservare sau Rezervatii Stiintifice care pot fi
afectate de operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau 1in evaluarea dumneavoastra de

impact de mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva | Nu
Habitate, pentru Planificarea la nivel Urban sau

Rural, SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din | Nu

zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati)

Realizdnd evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile | Nu
rezultate din activitatile dumneavoastra apropiate de sau
depasesc nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact
semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu uitati sa luati
in considerare nivelul de fond si emisiile existente

provenite din alte zone sau proiecte.
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SECTIUNEA15-PROGRAMUL DE CONFORMARE S| PROGRAMUL DE
MODERNIZARE
15. Programul de Conformare si programul de Modernizare
Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-asi propus in sectiunile
anterioare ale solicitarii. Masurile incluse in acest program trebuie grupate pe sectiuni
pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poludrii, masuri de
remediere a poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Costuri  Sursa de
(mii finantare
euro) Nota

Data propusa pentru

Maisura .
implementare

Nu este cazul. Este instalatie noua -
modernizata, conforma.
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GLOSAR DE TERMENI

(An)

(L)
(Wn)
AEM
BAT
BPEO
BREF
CCC

CE

cov
EIONet
EIPPCB
EMAS
EPER
EUROStat
EWC
EWC
GTL

IF

IPPC
NACE
NOSE-P
ONG
Program de conformare

Program de modernizare

SCASO
SCM
SNAP
TA Luft
UE
VLEs

Referinta la un punct de emisie in aer

Referinta la un punct de emisie in apa

Referinta la sursa de deseuri

Agentia Europeana de Mediu

Cele Mai Bune Tehnici Disponibile

Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila
Documentul de Referinta BAT

Centrul Comun de Cercetare

Comisia Europeana

Compusi Organici Volatili

Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
Biroul European IPPC

Schema de Audit si Management de Mediu

Registrul European al Emisiilor Poluante

Serviciul UE de Statistica

Codul European al Deseurilor

Catalogul European al Deseurilor

Grupurile Tehnice de Lucru

intrebri frecvente

Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii
Nomenclatorul Activitdtilor Comerciale

Clasificarea Eurostat a surselor de poluare - Procese
Organizatii Non Guvernamentale

Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a
atinge BAT sau a respecta SCM

Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului
de Management de Mediu

Substante care afecteaza stratul de ozon

Standard de Calitate a Mediului

Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului
Uniunea Europeana

Valorile Limita de Emisie

Elaborat: S.C. DIVORI PREST S.R.L;
S.C. DIVORI MEDIU EXPERT S.R.L.

Nume
Functia

Semndtura si stampila
Data — 11 martie 2018

Volodea Fechete
Director General

Aprobat: S.C. PRIO BIOCOMBUSTIBIL SRL

Nume
Functia

Semnadtura si stampila
Data — 26 martie 2018

Jordi Viroles
Director Executiv
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