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1.1 DATE PRIVIND AMPLASAMENTUL

Activitatea principala desfisurata in cadrul punctului de lucru este de fabricare a produselor chimice
anorganice, utilizate drept coagulanti sau floculanti in tratarea apelor potabile si a celor

uzate/reziduale.

Prezenta lucrare reprezinti Raportul de amplasament, intocmit de catre firma EPC Consultanta de
mediu SRL si are drept scop revizuirea actualei Autorizatii Integrate de Mediu (nr. 19 din
25.10.2018) in baza cireia se desfisoara activitatile societatii KEMCRISTAL SRL, la punctul de
lucru din jud. Calarasi, loc. Fundulea, str. Muncii nr. 51, ca urmare a aparitiei unor elemente noi in

instalatia existenta, ce constau in:

@ Desfisurarea unei noi activititi, de “Fabricare a ingrisimintelor si produselor azotoase” —
cod CAEN 2015, prin intermediul unui reactor existent din cadrul sectiei PAX. Din aceasta
linie de productie se fabricd ingrasamintele foliare lichide pe baza de azot, fosfor, potasiu cu

microelemente chelatizate dar si acidifiant Vitakem Forte.

@ Desfisurarea unei noi activititi de ,,Fabricarea sipunurilor, detergentilor si a produselor de
intretinere - CAEN 20417/ , Fabricarea pesticidelor si a altor produse agrochimice” -
CAEN 2020, prin intermediul instalatiilor existente in cadrul obiectivului. In umra acestei

activitati rezulta un produs nou (detergent dezinfectant Zafral H);
@ Mirirea capacittii de depozitare PAX prin realizarea unui bazin suprateran din fibrd de sticld
in incinta fabricii.
Titularul proiectului, KEMCRISTAL SRL, este unul dintre cei mai importanti furnizori de

coagulanti si floculanti anorganici din Romania. Societatea este inregistrata la Registrul Comertului
cu numarul J51/14/1999, avand CUI 11390391.

KEMCRISTAL SRL este certificati de catre Lloyd Register Quality Assurance Limited pentru
Sistemul Integrat de Management (Calitate-Mediu-Sanatate si Securitate Ocupationald), conform

standardelor: al Calitatii, al Mediului si al Sanatatii si Securitatii Ocupationale, prin:
e SR EN ISO 9001:2015 — Sisteme de management al calitatii. Cerinte
e SR EN ISO 14001:2015 — Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de utilizare
e OHSAS 18001: 2007 — Sisteme de management al sinatatii si securitatii ocupationale.
Copii ale Certificatelor de aprobare sunt atasate in sectiunea Anexa B - Documente.

Implementarea sistemului de management de mediu conform SR EN ISO 14001:2005 denoti
preocuparea societatii pentru performanta de mediu, asigurind cadrul pentru conformarea cu

cerintele ,,Celor mai bune tehnici disponibile” (BAT).

Elaboratorul documentatiei, EPC Consultantd de mediu SRL reprezintd o societate cu capital
privat, inregistratd la Registrul Comertului cu nr. J40/7554/2000. Societatea este acreditati de
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Ministerul Mediului si Padurilor pentru elaborarea de rapoarte de amplasament (Certificat de
inregistrare in Registrul National al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului pozitia
209/13.04.2010).

EPC Consultanta de mediu are implementat Sistemul de Management al Calititii, Mediului si

Sanatatii si Securitatii Ocupationale, prin:
b > b

e SR ISO 9001:2015 — Implementarea Sistemului de Management al Calititii — Nr. Inregistrare
Q —4568/16;

e SR ISO 14001:2015 — Implementarea Sistemului de Management de Mediu — Nr. Inregistrare
E —4568/16;

e SR OHSAS 18001:2008 — Implementarea Sistemului de Sinatate $i Securitate Ocupationala —
Nr. inregistrare O — 4568/16.

Raportul de amplasament este elaborat pentru punctul de lucru al societatii KEMCRISTAL SRL

situat in orasul Fundulea, judetul Calirasi in vederea revizurii Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 19
din data de 25.10.2018.

Conform Certificatului Constatator emis conform Legii 359/2004, la data de 02.06.2020 (prezentat
in Anexa B - Documente) activitatile desfasurate in cadrul punctului de lucru situat in loc. Fundulea,
oras Fundulea, strada Muncii nr. 51, judetul Calarasi al societatii KEMCRISTAL sunt:

@ CAEN 2013 — Fabricarea altor produse chimice anorganice, de bazi;

% CAEN 2015 — Fabricarea ingrasdmintelor si produselor azotoase;

@ CAEN 2020 — Fabricarea pesticidelor si a altor produse agrochimice;

% CAEN 2041 — Fabricarea sipunutilor, detergentilor si a produselor de intretinere;
@ CAEN 4619 — Intermedieri in comertul cu produse diverse;

% CAEN 4675 — Comert cu ridicata al produselor chimice;

@ CAEN 4676 — Comert cu ridicata al altor produse intermediare;

% CAEN 4690 — Comert cu ridicata nespecializat;

@ CAEN 4941 - Transporturi rutiere de marfuri;

® CAEN 7120 — Activitati de testdri §i analize tehnice.

Urmadtoarele activitati desfisurate de societatea KEMCRISTAL sunt incluse in Anexa 1 la Legea
278/2013 privind emisiile industriale:

©  Activitatea de Fabricare a altor produse chimice anorganice de bazd - CAEN 2013 este inclusi la
punctul 4 ,,Industria chimica”, subpunctul 4.2 ,,Producerea compusilor chimici anorganici”,
lit. e. nemetalele, oxizii metalici sau alti compusi anorganici, cum sunt carbura de calciu,

siliciul, carbura de siliciu”;

©  Activitatea de Fabricare a ingrdsamintelor §i produselor azotoase — CAEN 2015 este inclusd la
punctul 4 ,Industria chimica” subpunctul 4.3 ,Producerea de ingrisiminte pe baza de

fosfor, azot sau potasiu — ingrisaiminte simple sau complexe”;
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@ Activitatea de Fabricare a pesticidelor si a altor produse agrochimice — CAEN 2020 inclusi la punctul

4 ,Industria chimica” subpunctul 4.4 “Producerea produselor fitosanitare sau a biocidelor™;

®  Activitatea de Fabricare a sdpunurilor, detergentilor si a produselor de intretinere — CAEN
2041 inclusd la punctul 4 ,Industria chimica”, subpunctul 4.1 ,,Producerea compusilor

chimici organici”; lit. k. ,,agenti de suprafata si agenti tensioactivi’.
Capacititile maxime ale instalatiilor productive din cadrul amplasamentului sunt:
% Instalatia de sulfat de aluminiu solid — 40.000 t/an;
Instalatia de sulfat de aluminiu lichid — 10.000 t/an;
Instalatia pentru polihidroxiclorura de aluminiu (PAX) — 12.000 t/an.
Linia de productie a ingrdsamintelor foliare lichide — 300 t/an;

Linia de productie a acidifiantului pentru pasiri si suine — 24 t/an;

LOJINE O S O BN o

Linia de productie a detergentului dezinfectant ZAFRAL H — 1500 t/an

1.2 OBIECTIVE

Intocmirea Raportului de amplasament are drept obiectiv principal revizuirea Autorizatiei Integrate
de Mediu nr. 19 din data de 25.10.2018, ca urmare a aparitiel unor activitati noi in cadrul

amplasamentului.

Obiectivele specifice ale Raportului de amplasament urmaresc:
e Si furnizeze informatii asupra caracteristicilor fizice ale terenului si a vulnerabilitatii acestuia;

e Si furnizeze dovezi ale investigatiilor anterioare, in vederea atingerii scopurilor de respectare

a prevederilor in domeniul calitatii mediului;

e Si analizeze tehnologiile si activititile desfasurate in cadrul depozitului si corelarea acestora
cu cele mai bune tehnici disponibile in domeniul depozitarii deseurilor nepericuloase si

asimilabile;
e Siidentifice zonele cu potential de contaminare;
e Si stabileasca conditiile de referinta pentru evaluirile ulterioare ale amplasamentului;

e Si evalueze sursele si masurile luate in vederea protectiei factorilor de mediu.
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1.3 SCOP SI ABORDARE

1.3.1 Scopul raportului

Scopul intocmirii Raportului de amplasament este de punere in evidentd a modului de indeplinire a
cerintelor privind prevenirea si controlul integrat al poluarii rezultate din activitatile desfasurate in
cadrul amplasamentului, in conformitate cu Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, astfel
incat sa ofere informatii relevante pentru stabilirea conditiilor pentru prevenirea sau reducerea

emisiilor in aer, apa si sol in vederea atingerii unui nivel ridicat de protectie a mediului.

1.3.2 Abordare privind intocmirea proiectului

Prezentul Raport a fost realizat in conformitate cu cerintele Ghidului tehnic general pentru aplicarea

procedurii de emitere a Autorizatiei Integrate de Mediu aprobat prin Ordinul nr. 36/2004.
In cadrul acestui ghid, metodologia pentru obtinerea de informatii este structurata in trei faze:

1. Faza 1 a — Culegerea si analiza informatiilor ce se pot obtine direct si permit identificarea si
caracterizarea (in masura posibilitatilor) oricarui tip de poluare posibild de pe amplasament.
Principalele activititi pentru aceasti fazd sunt reprezentate de analiza informatiilor
documentare si a consultirilor cu partile interesate, precum si observatii de recunoastere a
amplasamentului pentru confirmarea informatiilor din documente si a obtine informatii

suplimentare — rezultd un ,,Model conceptual”;

2. Faza 1 b — Continuarea studiilor de documentare si a investigirilor pe amplasament.
Presupune imbunatatirea ,,modelului conceptual” elaborat in Faza 1 a, printr-o evaluare mai

amanuntitd a amplasamentului;

3. Faza 2 — Culegerea de informatii suplimentare necesare elaborarii unui raport privind
conditiile initiale de pe amplasament, care sa insoteasca solicitarea de emitere a Autorizatiei

Integrate de Mediu.

Metodologia de elaborare a raportului de amplasament este insa flexibild, pentru a permite titularului
sa intrerupa procesul de colectare a informatiilor in momentul in care acestea sunt suficiente, nefiind

necesar intotdeauna parcurgerea tuturor celor 3 faze.

O schema a celor 3 faze este prezentata in figura urmatoare.
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Figura nr. 1-1 Schema principalelor faze necesare a fi parcurse pentru intocmirea raportului de
amplasament

In functie de caracteristicile proiectului analizat, pentru elaborarea acestui raport de amplasament, s-a

considerat necesara parcurgerea Fazei la.

Elaborarea raportului s-a realizat atat pe baza unor informatii si date anterioare, folosite pentru
realizarea unor documentatii necesare pentru obtinerea unor avize, acorduri $i autorizatii, precum si

a unor informatii actuale.

Astfel, pe baza informatiilor disponibile si tinand cont de structura prezentati in Ghidul Tehnic

General, raportul este structurat in urmatoarele capitole:
Capitolul 1 — Introducere

Capitolul 2 — Descrierea amplasamentului

Capitolul 3 — Istoricul terenului

Capitolul 4 — Evaluarea amplasamentului

Capitolul 5 — Analiza rezultatelor determindrilor privind calitatea factorilor de mediu pe

amplasament
Capitolul 6 — Concluzii $i Recomandari.

Raportul de amplasament contine si o serie de anexe In care sunt prezentate date si informatii care sa

clarifice si sa sustina prezentarile si analizele din partea scrisd a raportului.
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1.3.3 Cadrul legislativ

Intocmirea Raportului de Amplasament a fost realizatd in concordanta cu prevederile legale existente
in Romania. Astfel, actele normative care au stat la baza elaboririi prezentului Raport sunt

urmatoarele:
e OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, cu completarile si modificirile ulterioare;
e Legea nr. 278/24.10.2013 privind emisiile industriale;

e Ordinul nr. 818 din 17.10.2003 privind procedura de emitere a autorizatiei integrate de

mediu;

e Ordinul nr. 36/07.01.2004 privind aprobarea Ghidului tehnic general pentru aplicarea

procedurii de emitere a Autorizatiei Integrate de Mediu;

e legea nr. 104/15.06.2011 privind calitatea aerului inconjuritor, cu completirile si

modificdrile ulterioare;
e STAS 12574/87 — Conditii de calitate pentru aerul din zonele protejate;

e legea nr. 458/08.07.2002 privind calitatea apei potabile, cu completdrile si modificirile

ulterioare;

e Ordinul 621/07.07.2014 privind aprobatea valorilor de prag pentru apele subterane din

Romania;

e HG 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descircare in mediul
acvatic a apelor uzate modificat prin HG 352/21.04.2005;

e Ordinul nr. 756/03.11.1997 pentru aprobarea Reglementirii privind evaluarea poludrii
mediului, cu completirile si modificirile ulterioare;

e Ordinul 119/04.02.2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si sindtate publicd privind
mediul de viati al populatiei;

e STAS 10009-2017 — Acustica urbana - Limite admisibile ale nivelului de zgomot;

e Regulament (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetare si ambalatea substantelor si a
amestecurilor.
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2.1 LOCALIZAREA AMPLASAMENTULUI

Obiectivul analizat este situat in nord-vestul judetului Calarasi, in zona industriald a orasului
Fundulea, la o distanta de cca. 550 m SV fatd de cea mai apropiata casa din oras. Detalii privind
incadrarea in zona sunt prezentate in Figura nr. 2-1, precum si in Planga nr. 1 — Plan de incadrare

in zona, Anexa A.

Orasul Fundulea se afld in partea de NV a judetului Calarasi, la limita cu judetul Ialomita. Suprafata
administrativi a localititii este de 23 km® si conform recensimantului din anul 2016, populatia

orasului Fundulea avea 6.761 de locuitori.

Terenul pe care isi desfasoara activitatea societatea KEMCRISTAL SRL se afla o parte in proprietate
acesteia (cu o suprafati totald de 14.305,62 m®) si o parte inchiriat de la SC BORG Investitii SRL (cu
o suprafatd totali de 2.752 m’). Contractul de vinzare-cumpirare al terenului si contractul de

inchiriere sunt atasate in copie la prezenta documentatie in Anexa B — Documente.
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329760

329600

ocalitatea
Fundulea

i

329440

Al

329280

o

329120

328960

e | D Limita amplasament Kemcristal - teren proprietate personala
450 600 S : 2 s .a
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Figura nr. 2-1 Amplasarea in zona a obiectivului
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Amplasamentul beneficiaza de doua cii de acces, atat pietonald cat si carosabild, ce se realizeaza din
drumul de exploatare existent, iar accesul in zona se poate realiza din drumul national DN 3 si
drumul judetean DJ 402 in Nord-Est, precum si din Autostrada A2, in Sud. In zona sudici a
amplasamentului existd si un racord la calea feratd ce face legitura cu reteaua nationald de cii ferate,
necesar pentru transportarea materiilor prime utilizate in procesul de fabricatie si a produselor

chimice obtinute in cadrul societatii.

Figura nr. 2-2 - Cale de acces interioara KEMCRISTAL SRL

Principalele vecinatiti ale amplasamentului sunt reprezentate de:
* Nord: drum de acces (drum de exploatare), teren arabil;
* Est: depozit parasit — SC ZAHAR Fundulea SA — FZF, actual SC SOLIDERCO SRL;

= Sud: SC ZAHAR Fundulea SA si cu teren S.N.C.F.R., pe care este montat racordul cu calea
feratd;

*  Sud-Est: OSCAR DOWNSTREAM SRL,;

* Vest: constructii si terenuri aferente SC BORG Investitii SRL.
Coordonatele Stereo 70 ale amplasamentului, sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabel nr. 2-1 Coordonatele geografice in proiectie Stereo 70 ale conturului amplasamentului

Coordonate contur amplasament (Stereo 70)
Xm) [ Y@m | X@m@ | Ym
Amplasament aflat in proprietatea KEMCRISTAL SRL
619441,740 | 329754,260 | 619399,710 | 329316,310
619433,820 | 329755,780 | 619414,310 | 329297,420

619381,060 | 329765,170 | 619436,440 | 329278,900
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Coordonate contur amplasament (Stereo 70)

X (m) Y (m) X (m) Y (m)
619351,770 | 329616,100 | 619456,840 | 329266,690
619339,250 | 329618,540 | 619469,830 | 329266,120
619332,290 | 329582,750 | 619437,050 | 329279,760
619326,520 | 329553,100 | 619415,130 | 329298,070
619310,910 | 329550,270 | 619400,600 | 329316,870
619370,470 | 329544,340 | 619394,000 | 329328,840
619369,340 | 329538,400 | 619384,540 | 329350,180
619391,720 | 329533,640 | 619377,550 | 329373,410
619392,540 | 329533,450 | 619375,400 | 329384,810
619391,350 | 329528,040 | 619373,120 | 329404,930
619388,640 | 329515,320 | 619373,150 | 329420,140
619386,370 | 329504,620 | 619374,000 | 329428,980
619383,530 | 329489,770 | 619377,720 | 329451,700
619379,710 | 329468,860 | 619380,740 | 329468,660
619376,680 | 329451,860 | 619384,570 | 329489,600
619372,960 | 329429,140 | 619387,080 | 329502,780
619372,100 | 329420,220 | 619389,660 | 329515,110
619372,070 | 329404,840 | 619392,380 | 329527,830
619374,370 | 329384,600 | 619395,390 | 329541,460
619376,540 | 329373,130 | 619398,450 | 329556,470
619383,560 | 329349,820 | 619406,800 | 329595,120
619393,060 | 329328370

Amplasament aflat pe suprafata de teren inchiriat
619270,159 | 329566,633 | 619326,520 | 329553,100
619339250 | 329618,540 | 619351,770 | 329616,100
619363,928 | 329679,028 | 619294713 | 329692,152

Cel mai apropiat curs de apd de suprafatd fatdi de amplasament, situat la cca. 1,8 km Nord este
reprezentat de Valea Belciugatele - cod cadastral XIV-1.35.3 cu Lacul de acumulare Fundulea
IT (cod cadastral X- 1.25.18), afluent de dreapta al Vaii Mostigtea — cod cadastral XIV-1.35.

In privinta ariilor naturale protejate aflate in proximitatea obiectivului, mentionam:

@ Situl Natura 2000 - ROSCI0343 — Padurile din Silvostepa Mostistei situat la o distantd de
cca. 4,8 km Sud;

@ Situl Natura 2000 - ROSPA0105 — Valea Mostigtea situat la aproximativ 8,6 km Sud-Est

fata de amplasament.

Amplasamentul se situeaza in sud-estul subunitatii de relief Campia Movilitei. Aceasta reprezinti un
compartiment de campie, sub raport geomorfologic si biogeografic, din Campia Mostistei,
componentd a unitatii majore de relief Campia Romana. Din punct de vedere geomorfologic acest
spatiu se prezinta ca un camp, in general plan, valurit de vai, cu inclinari usoare spre Sud — Sud-Est,

avand latimi diferite in raport cu distanta dintre vii, prezentand o succesiune de largiri si ingustari

(Dolocan, 2012).
@ EPC I
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2.2 FORMA ACTUALA DE PROPRIETATE A TERENULUI

Societatea KEMWATER CRISTAL SRL si-a modificat denumirea devenind KEMCRISTAL SRL.,
inregistrandu-si noua denumire la Oficiul Registrului Comertului din Calarasi la data de 06.09.2013
(Anexa B - Documente), si notificand acest fapt tuturor celor interesati la data de 10.09.2013 (Anexa

B - Documente).

KEMCRISTAL SRL este persoana juridica romana, avand forma de proprietate cu raspundere
limitata cu asociat unic, care isi desfisoara activitatea potrivit legislatiei aplicabile din Romania si a

Actului Constitutiv prezentat in Anexa B - Documente.

KEMCRISTAL SRL este inmatriculatd la Camera de Comert si Indsustrie a judetului Calarasi,
Oficiul Registrului Comertului, sub nr. J51/14/1999, Certificatul de inregistrare fiind prezentat in

copie la Anexa B - Documente.

Societatea detine terenul si obiectivele din cadrul amplasamentului in baza contractelor de vanzare
cumpirare cu incheierea de autentificare nr 2428/10.06.1998 si nr. 1235/13.06.2002, precum si a
contractului de inchiriere nr. 139/01.11.2014, Act aditional nr.2/30.06.2016 incheiat cu SC BORG

Investitii SRL. Toate contractele sunt anexate in copie la sectiunea Anexa B - Documente.

Detalii privind localizarea proiectului si limitele obiectivului pentru care a fost depusa solicitarea de
revizuire a Autorizatiei Integrate de Mediu sunt prezentate in Anexa A - Planuri gi harti (01. Plan
de incadrare in zona, 02. Plan de situatie).

2.3 UTILIZAREA ACTUALA A TERENULUI

2.3.1 Descrierea generala

Terenul pe care isi desfasoara activitatea KEMCRISTAL SRL se afla o parte in proprietatea societatii
(cu o suprafati totald de 14.305,62 m?) si o parte inchiriat de la SC BORG Investitii SRL (cu o
suprafati totald de 2.752 m”).

Suprafata de teren aflatd in proprietate prezinta urmatorul mod de ocupare:

®  Suprafata construitd de 5.930 m’, din care instalatiile productive ocupi o suprafati de 5.600

mZ:

* 4160 m* - instalatiile de producere a sulfatului de aluminiu solid i lichid;
* 980 m®— instalatia de producete a polihidroxiclorutii de aluminiu (PAX);
" 430 m*— depozit de materii prime;

» 247 m*- corp administrativ (P+3);
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= 25 m’— skid GPL;
* 15 m’— cabini pazi;
= 73 m®— atelier mecanic;

* 30 m’ — bazin fibri de sticli (depozitare PAX) - care face obiectul revizuirii
Autorizatiei Integrate de Mediu.

¥ Suprafata betonatd ocupati si de ciile de acces interioare — 6.700 m?;
®  Suprafata spatiilor verzi — 900 m?
¥ Estacada cale feratd in afara incintei unititii — 775,62 m”.

Modul de ocupare al terenului inchiriat (2.752 m®) este urmatorul conform Contractului de inchitiere
nr.139/09.11.2014, Act aditional nr.2/30.06.2016:

% Hali industriald — 524 m?%

% Teren aferent halei — 614 m?;

® Hali depozit — 664 m?

©  Deporzit sulfat de aluminiu lichid — 300 m?

® Hali depozitare — 200 m?

¥ Depozit produse lichide suprafati (cloruri fericd) — 250 m”
2.3.2 Descrierea activitatii

Conform Certificatului Constatator emis conform Legii 359/2004, la data de 02.06.2020 (prezentat
in Anexa B - Documente) activitatile desfasurate in cadrul punctului de lucru situat in loc. Fundulea,
oras Fundulea, strada Muncii nr. 51, judetul Calarasi al SC KEMCRISTAL SRL sunt:

% CAEN 2013 — Fabricarea altor produse chimice anorganice, de bazi;

@ CAEN 2015 — Fabricarea ingrisimintelor si produselor azotoase;

CAEN 2020 — Fabricarea pesticidelor si a altor produse agrochimice;

CAEN 2041 — Fabricarea sipunurilor, detergentilor si a produselor de intretinere;
CAEN 4619 — Intermedieri in comertul cu produse diverse;

CAEN 4675 — Comert cu ridicata al produselor chimice;

CAEN 4676 — Comert cu ridicata al altor produse intermediare;

CAEN 4690 — Comert cu ridicata nespecializat;

CAEN 4941 - Transporturi rutiere de marfuri;

LOTE O S O N O B O B O I O B O

CAEN 7120 — Activitati de testdri si analize tehnice.

Obiectivul este proiectat sa functioneze 330 zile/an si are un program de luctru structurat astfel:
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- personalul TESA: luni-vineri intre orele 8 — 16;

- personalul din productie: luni-vineri, intre orele 8 — 16, sau non-stop in 3 schimburi a 8

ore/schimb, in functie de comenzile primite de la clienti.

Paza este asiguratd in permanentd, in doud schimburi (12/24) a cate 2 persoane/schimb.
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Figura nr. 2-3 Otganigrama societitii SC KEMCRISTAL SRL

2.3.2.1 Fabricarea altor produse chimice anorganice de bazd

SC KEMCRISTAL SRL produce urmadtorii compusi chimici anorganici:

@ sulfat de aluminiu, sub diferite forme solide (kibbles, granulat sau pulbere), folosind un

proces operational in mod permanent;
@ sulfat de aluminiu lichid, folosind un proces operational in mod permanent;
% polihidroxiclorurd de aluminiu (PAX), folosind un proces operational in mod permanent.

Toate procesele de productie se desfasoara in regim discontinuu, in loturi cu numar variabil de sarje,

in functie de cererea pietei de profil.

De asemenea, societatea se aprovizioneaza si depoziteazd clorurd fericd, sulfat feric, hidroxid de
sodiu fulgi si solutie min. 48% si hipoclorit de sodiu solutie min. 12,5% clor activ, acid sulfuric 94-

96%, acid clorhidric min. 33%, polimeri anionici §i cationici §i antispumanti, in vederea

CONSULTANTA
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Procesele operationale ale fabricii pot fi impdrtite in trei parti secventiale, dupa cum urmeaza:

& proces chimic de fabricare a sulfatului de aluminiu solid (utilizand ca materii prime de baza
acid sulfuric concentrat 93-99,5%, apa si hidroxid de aluminiu solid [AI(OH);]);

& proces chimic de fabricare a sulfatului de aluminiu lichid (utilizand ca materii prime de bazi
acid sulfuric concentrat 94-96%, apa si hidroxid de aluminiu solid [AI(OH)s]);

@ proces chimic de fabricate a polihidroxiclorurii de aluminiu (utilizind ca materii prime de
baza hidroxid de aluminiu solid [Al(OH)s], acid clorhidric (HCI min. 33%) si apa).

Principalele facilitdti de care dispune obiectivul sunt:

®  rampd bazin neutralizare — decantare, pentru apele chimic impure;
rampd auto de incircare/descircare PAX si acid clorhidric;
rampd auto de incircare/descircare acid sulfuric;

suprafata de expeditie (livrare) produse finite;

Lo O B O O

instalatii pentru manevrarea materiilor prime i a produselor finite in stare lichida:

= sistem de conducte si de pompe pentru transferul acidului sulfuric din cisternele CF si
din cisternele auto in rezervoare si din rezervoare la reactoarele pentru producerea
sulfatului de aluminiu solid/lichid; pompele sunt montate intr-o incintd inchisa, existind
si o pompa submersibild pentru transferul eventualelor scurgeri de acid sulfuric din
rezervoare intr-o cuva de beton protejata cu vopsea antiacida prevazuta cu basa pentru

colectarea eventualelor scurgeri;

* sistem de conducte si de pompe pentru transferul clorurii ferice din cisternele CF in

rezervoare si din rezervoare in recipienti pentru comercializare;

* sistem de conducte si de pompe pentru transferul acidului clorhidric din cisternele
AUTO in rezervoare, din rezervoare la reactoarele pentru producerea polihidroxiclorurii
de aluminiu (PAX); pompa pentru alimentarea cu PAX a rezervoarelor; pompa pentru
livrare PAX; pompid submersibildi pentru transferul eventualelor scurgeri de acid
clorhidric sau PAX din rezervoare in vasul de ape acide; cuva de beton este protejata cu

vopsea antiacidd prevazutd cu basa pentru colectarea eventualelor scurgeri;

* sistem de conducte si de pompe pentru transferul apei in circuitul inchis pentru

ricirea/cristalizarea sulfatului de aluminiu;

= sistem de conducte si de pompe pentru transferul apei in reactoarele pentru producerea
sulfatului de aluminiu solid/lichid;

= sistem de conducte si de pompe pentru transferul apei in circuitul Inchis pentru

producerea polihidroxiclorurii de aluminiu;
= conducte si pompe pentru transferul hidroxidului de sodiu pentru neutralizare.

@ instalatii pentru manevrarea materiilor prime si a produselor finite in stare solida:
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® bandi transportoare exterioara, montatd in estacada, pentru transportul hidroxidului de
aluminiu solid din vagoane CF in depozitul de hidroxid de aluminiu. Banda este
prevazutd cu o protectie metalica pentru a preveni antrenarea de catre vant a particulelor
din masa de material transportat - Figura nr. 2-4. In zona de descircare pe bandi a
materiilor prime din vagoane sunt previzute, de o parte si de alta a liniei CF, doud cuve
metalice cu capacitatea de 30 t fiecare care au rolul de a prelua si dirija pe bandd materiile

prime descarcate din vagoane;

® sistem pentru transferul hidroxidului de aluminiu din depozit (interior) in reactoare,
sistem compus din: autoincircator, buncdr, snec, banda transportoare prevazuti cu
cantar la linia 1 i transportor cu bandi, elevator, snec, celule de cantirire la linia 2;

sistemul este montat in incinta halei de fabricare a sulfatului de aluminiu;

* benzi de cristalizare din inox, montate in hala de fabricatie a sulfatului de aluminiu,

pentru transportul sulfatului de aluminiu in stare solida la concasoarele cu dintj;

® sistem de benzi transportoare care alimenteaza depozitul de sulfat de aluminiu (kibbles)

sau buncarele pentru sulfatul granulat;

* buncir de sulfat de aluminiu (kibbles), transportor cu bandd, concasor cu ciocane,

elevator cu cupe, sitd de clasare pentru obtinerea sulfatului de aluminiu granulat;

* banda transportoare, buncir, masina de insdcuit sulfat de aluminiu (kibbles) sau conducti
de deviere a sulfatului de aluminiu (kibbles) pe banda transportoare din inox nr. 1 catre
depozit;

® stivuitor mobil pentru manipularea sulfatului de aluminiu solid (ambalat) in depozit
(interior);

® sistem pentru transferul hidroxidului de aluminiu (ambalat) din depozitul situat in
interiorul halei de productie a sulfatului de aluminiu in hala de productie a
polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX), sistem compus din: stivuitor mobil, buncir,

elevator cu cupe.

Toate conductele pentru transferul substantelor chimice lichide sunt fabricate din materiale

rezistente la tipul de produse transportate, sunt marcate corespunzator si sunt montate pe estacade.
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Figura nr. 2-4 Estacada cale feratd si banda transportoare

Dotdrile pentru activitati auxiliare includ:

% un rezervor suprateran de 5.000 1 - pentru stocarea GPL utilizat drept combustibil la centrala

termicd ce asigura Incalzirea pavilionului administrativ pe timpul iernii;
o microcentrala termica cu GPL si boiler;

un rezervor de apd intr-o cuva betonata subterana pentru instalatia de racire de la banda nr. 2
si 3 cuve subterane betonate si placate cu polipropilena (doui cuve utilizate pentru ricirea

benzii nr. 1 si o cuva de rezerva).
o magazie de stocare ai reactivilor chimici folositi;
zone de depozitare a deseurilor industriale si menajere (colectare selectiva);

instalatii de transport intern a produselor finite, constand din transportoare cu raclet,

elevatoare, siloz, snec, cisterne auto.

2.3.2.2 Fabricarea ingrdsdmintelor si produselor azotoase (activitate ce face

obiectul revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu)
SC KEMCRISTAL SRL si-a extins activitatea prin prevederea unei noi linii tehnologice de
producere ingriasaminte foliare lichide pe baza de azot, fosfor, potasiu cu microelemente

chelatizate, concepute pentru a oferi solutii rapide, eficiente si sigure pentru imbunatatirea calitatii

solului. Gama de produse este compusa astfel incat sa asigure un aport echilibrat de substante
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chimice pentru etapele initiale de dezvoltare a fructelor, legumelor si culturilor. Sortimentele de

ingrasaminte foliare lichide pe bazi de azot, fosfor, potasiu cu microelemente chelatizate sunt:
% Fertikem Fundulea N.P.K 10.10.10+ME

Fertikem Fundulea NPK 8.8.8+1S+ME

Fertikem Fundulea N.P.K 8.10.0+8B+ME

Fertikem Fundulea N.P.K 15.0.0+2S+1B+ME

Fertikem Fundulea N.P.K. 24.0.0+3Zn+ME

g B 8 O 5

Fertikem Fundulea N.P.K 15.0.0+5Zn+ME
% Fertikem Fundulea N.P.K 15.0.0+4B+ME

Materiile prime de baza sunt reprezentate de surse principale de azot, fosfor si potasiu si

microelemente (solutie de microelemente chelatizate Fe, Mn, Zn, Cu, Mg, B, Mo, Co).

Pentru fabricarea acestei game de produse se utilizeaza reactorul de rezerva (R3) existent in hala de
productie polihidroxicloruri de aluminiu. Reactorul nr. 3 este emailat, cu capacitatea de 8 m” si este

previzut cu agitator.

Procesele de productie se desfisoari in regim de functionare de 80 zile/an; 8 ore pe zi, in loturi cu

numar variabil de sarje, in functie de cererea pietei de profil.

Dupi terminarea reactiilor chimice produsele sunt analizate §i comercializate. In vederea
comercializarii produsele sunt transferate din reactor in recipiente de tip IBC si depozitate in
depozitul halei PAX. in functie de comenzi livrarea se face in IBC sau in bidoane de 11, 101, 201

Ambalarea in bidoane se face cu o masina de ambalat semiautomata.

2.3.2.3 Fabricarea pesticidelor si a altor produse agrochimice (activitate ce face

obiectul revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu)

Activitatea constd in producerea acidifiantului pentru pdsari si suine VITAKEM FORTE in
cadrul amplasamentului KEMCRISTAL.

Acidifiantul este o combinatie de acizi (acid lactic, acid acetic, acid formic etc.) si un mineral

(cuprul, sub forma de sulfat), in rapoarte optim echilibrate, care ofera multe beneficii:

1. Are efect antibacterian, in special impotriva bacteriilor patogene gram-negative precum

Salmonella / E.Coli (responsabile pentru o foarte mare parte a intoxicatiilor alimentare);
2. Trateaza si previne diareele de naturi infectioasa;

3. Inhiba formarea de biofilm in instalatiile de adapare automate (adapatori, rezervoare de apa,

furtune si conectori), prin efectul siu algicid;

4. Utlizat permanent in apa de baut a pasarilor de curte de orice varsta (pui, gdini, pui de carne,
prepelite, curcani, bibilici, fazani, pauni etc.), a porcilor si a iepurilor pastreaza apa proaspata

si buni de baut, fird ca apa sa facd mazgi sau / i sd prinda miros;
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5. Are rol biostimulator (de crestere), prin optimizarea digestibilitatii furajelor administrate: pH-
ul scazut la 4 - 4,5 are un efect pozitiv asupra microbiotei cu rol major in digestie; prin
dezvoltarea florei microbiene cu efect pozitiv, o cantitate mai mare de nutrienti din furaje
devine astfel disponibila pentru absorbtie mai ales in intestinul subtire, avand ca efect un

spor de crestere in greutate a animalelor.

Pentru fabricarea acestei game de produse se utilizeaza reactorul de rezerva (R3) existent in hala de
productie polihidroxicloruri de aluminiu. Reactorul nr. 3 este emailat, cu capacitatea de 8 m” si este

prevazut cu agitator.
Cantitatea maxima produsi este de 24 t/an.

Depozitarea materiilor prime este realizata in saci de plastic si bidoane (101 si 251). Produsul final este

depozitat si ambalat in IBC sau in functie de cerere in bidoane de 251, 0,5 litri sau 100 ml.

2.3.2.4 Fabricarea sdpunurilor, detergentilor si a produselor de intretinere
(activitate ce face obiectul revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu)

Activitatea certificatd constid in fabricarea detergentului dezinfectant biocid marca ZAFRAL H
(produs al societatii BIOTECH Industries SRL) in cadrul amplasamentului KEMCRISTAL,
utilizand ca materii prime clorura de didecildimetil amoniu, apd demineralizata, N-(3-aminopropil)-
N-dodecilpropan-1,3-diamind, Guanidine, N,N"-1,3-propanediylbis-, N-coco alkyl derivates;

oxoalcool etoxilat. Acesta are un efect bactericid, levuricid, fungicid, virucid pe virusuri anvelopate.

Produsul este certificat pe baza autorizatiei eliberata de Institutul National de Cercetare Dezvoltare

Medico-Militard ,,Cantacuzino”.

Produsul este fluid, transparent cu un miros usor aromat. Acesta nu se auto-aprinde si nu prezinti

un pericol de explozie. Valoarea pH-ului la 20°C = 11,2.
Cantitatea maxima estimatd de producere a detergentului dezinfectant este de 1500 1/an

Stocarea produsului se realizeaza in IBC-uri cu capacitatea de 1000 1 pana la ambalarea finala, in

functie de comenzi.

2.3.2.5 Intermedieri in comertul cu produse diverse

Produsii chimici anorganici obtinuti in cadrul KEMCRISTAL SRL sunt comercializati catre firme

specializate in tratarea si potabilizarea apei.

Comenzile se preiau de la clienti prin intermediul Departamentului Vanziri si sunt transmise catre
Departamentul Productie pentru a executa produsele comandate conform solicitirilor. Dupa
fabricare, produsele sunt ambalate sau livrate in vrac. Se obtine avizul de insotire a marfii de la
Departamentul Vanziri, apoi se poate efectua transportul. Transportul este operat de catre client sau
de societate, utilizand mijloace auto sau pe calea ferati. De asemenea SC KEMCRISTAL SRL

comercializeaza produse ca:

) Polimeri/Floculanti;
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II) Antispumanti(Kemfoam X);
III)  Produse pentru dezinfectie;

IV)  Produse pentru corectia pH-ului.

I) Polimeri/Floculanti

Flocularea este ansamblul de fenomene fizico-chimice care duc la agregarea particulelor pentru a
forma floconi. Acest fenomen este reversibil, adica acesti floconi se pot sparge prin, de exemplu,

agitarea puternica a lichidului pentru a se ajunge la solutia coloidala initiala.

Coagularea si flocularea sunt adesea inseparabile. De fapt, coagularea, prin micsorarea fortelor de
b
respingere dintre particule, favorizeaza ciocnirea acestora si formarea de agregate; flocularea, prin

faptul ca permite marirea agregatelor, accelereaza separarea fazelor.

Un polimer este o substanta compusa din molecule cu masa moleculard mare, formate dintr-un

numar mare de molecule mici identice, numite monomeri, legate prin legituri covalente.
In general, selectarea fiind de :

— floculant anionic (-) pentru particulele minerale;

— floculant cationic (+)pentru particulele organice.

1. Pudra

Un polimer este o substanta compusa din molecule cu masa moleculard mare, formate dintr-un
numdr mare de molecule mici identice, numite monomeri, legate prin legaturi covalente. Flocularea
reprezinta etapa in care particulele coloidale destabilizate (sau particulele formate in timpul etapei de

coagulare) se unesc in aglomerari.
Superfloc A 110 PWG
Superfloc A-130
Superfloc C 492 PWG
Superfloc C 494
Superfloc C 496
Superfloc C 498 HMW
Sedifloc 1407C

2. Emulsie

Polimer emulsie — acesta se livreaza la bidon de 25 kg sau IBC de 1050 kg. Acesta se prepara la o
concentratie de 0.15-0.35%. Substanta activa a produsului este de 48-50%.

Superfloculant C 2240
Superfloculant A-1883
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IT) Antispumanti(Kemfoam X)

In timpul procedurilor de pornire a bio-reactoarelor poate apirea fenomenul de spumare. De
asemenea, variatii mari ale incarcirilor organice pot genera spumarea. Spumarea este cauzatd de

tensiunea superficiald a apei uzate.

KEMCRISTAL pune la dispozitie o gama variata de produse utilizate cu succes in eliminarea
fenomenului de spumare atat in statiile de epurare cat si in diferite procese tehnice din diferite

ramuri industriale.
KEMFOAM X

Antispumantul este un aditiv chimic destinat elimindrii sau reducerii fenomenului de spumare in
mediile in care este utilizat. Plaja de utilizare a agentilor de antispumare este foarte mare, de la
fabricile de vopsele si lacuri care adauga un procent de antispumant in produs, la statiile de epurare
pentru a elimina sau reduce fenomenul de spumare .

Kem Foam X 2599
Kem Foam 2125

III) Produse pentru dezinfectie

Dezinfectia si purificarea apei s-a dezvoltat foarte mult in ultimul secol. Exista mai multi
dezinfectanti care omoard sau elimina microorganismele patogene. Cele mai uzuale metode folosite
pentru dezinfectarea apei sunt: clorul, peroxidul, bromul, argintul,ozonul, ultraviolete. Fiecare
dezinfectant are avantaje sau inconveniente si pot fi folositi la dezinfectarea apei in functie de

anumite conditii.
1. Clor lichid

Clorul este folosit In purificarea apei, dezinfectanti, inalbitori fiind un gaz asfixiant este folosit $i la
producerea gazului de lupta gazul de mustar. Clorul se regaseste $i in utilizarile de zi cu zi: Sub
formd de acid hipocloros(HCIO), obtinut prin hidroliza hipocloritului de sodiu(NaClO). Se
utilizeazd pentru eliminarea bacteriilor si a altor microbi din apd. Acest produs nu ajunge pe

amplasament, este distribuit direct la beneficiar.
2. Hipoclorit de sodiu 12,5% - 1000 litri

Hipocloritul de sodiu (NaOCI) este o sare a sodiului rezultat prin reactia lui cu acidul hipocloros
(HCIO). Sarea se prezintd sub forma unei pulberi de culoare albi, care se obtine din combinatia

clorului cu sodiul prin introducerea de clor (Cl) sub forma gazoasa intr-o solutie de hidroxid de
sodiu (NaOH).

IV) Produse pentru corectarea pH-ului

Valoarea pH-ului reprezinta una din cele mai importante valori chimice. Determinarea si controlul

pH-ului este standard in multe aplicatii industriale, in tratarea apei si in controlul calitatii lichidelor.

Valoarea dorita a pH-ului poate fi foarte precis ajustata prin adaugarea de acizi sau substante alcaline.
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1. Acid sulfuric tehnic 96%

Acidul sulfuric este un compus chimic al sulfului cu formula chimicda H2SO4. Acesta este un lichid
incolor, uleios, foarte vascos si higroscopic. Acidul sulfuric este unul dintre cei mai puternici acizi $i

foarte coroziv.
2. Hidroxid de sodiu Lichid 25 % 48% / fulgi 100 %

Hidroxid de sodiu, cunoscut si drept soda caustica sau lesie, are formula chimica NaOH. Ca forma
de agregare este un corp solid, higroscopic, de culoare alba. Soda este o baza tare (pH=14 la c=1

mol/1), se dizolvid usor in api cu degajare de cilduri.
3. Acid clorhidric

Acid clorhidric (HCL) este o solutie apoasd a hidrogenului clorurat. Solutia este un acid anorganic
tare facand parte din grupa acizilor minerali. Sarurile acidului clorhidric se numesc cloruri, dintre

care cea mai cunoscutd este clorura de sodiu (NaCl) (sare de bucitirie).

Zona de depozitare polimeri, antispumanti, hidroxid de sodiu fulgi si solutie, hipoclorit de sodiu -

664 m”.
Tabel nr. 2-2 Produse comercializate de KEMCRISTAL
Cantitate Starea
Nr.crt. | Denumire produs comercializata/2019 . Spatiu stocare
fizica
(tone)
Polimeri/Floculanti-pudra
Superfloc A110 i Bidoane de 25] pe palet de
B PWG > lichid lemn (40 bidoane pe palet)
5 Superfloc A-130 6,075 solid Saci plastic de 25kg pe palet
de lemn,cate 30 saci pe palet
Superfloc C 492 . . .
3 PWG 10 solid Saci de plastic (40bucati pe
palet)
4 Superfloc C494 10 solid Saci de plastic (40bucati pe
palet)
5. Superfloc C496 15,075 solid | Sactde plastic (40bucar pe
palet)
Superfloc . Saci de plastic (40bucati pe
6. CA9SEIMW 0,675 solid palet)
Saci de plastic (40bucati pe
7. Sedifloc 1407C 0,425 solid palet)
Polimeri/Floculanti -emulsie
Superfloculant C IBC 1050kg- 57,75 Bidoane de 25] pe palet de
8. 2240 , lichid lemn
Canistra 251- 58,405 IBC 10501
. Superfloculant IBC 1050kg- 11,2 Lend Bidoane dciCZHSIIH pe palet de
A1883 Bidon251 -173 IBC 10501
Antispumanti(Kemfoam X)
10. Kem Foam X 2599 2,325 lichid IBC 10001
11. Kem Foam X 2125 IBC 10001- 1 lichid Bidoane de 251 pe palet de

. EPC
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Cantitate Star
Nr.crt. | Denumire produs comercializata/2019 a. ca Spatiu stocare
fizica
(tone)
. lemn(40 bidoane pe palet)
Bidon 251 -11,615 IBC 10001
Produse pentru dezinfectie
12. Clor lichid 619,95 lichid IBC 10001
13. HIPOCIOEE /fe sodiu 342,009 lichid Nu se stocheaza
Produse pentru corectarea pH-ului
14. Acid sulfuric 2153,686 lichiq | °rezervoare cilindrice cu
capacitatea 300 m’/fiecare
15. Acid clorhidric 126,83 lichid | 2 ferervoare Clh?/d“ce cu
capacitatea 80 m” fiecare
Lesie- Soda caustica
tip MF o IBC 10001
16. Hidroxid de sodiu 336,689 lichid Bidoane 251
min.48%
17. Soda fulgi 45,975 solid Saci plastic de 25kg

2.3.2.6 Transporturi rutiere de mdrfuri

Pentru a putea asigura transportul materiilor prime, marfurilor proprii si a altor produse chimice
catre clientii interni sau externi, societatea KEMCRISTAL a fuzionat in anul 2014 cu SC OMEGA
TRANS SRL. In urma fuzionarii a preluat flota de autovehicule de transport precum si un numir de

18 soferi ce deservesc in prezent respectivele autovehicule.

Tot in urma fuziondrii a fost preluati si statia de motorini in vederea alimentirii autovehiculelor
p $ !

proprii. Aceasta este situata in cadrul amplasamentului, pe o platformd betonata, intre hala de

productie a sulfatului de aluminiu si locul de depozitare a sulfatului de aluminiu lichid, la cca. 20 m

de acesta.
Statia este alcatuitd dintr-o pompa de alimentare si un rezervor metalic cilindric montat suprateran.
Caracteristici rezervor:
@ capacitate - 20 t;
Dext = 2.300 mm;
int = 1.350 mm;
Lungime totala - 5.150 mm;

perete dublu: grosime Invelis intern - 6 mm, grosime invelis extern - 5 mm;

2 & 8 &

dotdri: orificiu de incdrcare, valva delimitare a umplerii (max. 90%), tub de echilibru,

indicator de nivel;

@ tip tabli — S235JR UNI EN 10025.
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Grupul distribuitor, conectat permanent la rezervor, este constituit dintr-o electropompid cu
dispozitiv de bloc pilotat de o sonda de nivel minim, tub de cauciuc si pistol automat, tablou electric

de alimentare, indicator litri alimentati, tot ansamblul fiind inchis intr-o cutie de protectie blocabila.
Flota este alcituitd din:
& 13 camioane;

9 semiremorci.

Flota camioane Kemcristal

Cap tractor
Nr /camion  |Marca

2|B 52 MLE Cap Tractor DAF XF 105

3|B 73 YGA Cap Tractor MB Actors

4|CL 04 MGT Cap Tractor MB Actors

5|CL 04 MGW Cap Tractor MB Actors

6|CL 04 KCV Cap Tractor MB Actors

7|CL 04 KCW Cap Tractor MB Actors

8|CL 04 KCX Cap Tractor MB Actors marfa transportata

9(CL 04 KEX Camion MB Atego 18 to produse chimice solide sau lichide ambalate la bidoane
10|CL 10 KMC Camion MB Actros 18 to Clor lichid ambalat la containere in stelaje autorizate
11|B 87 RGJ Camion Fuso Canter 7,5 to produse chimice solide sau lichide ambalate la bidoane
12(B 97 RHB Camion Fuso Canter 7,5to Clor lichid ambalat la tuburi sau containere in stelaje autorizate
13|B 76 WWI Camion MB Sprinter 1,5 to produse chimice solide sau lichide ambalate la bidoane

Capacitate
Nr |Semiremorca |Marca (litri) marfa transportata

1{B 178 TIP Container cisterna cauciucat 21,000

2|CL 03 GGN C|sterr.1a cau.uucata - 20,000 produse lichide corozive: acid clorhidric, clorura ferica, hidroxid

3|B 177 TIP Container cisterna cauciucat 21,000 . . . L

- - - de sodiu, sulfat feric, policlorura Al, sulfat Al lichid

4(B 175 TIP Container cisterna cauciucat 21,000

5[B 159 TIP Container cisterna cauciucat 21,000

6|B 168 TIP cisternainox 30,000

7|CL04 JHZ cisternainox 33,000{conform cod cisterna L4BH

8|B 228 TIP cisternainox 33,000

9[CL 03 SDK cisterna pulberi 60,000|sulfat de Al granulat non ADR

Toate aceste autovehicule detin autorizatie ADR iar activitatea de transport marfuri periculoase se
efectueazd conform Acordului ADR la cate Romania a aderat prin Legea 31/1994. Atasat Raportului
de amplasament se regasesc atat actele de identificare a vehiculelor din flota KEMCRISTAL cat si
Autorizatiile ADR.

Utilajele utilizate in cadrul amplasamentului sunt:
% 1 stivuitoar Toyota;

1 motostivuitor Hyundai 20DA;

1 motostivuitor Hyundai 18D;

1 incarcator multifunctionar Caterpilar 63;

1 incarcator frontal SKL;

1 incarcator compact 2306;

0T O SN O B O B © N O]

1 incarcator frontal Gladiator;
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% 1 locomotiva LDH 450 CP.

Descrierea activité;ii:

Activitatea de transport a marfurilor periculoase desfasurati de KEMCRISTAL SRL se realizeaza pe

intreg teritoriu tarii (in toate judetele), in functie de locatia clientilor.

In desfisurarea acestei activitati sunt implicati: Directorul de Vanziri, Referentul, Sef logistica

transport, Facturist, Soferi.
Directorul de Vanziri contacteaza sau este contactat de potentiali clienti (telefonic, fax, e-mail).

Clientul prezinta directorului de vanzari cerintele sale (telefonic, fax, e-mail) referitoare la: ruta
solicitatd; data si locul incarcarii; locul descarcirii; caracteristicile marfii transportate (tipul marfii

ADR, cantitate); pretul oferit si modalitatea de plata.

Seful logistica transport completeaza registrul de urmdrire a solicitarilor primite care cuprinde
urmitoarele date: luna/sidptimana; scrisoarea de transport (daci este cazul); data primitii solicitarii;
firma, persoana de contact, numadrul de telefon; ruta solicitata; data si locul incarcarii; data si locul
descircarii; numar auto; caracteristicile marfii transportate (tipul marfii ADR, cantitate); pretul oferit
si modalitatea de platd; comanda acceptatd sau refuzati; comanda onorata conform cerintelor

contractuale, alte observatii.

Seful logistica transport analizeaza cerintele clientului si stabileste dacd societatea are capacitatea de a

raspunde acestor cerinte.

In cazul in care organizatia poate onora cerintele clientului, directorul de vanziri solicita acestuia
trimiterea unei comenzi. Confirmarea comenzii clientului se face de citre directorul de vinziri,
telefonic, prin e-mail sau prin semnarea $i stampilarea acesteia i retrimiterea pe fax citre client cu
precizarea numarului de inmatriculare al autocamionului, precum §i a numelui i numarului de

telefon al soferului care va efectua transportul solicitat.

Seful logistica transport impreuna cu referentul aloca efectuarea cursei unui sofer si stabileste traseul
pe care acesta il va urma pentru efectuarea cursei respective. La alocarea cursei, seful logistica
transport si referentul comunica soferului toate datele privitoare la efectuarea cursei respective:
datele privitoare la client, locul incarcirii, data prezentarii la incarcare, numele persoanei de contact

etc.

Referentul preda soferului documentele necesare efectuarii cursei: foaia de parcurs, autorizatii, carnet
TIR, scrisoare de transport, diagrame tahograf, delegatie si alte documente specifice transportului
(daca este cazul). Traseul este schitat de citre seful logisticd transport pe copia comenzii clientului
care cuprinde informatiile mentionate anterior. Verificarea, aprobarea si validarea traseului este
facutd de seful logisticd transport prin semnarea pe copia comenzii clientului inmanata soferului sub
schita traseului stabilit pe care il va urma soferul. Validarea traseului se realizeza inainte de plecarea

in cursd, dupa verificarea conditiilor de drum si a celor meteorologice.

Soferul se prezinta la incarcare avand obligatia:
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® si asiste la incdrcarea marfurilor transportate, permitind efectuarea acestei operatiuni astfel
incat pe parcursul transportului sa se asigure securitatea marfurilor §i sa se preintampine
deplasarea acestora (prin folosirea chingilor de fortd si ancorare), degradarea, distrugerea sau

producerea unor evenimente rutiere;

B si asiste la incircarea marfii urmirind numdrul coletelor incircate, marcajul acestora, starea

aparenta a ambalajului si a marfii;

¥ si solicite §i si primeascd de la expeditorul produselor ADR transportate fisa de siguranta

pentru transportul ce urmeaza sa il efectueze;

% dacd in urma verificdrilor constatd nereguli cu privire la elementele de mai sus, si anunte
expeditorul pentru a lua masuri imediate de remediere. In cazul in care acesta nu ia masuri
imediate de remediere, soferul anunta seful logistica transport care va decide cu privire la

executarea transportului.

Inainte de efectuarea unui transport, in functie de modul in care sunt transportate marfurile ADR se
completeaza ,,Chestionarul de validare a cursei” (cod F-PS-CMS-01-02), prezentat la Anexa B -

Documente.

Dupi incircare, soferul verificd existenta tuturor documentelor (insotitoare ale marfii, ale
autovehiculului si cele personale), felul in care s-a incdrcat marfa si apoi pleaca in cursi urmand

traseul si orarul stabilit de citre seful logistica transport.

Seful logistica transport urmareste efectuarea transportului conform contractelor incheiate:
prezentarea TIR-ului la incircare, vimuire, transport pe parcurs intern sau international, descarcare

la destinatar.

Pe parcursul derularii transportului soferul trebuie sa circule (respectand legislatia) in asa fel incat sa
nu puna in pericol marfa pe care o transportd sau mijlocul de transport, si respecte timpii de condus
si de repaus, sd facd alimentarea numai de la statiile de combustibil indicate §i sa respecte ruta trasata

de seful logistica transport.

In cazul in care clientul nu este din Romania, dupa ce se face vama in tara de destinatie, soferul
anunta seful logistica transport telefonic dupa care se deplaseaza la locul de descércare. In momentul

in care marfa este descircata transportul este considerat incheiat.

Controlul transportului se realizeaza de citre seful logistica transport si referent prin:
e controlul datelor inscrise pe documentele insotitoare;
e inregistririle diagramelor tahograf;
® monitorizare prin legatura telefonica.

Dupa ce marfa a fost descircata, soferul poate incepe un alt transport la indicatiile sefului logistica

transport si/sau referent.

La sosirea din cursd toate documentele se verifica de citre seful logisticd transport si/sau referent si
in functie de inregistririle datelor, se poate reconstitui traseul, orarul si consumurile, astfel incat

verificarea poate confirma veridicitatea raportarii soferilor.
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Dupi descarcarea marfii §i intoarcerea in tara a soferului, se intocmeste factura la care se anexeaza

copia carnet TIR si copia scrisorii de transport si le remite citre client.

Pentru fiecare cursd se intocmeste un dosar in care sunt cuprinse foaia de parcurs, scrisoarea de
transport si copia carnetului TIR. Comenzile de transport sunt pastrate dupa cum urmeaza: pentru
clientii traditionali pentru care se presteaza curse in mod frecvent, comenzile se pastreaza in dosare
pentru fiecare astfel de client. Pentru ceilalti clienti, comenzile se pastreaza intr-un dosar separat in

ordinea primirii acestora.

Seful logistica transport are urmatoarelele responsabilititi:

In calitate de persoana desemnatd sa conducd permanent si efectiv activitatea de transport rutier
supravegheaza si controleaza desfisurarea operatiunilor de transport, astfel incat acestea sa se
efectueze in conformitate cu prevederile reglementirilor nationale si internationale in vigoare, in

conditii de deplind siguranta si de protectie a mediului;

In calitate de consilier de siguranta pentru transport de marfuri periculoase, are ca misiune esentiala
identificarea oricarui mijloc §i promovarea oricdrei actiuni, in limitele activitatilor specifice ale
intreprinderii, pentru a facilita efectuarea acestor activitati cu respectarea reglementirilor specifice

aplicabile si in conditii optime de securitate. Are urmatoarele atributii:
B verificd respectarea reglementirilor privind transportul mirfurilor periculoase;
& acordi consultantd intreprinderii pentru operatiile privind transportul mirfurilor periculoase;

% redacteazd un raport anual destinat conducerii intreprinderii si organismului examinator
desemnat care i-a eliberat certificatul de consilier de siguranta, referitor la activititile

intreprinderii cu privire la transportul marfurilor periculoase;

&  monitorizeazd urmitoarele practici si proceduti privind activititile vizate:

e procedurile care au ca scop respectarea regulilor privind identificarea marfurilor periculoase

transportate;

e practica intreprinderii cu privire la respectarea, la cumpararea mijloacelor de transport, a

tuturor conditiilor specifice in legitura cu marfurile periculoase transportabile;

e procedurile care permit verificarea echipamentelor utilizate la transportul marfurilor

periculoase sau in cursul operatiilor de incarcare ori de descarcare;

e faptul cd angajatii intreprinderii au o pregatire adecvata si cd aceasta pregatire este inscrisd in

dosarul lot;

® punerea in practici a unor proceduri de urgenta adecvate in caz de eventuale accidente sau
incidente care pot aduce atingere securitatii in timpul transportului marfurilor periculoase sau

in timpul operatiilor de incarcare ori de descircare;

e investigarea si, daca este necesar, redactarea rapoartelor privind accidentele, incidentele sau
infractiunile grave constatate in cursul transportului marfurilor periculoase sau in timpul

operatiilor de incircare ori de descarcare;
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e aplicarea unor masuri adecvate pentru a se evita repetarea accidentelor, incidentelor sau

infractiunilor grave;

e respectarea prevederilor legale si a conditiilor speciale care se refera la transportul marfurilor

periculoase, la alegerea si utilizarea unor subcontractori sau a unor terti;

e verificarea faptului ca personalul insarcinat cu transportul, incarcarea sau descarcarea

marfurilor periculoase dispune de proceduri si reguli de lucru detaliate;

e aplicarea unor masuri de sensibilizare la riscurile in legiturd cu transportul, incircarea sau

descarcarea marfurilor periculoase;

e aplicarea unor metode de verificare pentru a se asigura existenta documentelor si a
echipamentelor de securitate care trebuie sa insoteasca transporturile si conformitatea

acestor documente si echipamente cu prevederile reglementirilor in vigoare;

e aplicarea procedurilor de verificare pentru a se asigura respectarea regulilor cu privire la

operatiile de incarcare si descarcare;

@ rispunde de existenta planului de securitate conform prevederilor cap. 1.10.3.2 din RID/ADR si

monitorizeaza aplicarea acestuia.

In exercitarea functiei sale, persoana desemnatd sa conduca permanent si efectiv activitati de

transport rutier are urmatoarele atributii:

@ asigurarea respectdrii reglementdrilor in vigoare privind transporturile rutiere la efectuarea

operatiunilor de transport rutier;
asigurarea unei stdri tehnice a vehiculelor corespunzitoare, conform reglementarilor in vigoare;
instruirea personalului care este implicat in operatiuni de transport rutier;

asigurarea documentelor previzute de reglementirile in vigoare la efectuarea operatiunilor de

transport rutier;

& asigurarea calificirii cotespunzitoate a personalului implicat in operatiuni de transport rutier,

conform reglementarilor in vigoare;

@ redactarea raportului anual referitor la activitatea de transport rutier derulatd, care se va pdstra
pentru o perioada de 5 ani §i care va fi pus la dispozitie organismelor de control, la cererea

acestora;
evidenta documentelor de transport;
evidenta diagramelor tahograf utilizate, conform reglementarilor in vigoare;

intocmirea rapoartelor cu privire la accidentele, incidentele sau infractiunile constatate in timpul

operatiunilor de transport rutier;

® punerea la dispozitie organismelor de control a tuturor documentelor care atestd dreptul si
modalitatea de efectuare a operatiunilor de transport rutier, precum si a oriciror alte documente

sau evidente solicitate in legatura cu activitatea de transport rutier.
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Soferul are urmatoarele responsabilitati:

& are obligatia ca pe toatd durata executdrii transportului si asigure existenta la bordul vehiculului a
documentelor impuse de categoria de transport rutier efectuatd si de prevederile legale in
vigoare, respectiv: acte personale - permis auto, atestat sofer, pasaport, asigurare medicald, acte
pt. auto - certificat inmatriculare, talon inspectie tehnica, asigurare auto (carte verde si asigurare
marfa), rovinieta, licenta transport si copie conforma cu originalul, clasificare auto original,
agreere vami, autorizatii, diagrame, foi parcurs, acte marfa-carnet TIR, document transport T1,

scrisoare de transport, facturd, fisa siguranta (pentru transporturi ADR);
raspunde de desfasurarea in conditii bune a transportului alocat;

raspunde de integritatea marfurilor pe timpul transportului din momentul primirii marfii si pand

la predarea acesteia la destinatar;
intocmeste foaia de parcurs;

are obligatia ca pe parcursul unui transport sa respecte prevederile prezentei proceduri si

prevederile legale in vigoare.
Referentul are urmatoarele responsabilitati:

@ organizeazd rutele zilnice, coordoneazd activitatea soferilor, intocmeste documentele de

transport si livrare;
asigurara relatia cu clientii si furnizorii firmei pe probleme de transport;

verifica si monitorizeaza toti soferii pentru efectuarea livrarilor la timp;

&

tine evidenta reparatiilor si a tuturor documentelor legate de parcul auto: roviniete, taxe, revizii,

deconturi lunare auto pentru consumul de carburant, descarcare carduri tahograf, etc;
tine evidentele lunare ale soferilor: autorizatii, deconturi, diurne, etc;

raspunde de intocmirea si gestionarea foilor de parcurs pentru autovehiculele societatii;
primeste comenzile de transport si programeaza cursele;

intocmeste autorizatiile interne de deplasare pentru soferi;

g B 8 O 5

verificd documentele justificative ale activititii autovehiculelor: foi de parcurs; bonuri fiscale de

alimentare, comenzi de transport, delegatii, deconturi etc.;

&

normeazd consumul de combustibil pentru autovehiculele societatii;
monitorizeaza activitatea parcului auto si intocmeste rapoarte specifice;

tine legatura cu soferii pentru a cunoaste pozitia acestora, eventuale probleme apirute pe traseu,

incadrarea in programul stabilit pentru efectuarea curselor la timp etc.
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2.3.2.7 Depozitdri

In cadrul amplasamentului, activitatea de depozitare este desfisurata in cadrul a 10 zone , unde sunt
depozitate materii prime, materiale, produse finite, marfuri in vederea comercializarii, deseuri si

combustibil:
1. Zona interioara a halei de productie a sulfatului de aluminiu:
depozit de hidroxid de aluminiu, amplasat in hala de productie a sulfatului de aluminiu;

doud depozite de materiale si piese de schimb amplasate in interiorul halei de productie,

servesc la depozitarea sacilor, atei de cusut, materialelor uzuale pentru productie;

B depozit produs finit - sulfat de aluminiu solid amplasat in interiorul halei unde produsul finit

se stocheazd atat In vrac, cat si ambalat la saci de 25 kg, 50 kg si de 1 tona (big-bags).
2. Zona exterioard halei de productie a sulfatului de aluminiu:

®  depozit produs finit - sulfat de aluminiu granulat vrac (S = 35 m?) format din 2 silozuri

metalice circulare de 50 t fiecare si 2 buncire de 20 t fiecare;
& zona deporzitare produs finit — sulfat de aluminiu ambalat pentru livrare;
¥ zona deporzitare paleti noi si deteriorati;
©  zona depozitare ambalaje, saci si alte ambalaje din plastic.
3. Zona gospodariei de acid sulfuric (S = 252,5 m®) - Figura nr. 2-5:

¥ depozit de acid sulfuric (S = 240 m? - situat in incinta unititii, constituit din 3 rezervoare
cilindrice de acid sulfuric (V = 300 m’/rezervor, + = 1,5 m, H = 8 m), cu o capacitate

maxima de umplere de 80 % (un rezervor este folosit ca rezerva in caz de avarie);

% depozit de hidroxid de sodiu solutie 48% (ocupi o suprafati de 12,5 m?) constituit dintr-un
rezervor cu capacitatea de 50 m’, situat pe platforma betonati, in apropierea rezervoarelor cu
acid sulfuric. Este folosit pentru protectia solului si la masurile speciale de interventie in

cazul producerii unui accident la depozitul de acid sulfuric, ca neutralizant.
4. Zona de depozitare a sulfatului de aluminiu lichid:

B depozit produs finit - sulfat de aluminiu lichid — constituit dintr-un rezervor cilindric,
otizontal de 60 m’, amplasat in exterior, intr-o cuvi subterana placate cu gresie antiacida si

un rezervor metallic de 35 m’.
5. Zona de depozitate exterioard halei de productie PAX (S = 300 m?):

@ depozit de materii prime (acid clorhidric min. 32%) - constituit din 2 rezervoate cu capacitate

80 m’ fiecare;

@ depozit de produs finit (PAX), constituit din 6 rezervoare, din care un rezervor cu capacitate

80 m’ si 5 rezervoare cu capacitatea de 40 m’® fiecare.

6. Zona de deporzitare cloruri ferici (S = 250 m?) - depozit de cloruri ferici — constituit din 2

rezervoare supraterane: unul de capacitatea de 20 m’, iar unul de capacitate de 40 m”.

35 CONSULTANTA
3 ] DE MEDIU
%



KEMCRISTAL SRL Fabricarea produselor chimice anorganice
Raport de amplasament_rev01

7. Zona de depozitare sulfat feric achizitionat in vederea comercializarii — 300 m* , intr-un

rezervor cu capacitatea de 50 m’

8. Zona de depozitare polimeri, antispumanti, hidroxid de sodiu fulgi si solutie, hipoclorit de
sodiu - 664 m?%

9. Depozitare combustibil:

@ in interiorul halei PAX existd un rezervor de motorind cu capacitatea de 3 t, ce este utilizatd

pentru incilzirea uleiului termic - Figura nr. 2-6;

@ in zona clidirii administrative este un rezervor de GPL (Figura nr. 2-7) cu V = 5000 litri,

utilizat pentru alimentarea centralei termice din cadrul cladirii administrative;

@ rezervor de motorind de 20 t ce apattine statiei de alimentare cu combustibil a

autovehiculelor proprii.

Figura nr. 2-5 Rezervoare de H>SOy si de neutralizare cu NaOH

% EPC
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Figura nr. 2-6 Rezervor motorina Hala PAX

Figura nr. 2-7 Rezervor GPL

10. Zoni deporitare policloruri de aluminiu - PAX (S = 30 m?).

Aceasta investitie face obiectul revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu, lucrarea fiind realizatd in
anul 2020 cu scopul de extindere a depozitului initial de PAX existent in cadrul obiectivului. Noul
depozit de produs finit PAX, constd intr-un bazin suprateran realizat din fibra de sticla, in jurul

ciruia a fost executatd o constructie metalica usoara din stalpi si grinzi din metal (prinderea in
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fundatie este realizati cu placute metalice si buloane inglobate in beton) pentru intretinerea si
exploatarea acestuia. Bazinul are inaltimea de 5 m, diametrul de 2,5 m si greutatea de 20 de tone, cu
o capacitate de cca. 24 m’. Acesta este amplasat pe o suprafata impermeabild intr-o cuva din beton

capabila sd preia eventuale scurgeri accidentale de produs (Figura nr. 2-8).

1> 1@

Figura nt. 2-8 Rezervorul de depozitare PAX ce face obiectul revizuitii Autorizatiei Integrate de
Mediu

Investitia a fost realizata in baza Autorizatiei de construire nr. 11 din 26.02.2020 si a fost
receptionatd in baza procesului verbal de receptie la terminarea lucrarilor incheiat la data de

30.04.2020 (documentele atasate in copie la prezenta documentatie).

2.3.2.8 Activitati de testari si analize tehnice

Testarea calitatii produselor realizate in cadrul obiectivului se realizeaza in laboratorul propriu de

analize fizico-chimice, amplasat In clidirea administrativa.
Activitatile principale desfasurate in cadrul laboratorului constau in:

@ Receptia si inregistrarea probelor ce constau in produse finite sau produse comercializate de

societate (depozitate temporar);
Pregitirea si analiza probelor;

Calculul si inregistrarea rezultatelor;
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% Intocmirea buletinelor de analizi si transmiterea acestora citre Departamentul de Productie;
@ Pistrarea contraprobelor pe durata a 3 luni;

% FEliminarea contraprobelor dupd terminarea perioadei de pistrare. Acestea nu se elimind ca

deseu, ci sunt valorificate.

Laboratorul este acreditat RENAR in baza Certificatului de Acreditare nr. LI 131 pentru urmatoarele

tipuri de Incercari:
% Determinarea continutului de metale (Fe) prin spectrometrie de absorbtie atomici cu flaciri;

@ Determinarea continutului de metale (Cd, Cr, Ni, Pb) prin spectrometrie de absorbtie

atomica cu cuptor de grafit;

@ Determinarea continutului de metale (As, Se, Sb, Hg) prin spectrometrie de absorbtie

atomica cu generare de hidruri;

Determinarea continutului de aluminiu;

Determinarea aciditatii libere;

Determinarea continutului de fier total prin metoda volumetrici,
Determinarea bazicitatii;

Determinarea continutului de cloruri;

Determinarea continutului de substante insolubile;

LOTIE O S O B O B O B © I ]

Determinarea umiditatii;
% Determinarea densitagii.

In urma activitatilor de laborator sunt generate deseuri de reactivi, deseuri de plastic (recipienti),
deseuri de ambalaje de sticld (recipienti uzati) si deseuri de sticld (sticlirie de laborator sparta).

Acestea sunt eliminate de operatori autorizati, pe baza de contract.

In laborator sunt utilizate substante chimice periculoase, dar cantitatile stocate sunt mai mici de

11/1kg pe an, iar cele utilizate nu depisesc 250 ml/200 g pe an.

2.3.3 Detalii privind procesele tehnologice

2.3.3.1 Procesul tehnologic de faricare a sulfatului de aluminiu solid

Sulfatul de aluminiu este utilizat drept coagulant, in special pentru tratarea apei Iin vederea
potabilizarii.
In procesul chimic de obtinere se utilizeaza ca materii prime de baza: acid sulfuric concentrat 94 -

96%, hidroxid de aluminiu solid si apa.
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A. Instalatia de producere sulfat de aluminiu - linia 1

Date generale:
@ data punerii in functiune: 31.08.1999;
B componenta instalatiei cuprinde:

* buncir de alimentare cu hidroxid de aluminiu, de capacitate 3 m’;

bandi cantar hidroxid de aluminiu;
= snec de alimentare cu hidroxid de aluminiu;

* bandd alimentare hidrat 1 - lungime = 11 m; litime = 0,5 m, grosime = 8 mm,
inclinatie = 25"

® snec reversibil - lungime = 3.250 mm; latime = 500 mm, grosime = 8 mm, inclinatie

orizontald;
* doui reactoare din otel carbon placate cu cauciuc, de capacitate 10 m’/reactor;
*  celule de cantirire pentru reactoare (3 buc.) — capacitate 10 t/buc;
* bandi de cristalizare - lungime = 80 m, litime = 1 m, grosime = 1 mm;
" concasor cu dinti — capacitate de 5 t/h;

* banda transport sulfat kibbles 1 (lungime = 32 m, latime = 0,5 m, grosime = 8 mm,

inclinatie = 30°), ce deserveste banda 2;

* banda transport sulfat kibbles 2 in depozit (lungime = 35 m, litime =0,5 m, grosime

= 8 mm, inclinatie = 10°).
B. Instalatia de producere sulfat de aluminiu - linia 2
Date generale:
@ data receptiei lucririlor: 11.02.2010;
B componenta instalatiei cuprinde:

* bandd de alimentare hidrat — lungime = 12 m, litime = 0,5 m, grosime = 8 mm,

inclinatie orizontald);
* clevator cu cupe de capacitatea 10 t/h;
® snec alimentare cu hidroxid de aluminiu;
* reactoare din otel carbon (2 buc.), placate cu cauciuc, de capacitate 10 m’/reactor;
* celule de cantirire pentru reactoare (3 buc.) — capacitate 10 t/buc;
* banda de cristalizare inox (lungime = 35 m, litime = 0,5 m, grosime = 8 mm);
* concasor cu dinti de capacitate 3 t/h;

* banda transportoare sulfat kibbles — lungime = 11 m, latime = 0,5 m, grosime = 1

mm, Inclinatie = 29%

CONSULTANTA
Mo ] DE MEDIU
"\



KEMCRISTAL SRL Fabricarea produselor chimice anorganice
Raport de amplasament_rev01

" buncir pentru stocare sulfat kibbles — capacitate 20 t;

* conducta de deviere a sulfatului de aluminiu (kibbles) pe linia 1 citre depozitul de

sulfat de aluminiu.

C. Sisteme comune celor doua linii de productie a sulfatului de aluminiu
@ Sistem de producere a sulfatului de aluminiu granulat ALB/ALP compus din:

* buncir kibbles (2 buc.) - capacitate de 20 t/buc.;

* banda alimentare concasor cu ciocane - lungime = 17 m, latime = 0,5 m, grosime =

8 mm, inclinatie = 2%
"  concasor cu ciocane — capacitate de aprox. 3 t/h;

* clevator cu cupe — capacitate de 20 t/h;

site vibratoare — 3 buc.

Producerea sulfatului de aluminiu pulbere(ALP) se poate obtine cu ajutorul sitei vibratoare de 1 mm

sau alimentand o moara cu ciocanele tip MC5.

Aceste sisteme de producere a sulfatului de aluminiu granulat si/sau pulbere sunt legate la o

instalatie de desprafuire cu saci.

& Sistem de insdcuire sulfat de aluminiu (kibbles sau granulat) compus din:
*  buncir — capacitate 2 m?;
* bandi transportoare sulfat de aluminiu granulat — lungime = 12 m, litime = 0,5 m,
grosime = 8 mm, inclinatie = 30"
" masind de insacuit 25-50 kg;
* banda transportare saci 25-50 kg — lungime = 3 m, litime =200 mm, grosime = 3
mm;

* masind de cusut.

Capacitatea totald a instalatiei de sulfat de aluminiu este de 40.000 t/an, din care 30.000 t/an linia 1
si 10.000 t/an linia 2. Aceasta se afld localizatd in pattea nord-vest a amplasamentului, ambele linii

fiind situate in aceeasi hala, in paralel.
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Figura nt. 2-9 Instalatie producere sulfat de aluminiu solid

¥ Instalatii auxiliare:
» rezervoare de acid sulfuric (3 buc.) — capacitate de 300 m’/rezervor;
» rezervor neutralizare cu hidroxid de sodiu (SUCR) — capacitate 50 m’;
" trasee de alimentare reactoare;
* pompe pentru acid sulfuric;
* instalatie de Insacuit;
*  pompi de vid
" Dbazin tricompartimentat cu pompa submersibild cu senzor de nivel, rezervor
recirculare ape tehnologice uzate si sistemul de conducte aferent.

Fazele procesului tehnologic sunt comune pentru ambele linii de productie (Anexa A, planga 3):
@ alimentate cu apa si hidroxid de aluminiu;

dozare acid sulfuric;

cristalizarea sulfatului de aluminiu;

concasarea sulfatului de aluminiu;
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prelucrarea produsului finit (ambalarea, depozitarea si desfacerea).
1. Diluare acid sulfuric si neutralizare

Aceastd fazd se realizeazd intr-un reactor al cirui volum este de 10 m’. Succesiunea de operatii

aferente acestel faze este urmatoarea:
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% dozarea in reactor a cantititii de apd necesard obtinerii unei satje, a cirei contorizare se

realizeaza cu ajutorul unui debitmetru;

% dozarea acidului sulfuric necesat, a cirui contorizare se realizeazd tot cu ajutorul unui

debitmetru;
%  dozarea hidroxidului de aluminiu, care se realizeazi cu ajutorul benzii transportoare.
Dozarea materiilor prime se realizeaza conform retetei de fabricatie.

Sulfatul de aluminiu rezulta din reactia directd a hidroxidului de aluminiu cu acid sulfuric, conform

reactiei de mai jos:
2 Al (OH); + 3H,SO4 = AL(SO4); + 6H,O

Reactia se desfasoard in reactoare, la temperatura de 110 °C — 120 °C. Caldura necesard procesului
provine de la reactia exotermd a acidului sulfuric cu apa i hidroxidul de aluminiu. Uzual,
concentratia de aluminiu in reactor este in jur de 16,5 - 17,5 %, iar temperatura de fierbere de cca.
120°C.

Dupai finalizarea reactiei urmeaza un timp de asteptare (40 de minute) pentru definitivarea reactiei

(dizolvarea hidroxidului de aluminiu) in asa fel incat insolubilele sa tinda catre valoarea 0.

In proces nu se utilizeaza abur, astfel incat consumul energetic al procesului este limitat la consumul

de energie electrica al pompelor si al agitatoarelor.
2. Cristalizare

Dupa timpul de asteptare pentru definitivarea reactiei, topitura de sulfat de aluminiu, este degarjati la
capatul de intoarcere al benzii de racire (Figura nr. 2-10), previzutd cu ricire cu apa si aer, avand o
lungime care permite cristalizarea sulfatului pana la capatul benzii. La capatul de intoarcere al benzii
In topiturd se introduce si amorsa (sulfat de aluminiu granulat 0-3 mm) pentru accelerarea procesului

de cristalizare si reducerea timpului de cristalizare.

Apa utilizatd pentru banda de cristalizare are si rolul de ricire a produsului. Ricirea suplimentari se
realizeaza cu aer, aerul fiind in contact cu produsul in prima jumaitate a benzii, cand acesta este inca

in faza lichida cu vascozitate mare (topiturd).
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Figura nr. 2-10 Banda de racire sulfat de aluminiu

3. Concasare

Dupa cristalizare si racire produsul este transportat direct de pe banda de cristalizare in concasorul
primar cu dinti, prezentat in Figura nr. 2-11, obtinandu-se sulfat de aluminiu kibbles de 20-40 mm
(tip ALK). Acest produs poate fi trecut direct la faza de Insdcuire cu ajutorul benzii 2 de transport

sulfat de aluminiu prin intermediul unui jgheab care alimenteaza buncirul de 2 m’.

Daca se doreste o concasare mai find, se folossste sistemul de obtinere a sulfatului de aluminiu
granulat 0,3-0,5 mm (ALB) si pulbere 0-0,1 mm (ALP).
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Figura nr. 2-11 Concasor

4. Insdcuire

Insicuirea se realizeazi in saci caserati de 25 kg, 50 kg sau in saci de 1.000 kg (big-bags) cu ajutorul
unei magini de insdcuit automate la care sunt conectati, la linia 1 la buncirul de 2 m’, iar la linia 2 la
buncarul de 20 t. Pentru obtinerea sacilor de 1.000 kg sunt prevazute 3 guri care se conecteaza, in

functie de granulatia dorit, la sita vibratoare.
5. Depozitare

Pentru stocarea produsului finit cu granulatie mica, unitatea are in dotare 2 silozuri prevazute cu

filtre cu saci pentru controlul emisiilor de particule (eficientd cca. 99%).

Depozitarea produsului finit se realizeaza in conditii de securitate, tinand cont ca acesta este

higroscopic, iar contactul cu umezeala ii afecteaza calitatea.

Materiile prime utilizate pentru fabricarea sulfatului de aluminiu solid sunt urmatoarele:
@ acid sulfuric concentrat 94 — 96% - 527 t/luni (6330 t/an );
@ hidroxid de aluminiu (hidrat, alumina) — 290 t/luni (3487 t/an );
® api tehnologicd — 744 m’/luni (8927 m’/an).

Sistemul de ricire al apei in scop tehnologic la nivelul instalatiei de producere sulfat de aluminiu este
constituit din:
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® 4 cuve otizontale din beton, cu capaciiti individuale de 40 m’ subterane, din care: 2 cuve
captusite cu material plastic functionale, o cuva care include un rezervor metalic cu
capcacitatea de 10 m’ — toate amplasate in hala de sulfat de aluminiu.

% un sistem de pompe.

Utilitati tehnologice pentru fabricarea sulfatului de aluminiu solid:
@ Energie electricid: 30 MWh/luni (356 MWh/an);
®  Api alimentare BORG Investitii: 744 m’/luni (8927 m’/an).
Produse finite gi mod de livrare
Produsul principal, sulfatul de aluminiu, se livreaza in urmatoarele moduri:
@ vrac (In plici);
% kibbles (ALK) — granulatie 20-40 mm;
& granule (ALB) — granulatie 0,5-3 mm sau 8-12 mm;
% praf, pulbere (ALP) — granulatie find < 0,5 mm.
Sulfatul de aluminiu se livreaza vrac sau ambalat in saci de 25 kg, 50 kg sau 1.000 kg (big-bags).

Livrarea produsului se face cu mijloace auto. Pentru export, livrarea se face si pe calea ferata. Sulfatul

de aluminiu plici nu este exportat.

Produsul final, sulfatul de aluminiu, este utilizat drept coagulant in special pentru tratarea apei in

vederea potabilizarii.
Deseurile industriale (tehnologice) sunt reprezentate de:
@ pierderi de la depozitarea hidroxidului de aluminiu praf;
¥ saci uzati de la livrarea hidroxidului de aluminiu;
& slam (cu un continut de 99% api) - provenit de la spalarea scrubberului;
% pulberile colectate de sistemul de cicloane.
Din cadrul procesului de fabricatie al sulfatului de aluminiu rezultd ape impurificate de la:
% banda de inox pentru cristalizare/ricire a produsului;
@ spalarea gazelor de la scrubbert;
& spilarea reactoarelor dupi fiecare satji.

Apa impurificata de la scrubber ajunge in rezervorul din polstif (situat in interiorul halei de
productie) de 17 m’, la o temperatura de 75 - 80°C si se foloseste la prepararea satjelor. Cind este

insuficienta se completeaza cu api din reteaua de alimentare cu apd industriala de la BORG Investitii
SRL.

Spalarea reactoarelor se realizeaza cu apa recirculata.

Toate aceste ape impurificate sunt dirijate printr-un sistem de conducte si rigole spre bazinul
decantor bicompartimentat (Figura nr. 2-12) unde se realizeazd o sedimentare a materiilor in

suspensie angrenate in procesul de recirculare. Din acest bazin, apa decantati este pompata cu
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ajutorul unei pompe submersibile dotata cu senzor de nivel in bazinul de stocare ape recirculate in

vederea reintroducerii in procesul de fabricatie al sulfatului de aluminiu.

In prezent nu rezultid ape uzate impurificate chimic, deoarece unitatea a abordat o tehnologie de

recuperare, prin recircularea in totalitate a acestora In proces.

Ca urmare, din procesul tehnologic propriu-zis nu rezultd ape uzate.

Figura nr. 2-12 Bazin decantor bicompartimentat

Dotarile pentru protectia mediului ale halei de productie sulfat de aluminiu constau in:

@ instalatie de captare a aerosolilor lichizi si a aburului care rezultd din reactie. Aceasta este
racordatd la un scrubber umed (cu apa si inele Rasching), in zona reactoarelor (4 reactoare: 2
reactoare la linia 1 si 2 reactoare la linia 2), pentru captarea aerosolilor lichizi si a aburului
care rezulta din reactie. El are rolul de condensare a aburului si de retinere a urmelor de acid
sulfuric si de hidroxid de aluminiu care se pot degaja din procesul de reactie. Apa din
scrubber Impreuna cu substantele retinute este recirculatd in proces, fiind introdusa in
reactoare in faza de diluare a acidului sulfuric pentru sarja ulterioara. Eficienta scrubberului
este de cca. 90%. Acesta a fost pus in functiune in data de 07.12.2008.

@ instalagie locali de captare a aerului impurificat cu particule — amplasati in zona
concasoarelor, sortatorului si masinii de ambalat; este compusa din 1 filtru (cu saci) si 1
ciclon. Instalatia compusa din ciclon si filtru cu saci asigura separarea sulfatului de aluminiu

ALP) si purificarea aerului rezultat in proportie de 99%.
(ALP) sip proporg

Instalatia de desprifuire este prevazutd cu o masurare de diferentd de depresiune care trebuie si fie
intre 0 -50 mm col H,Oj; acest parametru indica functionarea normala a instalatiei si poate functiona
pand la 100 mm col H,O, dupa aceasta valoare necesitd oprirea si curitarea sacilor filtranti; de obicel,
aceasta instalatie lucreaza in parametri optimi, creand unele probleme iarna datorita umiditatii aerului
din atmosfera. Aerul de suflare §i curitare a sacilor filtranti este realizat de un compresor tip

Atlascopo care are prevazut uscator de aer.

Schemele de functionare ale instalatiilor de captare emisii in aer sunt prezentate in Anexa A, plansele
45i5.
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- Programul de lucru pentru aceastd instalatie este de 8 ore/zi (8:00 - 16:00), de luni pand vineri. in

functie de comenzi programul de lucru poate fi si in trei schimburi a 8 ore/schimb.

2.3.3.2 Procesul tehnologic de fabricare a sulfatului de aluminiu lichid
Instalatia de producere sulfat de aluminiu lichid
Date generale:

% anul punerii in functiune: 2016;

& componenta instalatiei, conform schemei tehnologice prezentate in Anexa A, plansa nr.
5, cuprinde: doua reactoare, un vas intermediar, doud filtre ciorap si rezervorul de

depozitate a produsului finit (60 m’);
® capacitatea instalatiei - 10.000 t/an;
& este situatd in hala de productie a sulfatului de aluminiu solid.
Fazele procesului tehnologic sunt urmatoarele:

@ dozare materie primi;
% solubilizare si omogenizare;
@ filtrare.
% depozitarea si livrarea produsului finit.

Procesul de fabricatie a sulfatului de aluminiu lichid se desfasoarad pe o suprafata betonata din incinta
halei de productie a sulfatului de aluminiu solid. Schema procesul de fabricatie a sulfatului de

aluminiu lichid este prezentatd in Anexa B - plansa nr. 10.
1. Dozare materie prima

Aceasti fazi se realizeazd intr-un reactor al cirui volum este de 10 m’. Succesiunea de operatii

aferente acestei faze este urmatoarea:

@ dozarea in reactor a cantititii de apa necesard obtinerii unei sarje; reactorul este prevazut cu

celule de cantarire si indicator de citire;

@ alimentarea hidroxidului de aluminiu solid, care se realizeazd cu ajutorul benzii transportoare
si a unui elevator cu cupe; cantitatea de hidroxid de aluminiu se masoara cu ajutorul celulelor

de cantarire;
% dozarea acidului sulfutic necesar, cantarit cu ajutorul celulelor de cantarire.
2. Solubilizare s1 omogenizare

Dupa finalizarea timpului de reactie, reactorul se completeaza cu o cantitate de apa (conform retetei)

si se omogenizeaza amestecul obtinut.
3. Filtrare

Produsul se transvazeaza in vasul intermediar din care solutia obtinuta este filtrata printr-un filtru

ciorap.
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4. Depozitarea si livrarea produsului finit
Produsul este transferat cu ajutorul sistemului de conducte si pompe intr-un vas de stocare de 60 m’.
La livrare, solutia se mai filtreaza inca o data prin al doilea filtru ciorap.
Materiile prime utilizate pentru fabricarea sulfatului de aluminiu lichid sunt urmatoarele:

@ acid sulfuric concentrat 93 — 99,5% - 54 t/luni (648 t/an );
% hidroxid de aluminiu (hidrat, alumina) — 30,33 t/lunid (364 t/an );
® api tehnologicd — 334 m’/luni (4007 m’/an).

Utilitati tehnologice pentru fabricarea sulfatului de aluminiu
% Energie electrici: 6 MWh/luni (69 MWh/an );
¥  Api alimentare BORG Investitii: — 334 m’/lund (4007 m’/an).

Produse finite si mod de livrare

Produsul principal, sulfatul de aluminiu lichid este utilizat pentru obtinerea apei potabile si are rolul
de a precipita particulele in suspensie si coloizii. Produsul mai este folosit la tratarea apelor uzate,
precum si in industria celulozei si hartiei. Este livrat la clienti in auto-cisternd sau container din

material plastic cu o capacitate de 1.000 litri.
Dotiri pentru protectia mediului

In cadrul procesului de productie de sulfat de aluminiu lichid nu se degaja emisii in apa si aer.

2.3.3.3 Procesul tehnologic de fabricare a polihidroxiclorurii de aluminiu

Polihidroxiclorura de aluminiu este utilizata drept coagulant, destinat potabilizarii apel si tratatii

apelor reziduale sau uzate.

> Instalatia de producere a polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX)

Date generale:
% anul punerii in functiune: 2010;
& componenta instalatiei:
" vas de amestec (V = 12 m’), previzut cu agitator, amplasat pe celule de cantirire;

* reactor emailat - 2 buc. + 1 reactor de rezervi (V = 8 m’, fiecare), previzut cu

agitator impeller si manta incilzire/ricire cu ulei;
* schimbitor de calduri cu placi (agent de racire: apa demineralizata);
= vas tampon, de corectie (V = 16 m’), pe celule de cantirire, previzut cu agitator;

» filtru presd cu membrand (Saw = 21,4 m®) - protejat antiacid.
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Instalatia de fabricare PAX are in componenta intr-o proportie de 95% utilaje si echipamente
tehnologice provenite de la firme de specialitate cu sediu sau cu filiale in tara. Trei utilaje

principale provin din Polonia:
* scrubberul - destinat absorbtiei vaporilor de acid clorhidric,
" vasul de amestec materii prime;
* filtrul presa cu membrana.
capacitatea instalatiei: 12.000 t/an (40 t/zi de produs finit);

locatia in cadrul amplasamentului: utilajele instalatiei de fabricatie PAX sunt amplasate in
fosta hala de fabricatie a sulfatului feric lichid (PIX) extinsi;

® instalatia se caracterizeaza printr-un grad ridicat de automatizare (100%), grad ridicat de
recirculare apa (100%), instalatii de recuperare materii prime, instalatii de desprafuire si

captare vapori de acid clorhidric;

@ instalatii auxiliare: pompe, electrocompresor de aet.

Figura nr. 2-13 Instalatie producere PAX

Ricirea produsului, in doud etape si ricirea uleiului termic utilizat la faza de rdcire a reactoarelor,
sunt realizate printr-un sistem de apa de rdcire demineralizata cu recirculare totald, complet inchis.
Apa demineralizatd este cumpirati in rezervoare de 1 m’ sau butoaie de 200 1, fiind pompata direct
din acestea intr-un vas cu V = 30 m’. Din acest vas apa este pompati in sistemul de ricire apd Alfa
Laval, utilizata pentru racirea uleiului termic din Sistemul Lauda—Geka (Figura nr. 2-14) de

incilzire/ricire cu ulei termic, cu reglare si comandid automati a temperaturii uleiului.

Schema de flux a sistemului de ricire cu apa demineralizata este prezentatd in Anexa A, plansa 6.
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Figura nr. 2-14 Sistemul Lauda—Geka

» Fazele procesului tehnologic

Tehnologia de fabricare a polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX) constd in obtinerea coagulantului,
destinat potabilizdrii apei i tratirii apelor reziduale/uzate, din hidroxid de aluminiu [AI(OH);] si acid
clorhidric (HCI).

Procesul tehnologic este discontinuu in 4 sarje/zi. Regimul de lucru este de 250 zile/an, 3
schimburi/zi a 8h/schimb.

Fabricarea polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX) necesitd parcurgerea urmatoarelor etape (Anexa A,

planga 7):

e Alimentare-dozare materii prime - se realizeazd In vasul de amestec, cu celule de cantirire,

utilizand ca materii prime:

» acid clorhidric (HCI), sol. min. 33%, din rezervorul de depozitate, situat in parcul de

rezervoare (cuva de retentie antiacidd) materie prima si produse finite;

» hidroxid de aluminiu [AI(OH)s], transportat de la depozit, se incarci in vasul de

amestec cu ajutorul unui elevator cu cupe;
» api de proces, din reteaua de api tehnologici a instalatiei.
e Omogenizare materii prime - in vasul de amestec, prevazut cu agitator;
* Reactie, in reactoare emailate (2 + 1 de rezervi) — 8 m’/reactor;

¢ Rucire - etapa I - in reactor prin circularea uleiului de ricire prin mantaua reactorului si in

schimbatorul de cildura cu plici cu ajutorul apei de ricire;

¢ EPC = [
] ] DE MEDIU




KEMCRISTAL SRL Fabricarea produselor chimice anorganice
Raport de amplasament_rev01

¢ Definitivare caracterisitici - in vasele de corectie;

e Filtrare: in filtrul presi cu membrana;

e Ricire - etapa II: prin schimbatorul de cildura, cu apa de racire demneralizata;
e Depozitare: in rezervoarele de depozitare, situate in cuva de retentie;

e Livrare: cu autocisterna sau container IBC de 1 m’, incircate cu pompa.

Amplasarea utilajelor aferente liniei de fabricatie PAX este efectuata cu respectarea fluxului
tehnologic, asigurand conditiile unei deserviri si intretineri corespunzitoare pentru utilajele montate

in linia de fabricatie.

S-a realizat o platforma metalicd ce are h = 3.900 mm, pentru deservirea utilajelor. Toate utilajele
instalatiet PAX sunt amplasate la cota = 0.00, cu exceptia filtrului presi cu membrand, amplasat la
cota +3,90 m.

Incarcarea materiei prime solide (hidroxid de aluminiu) in vasul de amestec este realizata cu ajutorul
unui elevator cu cupe, iar pentru prevenirea degajarilor de vapori de acid clorhidric, legatura dintre
vasul de amestec si elevatorul cu cupe s-a realizat printr-un sistem de inchidere etansa, cu actionare

automata.

Incilzirea/ricirea reactoarelor se executd prin intermediul unui sistem automat (Lauda-Geka) de

incilzire/ricire cu ulei termic.

Racirea produsului in schimbatoarele de cildura cu plici este realizata utilizand apa demineralizata de
rdcire, Intr-un circuit inchis, de recirculare, printr-un schimbator de caldura “uscat” (cu aer), tip Alfa

Laval.

Procesul tehnologic este discontinuu. Din instalatie se obtine o sarja de 10 tone PAX in decurs de
10 ore, respectiv, functionand cu doud reactoare - paralel, dar decalat in faze - se pot obtine 4
satje/24 ore, respectiv 40 t PAX/zi.

Schema procesului tehnologic de fabricatie PAX este prezentata in Anexa A, plansa nr. 7.
1. Alimentare-dozare
Se incarcd vasul de amestec cu materii prime:

% acid clorhidric (32-36%), de la rezervoarele de depozitare cu ajutorul pompei;
& apa de proces din vasul de ape acide;
@ hidroxid de aluminiu din big-baguri, cu ajutorul buncirului, snecului transportor si

elevatorului cu cupe.

Cantitatile introduse de acid clorhidric, hidrat si apa de proces necesare pentru o sarja sunt masurate,
indicate si contorizate conform prescriptiilor din reteta de fabricatie. Vasul de amestec este plasat pe

celule de cantirire.
2. Omogenizare

Se realizeaza in vasul de amestec previzut cu agitare.

3. Rezc,tie
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Dupi omogenizare, amestecul de reactanti este transferat cu pompa in reactorul prevazut cu agitator

si manta de incilzire/ricire cu ulei diatermic.

Amestecul de reactanti se incilzeste la temperatura de reactie. Se mentine la aceastd temperatura

pand la finalizarea reactiei si obtinerea produsului PAX.

In reactor, conditiile termice pentru fazele de incilzire si reactie sunt realizate cu ajutorul unui ulei

diatermic care circuld in mantaua reactorului.
4. Rdcire — etapa I

Produsul obtinut in reactor este racit in prima fazd in reactor pana la o anumitd temperatura dupa
care este transvazat prin schimbatorul cu plici (unde solutia se mai riceste) in vasul de corectie.

Prima racire in reactor, se face cu ulei diatermic rece, care este circulat prin mantaua reactorului.

Cu ocazia transvazarii produsului din reactor in vasul de corectie, acesta trece prin schimbatorul de

calduri intercalat intre cele doud utilaje.
5. Definitivare caracteristici

Dupi transvazarea din reactor a produsului racit la o temperatura stabilita, in vasul de corectie sau
vas tampon, previzut cu agitare, are loc definitivarea caracteristicilor produsului. Se verificd
caracteristicile de bazi si dacd este necesar se opereaza corecturi (adaos de apa acida din vasul de ape
acide).

6. Filtrare

Din vasul de corectie produsul cu un continut de 1 - 2% hidrat nereactionat este trimis cu pompa la

filtrul presi cu membrand unde are loc filtrarea si separarea solutiei clare de PAX.

Turta rezultatd la filtrare, 20 - 30 kg/sarja (in compozitie hidroxid de aluminiu nereactionat) este

recirculatd la o noud sarja sau poate fi refolosita si in tehnologia sulfatului de aluminiu.

Dupa un numar de 8 - 10 sarje filtrate, are loc spaldrea filtrului, iar apele de spalare rezultate sunt
stocate in vasul de stocare ape acide, chimic impure, previzut cu pompa. Cand apele de spilare au

compozitie corespunzatoare sunt recirculate in proces.
7. Rdcire finala- etapa I1

Aceasta se realizeaza pe schimbatorul de calduri cu plici. Solutia PAX rezultatd de la filtrare, trece si
este racitd In schimbdtorul de caldura cu apa de racire demineralizatd, dupa care este dirijatd la vasul

de deporzitare, situat in parcul de rezervoare adiacent halei de fabricatie.
8. Depozitare

Dupai racirea finala, solutia obtinutad ajunge la rezervoarele de depozitare PAX, rezervoare situate in
cuva de retentie (denumita si parcul de rezervoare materii prime si produse finite), adiacent halei de
fabricatie PAX.

9. Livrare

Produsul se livreazd cu autocisterna sau in containere din material plastic, IBC, cu capacitate de
1.000 1. Incdrcarea autocisternelor sau ambalarea in containere se efectueaza la punctul de incircare

amplasat la rampa auto Incircare/descircare, deservit de pompa de incircare.
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» Materii prime

In procesul tehnologic de fabricatie PAX sunt utilizate urmatoarele materii prime:
e Hidroxid de aluminiu [Al(OH);, “alumina hidratata™];

¢ Acid clorhidric [HCI], livrat cu autocisterna si depozitat in doua rezervoare tip Polstif (fibra de

sticla), fabricate de Upruc-Pol Fagiras, la comanda speciald, pentru stocarea acestui acid;
e Api tehnologici - apa de proces de la vasul de ape acide (V=30m").
Necesar de materii prime pentru fabricarea PAX:

@ Hidroxid de aluminiu: 146 t/lund, respectiv 1749 t/an );
@ Acid clorhidric, sol. min. 33%: 331 t/luni, respectiv 3974 t/an );
©  Api tehnologici: 204 m*/luni, respectiv 2442 m’/an).

» Produse finite i mod de livrare

Produsul principal, polihidroxiclorura de aluminiu (PAX), prezintd urmaitoarele caracteristici:

B Aspect : lichid clar, gilbui;
& Aluminiu [AP] : 9,040,3%;

% Bazicitate s 40E3%;

@ pH . 0,8%0,3;

% Densitate : 1,38+0,02 kg/dm’;
® Punct de inghet : -20'C/-4'F;

& Stabilitate in timp: min. 12 luni.

Descarcirea/incircarea materiei prime §i a produsului finit este executati intr-o rampd auto,

amplasata langi cuva de retentie antiacida.

Produsul se livreaza cu autocisterna sau in container din material plastic, IBC cu capacitatea de 1.000
l. Incarcarea autocisternelor sau ambalarea in containere se efectueaza la punctul de incircare

amplasat la rampa auto incircare/descircare, deservit de pompa de incircare.

> Dotari pentru protectia mediului

Hala de productie polihidroxiclorura de aluminiu (PAX) este dotata cu instalatie de captare a
aerosolilor lichizi §i a aburului rezultat din reactie. Rezervoarele de acid clorhidric, vasul de amestec
si vasul de corectie pentru produs finit PAX sunt conectate ermetic printr-un sistem de captare si
absorbtie la un scrubber umed, sistem actionat de un ventilator centrifugal, cu Q = 2000 m*/h, Ap
= 2000 Pa, protejat antiacid, amplasat in aer liber, prevazut cu un singur cos cu H =10 m.

Scrubberul este amplasat in hala de productie.

Constructia speciald a scrubberului si caracteristicile adecvate ale ventilatorului (importate din
Polonia) permit o absorbtie avansatd (randament aprox. 95%) in apa de spalare a vaporilor de acid

clorhidric intr-un sistem inchis.

Apa utilizatd in scrubber impreund cu substantele retinute pentru absorbtie, la atingerea unei aciditati

stabilite este reintrodusa prin pompare in vasul de ape acide si refolosita pentru uz tehnologic.
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Schemele de functionare ale scurbberului utilizat in cazul instalatiei de PAX sunt prezentate in

Anexa A, plansele 8 si 9.

> Utilitdti tehnologice pentru fabricarea PAX

In cadrul instalatiei de fabricare PAX sunt folosite urmatoarele utilitati:
@ Energie electricd: 28,3 MWh/luni (340 MWh/an );
¥ Api alimentare BORG Investitii: 204 m’/luni, respectiv 2442 m’/an );
@ Motorind: 3672,5 litri/luna (44070 litri ).

» Deseuri

Principalul deseu rezultat in cadrul procesului de fabricare PAX sunt turtele de hidroxid de aluminiu
nereactionat de la faza de filtrare. La fiecare sarja (10 tone PAX) rezultd aproximativ 20 - 30 kg

“turtd”, compusa din granule fine (< 30 um) de hidroxid de aluminiu. Acest deseu este recirculat la o
noua sarja de PAX.

Dupa un numir de 8 — 10 sarje filtrate, are loc spalarea filtrului, iar apele de spalare rezultate sunt
stocate in vasul de stocare ape acide (V = 30 m’), chimic impure, previzut cu pompi. Cand apele de

spalare au cornpozrge corespunzatoare sunt recirculate in proces prin pompare.

Apele acide rezultate de la spalarea filtrului de la scrubber sunt stocate de asemenea intr-un vas de

ape acide (V = 30 m’), care sunt reutilizate in procesul tehnologic.

Din procesul tehnologic PAX, nu rezultd ape uzate. Sistemul de ricire cu apa demineralizataeste un

sistem complet inchis, cu recirculare totala.

2.3.3.4 Procesul tehnologic de fabricare a ingrdsamintelor foliare lichide pe bazd de

azot, fosfor, potasiu cu microelemente chelatizate

Ingrasamintele foliare lichide pe baza de azot, fosfor, potasiu cu microelemente chelatizate sunt
utilizate in agricultura fiind recomandate pentru o serie de culturi cum ar fi: grau, orz, ovaz, orez,

porumb, legume, vita de vie, pomi fructiferi, rapita, floarea soarelui etc.

Producerea acestor sortimente se realizeazd Intr-un reactor al sectiei PAX (care in prezent este de
rezervd), capacitatea acestuia fiind de 10 tone/24h, in proces discontinuu — sarje (in functie de
comenzi). Reactorul este prevazut cu agitator. Procesul tehnologic este comun tuturor sortimentelor

si constd in introducerea unei cantititi de apa conform retetei dupa care urmeaza doua etape:
@ dozare de macroelemente (materii prime — surse principale de azot, fosfor si potasiu);

% dozare de microelemente chelatizate (solutia de microelemente chelatizate (Fe, Mn , Zn, Cu,
Mg, B, Mo, Co).

Dozarea de macroelemente si microelemente chelatizate se face manual, din ambalajele originale
prin manlocul reactorului. Se Inchide manlocul si se porneste agitatorul. Urmeaza faza de

amestecare, timp in care au loc reactii chimice si de dizolvate a substantelor/amestecutilor.
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In cadrul amplasamentului se produc urmatoarele sortimente de ingrasaminte foliare lichide pe baza

de azot, fosfor, potasiu cu microelemente chelatizate:

@ Fertikem Fundulea N.P.K 10.10.10+ME
Fertikem Fundulea NPK 8.8.8+1S+ME
Fertikem Fundulea N.P.K 8.10.0+8B+ME
Fertikem Fundulea N.P.K 15.0.0+2S+1B+ME
Fertikem Fundulea N.P.K. 24.0.0+3Zn+ME
Fertikem Fundulea N.P.K 15.0.0+5Zn+ME

% Fertikem Fundulea N.P.K 15.0.0+4B+ME

LOJNR O BN O S O B ¢

Materiile prime utilizate pentru fabricarea acestor sortimente sunt prezentate in Tabelul nr. 2-3 de la
subcapitolul 2.3.4.

Descrierea fiecarui tip de ingrasaminte fabricat:
1. Fertikem Fundulea 10.10.10+Me

Materiile prime folosite la obtinerea ingrasimantului Fertikem Fundulea 10.10.10+Me si dozarea lor
au loc in ordinea urmatoare: apa , MAP — monoamoniu fosfat , K2CO3 -carbonat de potasiu ,

HNO3 — acid azotic , uree si solutie de microelemente chelatizate.

Reactiile chimice de baza sunt: 2NH,H.PO, (MAP) + K,CO; — 2KNH,PO, + CO; +H,O 2HNO;
+I<2CO3 —2 I<N03 + COZ +Hzo.

Compozitie nutrienti Concentratie (o m/m)
N total 10
N amoniacal din MAP 2.05
N nistric 1,09
N amidic din uree 6,99
K20 10
P205 10

Amestecul rezultat este realizat din urmatoarele componente:

Clasificarea
Denumire chimica CAS EINECS (EC nt.) |componentilor conf.
Reg.1272/2008

IMonoamoniu fosfat 7722-76-1 231-764-5 neclasificat
Fosfat de amoniu si neclasificat neclasificat
Potasiu
Uree 57-13-6 200-315-5 neclasificata
Azotat de potasiu 7440-09-7 231-818-8 neclasificat
Chelati EDTA neclasificate neclasificatd
(micronutrienti)
Apa 7732-18-5 231-791-2 neclasificat
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Materiile prime folosite la obtinerea ingrasamantului Fertikem Fundulea 8.8.8+15+Me

sidozarea lor au loc in ordinea urmatoare: Apa , H;PO, — acid fosforic 85%, UAN
32%,(NH4),SO4 — sulfat de amoniu, KoCOs- carbonat de potasiu, solutie de microelemente.

Reactiile chimice de baza:

NH4NO% + H%PO4 d NH4H2PO4 + HNO%
H:PO, + K,CO; — K;HPO, + CO, +H,O
ZHNO% +I<2CO% —2 KNO% + COz +Hzo

Compozitie nutrienti

Concentratie (%o m/m)

N total :

8

IN amoniacal

2.67

IN nitric

1.73

N amidic din uree

3.7

K20

P205

S total solubil

Amestecul este realizat din urmatoarele componente:

Clasificarea
Denumire chimica CAS EINECS (EC nt.) | componentilor conf.
Reg.1272/2008
'UAN so0l.32%
(S'olu'gie Uree . 15978.77.5 Iritant ochi categ. 2A;
INitrat de Amoniu H319
501.32%0)
monoamoniu fosfat
(amoniu dihidrogen 7722-76-1 231-764-5 neclasificat
fosfat)
Azotat de potasiu 7440-09-7 231-818-8 neclasificat
Fosfat dibazic de )
) 7758-11-4 231-834-5 neclasificat
[potasiu
Chelati EDTA . . . .
. o neclasificati neclasificati
(micronutrienti) ’ ’
Apa 7732-18-5 231-791-2 neclasificat

3. Fertikem Fundulea 8.10.0+8B+Me

Materiile prime folosite la obtinerea ingrasamantului Fertikem Fundulea 8.10.0+8B+Me si
dozarea lor au loc in ordinea urmatoare: Apa , MEA — monoetanolamina, H3BO3 — acid boric
99%, uree, solutie de microelemente chelatizate, MAP — monoamoniu fosfat, AEROSIL 200.
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H>N-CH:-CH»-OH + H3;BO3; — C;H1BNO4

Compozitie nutrienti Concentratie (Yo m/m)
IN total : 8

IN amoniacal 5.47

N nitric 0

IN amidic din utree 2.63

K20 0

P205 10

B din acid boric 8

Amestecul este realizat din urmatoarele componente:

Clasificarea
Denumire chimica CAS EINECS (EC nr.) | componentilor conf.
Reg.1272/2008
Etanolamina borat 68425-67-2 270-367-1 neclasificat
uree 57-13-6 200-315-5 neclasificatd
monoamoniu fosfat 7722-76-1 231-764-5 neclasificat
IAerosil 200 7631-86-9 231-545-4 neclasificat
Chelati EDTA neclasificati neclasificat
(micronutrientt)
Apa 7732-18-5 231-791-2

4. Fertikem Fundulea 15.0.0+2S+1B+Me

Materiile prime folosite la obtinerea ingrasamantului Fertikem Fundulea 15.0.0+2S+1B+Me si
dozarea lor au loc In ordinea urmatoare: Apa , monoetanolamina,acid boric, (NH4),SO,; —

sulfat de amoniu, uree, HNOs — acid azotic, solutie microelemente chelatizate.
Reactiile chimice de baza sunt:

H>N-CH»-CH»-OH + H;BO; — CHtBNO,
(NH4):SO4 +2ZHNO3— NH4NO; + H,SO4

Compozitie nutrienti Concentratie (o m/m)
IN total : 15

N amoniacal 2.01

IN nitric 1.04

IN amidic 6.95

K20 0

P205 0

B din acid boric 1

S solubil 2
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Amestecul este realizat din urmatoarele componente:

Clasificarea
Denumire chimica CAS EINECS (EC nr.) | componentilor conf.
Reg.1272/2008
Etanolamina borat 68425-67-2 270-367-1 neclasificat
Sulfat de amoniu 7783-20-2 231-984-1 neclasificat
Uree 57-13-6 200-315-5 neclasificatd
Iritant ochi categ.2;
H319 Azotatul de
IAzotat de amoniu 6484-52-2 229-347-8 amoniu la concentratii
>70% este clasificat:
Ox. Sol. 3-
IH272; Iritant ochi 2-
IH319
Chelati EDTA neclasificati neclasificati
(micronutrienti)

5. Fertikem Fundulea 24.0.0+3Zn +Me

Materiile prime folosite la obtinerea ingrasamantului Fertikem Fundulea 24.0.0+3Zn+Me si
dozarea lor au loc In ordinea urmatoare: Apa , HNOj — acid azotic, ZnO- oxid de zinc,UAN

32%- solutie de uree si azotat de amoniu), solutie de microelemente chelatizate.
Reactia chimica de baza:

ZnO + 2HNO3 b ZH(NO3)2 + Hzo

Compozitie nutrienti Concentratie(% m/m)

N total : 24

N amoniacal 5.53

N nitric 6.95

N amidic 11.67

K20 0

P205 0

Zn 3

Amestecul este realizat din urmatoarele componente:

Clasificarea
Denumire chimica CAS EINECS (ECnr.)| componentilor
conf. Reg.1272/2008

UAN sol.32% (Solutie 15978-77-5
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Utree
Nitrat de Amoniu
so0l.32%0)

Iritant ochi categ. 2A;
H319

Ox. Sol. categ. 2;
H272 Toxic acut
categ.4; 302 Iritant

Azotat de zinc hidrat 13778-30-8 231-943-8 _
piele categ. 2; H315
Iritant ochi categ. 2;
H319
STOT SE 3; H335

Chelati EDTA ) ) neclasificati

) o neclasificati ’
(micronutrienti) ’
Apa 7732-18-5 231-791-2
6. Fertikem Fundulea 15.0.0+5Zn +Me

Materiile prime folosite la obtinerea ingrasamantului Fertikem Fundulea 15.0.0+5Zn+Mesi

dozarea lor au loc in ordinea urmatoare: Apa , HNO; — acid azotic, ZnO- oxid de zinc ,UAN

32%- solutie de uree si azotat de amoniu, solutie de microelemente chelatizate.

Reactia chimica de baza:

ZnO + 2HNO3 had Zn(NO3)2 + HzO

Compozitie nutrienti

Concentratie(% m/m)

N total : 15

N amoniacal 3.1

N nitric 53

N amidic 6.6

K20 0
P205 0
/n 5

Amestecul este realizat din urmatoarele componente:

Azotat de zinc hidrat

Clasificarea
Denumire chimica CAS EINECS (EC nr.) | componentilor conf.
Reg.1272/2008
UAN s0l.32% (Solutie 15978-77-5 Iritant ochi categ.
UreeNitrat de Amoniu 2A; H319
$01.32%)
13778-30-8 231-943-8 Ox. Sol. categ. 2; H272

Toxic acut categ.4;
H302 Iritant piele
categ. 2;H315 Iritant
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ochi categ. 2;H319
STOT SE 3; H335

Chelati EDTA neclasificati neclasificati
(micronutrientt)
Api 7732-18-5 231-791-2 -

7. Fertikem Fundulea 15.0.0+4B +Me

Materiile prime folosite la obtinerea ingrasimantului Fertikem Fundulea 15.0.0+4B +Me si
dozarea lor au loc in ordinea urmitoare: Apa , MEA — monoetanolamina, acid boric,uree,

HNO; — acid azotic, solutie de microelemente chelatizate.
Reactia chimica de baza:

HzN—CHz—CHz—OH + H3BO3 g C2H10BNO4

Compozitie nutrienti Concentratie (o m/m)

N total : 15

N amoniacal 2.63

N nitric 0.3

N amidic 12.07

K20 0

P205 0

B din acid boric 4

Amestecul este realizat din urmatoarele componente:

. Clasificarea
Denumire .
. CAS EINECS (EC nr.) | componentilor conf.
chimica
Reg.1272/2008
Etanolamina borat 68425-67-2 270-367-1 neclasificat
uree 57-13-6 200-315-5 neclasificata
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7697-37-2 In amestecul fertilizant
concentratiade HNO3
este 3% si ca urmare
amestecul nu ia
clasificarea acidului.
Conf. Reg.1272/2008
Limitele specifice de
Concentratie si clasif.
Acid azotic 231-714-2 acestora sunt:

Lichid oxidant 2
H272: C = 99
%lLichid oxidant 3;
H272: 65 % = C <

99 %Coroz.piele 1A;
H314: C = 20 %
Coroziv piele 1B;
H314: 5% < C <20 %

Chelati EDTA neclasificati neclasificati
(micronutrienti)
Api 7732-18-5 231-791-2 -

SOLUTIA DE MICROELEMENTE CHELATIZATE sc obtine prin dizolvarea in apd a
:EDTANa4, acidului citric monohidratat, acidului boric, FeSO4*7H20,
MnSO4*H20,ZnSO4*7H20, CuSO4*7H20, p-molibdat de amoniu , MgSO4*7H20,
CoSO4*¥5H20

HOOCH,C /CHyCOOH ( L

/ + Me N .
N.CHyCHy-N( ,‘ 1)
HOOCHC CH3COOH N | (

Acid etilen-di-amino tetracetic (EDTA)

unde Me sunt Fe , Mn , Zn , cu, Mg . Co, Mo.

Produsii chelatizati ai Metalelor (Fe , Mn , Zn, cu, Mg, Co , Mo) nu sunt clasificati periculosi
pentru mediu conform Regulamentului 1272/2008.

Denumir Concentratie (% Clasificarea

cnumire once atie

L »EU% CcAS  |[EINECS (EC nr.) componentilor

chimica m/m) ’
cont.
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Reg.1272/2008
Fe(ID)-EDTA
e() 0,55 g/1 Fe 923-71-7 244-356-7 Neclasificat
complex
Mn(II)-EDTA _
0,28 g/1 Mn 15375-84-5 239-407-5 Neclasificat
complex
Zn(ID)-EDTA
a(h 0,08 g/1Zn 14025-21-9 237-865-0 Neclasificat
complex
Tox. acut 4, H302
Cu(Il)-EDTA . .
0,06 g/1 Cu 14025-15-1 237-864-5 Iritarea ochilor 2,
complex
H319
Co(I) EDTA
oD 1,5 ¢/1Co 24704-41-4 ]
complex
Reprotox.1B-
H360FB
Limite specifice
deConcentratie:
Bor din Co5,5% Repr.1B
_ , 0,11g/1B 10043-35-3 233-139-2
Acid boric H360FD —
(datorita conc. mici
de bor preparatul
nu ia clasificarea de
Repr.1B)
Mo 0,04 g/1 Mo 12054-85-2

Dupi terminarea reactiilor chimice produsele sunt analizate §i comercializate. In vederea
comercializarii produsele sunt transferate din reactor in recipiente de tip IBC si depozitate in
depozitul halei PAX. in functie de comenzi livrarea se face in IBC sau in bidoane de 11, 101, 201

Ambalarea in bidoane se face cu o masina de ambalat semiautomata.

2.3.3.5 Procesul tehnologic de fabricare a acidifiantului Vitakem Forte

Vitakem Forte este un supliment alimentar pentru suine s§i pasiri, bazat pe vitamina C si acizi

minerali alimentari tip E, admisi si in alimentatia umana.

Acidifiantul este destinat corectirii pH-ului apei de baut utilizatd in cresterea pasarilor si suinelor.
Producerea acidifiantului Vitakem Forte se realizeaza in reactorul nr. 3 al sectiei PAX, capacitatea
acestuia fiind de 10 tone/24h. Se lucreazi in proces discontinuu, satjele fiind stabilite in functie de

comenzile primite.
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Produsul de obtine prin dizolvarea in apa a sulfatului de cupru, acidului citric si vitaminei C — acid
ascorbic, peste care se dozeaza acidul formic, acidul acetic, acidul fosforic, acidul lactic si aroma de

lamaie alimentara.
Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate tehnologice.
Materiile prime utilizate in fabricarea acestui produs sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabel nr. 2-3 Materii prime utilizate in procesul de fabricare a suplimentului alimentar Vitakem

Forte
Nr Cantitatea
crt. Denumire U.M. prevéz'uté in
proiect
1 Acid acetic t/an 3
2 Acid fosforic t/an 3
3 Acid formic t/an 8
4 Acid lactic t/an 0,1
5 Acid citric t/an 0,1
6 Sulfat de cupru t/an 1,0
7 Acid ascorbic t/an 0,01
8 | Aroma de lamaie t/an 0,01
9 Api t/an 8,78

Dupi terminarea dozarii produsul este stocat in IBC si in functie de comenzi se comercializeaza
amabalat in IBC sau ambalat in recipiente de 100 ml, 0,5 1, 20 1 (ambalarea se face cu o magina de

ambalat semiautomata).

2.3.3.6 Procesul tehnologic de fabricare a detergentului dezinfectant ZAFRAL H

Etapele tehnologice de fabricare a detergentului dezinfectant ZAFRAL H constau in dozarea si

agitarea a materiilor prime a Intr-o satja cu capacitatea de 1000 kg.
Materiile prime utilizate la fabricarea detergentului sunt:

@ Apa demineralizati;
Alcooli etoxilati cu 8 Mol EO;
Cloruri de Didecildimetilamoniu;
N-(3-aminopropil)-N-dodecilpropan-1,3-diamina;
Guanidine,N,N’-1,3-propanediylbis-,N-cocos alkyl derivates;
EDTA Nag;

g B 8 80 & B

Esente de parfum.
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Apa demineralizati — = 1. DOZARE » 2. AGITARE
Y
Aol etecilal oo 8 Mol B — » 3. DOZARE » 2. AGITARE
v
Clormrg de D ideciidinetifamarni —p» 4. DOZARE |——» 2. AGITARE
. h J
N-(F-aminapropil} N dadecilpropan - . 5. Dozare J 2. AGITARE
1. 3clranmrend ) .
Cosranfdine, N N1, Bpropanediyibir- — ) 6. DOZARE # 2. AGITARE
TN alkyd derivates

.

EDTANad — | 7. DOZARE » 2. AGITARE
Eirenfe de perrfien »| 8. DOZARE # 2. AGITARE

Detergent dezinfectant
ZAFRALH

:

9. STOCARE

Figura nr. 2-15 Schema etapelor tehnologice de fabricare a detergentului dezinfectant

Acestea sunt introduse intr-un vas emailat cu capacitatea de 8 m’> (PAX) care principial necesiti
incalzire sau racire (dar a carui temperatura si nu scada sub 20°C). Volumul estimat al materiilor
prime este de 6.5 m’.

Se introduce intai apa demineralizatd care se incilzeste la 55 — 60°C si apoi, sub agitare, se adauga
poliglicoleterul ( alcoolul etoxilat cu 8 molecule de EO ). Se lasa la omogenizare 60 — 90 minute,
timp in care se observa cu atentie masa de lichid. Pe rand se adaugid apoi clorura de
didecildimetilamoniu, N-(3-aminopropil)-N-dodecilpropan-1,3-diamini, Guanidine, N, N"-1,3-
propanediylbis-, N- cocos alkyl derivates. Se mentine tot timpul reactiei temperatura de 55 — 57°C .
La sfarsit se omogenizeazi toatd compozitia pand la temperatura de maxim 72°C dupd care se aduce
intregul amestec la 40 — 45°C si se adaugd Etilendiamino tetraacetat de tetrasodiu (EDTA). Se
omogenizeaza incd 60 de minute. La final, in functie de sarja comandatd, se adauga sau nu
compozitia de parfumare.
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Apa demineralizatd =50-

Alcooli etoxilati cu 8 Mol R 4
EO

Clorura de _—
didecildimetilamoniu
Alimentare — Dozare

N m.aFerie prima ;
N-(3-aminopropil)-N- solubilizare , reactie la
dodecilpropan-1,3-diamind 55-57°C
Guanidine,N,N""-1,3- —_—
propanediylbis-, N- cocos
alkyl derivates
Omogenizare la max
72°C
40-45 °C
\4
EDTA Na4 > Omogenizare 60
Parfum DA/NU minute
Detergent ZAFRAL H Depozitare si livrare p Detergent ZAFRAL H

stocare in IBC

Figura nr. 2-16 Schema modului de lucru pentru productia detergentului dezinfectant

Stocarea se face in IBC-uri cu capacitatea de 1 m’ pani la ambalarea finali, in functie de comenzi.

2.3.4 Materii prime si auxiliare, produse finite

Principalele materii prime, materiale auxiliare, produse precum si capacitatea maxima de stocare si

modul de ambalare sunt prezentate detaliat in tabelul urmator.
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Etichetare/ .
Nr Fraze risc conform Capacitatea Cantitate
crt. Denumire Regulamentului CE UM maxima de anuali Mod de ambalare/depozitare
. % 1272/2008 stocare
Materii prime si materiale auxiliare
1. Acid sulfutic concentrat 94-96% H314 t 880 11044 | O rezervoare cilindrice cu capacitatea
de 300 m3 fiecare
2 Hidroxid de sodiu > 30% H314, H290 t 10 - ! rezervor cllindric cu capacitatea de
) - ’ 50 m3
3. Hidroxid de aluminiu 95% - t 1.000 5312 Vrac, pe platforma betonatid
4. Acid clorhidric tehnic 33% H314, H335, H290 t 140 6502 2 rezervoare cilindrice cu capacitatea
de 80 m3 fiecare

5. UAN 32% - t 70 Rezervor 20 m3

6. Fosfat monoamoniacal - t 17 Saci plastic , in depozit -hald

7. Acid fosforic H290, H302, H314 t 12 Bidoane 251, in depozit -hald

8. Sulfat de amoniu - t 17 Saci plastic , in depozit -hald

9. Carbonat de potasiu H315, H319, H335 t 14 Saci plastic , in depozit -hald

10. Acid azotic H314]’EE%—I7§% 1H 290, t 19 Bidoane 251, in depozit -hala
11. Carbonilamida — uree - t 38 Saci plastic , in depozit -hald

12. Monoetanol amina I:é?i’ 11:113313%)’ 1;13122’ t 15 Bidoane 2001, in depozit -hala
13. Acid boric H360FD t 38 Saci plastic , in depozit -hald

14. Oxid de zinc H400, H410 t Saci plastic , in depozit -hald

15. Aerosil 200 - t 1 Saci plastic , in depozit -hald

16. Etilendiaminote traacetat de tetrasodiu H302, 11?1333723’ H318, t 5 Saci plastic , in depozit -hald

17. Acid citric H319 t 0.5 Saci plastic , in depozit -hald

18. Sulfat de fier (II) hepahidrat H302, H315, H319 t 0.5 Saci plastic , in depozit -hald

19. Sulfat de mangan H315, Ezll?’ H373, t 0.1 Saci plastic , in depozit -hald

20. Sulfat de zinc H302, Ezll%’ H402, t 0.3 Saci plastic , in depozit -hald

21. Sulfat de cupru H302, H318, H402, t 1.3 Saci plastic , in depozit -hald
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Etichetare/ .
Nr Fraze risc conform Capacitatea Cantitate
’ Denumire . UM maxima de ) Mod de ambalare/depozitatre
crt. Regulamentului CE tocar anuali
1272/2008 stocare
H411
22. Heptamolibdat de amoniu tetrahidrat H315, H319, H335 t 0.01 Saci plastic , in depozit -hald
23. Sulfat de magneziu t 0.03 Saci plastic , in depozit -hald
H303, H317, H350, . L . .
24, Sulfat de cobalt 360, H400, HA11 t 0.01 Saci plastic , in depozit -hald
25. Cloruri de didecildimetil amoniu H302, H314 t 200 Bidoane 2001, in depozit -hala
26. N-(3-aminopropil)-N-dodecilpropan-1,3-diamini H302, H314 t 100 Bidoane 200 1, in depozit -hala
27. Oxoalcool etoxilat H302, H318 t 225 IBC 10001, in depozit -hala
pg, | Guanidine, N.N ‘1’3'121’;2f1fsnedlylb“" N-coco alkyl H302, H314,H318 t 10 Bidoane 2001, in depozit -hali
29. Ulei termic H304, H413 t 7 6 Se afld in circuit inchis in centrala
termica de incilzire PAX
30. Energie electrica - MWh - 765,67 -
31. Api tehnologica - m3 205 21.416 Rezervoare dlﬁ;gLSTIF/ metal,
32. Api tehnologicd — apd acida - m’ 30 200 Rezervor POLSTIF
5 Api tehnologicd demineralizatd - m3 30 10 Rezervor POLSTIF
33. Api in scop menajer - m’ - 1.700 -
H304, H315, H332,
34, Motorina H351, H373, H411, 1 23.000 126.348 Rezervor
H401
. H224, H304, H351,
35. Benzini H373, H336, HA12 1 - 35 -
30. GPL H220, H280 1 5.000 16.901,43 Rezervor suprateran
Produse finite
Sulfat de aluminiu solid
- vrac (in placi); - vrac,
- 1 A _ ie 20+ . _ .
L kibbles (ALK) grar'lula‘;le. 0--40 rnm,. H318 . 1,000 . - sadi,
- ganule (ALB) - granulatie 0,5+5 mm sau 8+12 - 2 silozuri de 50 tone fiecare;
mm; - 2 buncire de 20 tone fiecare
- praf, pulbere (ALP) - granulatie find <0,5 mm
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Etichetare/ .
Nr Fraze risc conform Capacitatea Cantitate
) Denumire . UM maxima de . Mod de ambalare/depozitare
crt. Regulamentului CE anuali
1272,/2008 stocare
3
2. Sulfat de aluminiu lichid H318, H290 m3 100 I rezervor 35 m
1 rezervor 60 m3
3
3. Polihidroxicloruri de aluminiu H318, H290 m3 300 1 rezervor 60 m
5 rezervor 40 m?
Fertikem 10.10.10+ME
Fertikem 24.0.0+3Zn+ME
Fertikem 15.0.0+5Zn+ME .
+ Fertikem 15.0.0+4B+ME ) ‘ 330 IBC 1000 lieri
Fertikem 15.0.0+2S+1B+ME
Fertikem 8.10.0+8B+ME
5. VITAKEM FORTE t 24 IBC 1000 litri
6. Detergent dezinfectant ZAFRAL H H3(}_21’4(})1034;_111‘i31 8 t 1500 IBC 1000 litri
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Materiile auxiliare (ambalaje) sunt reprezentate de:
e Saci pentru livrare produs finit:
e Paleti de lemn pentru transport produs finit:
e Tolie plastic ambalare sulfat de aluminiu solid:
e Husi plastic pentru ambalare produs finit:
e Bidoane 251

e IBC (1000 1) 10 buc/an.

Ambalajele sunt depozitate pana in momentul utilizarii, in depozitul situat in interiorul halei de

productie a sulfatului de aluminiu solid si lichid.

Paletii sunt depozitati pe platforma betonata situatd in exteriorul halei de productie a sulfatului de
aluminiu solid si lichid, intre aceasta si Estacada CF.

2.3.5 Utilitatile necesare in cadrul amplasamentului

Utilitatile necesare functiondrii obiectivului sunt reprezentate de alimentarea cu apa, colectarea si
evacuarea apelor uzate, alimentarea cu energie termica, asigurarea energiei electrice si alimentarea cu

combustibil.

2.3.5.1 Sistemul de alimentare cu apad

Alimentarea cu apa a SC KEMCRISTAL SRL se realizeaza in doua moduri:

@ Alimentarea cu apd pentru uz industrial si menajer din reteaua SC BORG Investitii SRL;
% Alimentarea cu apd epuratd din reteaua SC BORG Investitii SRL.

Furnizarea serviciilor de alimentare cu apd si canalizare sunt asigurate in baza contractului nr.
143/26.11.2014, Act aditional nr.1/01.05.2019 incheiat de KEMCRISTAL SRL cu societatea BORG

Investitii SRL. Contractul este prezentat in copie la sectiunea Anexa B - Documente.

De asemenea pe amplasament exista un foraj de mica adancime (22 m) care nu mai este exploatat in
vederea alimentdrii cu apa incepand cu anul 2014, el fiind pastrat in functiune pentru a putea fi
utilizat in caz de avarii la reteaua de alimentare a SC BORG Investitii SRL. Pentru exploatarea
forajului societatea detine Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 163 din 04.12.2019 emisi de

Administratia Bazinala de Apa Buzau-lalomita (atagatd in copie la prezenta documentatie).

Calitatea apei subterane este totusi monitorizata anual. Prelevarea probei pentru analiza se face de la
robinetul situat in laboratorul de analize din sediul administrativ, pe proba momentani. Rezultatele

monitorizarii calitatii apei subterane alimentate sunt prezentate in Sectiunea 5.3.1.

» Alimentarea cu apd in scop industrial gi menajer
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Alimentarea cu apd pentru uz industrial/menajer se realizeazd din reteaua de distributie apartinind

SC BORG Investitii SRL. Acest volum de apa asigura necesarul pentru urmatoarele folosinte:

@ tehnologic;
¥ igienico-sanitar;
® irigare spatii verzi in incinta SC KEMCRISTAL SRL.

Alimentarea cu apa din retea se face prin urmatoarele doua puncte:

% Nord-Vest, care asigurd necesarul de apd pentru instalagia de producere a sulfatului de
aluminiu solid st lichid (ALS);

% Sud-Vest, care asigurd necesarul de api pentru sediul administrativ, hala productic a
polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX) si hala de productie a sulfatului de aluminiu solid si
lichid.

Apa utilizatd in scop tehnologic este necesara la:

% Instalatiile de fabricare sulfat de aluminiu solid — apd de ricire, apd de spailare reactoare, apid

pentru scrubber — rezultd apd uzata care este reintrodusa in proces;

0] Instalatia de fabricatie a sulfatului de aluminiu lichid pentru — api tehnologica ce intrd in

procesul de fabricatie, apa de spalare reactoare — nu rezultd apa uzati,

% Instalatia de fabricare a polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX) — apd de ricire, apd pentru

scrubber — rezultd apa uzati reintrodusa in proces.

Apele tehnologice captate si recirculate din cadrul sectiei de producere a sulfatului de aluminiu

provin de la urmatoarele activitati:
B spalare reactoare;
B ape acide de la scrubber;
¥ ape de la spilarea halei de productie.

In urma imbunatatirilor aduse procesului de fabricatie a sulfatului de aluminiu solid, gradul de
recirculare a apei tehnologice a atins procentul de 100%, apa industriald fiind utilizatd ca si

completare in cadrul sistemului de recirculare.

Aceste ape sunt dirfjate printr-un sistem de conducte si rigole spre bazinul decantor
tricompartimentat unde se realizeazd o sedimentare a materiilor in suspensie angrenate in procesul
de recirculare. Din acest bazin, apa decantatd este pompatd cu ajutorul unei pompe submersibile
dotatd cu senzor de nivel in bazinul de stocare ape recirculate in vederea reintroducerii in cadrul

procesului de fabricatie a sulfatului de aluminiu.

Ca urmare, de pe platforma KEMCRISTAL SRL — Fundulea nu se mai evacueaza ape industriale,
acestea recirculandu-se 100%, atat in cazul instalatiei de producere a sulfatului de aluminiu cat si in
cazul instalatiei de producere a PAX. De asemenea, precizam ca de la instalatia de producere a

sulfatului de aluminiu lichid nu rezultd ape uzate.

» Alimentarea cu apd epuratd
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Aceasta se realizeaza din reteaua de distributie a apei epurate apartinind SC BORG Investitii SRL.

Reteua a fost pusa in folosinta ca urmare a lucrarilor de reparatie efectuate la un traseu vechi de apa.

Traseul ficea parte din sistemul de retele de apa a fostei fabrici ,,Zahar Fundulea”.

Bransarea se realizeaza intr-un singur punct in partea de Nord-Vest a amplasamentului §i asigurd
necesarul de apa pentru completarea in sistemul de racire al celor doud benzi de cristalizare din
cadrul procesului de fabricatie a sulfatului de aluminiu solid. Cele doua benzi detin fiecare cite un

sistem de racire cu circuit inchis fiind nevoie de completari ca urmare a procesului de evaporare.
Sistemul de racire aferent instalatiei de productie sulfat de aluminiu solid este constituit din:
-1 rezervor de apa intr-o cuva betonata subterana pentru instalatia de racire de la banda nr. 2;

-3 cuve subterane betonate si placate cu polipropilena (doua cuve utilizate pentru racirea benzii nr. 1

si o cuva de rezerva).

@ Rezervor POLSTIF cu capacitatea de 17 m’ previzut cu indicator de nivel care preia apa de
la societatea BORG Investitii SRL;
¥ un sistem de pompe.
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> Debitul de apa utilizat in scop igienico-sanitar gi pentru udat spatii verzi
Apa pentru uz potabil este imbuteliati, furnizati de SC CUMPANA in baza contractului nr.
7041/2012.

Apa alimentata din reteaua SC BORG Investitii SRL este utilizata in scop igienico-sanitar, pentru un
numar de 87 de persoane dintre care 20 personal TESA si 67 angajati in productie, si pentru udarea

spatiilor verzi din incint, in suprafatd de 900 m*
In Tabel nr. 2-5 este prezentat necesarul si cerinta de apa pentru aceste tipuri de folosinte.

Tabel nr. 2-5 Necesarul si cetinta de apa in scop menajer gi udat spatii verzi

Api utilizati in scop menajer Apd utilizata pentru udat spatii
verzi
Necesar de apa
Debit Valoare Debit Valoare
Qn 7i min [m3/21] 3,83 Qn i min [1’1]3/21] 0,5
Qa 2i mea [M*/7i] 6,4 Qu 2i mea [M%/7i] 0,937
Qa 2i max [M3/7i] 12,3 Qn i max [M?/i] 2,7
Qu orar max [M*/h] 2,67 Qun orar max [M*/h] 0,337
Cerinta de api
Qe 2i min [mM3/ 7] 4,49 Qe 2i min [mM3/ 7] 0,586
Qc i med [M3/2i] 7,50 Qc i med [M3/2i] 1,099
Q. i max [M3/ 7] 15,01 Q. i ma M3/ 2] 3,167
Qe orar max [M3/h] 3,13 Qe orar max [M3/h] 0,395

» Debitul de apa utilizat in scop tehnologic

Conform declaratiilor beneficiarulul debitul zilnic de apa necesar desfasuririi proceselor tehnologice
este de 140 m’/zi pentru debitul mediu si de 200 m’/zi pentru debitul maxim. Din acesti cantitate
80% este asiguratd din sursa subterani a societatii BORG Investitii SRL, iar 20% (28 m’ respectiv 40
m’) este apd epuratd proveniti din statia de epurare a SC BORG Investitii SRL.

Apa utiilizata in procesul tehnologic de fabricare a sulfatului de aluminiu este recirculatd in procent
de 100%. Cantitatile zilnice, lunare si anuale alimentate din reteaua SC BORG Investitii SRL sunt

prezentate in Tabel nr. 2-5.

Tabel nr. 2-6 Necesarul si cerinta de apa in scop tehnologic

Apa utilizatd in scop tehnologic

Necesar de apa Cerinta de apa*
Debit Valoare Debit Valoare
Qn 7i min [m3/21] 70 Qc 7i min [1'1'13/21] 23,08

Qn 2i med [rn3/21] 140 Qc zi med [mS/ZI] 93>08
Qn 7i max [m%/ZI] 200 Qc 7i max [m3/21] 153,08
Qﬁ orar max [m3/h] 25 QC orar max [m3/h] 6,37

* Cerinta de apd in scop tebnologic alimentatd exclusiv din sursa subterand a SC BORG Investitii SRL, fird a fi luatd in calenl §i apa

epuratd.
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> Necesarul si cerinta totald de apd

In tabelul urmator sunt prezentate cantitatile totale de apa ce sunt necesare pentru desfasurarea

activititilor din cadrul societatii analizate in prezenta lucrare.

Tabel nr. 2-7 Necesarul si cerinta totald de apa

Necesar totalde apa Cerinta totala de apa*
Debit Valoare Debit Valoare
Qu i min o [/ ] 74,33 Quom o [m3/7] | 28,158
Qu i med o [/ 7] 147,337 Qusimed e [m3/7i] | 101,686
Qu i mas e [/ 7] 2155 Qoo [m3/i] | 171,261
Qu orr mas /1] 28 Qoo eafmd/h] | 9896
Qu lunar meaia [/ 1uni] 4481,5 Q. s media [m3/lund] | 3-050,58
Qu anval mediu [rn3/ an| 53.778 Q¢ anval mediu [rn3 /an] 36.606,96

* Cerinta de apd in scop tehnologic alimentatd exclusiv din sursa subterand a BORG Investitii, fird a fi luatd in calenl §i apa epurata.

2.3.5.2 Sistemul de colectare si evacuare a apelor uzate

Evacuarea apelor se face in baza contractului de prestare a serviciului de alimentare cu apa si de
canalizare nr. 143 din data de 26.11.2014, Act aditional nr.1/01.05.2019 semnat cu SC BORG
Investitii SRL.

Apele rezultate de pe platforma SC KEMCRISTAL SRL sunt reprezentate de:

B  Ape menajere de la sediul administrativ si halele de productie a sulfatului de aluminiu si

polihidroxiclorura de aluminiu (PAX);
B Ape de la spalirea halelor de productie;
B Ape meteorice (pluviale).

Apele meteorice sunt colectate de pe acoperisuri si de pe platforma betonata intr-o retea de
canalizare pluviald tip rigole, fiind conduse spre un colector final, comun cu canalizarea apelor

menajere si tehnologice.

Apele pluviale colectate din cuvele de retentie, cu care sunt prevazute rezervoarele de materii prime

si produsi in stare lichida, sunt evacuate in reteaua de canalizare menajera prin pompare.

Apele meteorice preluate impreuna cu apele menajere si cele de la spalirea halei de productie PAX
sunt directionate catre reteaua de canalizare proprie si evacuate in reteaua de canalizare ce apartine

SC BORG Investitii SRL, de unde sunt dirijate citre statia de epurare.

De pe plattorma KEMCRISTAL SRL nu sunt evacuate in prezent ape industriale, acestea
recirculandu-se in procent de 100%, atat in cazul instalatiei de producere a sulfatului de aluminiu, cat

siin cazul instalatiei de producere a PAX.
Din cadrul instalatiei de producere a sulfatului de aluminiu lichid nu rezulta ape uzate.

Cantititile de apa evacuata in reteaua societatii BORG Investitii SRL sunt prezentate in Tabel nr.
2-8.
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Tabel nr. 2-8 Cantititi apad evacuata

Api uzati menajeri Ape uzate spaliri hale TOTAL apd evacuatd in statia de
productie si suprafete betonate| epurare BORG INVESTITII
Debit Valoare Debit Valoare Debit Valoare
Qu zi med (m3/ 1) 7,507 |Quimea(m?®/zi) 28 Qu i mea(m?/ i ) 35,507
Qu zimax (M3/z1) 15,014 |Quuimax(m3/zi) 40 Qu zi max(M3/ 21 ) 55,014
Qu orar max(m?/h ) 3,12 Qu orar max(m?/zi ) 8,33 |Quorr max(m?/zi ) 11,45
Quilunarmed (M3/luna ) | 228,34 |Qulunar med (M?/luna ) | 851,67 [Qulunar med (M3/luna ) 1080,01
Qu anual med (M3/an ) 2740 |Quanual med (M3/an ) 10.220  |Qu anval med (mM3/an ) 12.960

Lungimea totald a retelei de canalizare ape uzate este de 1,0 km. Nu existd instalatii de masurare a

debitului de ape uzate evacuate.
Traseul apelor uzate si pluviale colectate de pe amplasamentul unitatii este prezentat in planga nr. 11.

» Determinarea debitelor de ape meteorice

Debitul de ape meteorice, conform STAS 1846-2:2007 pentru bazine de canalizare, se determina cu

relatia:
Qmax:mXSCXQXi
unde:

m — coeficient adimensional de reducere a debitului de calcul, care tine seama de capacitatea de

Inmagazinare in timp a canalelor si de durata £a ploii de calcul; m = 0,8 1a timp de ploaie <40 min;

Sc — suprafata bazinului de canalizare de pe care se colecteaza apa care trece prin sectiunea de calcul,
(ha);
() — coeficient mediu de curgere, adimensional;

1 — intensitatea ploii de calcul functie de frecventa normata si de durata, conform STAS 9470-73.

Y
@—ZSleSi

Suprafata construitd de 7.518 m? din care doar apa de pe suprafata de 6.130 m* se colecteazi in
canalizarea KEMCRISTAL, de pe restul suprafetei apa este colectata pe spatiul SC BORG Investitii
SRL, avand @ = 0,9 sau pe terenul vecin al SC KEMCRISTAL SRL si SC BORG Investitii SRL.

Suprafata pavaje carosabile, pietonale si platforme: 7864 m?, avand @ = 0,9;
Suprafati spatii verzi: 900 m’, avand @ = 0,15;

0,6130 x 0,95 +0,7864 x 0,90+0,0900 x 0,15
1,4894

O =

@ = 0,875

Durata minima a ploii de calcul, conform STAS 1846-2:2007, s-a adoptat 15 minute pentru zone

avand panta medie mai mica de 1%.

Cunoscand astfel durata minimd ploii de calcul, 15 minute, si frecventa normatd a ploii, 1/1, se
determind intensitatea ploii de calcul conform STAS 9470-73, diagrama pentru zona 6 in care este

situat localitatea Fundulea. Din diagrami rezultd intensitatea ploii de calcul de 155 1/s la ha.
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Debitul aferent canalizarii exterioare a apelor meteorice are urmatoarea valoare:
Q=10,8x1,3994 x 0,875 x 155
Q=151,81/s

Pentru o durati a ploii de 1.440 minute (24 ore) si frecventa normati a ploii de 1/1, intensitatea ploii
de calcul este 51/s la ha (conform STAS 9470-73, diagrama pentru zona 0).

Q=0,9x1,3994x0,875x 5
Q=5,51/s

Calitatea apelor evacuate de societate este monitorizata lunar. Prelevarea probei de apa uzati pentru
analiza se face din caminul situat la poarta societatii, pe proba momentana. Rezultatele monitorizarii

calitdtii apei uzate evacuate sunt prezentate in Sectiunea 5.3.2.

2.3.5.3 Alimentarea cu energie electrica

Furnizarea energiei electrice se face conform contractului nr. 60/31.03.2010 (Anexa B - Documente)
incheiat intre societatea KEMCRISTAL si SC RENOVATIO TRADING SRL.

Alimentarea cu energie electrica se face din reteaua de medie tensiune (20 kV) din sistemul energetic
national, subteran, traversand Strada Muncii nr. 51 prin fata societitii, ajungand in postul TRAFO de
joasa tensiune 600 kVA (situat in curtea societitii), din care pe stalpi se alimenteaza punctele de

consum. Instalatiile sunt protejate prin legare la pamant cu ajutorul unor prize combinate.

Consumul mediu de energie electricd la nivelul anului 2019 a fost de 346,83 MWh/an (28,903
MWh/luni).

2.3.5.4 Alimentarea cu energie termicd

Energia termica (apa calda si caldurd) este asigurati cu ajutorul centralei termice proprii, ce
functioneaza pe combustibil gazos GPL. Combustibilul este stocat pe amplasament, in zona cladirii

administrative, intr-un rezervor suprateran cu capacitatea de 5.000 litri.

2.3.5.5 Alimentarea cu combustibil

Alimentarea cu combustibili pentru utilaje se realizeaza de la rezervorul de alimentare OSCAR
DOWNSTREAM, iar pentru celelalte masini, atat din rezervorul de alimentare OSCAR
DOWNSTREAM, cat si de la statiile speciale de livrare a combustibililor.

La nivelul anului 2019 au fost inregistrate urmatoarele consumuri de combustibili:

B Benzind ( Intretinere spatii verzi — motocositoare, teste industriale): 652 litri/an (54,33
litri/lund);

B Motorind (utilaje, aprovizionare, transport personal, teste industriale, transport substante
chimice): 140.195,13 litri/an (11.682,9 litri/luna).
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Depozitul de GPL, pentru alimentarea centralei termice, este localizat in incinta unitati, la
aproximativ 11 metri de sediul administrativ. Acesta este reprezentat de un rezervor suprateran, de
5.000 de litri, imprejmuit si dotat cu stingator de incendiu. Sistemul de alimentare cu gaz (recipientul
si accesoriile) sunt proprietatea GASPECO L&D SA care realizeazd si alimentarea rezervorului

precum si intretinerea sistemului conform contractului prezentat in Anexa B - Documente.

Consumul de GPL la nivelul anului 2019 a fost de 10.502 litri/an (875,1/luna).

2.4 UTILIZAREA TERENULUI N VECINATATEA
AMPLASAMENTULUI

Actualul amplasament al unitatii a fost o hald destinata, pana in anul 1991, depozitirii
combustibilului solid (cirbune praf) folosit de citre SC ZAHAR FUNDULEA SA la centrala

termica.

SC KEMCRISTAL SRL a achizitionat in 1998 o suprafata de teren de 4.311,65 m?, iar in anul 2001 a

mai achizitionat circa 9.993,97 m®, amplasament cate includea si aceasta hala.

Actualul proprietar (SC RENT ACTIV SRL) al terenului din imprejurimile SC KEMCRISTAL SRL
mentine in stare de conservare facilitatile edilitare si tehnologice ale vechii fabrici de zahar (cladiri
din beton, sisteme de alimentare cu utilitati si un sistem de canalizare propriu — retea de conducte si

statie de epurare mecanica), nedesfisurand in prezent nici o activitate.

In partea de nord-vest, la o distanta de circa 500 m de incinta SC KEMCRISTAL SRL, sunt situate
terenuri agricole apartinind persoanelor fizice si juridice (SC ZAHAR SA Fundulea).

2.5 UTILIZAREA SUBSTANTELOR CHIMICE PE
AMPLASAMENT

Produsele chimice folosite de KEMCRISTAL SRL sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati
pentru care este tinuta evidenta. Unitatea este autorizata sa importe substantele chimice care prezinta

un potential de poluare, identificate conform prevederilor legislative.

Substantele chimice periculoase utilizate, care intrd sub incidenta Legii 59/2016 privind controlul

asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, sunt urmatoarele:
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Tabel nr. 2-9 Lista substantelor periculoase conform Anexei 1 din Legea 59/2016, Partea 1 —

Substante periculoase nominalizate

. Cantitate relevanta (tone) conf. legii 59/2016
Substante periculoase ST R P -
> Limita inferioara Limita superioard
Acid clorhidric
(solutie 32 -36%) = 250
GPL - gaz petrolier lichefiat 50 200

Cantitatea maxima de acid clorhidric depozitatd in cadrul amplasamentului este de 141 t, ea depasind

limita inferioard, incadrand amplasamentul in amplasament SEVESO minor conform Legii 59/2016.

Inventarul substantelor chimice periculoase utilizate si depozitate pe amplasament precum si
caracteristicile de periculozitate a acestora conform Regulamentului CE 1272/2008 a fost prezentat
in Capitolul 2.3.4.

Gestionarea substantelor gi produselor periculoase, utilizate in procesul productiv

Substantele chimice folosite pe amplasament sunt pastrate in zone desemnate, special amenajate,

depozitate fie in zone imprejmuite, fie in recipiente corespunzatoare, astfel:

e uleiurile folosite pe amplasament se afla depozitate in butoaie, amplasate in magazie speciald
prevazuta cu podea de beton. Uleiul termic pentru instalatia PAX (ulei de sintezd) este livrat
din Germania. Pentru alimentarea instalatiei de ricire uleiul se aprovizioneaza in butoaie de

200 litri. Pentru uleiul termic uzat se va lua legatura cu firme care ar putea si-I valorifice.

e GPL se afli depozitat intr-un rezervor suprateran de capacitatea de 5000 litri, ce ocupa o
suprafatd imprejmuiti de 25 m” Se situeazi la aproximativ 11 m de sediul administrativ.
Acesta a fost achizitionat in anul 1998 in baza contractului nr. 4112 PDCO77/29.09.1998 de
la SC Shell Gas Romania S.A (in prezent SC GASPECO L&D SA). Sistemul de alimentare
cu gaz (recipientul si accesoriile) este proprietatea SC GASPECO L&D SA care realizeazi si

alimentarea rezervorului. Acesta este verificat anual si dotat cu stingitor de incendiu.

e rezervoarele de stocare acizi (sulfuric si clorhidric — utilizati ca materii prime in sectorul

productiv):

o 3 rezervoare supraterane de acid sulfuric (verticale, metalice), fiecare de capacitatea
individuala 300 m® (din care doud sunt pline 80%, iar unul este de rezervi, in caz de
avarie). Rezervoarele se afli amplasate intr-o cuva betonatd protejatd cu vopsea
antiacidi, avind un zid in forma de ,,.”cu un volum total de 572 m’ si iniltimea de 2
m. Cuva are capacitatea de inmagazinare a unui rezervor de acid sulfuric in caz de
avarie. In interiorul cuvei se afli o basi pentru colectarea eventualelor pierderi de acid
sulfuric, cu adancimea de 4 m cu suprafata de 1 m® pentru situatii de urgenti. in
eventualitatea producerii unei revirsiri accidentale, acidul va fi transvazat prin
pompare (pompa submersibild si conductd) in rezervorul gol, iar eventualele pierderi
raman In cuva betonatd, in scopul neutralizarii cu hidroxid de sodiu 40% (stocat intr-
un rezervor din imediata vecinitate a cuvei). Volumul cuvei de retentie este de 752 m’
(cca. 25% mai mult decat volumul total al rezervoarelor utile) Pardoseala de sprijin a

rezervoarelor si zidul de imprejmuire sunt vopsite cu doud straturi de vopsea antiacida.
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Rezervoarele sunt construite din otel si functioneazd la presiunea atmosferei, iar
fundatiile acestora sunt realizate din beton armat. Rezervoarele de acid sulfuric sunt
dotate cu: capac rigid, gura de vizitare inferioard, gura de vizitare superioard, stug
racord iesire produs, stut de alimentare, stut masurare nivel, conducte de umplere si

golire;

O 4 rezervoare supraterane (verticale, fibrd de sticla): doua de acid clorhidric (conc. min.
33%) cu volumul de 80 m’ fiecare si 6 pentru depozitare PAX-18, unul cu un volum de
80 m’ si 4 cu un volum 40 m’ fiecare fiind amplasate in cadrul depozitului PAX. Doui
rezervoare sunt pentru stocare, iar doud rezervoare pentru situatii de urgenta.
Rezervoarele sunt imprejmuite de un zid de 21 m lungime si 12 m lagime, cu adancimea
de 2 m care are capacitatea de inmagazinare, in caz de avarie. In interiorul cuvei este
amplasatd o bagd cu o adancime de 4 m si suprafati de 1 m? pentru preluarea acidului
clorhidric din imprejmuire in caz de avarie. In caz de accident, prin intermediul unui
ansamblu format dintr-un motor electric si o pompa centrifugd se extrage din spatiul
imprejmuit si din cuva decantoare acidul clorhidric, acesta urmand a fi depozitat in
rezervorul suplimentar. Pardoseala de sprijin a rezervoarelor si zidul de imprejmuire

vor f1 vopsite cu doua straturi de vopsea antiacida.

e 1 rezervor metalic (otel) suprateran de hidroxid de sodiu (sol. 40% - 48%), de capacitate 50
m’. Rezervorul este montat in imediata vecinitate a depozitului de acid sulfuric, pe platforma
unitatii. Hidroxidul de sodiu urmeaza sa fie utilizat, la nevoie, pentru neutralizarea apelor
acide. Rezervorul este dotat cu: capac rigid, gurd de vizitare inferioara, gura de vizitare pe
capac, stut evacuare, stut de aerisire, stut de nivel, conducte de umplere si de golire. Fundatia
rezervorului este realizata din beton armat. Protectia la coroziunea interna a rezervorului este
asiguratd prin materialul de constructie (otel), iar protectia fata de coroziunea externi este

asiguratd prin vopsea anticoroziva.

e sulfatul de aluminiu solid (produs finit) — este stocat in doua moduri:

- in incinta halei de fabricare sulfat de aluminiu — depozitat in vrac sau ambalat in

saci;

- In depozit exterior, amplasat pe platforma unititii, sau deja ambalat si pregatit
pentru livririle imediate. Depozitul exterior cuprinde doud buncire supraterane, cu
capacitatea individuald de 20 t, montate pe structuri metalice §i previzute cu
sisteme pentru controlul emisiilor de particule (filtre cu saci )si 2 silozuri de 50 t

fiecare.

e sulfatul de aluminiu lichid (produs finit) — este stocat Intr-un rezervor cilindric vertical,
suprateran de capacitatea individuald de 35 m’, amplasat pe o suprafatd betonatd imprejmuita

partial cu zid din beton si un rezervor orizontal cu capacitatea de 60 m’.

e polixidroxiclorura de aluminiu (PAX) - produs finit, este stocat in 7 rezervoare, unul cu
capacitatea individuald de 80 m’ si 5 rezervoare cu capacitatea de 40 m’ situate in cuva de
retentie placata cu gresie antiacida in care se afld §i rezervoarele de acid clorhidric, langa hala
de fabricatie PAX .
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Toate conductele pentru transferul substantelor chimice lichide si solide sunt fabricate din materiale

rezistente la tipul de produse transportate, sunt marcate corespunzator si sunt montate pe estacade.

Manipularea si utilizarea substantelor si produselor periculoase se face numai de personal calificat i

autorizat cu respectarea instructiunilor de lucru.

Tabel nr. 2-10 Gestionarea substantelor gi produselor periculoase

. Cantitate
Stoc existent e g Stoc la
utilizatd/comercializata

Nr . la inceputul . . . N sfargitul anului
Denumire . in tara/in comunitate in
crt anului 2019 2019
® 2019 ®)
®
Acid sulfuric
L1 04.96% p. ALSOY); e 1044 i
2 Hidroxid de sodiu 0 964 12

Hidroxid de aluminiu
pt. Alz(SO4)3 solid
Hidroxid de aluminiu
4| bt AL(SOL; lichid 337 5312 160

Hidroxid de aluminiu

5 pt. PAX
Acid clorhidric pt.
6 PAX 50 6502 96

2.6 TOPOGRAFIE SI SCURGERE

Topografia terenului natural in zona obiectivului studiat este relativ pland, cu cote situate In
intervalul 66-68 m. Amplasamentul nu prezintd declivititi importante §i este situat la cote
neinundabile. Terenul analizat este amplasat in intravilanul localititii Fundulea, intr-o incinta

imprejmuitd, care este in proportie de 90% construita si betonata.

Obiectivul studiat se situeaza in sud-estul subunitatii de relief Campia Movilitei. Aceasta reprezinta
un compartiment de campie, sub raport geomorfologic si biogeografic, din Campia Mostistei,
componenti a unititii majore de relief Campia Romana. Din punct de vedere geomorfologic acest
spatiu se prezinta ca un camp, in general plan, valurit de vai, cu inclinari usoare spre Sud — Sud-Est,
avand latimi diferite in raport cu distanta dintre vai, prezentand o succesiune de lirgiri si Ingustari
(Dolocan, 2012).

Campia Movilitei sau Mostistei de Sus se axeazd pe valea Mostistei superioare, particularitatea ei fiind
data de prezenta vailor de tip furcitura, cu fragmentare apreciabila, o energie de relief redusa, precum
si o densitate micd a crovurilor. Intre limitele sale, viile Cociovalistea si Ialomita in nord si Pasdrea in
sud, cuprinde un camp inalt, predominant de 105 m si presirat cu crovuri, din al caror drenaj au luat

nastere viile de tip furcitura de la obarsia Mostistei.

Relieful zonei este usor asimetric, inclinand spre nord-vest. Drenajul campului este slab, in zona

predominand cernoziomurile mediu permeabile.
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2.7 GEOLOGIE SI HIDROGEOLOGIE

Din punct de vedere geologic, localitatea Fundulea se suprapune peste Platforma Valaha, partea
coborati a Platformei Moesice (cristalin si sedimentar, pana la cretacic inclusiv), apartinand

predominant Pleistocenului superior.

Caracteristice zonei studiate sunt nisipurile de Mostistea, formatiuni geologice din pleistocenul
superior, ce sunt acoperite cu depozite loessoide cu o grosime de pana la 20 de metri. Nisipurile de
Mostistea favorizeaza cantonarea apei freatice la o adancime de aproximativ 14 metri. Tipul de sol
predominant este cernoziomul cambic cu o texturd mijlocie spre grea, format din loees eolian

profund carbonatat.

Reactia solului este neutrd pana la slab acida (pH 6,4-6,8), iar continutul in humus variaza intre 2,8 si
3,2. Solul este bine aprovizionat in azot (0,17-0,18) si potasiu (KO 16-20 mg/100 g sol sau 135-170
ppm K) si este slab spre mediu cu fosfor (P.Os 2-5 mg/100 g sol sau 10-25 ppm P).

Solul prezinta o fertilitate potentiald ridicatd, fiind capabil si produca recolte bogate in anii cu
precipitatii suficiente $i bine repartizate in perioada de vegetatie. Caracteristicile solului sunt specifice
unui sol stratificat in care se disting: stratul de sol vegetal de cca. 30-50 cm grosime, loessuri sau

terenuri loessoide de grosimi de cca. 7-10 m, nisipuri de Mostistea cu grosimi de cca. 8-20 m.

2.8 HIDROLOGIE

Reteaua hidrografica din zona amplasamentului este reprezentata prin paraul Belciugatele (cod
cadastral XIV-1.3.35), afluent de dreapta al Mostistei, cu lacul de acumulare Fundulea II (cod

cadastral X- 1.25.18), care se afla la aproximativ 1,8 km nord de obiectivul studiat.

Valea Belciugatele se caracterizeaza prin prezenta numeroaselor iazuri. Alte elemente caracteristice

ale paraului Belciugatele sunt:

% Afluent de dreapta al raului Mostistea;
Lungime: 21 km;
Suprafata bazin: 96 km?;

Panta longitudinala medie 2%o;

LOJNN O B O B O

Altitudine: intre + 75 m (amonte) si +35 m (aval);
% Coeficient de sinuozitate: 1,43.

Conform Planului de Management Bazinal Buzau-lalomita, Ciclul II — 2016, Valea Beciugatele se
incadreaza din punct de vedere al stirii ecologice in stare potential moderati si din punct de vedere

al stirii chimice in stare buna.
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Apele subterane. In zona analizati s-au identificat trei corpuri de apa subterans, dintre care doud de
adancime (ROAG12 — Estul Depresiunii Valahe si ROAG13 - Bucuresti) si un corp de apa freatica
(ROTL17 — Fetesti). In continuare sunt prezentate caracteristicile acestor corpuri de apa subterani

extrase din Planul de Management al spatiul hidrografic Arges-Vedea, respectiv Buzau-Ialomita:

e Corpul de apa subterana de adidncime ROAGI2 - Estul Depresiunii Valahe. Acest
corp de apa subteranid de adancime este cantonat in Formatiunile de Fritesti si Candesti, de
varsta romanian — pleistocen inferioara. Lentilele de pietrisuri, care se dezvoltd in nivelele
permeabile ale acestui complex acvifer, asigurd potabilitatea exploatarii cu debite ce
oscileazd in jurul a 5-12 1/s pe foraj. Acest corp de apd are o suprafatd de 42768 km?, este

de tip poros si se incadreaza in starea buna de calitate.

e Corpul de apid subterana freatici ROAGI13 — Bucuresti.Corpul este de tip poros
permeabil cantonat in depozitele de varstdi Romanian superior — Pleistocen inferior
(formatiunea de Fraitesti), are o suprafata totala de 265 km? si se incadreaza in starea buna
de calitate. Depozitele acestei formatiuni, care se dezvolta in spatiul situat in partea de sud a
Depresiunii Valahe, sunt predominant psamitice, dar se intalnesc si elemente psefitice, in
special in baza. In zona orasului Bucuresti apar doud intercalatii argiloase-nisipoase, de circa
20 m grosime, care separd acest orizont in trei strate de 30 m grosime fiecare, prezentand o

variatie granulometrica de la pietrisuri in baza, la nisipuri in partea superioara.

e Corpul de apa subterana freatici ROIL17 — Fetesti. Este de tip poros permeabil, de
varsta cuaternari si se devoltd in depozitele situate la baza loessului. Acviferul este situat in
general la baza loessului, acolo unde acesta devine mai nisipos, avand ca pat impermeabil
argilele romaniene i cuaternare vechi. Directia generald de curgere este spre sud-est, cu
gradienti mici (0,6 %o). Sursa de alimentare a acviferelor cantonate in depozitele loessoide o
constituie precipitatiile atmosferice, cu valoti cuprinse intre 30-50 mm/an.
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Figura nr. 2-17 Corpuri de apa subterani

2.9 AUTORIZATII CURENTE

Datorita specificului activitatii desfasurate, obiectivul studiat se supune autorizarii integrate de
mediu. Astfel, pentru functionarea obiectivului analizat Agentia pentru Protectia Mediului Calarasi a
emis Autorizatia Integrata de Mediu nr. 19, din data de 25.10.2018 (Anexa B - Documente).

Prin amplasarea depozitului analizat intr-o zona fara retele de alimentare cu apd, obiectivul este
autorizat pentru alimentarea cu apd de autoritatea competenta in domeniul gospodaririi apelor,
Administratia Nationald “Apele Romane”— Directia Bazinala Buzdu-Ialomita care a emis Autorizatia
de Gospodairire a Apelor nr. 163 din 04.12.2019 (Anexa B - Documente). De asemenea societatea
care asigurd prin contract serviciul de preluare si epurare a apelor uzate generate pe amplasament

detine Autorizatie de gospodarire a apelor.

In vederea realizirii actiunilor de procurare, stocare, manipulare, utilizare sau comercializare de acid
clorhidric si acid sulfuric, Agentia Nationala Antidrog a emis ,,Declaratia locatiilor pentru operatiuni
cu substantele clasificate din categoria 3 nr. 3654/I1/3545763 din 03.10.2013” conform OUG

121/2006 privind regimul juridic al precursorilor de droguri, cu modificiti (Anexa B - Documente).
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2.9.1 Programul de monitorizare

Programul de monitorizare a activititii a fost stabilit pe baza obligatiilor prezentate In Autorizatia
Integrata de Mediu nr. 19, din data de 25.10.2018. Astfel, tabelele de mai jos prezinta programul de

control si urmarire conform Autorizatiei mai sus mentionate.

Tabel nr. 2-11 Program de monitorizare privind calitatea factorului de mediu aer

Nr. Instalatia Loc Poluanti Frecventa
crt ’ prelevare ’ ’
Pulberi totale
1 Producere sulfat Cos scruber | Oxizi de sulf (SOx) si aerosoli de acid
de aluminiu H=15m | sulfuric, exprimati in anhidrida
sulfuroasi (SO»)
Producere Pulbeti totale Trimestrial — cu

Cos scruber

2 polihidroxiclorura H=10m Aerosoli de acid clorhidric

de aluminiu

laborator tert acreditat

Instalatie de Cos
3 | captare a aerului instalatie Pulberi totale
impurificat H=15m

Pulbeti totale

Cos centrald

. .. Monoxid de catbon (CO) Anual — cu laborator
4 | Centrala termici termica — — .
H=15m Oxizi de azot (NOx) exprimati in NO» tert acreditat
Oxizi de sulf (SOx) exprimati in SO,
C I Pulberi totale
5 Centrala termici Ot§ercr:ilc2a % [ Monoxid de carbon (CO) Anual — cu laborator
PAX Oxizi de azot (NOx) exprimati in NO» tert acreditat

H=15m

Oxizi de sulf (SOx) exprimati in SO,

Tabel nr. 2-12 Program de monitorizare privind apele tehnologice uzate care necesitd epurare

Nr. crt Indicator de calitate Loc prelevare Frecventa

pH

Temperatura

Materii totale in suspensie

Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)

Consum biochimic de oxigen (CBO5) Camin de evacuare | Lunar -

citre statia de monitorizare

Substante extractibile cu solventi organici
: 1Ot tratare 2 SC BORG cu laborator

Detergenti sintetici biodegradabili

- Investitii SRL acreditat tert
Sulfati

ORI [NV W[N]~

Aluminiu

Fier ionic total

—_ | —_
— O

Arsen
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Tabel nr. 2-13 Program de monitorizare privind factorul de mediu sol

Ijrrt Indicator analizat Loc prelevare Frecventa
1 pH S1 — Zon4 inierbata langa hala de productie suflat de
2 Total hidrocarburi din petrol aluminiu;
3 Sulfati (SO4%)
4 Fier total (Fe?t +Fe3t) S2 — Zoni inierbata langa hald productie PAX, fosta
5 Aluminiu (AI**) hala de productie a sulfatului feric ;
6 Arsen Anual
7 Continut materii organice S3 — Culturi agricold situatd la 500 m de unitate, in
directia N-V;

8 Continut materii anorganice S4_T . . s

’ — Teren situat dincolo de estacada CF a unitatii pe

directia E.

2.10 DETALII DE PLANIFICARE

In cadrul societatii. KEMCRISTAL SRL este implementat Sistemul de Management de Mediu
standardizat SR EN ISO 14001:2015, precum si sistemul standardizat de asigurare a calitatii SR EN
ISO 9001:2015 (anexate in copie).

De asemenea, KEMCRISTAL SRL. si-a certificat si sistemul pentru managementul sanatatii si
securititii operationale in conformitate cu standardele OHSAS 18001:2007, respectiv SR OHSAS
18001:2008 (anexate in copie).

Aceste sisteme sunt implementate in cadrul unui Sistem de Management Integrat Calitate Mediu
Securitate care este recertificat o datd la trei ani, anual existand cate un audit de supraveghere din

partea organismului de certificare necesar pentru mentinerea certificarii.

Monitoringul tehnologic se efectueazi conform procedurilor generale, operationale si specifice

impuse de cele trei standarde.

In ceea ce priveste monitorizarea emisiilor existd un program de supraveghere si monitorizare a

calitatii amplasamentului, stabilit prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. 19, din data de 25.10.2018.

Monitorizarea factorilor de mediu: apa, aer, sol, este realizatd de citre laboratorul LABORATOR
CENTRAL CONSTRUCTII CCF SRL .

2.11 INCIDENTE LEGATE DE POLUARE

Pe amplasamentul companiei SC KEMCRISTAL SRL nu au avut loc pana in prezent incidente,
episoade de poluare, accidente chimice, incendii sau explozii de naturd a pune in pericol mediul

inconjuritor, personalul, materialele, instalatiile si populatia din zona invecinata.

Ca urmare a vizitei amplasamentului pentru intocmirea Raportului de amplasament s-au identificat

urmatoarele zone cu potential risc de poluare:
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@ depozitele chimice (depozitul de acid sulfuric, depozitul de clorurd ferici, depozitul de acid
clorhidric) — depozite cu risc ecologic mare care necesitd masuri speciale de supraveghere si

control pentru evitarea producerii de accidente;

depozitul de GPL, cu risc ecologic mare;

rezervorul de motorina, situat pe terenul inchiriat de la SC BORG Investitii SRL;
depozitele de materii prime si substante auxiliare, au un risc ecologic mic.

In cadrul amplasamentului studiat sunt implementate si aduse la cunostinta personalului, prin
instruiri, proceduri pentru rispuns de urgenta in caz de deversari accidentale si accidente chimice,

elaborate in conformitate cu cerintele prevederilor legislative in vigoare.

Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale precum si Planul de apirare impotriva

dezastrelor — accident chimic sunt prezentate in copie la sectiunea Anexa B - Documente.

In ceea ce priveste functionarea instalatiilor productive, a instalatiilor de desprifuire si a celor de
recirculare apei existad instructiuni de urmirire a parametrilor tehnologici de proces precum si

monitorizari periodice ale factorilor de mediu ce pot fi afectati de poluare accidentala.

2.12  VECINATATEA CU SPECII SAU HABITATE PROTEJATE
SAU ZONE SENSIBILE

Obiectivul analizat este localizat In extremitatea sudica a orasului Fundulea. Pe teritoriul unitatii
administrativ-teritoriale Fundulea nu sunt prezente arii protejate. Cele mai apropiate arii protejate
sunt reprezentate de situl Natura 2000 ROSCI0343 Padurile din Silvostepa Mostistei, localizat la 4,8
km Sud de obiectivul analizat si aria speciala de protectie avifaunistici ROSPA0105 — Valea

Mostistea, localizatd la aproximativ 8,6 km Sud-Est de obiectivul analizat.
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Figura nt. 2-18 Localizarea obiectivului analizat fatd de ariile protejate

Conform Atlasului Cadastrului Apelor din Romania (1992), obiectivul se incadreazd in Bazinul
Hidrografic Mostistea, ce apartine din punct de vedere hidrologic Bazinului Hidrografic Dunare —
cod cadastral XIV, dar din punct de vedere administrativ acesta apartine Planului de Management al
Spatiului Hidrografic Buzau-Ialomita. Cel mai apropiat curs de apa de suprafata fata de amplasament
este reprezentat de Valea Belciugatele - cod cadastral XIV-1.35.3 cu Lacul de acumulare Fundulea 11
— cod cadastral X- 1.25.18, situat la cca. 1,8 km Nord fata de obiectivul studiat, afluent de dreapta al
Viii Mostistea — cod cadastral XIV-1.35.

2.13  CONDITIILE CLADIRILOR

Cladirile in care isi desfasoara activitatea Societatea KEMCRISTAL sunt realizate din materiale de
constructie de tip beton, BCA, tabla ondulata captusita, iar pardoselile sunt din ciment slefuit, gresie
si gresie antiacid. Depozitele chimice si rezervoarele cu substante chimice sunt confectionate din

materiale care asigura rezistenta la coroziune, intemperii si dezastre.

In anul 1998, pentru amplasamentul Societatii KEMCRISTAL, a fost realizat un studiu asupra
sigurantei In constructii a constructiilor prin care s-a determinat zona seismica de calcul a terenului

pe care este localizat obiectivul analizat.
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Conform metodologiei de calcul aferente normativului P100/2002, zona amplasamentului este
caracterizatd printr-un coeficient seismic K = 0,2 si perioada de colt T. = 1,5 sec. Constatirile
generale au stabilit cd nu exista un risc major de dezastru in caz de cutremur in ceea ce priveste

constructiile existente.

2.14  RASPUNS (PROCEDURI) DE URGENTA

Societatea KEMCRISTAL SRL a implementat sistemul de management de mediu standardizat SR
EN ISO 14001:2015, care detine proceduri pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns in caz
de deversiri accidentale si accidente tehnice, elaborate in conformitate cu cerintele prevederilor

legislative in vigoare.

De asemenea, societatea dispune de un plan de aparare impotriva dezastrelor, in care sunt incluse
actiuni, forte si mijloace participante in caz de cutremur, precum si un plan de prevenire si

combatere a poludrilor accidentale, ambele fiind reactualizate in anul 2019.
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La momentul actual terenul pe care isi desfasoard activitatea Societatea KEMCRISTAL este detinut

pe baza contractelor de vanzare cumpdrare si inchiriere dupa cum urmeaza:

e Contractul de vinzare - cumpdrare cu incheierea de autentificare nr. 2423/10.06.1998
incheiat intre SC ZAHAR Fundulea SA si SC KEMWATER CRISTAL SA pentru terenul
in suprafati de 4.030 m’;

e Contractul de vanzare - cumpdrare cu incheierea de autentificare nr. 1235/13.06.2002
incheiat intre SC ZAHAR Fundulea SA si SC KEMWATER CRISTAL SA pentru terenul
in suprafata de 9.993,97 m?

e Contractul de inchiriere nr. 139/01.11.2014, Act aditional nr.2/30.06.2016 cu SC BORG
Investitii SRL este incheiat pentru terenul in suprafa;i de 2.752 m>

3.1 FOLOSINTELE ANTERIOARE ALE TERENULUI

In perioada 1976 + 1991 pe terenul ce apartinea SC ZAHAR Fundulea SA era depozit de

combustibil reprezentat de carbune, calcar, pacura.

Apoi, in intervalul 1991 + 2001, nu a mai fost desfasrutd nici un fel de activitate, iar cladirile au fost

pastrate in conservare.

Incepand cu anul 2001 terenul a fost preluat de SC KEMWATER CRISTAL SRL si s-a inceput
amenajarea $i productia de produse anorganice de baza, coagulanti si floculanti pentru tratarea apelor

uzate $i pentru potabilizarea apei.

La achizitionarea terenului de la firma SC ZAHAR Fundulea SA, SC KEMCRISTAL SRL a preluat
imobilul in suprafatd de 9.993,97 m’® compus din teten intravilan impreuni cu urmitoarele

constructii aflate pe acesta (in stare de conservare):
®  centrald termicd din beton — suprafatd construitd de 463,60 m?;
statie pompe din beton — suprafati construita de 21 m?;
cabini din beton, cu rol de protectie si functionare hidrofor - 18,38 m?

bazin din beton cu rol de protectie a rezervoatelor de acid - 281,38 m?

LOJINE O S O BN o

estacadd cu cale ferata, care pleaca din incinta SC KEMCRISTAL SRL si se intinde in

afara incintei pana la primul macaz.

Actualul amplasament al halei de productie a sulfatului de aluminiu a fost ocupat anterior vanzarii de
hala de combustibil solid al SC ZAHAR Fundulea SA.

Actualul amplasament al halei de productie polihidroxiclorurii de aluminiu a fost ocupat anterior
vanzirii de centrala termici apartinind SC ZAHAR Fundulea SA, iar amplasamentul actual al

gospodariei de acid sulfuric a fost anterior ocupat de statia de pompe.
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4.1 PROBLEME IDENTIFICATE

Zonele care au fost evidentiate cu ocazia studiului ca necesitand o investigatie mai detaliati au fost:
¥  zona deporzitelor chimice din incinta unitigii;
@ zonele liniilor de productie;
® instalatiile de purificare aer de la nivelul instalatiilor productive.
@ reteaua de canalizare a apelor uzate tehnologice.

Observatiile realizate cu ocazia vizitei pe amplasament au avut ca scop principal cunoasterea starii
amplasamentului cu accent pe noile modificiri apirute in procesul tehnologic de fabricare a

sulfatului de aluminiu lichid.

Tot la momentul vizitei pe amplasament s-au inspectat vizual starea instalatilor, a depozitelor si

rezervoarelor precum si modul de depozitare a materiilor prime, produselor finite si deseurilor.

Toate depozitele erau organizate pe platforme betonate §i majoritatea In incinte acoperite,

neprezentand semne de deteriorare.

Manipularea materiilor prime si a produselor finite se face pe benzi transportoare sau conducte, pe

platforme betonate, firi a exista pierderi semnificative care sa afecteze factorii de mediu.

In exteriorul halelor de productie nu au fost detectate olfactiv mirosuri specifice activititii

desfasurate in cadrul amplasamentului.

La momentul vizitei pe amplasament au fost inspectate si instalatiile pentru protectia calitatii aerului.
Acestea (scrubberul de la hala de sulfat de aluminiu, de la hala polihidroxiclourd de aluminiu,
cicloanele cu filtru saci de la hala de sulfat de aluminiu) functionau la randamente performante, astfel
incat, conform rapoartelor de iIncercari, prin cosurile de evacuare nu se produc emisii care sa

depasescd limitele impuse in Autorizatia Integratd de Mediu.

Nu au fost observate semne de afectare a spatiului verde amenajat in incinta societatii $i nici a

vegetatiei din exteriorul amplasamentului analizat.

4.2 PROBLEME RIDICATE

Zonele identificate In urma vizitirii amplasament, unde pot sa apara riscuri pentru factorii de mediu

sunt:

@ instalatia de producere a sulfatului de aluminiu lichid, in special in momentul alimentarii

cu materie primd;
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B rezervoarele de depozitare a clorurii ferice in timpul efectudrii manevrelor de alimentare
si distributie;

@ hala productie sulfat de aluminiu la livrarea produsului finit in vrac, in timpul incarcarii in
mijloacele de transport, se produc emisii necontrolate de pulberi sedimentabile; care sunt
doar partial preluate de instalatia de desprafuit;

@ in zona de depozitate a deseurilor unde existd o rigold de preluare a apelor pluviale
colectate de pe platforma betonata;

@ rampa CF de descircare/incircare a metetiilor prime si a produselor finite.

Riscul de mediu al fiecarei zone de depozitare este variabil. In urma examinarii amplasamentului, se

considera ca zone cu risc pentru mediu, urmatoarele :

@ depozitele chimice (depozitul de acid sulfuric, depozitul de sulfat de aluminiu lichid,
depozitul de acid clorhidric) — depozite cu risc ecologic mare, de aceea acestea necesiti
masuri speciale de supraveghere si control pentru evitarea producerii de accidente;

B depozitele de materii prime i substante auxiliare, au un risc ecologic mic.

In conditii normale de lucru, respectand normele de igiena si protectie a muncii, nu sunt riscuti
majore de alterare a calitatii solului, dar pot sa apara surse concentrate de poluare a solului in zonele

rimase nebetonate, ca urmare a:

@ depunerii emisiilor din atmosferd (pulberi sedimentabile rezultate de la instalatiile de
producere sulfat de aluminiu, in caz de avarii la sistemele de purificare aer: scrubber,
cicloane);

@ depozitirii necorespunzitoate a diverselor materii prime sau deseuri;

& antrendrii poluantilor de pe suprafata betonati de citre apele pluviale.

In aceste conditii este posibil ca in zonele nebetonate si se inregistreze valori care sa depaseasca

limitele normale pentru soluri din categoria de folosinte mai putin sensibile pentru sulfati.

Zonele nebetonate (spatii verzi) reprezintd aproximativ 0,62% din suprafata totala a

amplasamentului.

Cea mai mare parte a incintei amplasamentului este betonata (s-au efectuat lucriri inclusiv in anul

2010), tocmai pentru a se reduce impactul asupra solului si subsolului.

Pe amplasament existd un depozit subteran de stocare motorind, cu capacitatea de 3 m’ (S = 50 m?),
amplasat intr-o cuvd de beton prevazuta cu capac de beton. Desi constructia acestui depozit a fost

finalizatd, unitatea nu l-a utilizat niciodata. In prezent este inchis si sigilat.

Alimentarea utilajelor cu motorini se face in prezent din rezervorul de motorina (volum de 20 tone)

aflat in incinta societatii.

In ceea ce priveste functionarea instalatiilor productive si a instalatiilor de desprifuire existd
instructiuni de urmarire a parametrilor tehnologici de proces si liste ale punctelor de masurid si

control.
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4.3 DEPOZITE CHIMICE

Pe amplasamentul analizat existd 9 zone de depozitare In cadrul cdrora sunt amplasate depozitele de

materie prima, materiale, produse finite, deseuri si combustibil:
8. Zona interioara a halei de productie a sulfatului de aluminiu:
% depozit de hidroxid de aluminiu, amplasat in hala de productie a sulfatului de aluminiu;

% doud depozite de materiale si piese de schimb amplasate in intetiorul halei de productie,

servesc la depozitarea sacilor, atei de cusut, materialelor uzuale pentru productie;

@ depozit produs finit - sulfat de aluminiu solid amplasat in interiorul halei unde produsul finit

se stocheaza atat in vrac, cat si ambalat la saci de 25 kg, 50 kg si de 1 tona (big-bags).
2. Zona exterioard halei de productie a sulfatului de aluminiu:

0] depozit produs finit - sulfat de aluminiu granulat vrac (S = 35 mz) format din 2 silozuri

metalice circulare;
B  zona deporzitare produs finit — sulfat de aluminiu ambalat pentru livrare;
& zona deporzitare paleti noi si deteriorati;
% zona depozitare ambalaje, saci si alte ambalaje din plastic.
3. Zona gospodiriei de acid sulfuric (S = 252,5 m?):

®  depozit de acid sulfuric (S = 240 m®) - situat in incinta unititii, constituit din 3 rezervoare
cilindrice de acid sulfuric (V. = 300 m’/rezervor, r = 1,5 m, H = 8 m), cu o capacitate

maxima de umplere de 80 % (un rezervor este folosit ca rezerva in caz de avarie);

¥ depozit de hidroxid de sodiu solutie 48% (ocupi o suprafati de 12,5 m®) constituit dintr-un
rezervor cu capacitatea de 50 m’, situat pe platforma betonati, in apropierea rezervoarelor cu
acid sulfuric. Este folosit pentru protectia solului si la masurile speciale de interventie in

cazul producerii unui accident la depozitul de acid sulfuric, ca neutralizant.
4. Zona de depozitare sulfat de aluminiu lichid:

% depozit produs finit - sulfat de aluminiu lichid — constituit dintr-un rezervor cilindric de 60
m’, amplasat in exterior, intr-o cuvi subterana placate cu gresie antiacida si un rezervor cu

capacitatea de 35 m’;
5. Zona de depozitare exterioard halei de productie PAX (S = 300 m’):
B depozit de materii prime (acid clorhidric min. 32%) - constituit din 2 rezervoare;;
B depozit de produs finit (PAX), constituit din 7 rezervoare .

6. Zona de depozitare clorurd fericd (S = 250 m?) - depozit de cloruri ferici — constituit din 3

rezervoare supraterane: unul de capacitatea de 20, doui de 40 m” .

7. Zona de deporitare sulfat feric achizitionat in vederea comercializitii — 300 m’, depozitarea se

realizeaza intr-un rezervor cu capacitatea de 50 m’.
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8. Zona de depozitare polimeri, antispumanti, hidroxid de sodiu fulgi si solutie, hipoclorit de
sodiu - 664 m?%

9. Depozitare combustibil:

@ in interiorul halei PAX existd un rezervor de motorind cu capacitatea de 3 t, ce este utilizatd

pentru incalzirea uleiului termic;

@ in zona cladirii administrative este un rezervor de GPL cu V = 5000 litri, utilizat pentru

alimentarea centralei termice din cadrul cladirii administrative;

@ rezervor de motorini de 20 t ce apattine statiei de alimentare cu combustibil a

autovehiculelor proprii.

4.4 INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA Sl
DISPERSIA POLUANTILOR TN MEDIU

In fluxurile tehnologice de productie a substantelor chimice anorganice de bazi, acolo unde a fost
considerat necesar, au fost montate instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in

mediu.
" Instalatii pentru factorul de mediu aer:

- Instaltia de captare a aerosolilor lichizi si a aburului care rezulta din reactia de obtinere a sulfatului de
aluminiu (acid sulfuric, hidroxid de aluminiu si apa) este racordatd la un scrubber umed (cu apa),
amplasat in zona reactoarelor din hala de productie sulfat de aluminiu (4 reactoare: 2 reactoare la
linia 1 §i 2 reactoare la linia 2). El are rolul de condensare a aburului si de retinere a urmelor de acid
sulfuric si de hidroxid de aluminiu care se pot degaja din procesul de reactie. Apa din scrubber
impreuna cu substantele retinute este recirculata in proces, fiind introdusa in reactoare in faza de
diluare a acidului sulfuric pentru sarja ulterioard. Eficienta scrubberului este de cca. 90 %. Scrubberul
a fost pus in functiune in 07.12.2008 si este echipat cu un ventilator. Cosul de dispersie al
scrubberului are H = 15 m si @ = 40 cm.

- Instalatia de captare a surselor potentiale cu degajari de vapori de acid clorhidric (rezervor de acid clorhidric,
vas de amestec, vas de corectie), aferentd fluxului de producere PAX, este conectatd la un sistem
ermetic de captare si absortie a vaporilor intr-un scrubber umed amplasat in hala de productie PAX
si actionat de un ventilator centrifugal. Pompa centrifugi a scrubberului ate Q = 6 m’/h, p = 2,5
bar. Scrubberul permite o absorbtie in apa de spalare a vaporilor de acid clorhidric intr-un sistem

inchis, cu un randament de aprox. 95%.

Apa utilizata in scrubber impreuna cu substantele retinute pentru absorbtie, la atingerea unei aciditati
stabilite (pH = 2 unit. pH) este recirculatd prin pompate in bazinul de ape acide si refolosita pentru
uz tehnologic. Si apele de la presetupe sunt colectate si ajung printr-o conducta tot in bazinul de ape

acide.
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Instalatid locald de captare a aernlui impurificat cu particule - amplasata in zona concasoarelor, sortatorului,
masinii de ambalat §i in imediata apropiere a zonei de incarcare a sulfatului de aluminiu solid vrac in

camioane la nivelul halei de productie sulfat de aluminiu, este compusa din:

® un ciclon echipat cu filtru cu saci asigurd separarea sulfatului de aluminiu (ALP) de la moara cu
ciocinele, aerul evacuat este refulat cu ajutorul unui ventilator in hala;

® un ciclon cu filtru cu cartuse care are racorduri de captare a prafului de la gurile de incircare,
sita vibratoare, elevator si concasor. Ciclonul este echipat cu un ventilator, iar aerul filtrat este
evacuat ptintr-un cos avand H = 6 m, @ = 25 cm.

Bateria de cicloane este prevazuta cu filtre, ventilatoare si cu singur cos de emisii. Bateria de cicloane
asigurda controlul emisiilor de particule cu o eficienta de cca. 99%, fiind pusa in functiune in anul
2009. Concasoarele, masina de ambalat si sistemele de transport sunt montate in incinta inchisd a
halei de fabricatie.

Fractia find rezultatd In urma filtririi cu saci, care este o pudra foarte fina de sulfat de aluminiu, este

colectati in big—baguri si este livrata citre clienti.
*  Pentru factorul de mediu apa

De pe platforma KEMCRISTAL SRL nu se mai evacueazd ape uzate tehnologice, acestea
recirculandu-se 100%, atat in cazul instalatiei de producere a sulfatului de aluminiu, cat si in cazul
instalatiei de producere a PAX. De la instalatia de producere a sulfatului de aluminiu lichid nu rezulta

ape uzate.

Apele tehnologice captate si recirculate provin din cadrul procesului de fabricatie a sulfatului de

aluminiu solid de la urmatoarele activitati:
B spilatre reactoare;
@ ape acide de la scrubber;
¥ ape de la spilarea halei de productie.

Aceste ape sunt dirfjate printr-un sistem de conducte si rigole spre bazinul decantor
tricompartimentat unde se realizeazd o sedimentare a materiilor in suspensie angrenate in procesul
de recirculare. Din acest bazin, apa decantatd este pompatd cu ajutorul unei pompe submersibile
dotatd cu senzor de nivel in bazinul de stocare ape recirculate in vederea reintroducerii in procesul
de fabricatie al sulfatului de aluminiu solid.

Unitatea nu detine instalatii proprii de epurare a apelor uzate. Apele uzate menajere generate pe
amplasamentul unitatii sunt dirijate gravitational spre o statie de epurare mecano-biologici, situata la
o distanta de 500 m, aflata in administrarea SC BORG Investitii SRL.
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4.5 ARIA INTERNA DE DEPOZITARE

Depozitarea deseurilor, a materiilor prime si a produselor finite rezultate se realizeazd controlat, in
locuri special amenajate, in functie de caracteristicile aferente. Podeaua depozitelor interioare si

exterioare halelor de productie este integral din beton.

Zona de depozitare selectiva a deseurilor alcatuitd din 3 compartimente este situatd langa hala de

fabricatie sulfat de aluminiu, latura situata spre calea ferata.

Rezervoarele de acid sulfuric sunt amplasate intr-o cuva imprejmuitd de un zid inalt de 190 cm, ce
are capacitatea de inmagazinare a unui rezervor de acid sulfuric in caz de avarie. In interiorul cuvei
este amplasatd o basa cu o adancime de 4 m, pentru preluarea scurgerilor de la acidul sulfuric in caz
de avarie sau accident. Prin intermediul unui ansamblu format dintr-un motor electric si o pompa
centrifugd se extrag scurgerile din cuvi, urmand a fi depozitate in rezervorul de rezerva. Existenta
cuvei (decantorului) asigurd eliminarea totald a acidului sulfuric de pe suprafata platformei

imprejmuite.

Rezervoarele pentru acid clorhidric si polihidroxiclorurd de aluminiu (PAX) sunt amplasate intr-o
cuva imprejmuitd de un zid de 2,5 m. In interiorul cuvei este amplasati o basd cu o adancime de 4
m, pentru preluarea scrugerilor de acid in caz de avarie. In caz de accident, prin intermediul unui
ansamblu format dintr-un motor electric si o pompa centrifugid se extrag scurgerile din cuva

decantor, urmand a fi depozitate in rezervorul de rezerva.

Rezervoarele de clorura fericd sunt amplasate intr-o cuva pavata cu gresie antiacidd, imprejmuita de
un zid din beton inalt de aprox 2 m. In interiorul cuvei este amplasati o basi de 1 m’, pentru

preluarea scrugerilor in caz de avarie.

4.6 DESEURI

Din activitatea de productie specifici a SC KEMCRISTAL SRL se generecaza deseuri de tip

industrial $i menajer.

Deseurile rezultate sunt clasificate in conformitate cu Anexa 1 la HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase,

astfel:

@ deseuri industriale - rezultate de la depozitarea materiilor prime si a materialelor, de la

ambalarea produselor finite si din pavilionul administrativ:

ambalaje de hartie si carton;

Y

materiale plastice;

A\

lemn;

Y

sticla;
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» amestecate.
@ deseuri industriale - rezultate de la fabricarea sulfatului de aluminiu (faza de neutralizare):

» absorbanti, materiale filtrante, imbricaminte de protectie (nu contin substante

periculoase);
deseuri de fier si otel;

deseuri lichide de la functionarea scrubberului - namol care contine urme de materii

prime nereactionate si api.
@ deseuri industriale - rezultate de la fabricarea polihidroxiclorutii de aluminiu (PAX):

» deseuri lichide de la functionarea scrubberului — ape acide care se recirculd in procesul

de fabricatie;

» deseuti solide rezultate de la faza de filtrare -“turte” compuse din granule fine (< 30
um) de hidroxid de aluminiu nereactionat. Acest deseu se valorificd, fiind reintrodus in

proces la o noud sarja de PAX. Rezulta cca. 20-30 kg turta la fiecare sarja.
®  deseuri de laborator:
> reactivi chimici uzati;
> recipienti din plastic;
> recipienti din sticla.

Operatiile de valorificare si eliminare a degeurilor din unitate se realizeazd conform Legii 211/2011

privind regimul deseurilor.

Deseurile sunt depozitate controlat in incinta amplasamentului, pe platforma betonatd din exteriorul

halei de productie a sulfatului de aluminiu si nu prezinta risc de mediu.

Toate tipurile de deseuri rezultate pe platforma, precum si cantitatile rezultate la nivelul anului 2019

sunt prezentate in Tabel nr. 4-1.
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Tabel nr. 4-1 Tipuri si cantitdti de degeuri generate in anul 2019
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Starea
Nr. . fizica / Cantitate Cantitate Cantitate Operator valorificare/
crt Tip de degeu Cod Unit. de | generatd | valorificatd | eliminata b eliminare
madsura
Pulbere (praf) de sulfat de aluminiu . A )
1. de la operatiile de concasare, 06 03 14 Sollid / 17182 1718.2 0 Se. Valo;ﬁca intern, prin
sortare, insacuire, depozitare 8 ’ ’ feintroducerea in proces
5 Deseuri lichide apoase, altele decat 16 10 02 lichid / Se valorifica intern, prin
] cele mentionate la 16 10 01* m’ 513,926 513,926 0 reintroducerea in proces
Namoluri de la epurarea efluentilor
3 in incinta, altele decat cele 06 05 03 solid / Se valorifica intern, prin
' specificate la 06.05.02-namol kg 0 1421 1421 reintroducerea in proces
scruber(slam) ’ ’
4 Alte baze (Turtd de hidroxid de 06 02 05 solid / REMATHOLDING CO
] aluminiu nereactionat) kg 18675 18675 0 SRL
5. Ambalaje de materiale plastice | 15 01 02 Soﬁg / 4282 1130 0 REMATHSORLLDING o
6. Ambalaje de lemn 1501 03 sollig / 0 0 0 REMATHSORLLDING CoO
Absorbanti, materiale
filtrante(inclusiv filtre de ulei fara
- alta spf:ciﬁ.cgtie), mate.riale de 15 02 02* solid / 0 i 0 REMATHOLDING CO
lustruire si imbracaminte de kg SRL
protectie contaminata cu substante
periculoase
Absotbanti, materiale filtrante,
materiale de lustruire si solid / REMATHOLDING CO
8. imbracaminte de protectie, altele 150203 kg 79-23 79,23 0 SRL
decat cele specificate la 15 02 02*
Ambalaje care contin reziduuri sau solid /
9. sunt contaminate cu substante 1501 10* I 0 - 0
periculoase & REMATHOLDING CO

o ?C CONSULTANTA
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Starea
Nr. . fizica / Cantitate Cantitate Cantitate Operator valorificare/
crt Tip de degeu Cod Unit. de | generatd | valorificatd | eliminata eliminare
masura
SRL
2001 01
20 01 02 solid /
10. Deseuri municipale 50 01 39 ke 24 0 24 RER ECOLOGIC
20 30 01
) .. solid /
11. Ambalaje de hartie si carton 1501 01 ke 17 1 0 REMATHOLDING CO
SRL
” Uleiuri uiatei dT En(r)it?r, ltrailsninsm, 1302 05% | lichid /
' ungere st wielurt Lzo7ante s 130308 | ke 0 0 0 REMATHOLDING CO
transmitere a caldurii
SRL
. . solid /
13. Ambalaje de sticla 1501 07 ke 0 0 0 REMATHOLDING CO
SRL
16 05 06*
16 05 07*
14. Reactivi de laborator 0 _ _ REMATHOLDING €O
16 05 08* SRL
16 05 09
15. Fier si otel 17 04 05 Sollid / 0 0 0 REMATHSRLLDING €O
| | x | | | | o "L |
KT A ERC—
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Preluarea si gestionarea deseurilor se realizeaza in baza unor contracte incheiate cu firme abilitate si

autorizate asfel:

@ toate tipurile de deseuri cuprinse in Autorizatia Integrata de Mediu: deseutile metalice
feroase si neferoase, deseurile nemetalice, deseurile periculoase si deseurile de ambalaje sunt
colectate si valorificate/eliminate de REMAT HOLDING CO SRL conform contractului
nr. 4843/2011;

% deseurile menajere sunt colectate de societatea RER Ecologic Service Bucuresti Rebu SA in
baza contractului de prestiti setvicii nr. 000209/14.11.2017;

@ preluarea si transferul responsabilititii pentru realizarea obiectivelor anuale de valorificare si
reciclare a degeurilor de ambalaje se realizeaza de citre ECO-X SRL in baza contractului nr.
12982 / 2019.

Toate aceste contracte sunt prezentate in copie in cadrul sectiunii Anexa B - Documente.

4.7 SISTEMUL DE CANALIZARE

Reteaua de canalizare menajera si industriala are o lungime de 1 km si este executata din tuburi de
beton cu diametrul de 250-300 mm.

Evacuarea apelor menajere si pluviale se face in reteaua administrata de SC BORG Investitii SRL,
conform contractului de prestare a serviciului de alimentare cu apd si de canalizare nr. 143 din data
de 26.11.2014.

Apele rezultate de pe platforma SC KEMCRISTAL SRL sunt reprezentate de:

B Ape menajere de la sediul administrativ si halele de productie a sulfatului de aluminiu si

polihidroxiclorura de aluminiu (PAX);
B Ape de la spalirea halelor de productie si a platformei betonate a amplasamentului;
B Ape meteorice (pluviale).

Apele meteorice sunt preluate impreuna cu apele menajere si cele de la spalirea halei de productie
PAX de citre reteaua de canalizare proprie si descircate in reteaua de canalizare ce apartine SC

BORG Investitii SRL, de unde sunt dirijate catre statia de epurare.

De pe platforma KEMCRISTAL SRL nu mai sunt evacuate in prezent ape uzate tehnologice,
acestea recirculandu-se in procent de 100%, atat in cazul instalatiei de producere a sulfatului de

aluminiu, cat si in cazul instalatiei de producere a PAX.
Din cadrul instalatiei de producere a sulfatului de aluminiu lichid nu rezultd ape uzate.

Traseul apelor uzate colectate de pe amplasamentul unitatii este prezentat in plansa nr. 11, Anexa A

— Planuri gi harti.
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4.8 ALTE DEPOZITE CHIMICE SI ZONE DE FOLOSIRE

In cadrul amplasamentului analizat nu sunt prezente alte depozite chimice, in afara de cele descrise la
capitolul 4.3, insd pot fi mentioate urmatoarele zone de folosinta pentru depozitarea materialelor,

apelor tehnologice recirculate si a deseurilor industriale si neindustriale:

@ depozite de combustibili:

» deporzit de motorind (S = 50 m’) — un rezervor subteran cu capacitatea de 3.000 1 care

nu a fost utilizat niciodatd, fiind in prezent inchis si sigilat;
% depozite de materii auxiliare:

» depozit de materiale — amplasat in intetiorul halei de productie sulfat de aluminiu;
serveste la depozitarea sacilor, atei de cusut, materialelor uzate pentru productie;

» rezervoare de apd de ricire (interioare halelor productive) — amplasate in interiorul halei
de productie sulfat de aluminiu si stocheaza apa folosita la racirea finala a apelor utilizate
in procesul de cristalizare a sulfatului de aluminiu.

& depozite de deseuri:

» deseuri neindustriale:

- zona de depozitare deseuri din lemn (paletii pe care este depozitat sulfatul de
aluminiu) — amplasat intre hala de productie sulfat de aluminiu si estacada pentru
incarcat sulfat de aluminiu in vagoane (CF) pentru export si cea de alimentare cu
acid sulfuric si hidrat;

- zona de depozitare deseuri din hartie si carton, de material plastic, fier (depozitare
selectivi), situat langa atelierul mecanic, sticla si deseuri menajere - aceste deseuri se
depoziteaza in pubele speciale, In sistem separativ, amplasate in diferite zone.

» deseuri industriale:

- zona de depozitare pentru pierderile de sulfat de aluminiu de la fazele de concasare
si ambalare;

- zona de depozitare pentru deseurile lichide provenite de la functionarea
scrubberelor (cuve, rezervoare de stocare);

- zona de depozitare a sacilor uzati si a altor ambalaje din plastic.

4.9 ALTE  POSIBILE  IMPURITATI  DIN  FOLOSINTA
ANTERIOARA A AMPLASAMENTULUI

Obiectivul analizat functioneaza pe o platforma industriald veche de aproximativ 23 de ani.

Actualul amplasament al halei de productie a sulfatului de aluminiu a fost ocupat anterior vanzairii de
o hali de depozitare a combustibilului solid ce apartinea de SC ZAHAR Fundulea SA, fiind astfel
posibild existenta unei contaminari cu combustibil solid (calcar, cirbune praf) si produse petroliere

(pacura folosita la injectarea carbunelului).

A
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Actualul amplasament al halei de productie polihidroxiclorurii de aluminiu a fost ocupat anterior
vanzirii, de centrala termicd apartinind SC ZAHAR Fundulea SA, iar amplasamentul actual al
gospodariei de acid sulfuric a fost anterior ocupat de statia de pompe, astfel putand fi explicata

incarcarea In poluanti organici a solului din incinta unitatii.

4.170 PREZENTAREA PRINCIPALELOR SURSE DE POLUARE

4.10.1 Factorul de mediu AER

Sursele de poluare a atmosferei, generate de activitatea instalatiilor productive apartinand
KEMCRISTAL SRL Fundulea se impart in doua categorii:

e dirijate - caracterizate de faptul cd aerul impurificat rezultat din procese este colectat,
transportat si evacuat in atmosfera prin mijloace mecanice de doua tipuri:
> controlate, caracterizate prin faptul ci sunt previzute cu instalatii de retinere a
poluantilor;
» necontrolate, caracterizate de faptul ci nu sunt previzute cu instalatii de refinere a

poluantilor.

e nedirijate - poluantii rezultati din procese sunt evacuati in mod liber in atmosfera.
Surse dirijate controlate:

e operatiile de concasare (micinare), sortare si ambalare si livrare a produsului finit - la
instalatia de producere sulfat de aluminiu solid. De aici provin emisii de particule care sunt
controlate cu filtru cu saci sau ciclon. Particulele retinute se colecteaza si se vand ca pudra
fina;

e reactoarele de omogenizare materii prime - la instalatia de producere sulfat de aluminiu; de
aici provin emisii de aerosoli de acid sulfuric, controlate cu scrubber umed;

e rezervoarele de stocare acid clorhidric — la instalatia de PAX; emisii de aerosoli de acid
clorhidric, controlate cu scrubber umed;

e reactorul de amestec si cel de corectie — de la fabricarea PAX; emisii de aerosoli de acid
clorhidric si vapori de apa, controlate cu scrubber umed;

e sistemul de ulei termic, alimentat cu motorind, utilizat la incdlzirea uleiului termic ce asigurd
incidlzirea PAX;

e buncarele de sulfat de aluminiu; emisii de particule, controlate cu instalatii tip filtru saci;

e centrala termici FEROLLI, putere termicd 60 - 120 kW si 50 - 100 kcal/h, alimentatd cu
GPL.

Surse nedirijate, fugitive:

e sistemul de transport materii prime si produse finite solide si lichide — benzile de transport
automatizate;

e sistemele care asigura etansietatea instalatiilor (flanse, valve de siguranti, valve de golire — la
nivelul vaselor de reactie, reactoarelor);
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Alte surse nedirijate de poluare a atmosferei sunt mijloacele de transport auto, care fac

aprovizionarea si desfacerea produselor.

Caracteristicile tuturor surselor de emisii atmosferice din cadrul platformei KEMCRISTAL sunt

prezentate in tabelul urmator.

Tabel nr. 4-2 Surse emisii poluanti in atmosfera

. . AL Sistem
Nr. Amplasare | Echipament Nr. . Dimensiune | Indlgime Poluant C01'nlf)us de
crt. cosuri cos (cm) cos (m) tibil filtrare
CO,
Clidire Centr.ala NO,,S
1. administrativa termica 1 Q=20 15 O, GPL Nu
FEROLLI pulberi
totale
CO,
Sistem NO,S
2. Hali PAX incilzire ulei 1 =50 15 Oy, motorind Nu
termic pulberi
totale
@ =20 HC,
3. Hala PAX Scruber 1 10 pulberi - Umed
totale
SO,
g, | Halisulfatde g e, 1 @ =40 15 Bl . Umed
aluminiu pulberi
totale
5. Hala su@fzilt de Ciclon 1 & =25 6 pulberi i cartuge
aluminiu totale filtrante

4.10.2

Factorul de mediu APA

Sursele potentiale de impurificare a apelor subterane rezultate in urma activititilor desfasurate in

cadrul amplasamentului sunt:

0]

posibile infiltratii de la suprafata solului a tuturor categoriilor de ape uzate ca urmare a

neetansietatii constructiilor si retelelor de canalizare ce transporta aceste ape;

scurgeri accidentale de produse chimice in urma deterioririi rezervoarelor in care se

depoziteaza materiile prime, lichide si solide;

scurgeri accidentale de materii prime (acid sulfuric, acid clorhidric, sulfat de aluminiu solid si

lichid, hidroxid de aluminiu, hidroxid de sodiu, clorurd fericd) datorate gestionarii

necorespunzitoare sau aparitiilor unor avarii la rezervoarele de depozitare;

depisirea volumului de umplere a rezervoarelor;

depozitarea necontrolati a deseurilor.

Calitatea apei din sursa subterana a unitatii nu prezinti depasiri la nici un indicator. Unitatea nu este

o sursa de poluare a apelor de suprafatd, deoarece apele uzate menajere si apele pluviale rezultate de

",

EPC

CONSULTANTA
DE MEDIU



KEMCRISTAL SRL Fabricarea produselor chimice anorganice
Raport de amplasament_rev01

pe amplasament nu sunt evacuate direct in emisar, ci direct in statia de epurare apartinand societatii

SC BORG Investitii SRL. De asemenea, apele uzate tehnologice sunt recirculate in procent de
100%.

In imediata apropiere a amplasamentului nu au fost identificate corpuri de apa de suprafata.

4.10.3  Factorul de mediu SOL

Sursele de poluare a solului generate de activitatea KEMCRISTAL SRL sunt:

@ impurificiri produse de la eventuale infiltratii de la canalizarea de ape uzate menajere si de la
reteaua de apa tehnologica;

B scapari accidentale de materii prime solide (sulfat de aluminiu solid, hidroxid de aluminiu);

% depuneri de emisii solide (puberi sedimentabile) din hala de productie sulfat de aluminiu sau
de la depozitul de hidroxid de aluminiu;

¥ scurgeri accidentale de substante chimice lichide (acid sulfuric, acid clorhidric, sulfat de
aluminiu lichid, PAX, cloruri fericd) de la manipularea lor (alimentare rezervoare,
depozitare) de la transportul lor la folosinta, de la stocare si depasirea nivelului de alimentare

al rezervoarelor de stocare.

4.10.4  Consideratii privind poluarea factorilor de mediu

In urma activitatilor desfasurate in cadrul societatii rezultd urmatoarele emisii in mediu:

¥ emisii in atmosferi, constituite din:
> emisii de vapori de acizi, de la instalatia de productie sulfat de aluminiu si de la instalatia
de productie PAX;
» emisii de pulberi, de la instalatia de productie sulfat de aluminiu;
> emisii de mirosuti intepitoare datoritd vaporilor de acizi din aer - de la instalatia de
productie sulfat de aluminiu si de la instalatia de productie PAX;
» emisii gazoase de la mijloacele auto.
¥  emisii de poluanti in canalizarea de ape uzate:
» materii organice, materii in suspensie, detergenti, substante extractibile - poluanti
caracteristici pentru apele uzuate menajere;
> sulfati, aluminiu, fier — ajunsi in apele uzate menajere de la activitatea laboratorului de
incerciri al societatii, sau de la dizolvarea sulfatului de aluminiu, in mod accidental;
> sulfati, aluminiu, fier, materii in suspensie — ajunsi in canalizarea pluviald, prin antrenare
de pe platforma betonata.
% deseuri din procesul industtial:
» deseuri lichide provenite de la spilarea scrubberelor umede;
> pulberile sedimentabile retinute de sistemele de ciclonul din hala de sulfat de aluminiu si
de filtrele saci;
> turtd rezultatd la filtrare, la instalatia PAX (20-30 kg/sarji, comporzitie hidroxid de
aluminiu nereactionat).
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In ceea ce priveste impactul generat asupra factorilor de mediu: apa freaticd, sol si aer se poate
considera cd activitatea instalatilor KEMCRISTAL SRL genereazia un impact local, in incinta
unitatii. Se considerd ca in zona exterioara incintei nu se produc impacturi cumulative, deoarece in

zonele Invecintate nu se desfasoara in prezent activitati industriale potential poluatoare.
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Amplasarea punctelor de monitorizare pentru apa aer, sol si zgomot este figuratd in plansa nr. 12

prezentata in sectiunea Anexa A - Planuri si harti.

5.1 ANALIZA CALITATI SOLULUI

Pentru evaluarea calitatii solului titularul KEMCRISTAL SRL are obligatia conform Autorizatia
Integrata de Mediu nr. 19, din data de 25.10.2018, de a analiza anual calitatea solului in urmaitoarele

patru puncte de prelevare:
% S1 - Zona inierbatd de lingi hala de productie suflat de aluminiu;
@ S2 — Zona inierbatd de langi hala de productie PAX;
% S3 — Culturi agricold situatd la 500 m de unitate, in directia N-V;
@ S4 — Teren situat dincolo de estacada CF a unititii pe directia E.

Tehnicile de prelevare a probelor de sol s-au efectuat conform cu prevederile SR ISO 10381-
6/1997-Calitatea solului. Probele au fost prelevate de la doud adancimi diferite, respectiv din

orizonturile de sol de la adancimile 0 — 5 ¢m si 20 — 30 cm.

Frecventa de monitorizare a calitatii solului in cele patru puncte de prelevare este anuala, iar
indicatorii de calitate urmariti sunt: pH, sulfati, materie organica, materie anorganicd, aluminiu, arsen,

hidrocarburi de petrol si fier total ionic.

Interpretarea rezultatelor s-a realizat in baza reglementarilor in vigoare, respectiv Ordinul MAPPM
nr. 756/1997 pentru aprobarea reglementirii privind evaluarea poludrtii mediului pentru soluri mai
putin sensibile precum si cu rezultatele investigatiilor initiale (probele de referinta) realizate in anul
2001. Indicatorii pH, materie organica, materie anorganica, aluminiu §i fier total nu au valori
normate in cadrul ordinului nr. 756/1997.

In figurile urmitoare este prezentati evolutia calititii solului in cele 4 puncte monitorizate, in raport
cu valorile rezultatele probelor initiale si valorile limitd conform Ordinului 756/1997.
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Sulfati (mg/kg s.u.) - h =0-5cm
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Figura nt. 5-1 Evolutia indicatorului Sulfati in sol pe perioada 2007-2019, raportata la valorile probei initiale din anul 2001 si la valorile din legislatia nationala
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Figura nt. 5-2 Evolutia indicatorului Aluminiu in sol pe perioada 2007-2019, raportata la valorile probei initiale din anul 2001
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Figura nt. 5-3 Evolutia indicatorului Fier total in sol pe perioada 2007-2019, raportata la valorile probei initiale din anul 2001
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Conform rezultatelor rapoartelor de incercare realizate pe perioada 2007-2019, se observa cd nici
unul dintre indicatorii analizati nu au inregistrat depasiri fata de proba initiala de sol analizata in anul
2001. De asemenea, in cazul indicatorului Sulfati, normat in Ordinul 756/1997, nu au fost
inregistrate depasiri ale valoarii maxim admisibile. Din analiza evolutiei concentratiilor de poluanti in
sol se observa cd acestea au inregistrat in primii ani de monitorizare un trend descrescator urmand

pand in prezent o tendinti constanta.

In concluzie, activititile desfasurate in cadrul amplasamentului pana in prezent nu indica o influenta

negativa semnificativa asupra factorului de mediu sol.

5.2 ANALIZA CALITATII AERULUI

In vederea evaludrii impactului asupra calitatii aerului datorat activitatilor desfasurate in cadrul
amplasamentului, beneficiarul a monitorizat periodic emisiile de la sursele de impurifcare a aerului,
conform programului de monitorizare stabilit in Autorizatia Integrata de Mediu, prezentat in tabelul

urmatot.

Tabel nr. 5-1 Program de monitorizare privind emisiile atmosferice

Nr. . Loc
Instalatia
crt ’ prelevare

Poluangi Frecvengé

Pulberi totale

Producere sulfat Oxizi de sulf (SOx) si aerosoli de acid

1 L Cos scruber . . A R

de aluminiu sulfuric, exprimati in anhidrida

sulfuroasi (SO»)

Producere Pulbeti totale Trimestrial — cu

2 pohh1drf)>§1clorura Cos sctuber Aerosoli de acid clorhidric laborator tert acreditat

de aluminiu
Instalatie de

3 | captare a aerului . Cos . Pulbeti totale
. . instalatie
impurificat ’
Pulberi totale
- Cos centrali | Monoxid de carbon (CO) Anual — cu laborator
4 | Centrala termici . — — .
termica Oxizi de azot (NOx) exprimati in NO» tert acreditat
Oxizi de sulf (SOx) exprimati in SO,
Pulberi totale
5 Centrala termicd Cos centrali | Monoxid de carbon (CO) Anual — cu laborator
PAX termica Oxizi de azot (NOx) exprimati in NO» tert acreditat

Oxizi de sulf (SOx) exptimati in SO,

Rezultatele masuratorilor aferente perioadei 2007-2019 sunt prezentate grafic in figurile urmatoare.
Interpretarea rezultatelor masurdtorilor probelor de aer pentru emisii a fost realizatd in baza valorilor

maxime admisibile conform Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 19 din data de 25.10.2018.

A
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Figura nt. 5-4 Emisiile atmosferice de CO gi NO; datorate functionarii centralei termice, pe perioada
2007-2019

In urma interpretarii rezultatelor monitorizarii anuale a emisiilor provenite de la centrala termici se

pot constata urmatoarele aspecte:

@ Pe toati durata de monitorizare indicatorul SO, s-a situat sub limita de detectie

corespunzatoare metodei de analiza;

@ Indicatorul Pulberi totale s-a situat cu mult sub valoarea maximi admisibili conform
Autotizatiei Integrate de Mediu (50 mg/Nm’), rezultatele anuale indicand concentratii sub 1

mg/Nm’ pe toatd petioada de monitorizare;

% Indicatorii CO si NO; s-au situat sub valoarea maximi admisibili conform Autotizatiei

Integrate de Mediu, pe toatd perioada de monitorizare;

® In perioada 2008-2010 nu au fost realizate rapoarte de incercare a emisiilor de la centrala
termica, Intrucat Autorizatia Integrata de Mediu din aceea perioadd nu prevedea

obligativitatea de monitorizare a emisiilor provenite de la centrala termica.
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Figura nt. 5-5 Emisii de pulberi totale la cosul scrubberului ce deserveste linia de productie a
sulfatului de aluminiu, pe perioada 2007-2019

In urma interpretarii rezultatelor monitorizarii trimestriale a emisiilor provenite de la scrubberul ce
deserveste linia de productie a sulfatului de aluminiu se pot evidentia urmatoarele aspecte:
® Indicatorul Pulberi totale s-a situat sub valoarea maximi admisibili (10 mg/m’) pe toatd

durata de monitorizare;

® Indicatorul SO, s-a situat cu mult sub valoarea maximi admisibili (50 mg/m’) pe toatd

durata de monitorizare;

% Conform rezultatelor monitorizarii se constatd faptul cid scrubberul ce deserveste hala de

productie a sulfatului de aluminiu are un randament optim pentru controlul emisiilor.

#EPC v I



KEMCRISTAL SRL Fabricarea produselor chimice anorganice
Raport de amplasament_rev01

mmm Pulberi totale trim I Pulberi totale trim I1 mmmm Pulberi totale trim 111
mmm Pulbeti totale trim IV s=——VMA

12

2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

Figura nt. 5-6 Emisii de pulberi totale la cogul scrubberului ce deservegte linia de productie PAX, pe
perioada 2011-2019
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Figura nr. 5-7 Emisii de aerosoli de acid clorhidric la cosul scrubberului ce deserveste linia de
productie PAX, pe perioada 2010-2019

In urma interpretdrii rezultatelor monitorizarii trimestriale a emisiilor provenite de la scrubberul ce

deserveste linia de productie PAX se pot evidentia urmatoarele aspecte:
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® Indicatorul Pulberi totale s-a situat sub valoarea maximi admisibili (10 mg/m’) pe toatd

durata de monitorizare;

® Indicatorul HCl s-a situat cu mult sub valoarea maximi admisibili (30 mg/m’) pe toatd

durata de monitorizare;

% Conform rezultatelor monitorizdrii se constatd faptul cd scrubberul ce deserveste hala de

productie PAX are un randament optim pentru controlul emisiilor.

Ca urmare a interpretarii rezultatelor monitorizarii emisiilor atmosferice se constatd cd pe durata de
desfisurare a activitatilor (2007-2019) nu au fost evidentiate depasiri ale valorilor limita la nici unul
din punctele de emisii atmosferice monitorizate, indicand astfel ca activititile desfasurate nu au

influente negative semnificative asupra factorului de mediu aer.

5.3 ANALIZA CALITATII APEI

5.3.1 Analiza calitatii apelor subterane

Calitatea apei din forajul unitatii este monitorizata anual conform programului de monitorizare din
cadrul Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 19 din data de 25.10.2018.

Prelevarea probelor pentru analizd se realizeaza de citre laboratorul acreditat cu care beneficiarul are
incheiat contract, de la robinetul situat in laboratorul de analize din sediul administrativ. In figurile
urmitoare este prezentatd evolutia valorilor fiecarui indicator analizat in programul de monitorizare
realizat in perioada de 2007-2018, in raport cu valorile maxime admise conform Legii 458/2002,
modificatd si completatd de Legea 311/2004 precum si cu valorile analizei probei martor, realizatd in

anul 2004 in cadrul Bilantului de mediu de nivel II.
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Figura nr. 5-8 Evolutia indicatorilor Oxidabilitate i Amoniu in apa subterani pe perioada 2007-2018
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Figura nr. 5-9 Evolutia indicatorilor Azotiti i Azotati in apa subterand pe perioada 2007-2018
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Figura nt. 5-10 Evolutia indicatorilor Fosfati gi Sulfati in apa subterana pe perioada 2007-2018
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Figura nr. 5-11 Evolutia indicatorilor Fier gsi Conductivitate in apa subterand pe perioada 2007-2018
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Figura nr. 5-12 Evolutia indicatorilor Zinc gi Aluminiu in apa subterana pe perioada 2007-2018
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Din analiza evolutiei calitatii apei subterane alimentate in cadrul amplasamentului, pe perioada 2007-

2018, prezentata in figurile anterioare, rezultd urmatoarele aspecte:

% Nici un indicator analizat nu a depdsit valoarea limitd admisi (VLA) conform Legii
458/2002;

% Indicatorii: amoniu, azotiti §i fosfati, au inregistrat depdsiri peste valorile inregistrate in urma

analizei probei martor din anul 2004;
Indicatorul zinc a inregistrat in anul 2008 o depasire peste valoarea probei martor;

Indicatorul sulfati a Inregistrat in anii 2007 si 2008 depasiri peste valoarea probei martor,

urmand apoi o tendinta de scadere pana in prezent;

@ La nivel general indicatorii analizati nu inregistreazd o tendintd clard de scidere sau de
crestere a concentratiilor insa aceste variatii se incadreazi sub valorile limita admisibile

conform legislatiei in vigoare.

In concluzie, anumiti indicatori de calitate a apei subterane au inregistrat variatii ale concentratiilor
care In unele momente au depasit valorile determinate in proba martor, insd acestea nu au implicat
motive de ingrijorare intrucat concentratiile nu au depasit si limitele legale, incadrandu-se pe toata
petioada de monitorizare 2007-2018, sub valorile maxime admisibile conform Legii 458/2002, cu

completarile si modificarile.

5.3.2 Analiza calitatii apelor uzate

Calitatea apelor uzate menajere evacuate de societate in statia de epurare ce apartine BORG
Investitii SRL este monitorizatd lunar conform cerintelor din Autorizatia Integrata de Mediu nr. 19,
din data de 25.10.2018, prin analizarea concentratiilor a 10 indicatori: pH, temperaturi, materii totale
in suspensie, CCO-Cr, CBOs, substante extractibile cu solventi organici, detergenti sintetici

biodegradabili, sulfati, aluminiu si fier ionic total.

Determinarea calitatii apelor uzate in cadrul programului de monitorizare se realizeaza in raport cu
valorile limitd conform HG 188/2002 (NTPA-002), cu modificirile si completirile ulterioare.

Evolutia concentratiilor indicatorilor analizati pe perioada de monitorizare 2007-2019, in raport cu

limitele maxim admisibile este prezentatd grafic in figurile urmatoare.
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Figura nr. 5-13 Evolutia indicatorilor de calitate a apei uzate evacuate pe perioada 2007-2019
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Din analiza concentratiilor indicatorilor de calitate a apei uzate evacuate din cadrul amplasamentului

reies urmatoarele aspecte:

e Concentratiile indicatorilor Substante extractibile cu solventi organici, CCO-Cr, CBOs si
Detergenti sintetici anionici s-au situat pe toatd perioada de monitorizare (2007-2019), sub

valoarile limitd admisibile (VLLA) conform legislatiei in vigoare;

e Indicatorul Materii in suspensie a inregistrat depasiri ale VLA in lunile iulie 2007 §i martie
2008. De asemenea din graficul din figura de mai sus se observa ca in anii 2007 si 2008 au

fost inregistrate concentratii semnificative care au scazut in anii urmatori, pana in prezent;

e Indicatorul Sulfati a prezentat concentratii peste VLA in anii 2007 si 2008, atingand un
maxim in luna aprilie a anului 2007. Din anul 2009 pana in prezent, concentratiile
indicatorului Sulfati a prezentat o tendinta in scadere, pe aceasta perioadd concentratiile
situandu-se sub VLA;

e Tot in anul 2007 respectiv 2008, indicatorul Aluminiu a prezentat concentratii semnificative

in apa uzatd evacuatd in comparatie cu anii urmatort;

e Indicatorul Fier a inregistrat concentratii semnificative in anul 2007, scazand apoi foarte mult
pani in anul 2010. Din anul 2011 pana in prezent concentratiile au intrat pe o tendintd usor

crescdtoare, fard sa indice insa o incdrcare semnificativa cu Fier a apelor uzate evacuate.

In concluzie, primii 2 ani de activitate (2007-2008) au indicat incirciri semnificative a apelor uzate
cu substante chimice specifice activitatii (sulfati, aluminiu si fier), cel mai probabil datorate solutiei
de evacuare a apelor uzate tehnologice adoptate la aceea vreme. Solutia de recirculare a apelor uzate
tehnologice in proportie de 100% adoptata in prezent a modificat semnificativ calitatea apelor uzate
evacuate in statia de epurare ce apartine SC BORG Investitii SRL, acestea fiind in prezent conforme

cu limitele maxim admisibile conform legislatiei.

5.4 EVALUAREA POLUARII FONICE

Sursele producitoare de emisii sonore si/sau vibratii existente in cadrul fluxului tehnologic de

fabricare a sulfatului de aluminiu si a polihidroxiclorurii de aluminiu (PAX) sunt reprezentate de:

&

ventilatoarele mari;

utilajele grele;

benzile transportoare;

elevatoare;

concasoarele din hala de productie sulfat de aluminiu (2 buc.);
exhaustoare;

operatiile de descarcare de materii prime;

operatiile de incdrcare a produselor finite;

sistemele de curitare a filtrelor/cicloanelor pentru colectarea pulberilor;
functionarea sistemelor de pompare;
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Conform programului de monitorizare din Autorizatia Integrata de Mediu nr. 19, din data de

25.10.2018, monitorizarea

zgomotului de pe amplasament se va realiza in situatia existentei

reclamatiilor / la solicitarea APM Calarasi si/sau GNM serviciul CJ Calarasi .

Limitele maxime admisibile pe baza cirora se apreciaza starea mediului din punct de vedere acustic

in zona unui obiectiv sunt precizate in STAS 10009/2017 si previd, la limita unei incinte industriale

valoarea maxima de 65 dB, iar in ceea ce priveste amplasarea cladirilor de locuit nu trebuie sa se

depiseascd valoarea maxima de 50 dB pentru nivelul de zgomot exterior cladirii, masurat la 2 m de

fatada acesteia in conformitate cu STAS 6161/1-79.
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Figura nr. 5-14 Evolutia zgomotului pe timp de zi pe perioada 2007-2018
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Figura nr. 5-15 Evolutia zgomotului pe timp de noapte pe perioada 2007-2018

Prin compararea rezultatelor masuritorilor realizate de laboratorul acreditat (pe intervalul 2011-
2018) cu valorile limita din STAS 10009/2017 nu s-au evidentiat depdsiti ale valorilor limita.

Sursele de zgomot si vibratii din cadrul instalatiilor SC KEMCRISTAL SRL Fundulea nu produc un
impact semnificativ asupra mediului, majoritatea instalatiilor tehnologice fiind amplasate in spatii

inchise.

5.5 EVALUAREA MIROSURILOR

Mirosurile generate de citre unitate sunt specifice activititilor de productie desfisurate, respectiv
producerea de substante chimice anorganice (sulfat de aluminiu, polihidroxiclorura de aluminiu) si
depozitarea de clorurd ferica. Acestea pot fi apreciate pe baza intensitatii, in caz de scapairi

accidentale sau in caz de avarii la instalatiile tehnologice sau la rezervoarele de stocare acizi.

Substantele chimice utilizate ca materii prime (acid sulfuric, acid clorhidric) sunt iritante pentru
sistemul respirator din cauza aerosolilor emanati din procedeele industriale de fabricatie, si au un

miros specific intepator.

Nivelul mirosurilor generate este nesemnificativ pentru exteriorul unititii, aceasta utilizand
echipamente in vederea reducerii emisiilor de poluanti in aer (echiparea cu un sistem eficient de
cicloane, dotate cu ventilatoare performante, scrubbere cu capacitate ridicatd de captare a aerosolilor
lichizi. Eficienta echipamentelor de reducere a emisiilor de poluanti in aer si implicit a mirosurilor
este confirmati si de faptul cd pand in prezent unitatea nu a primit plangeri din partea locuitorilor
din zond. De asemenea rezultatele monitorizarilor efectuate in perioada 2007-2019, au evidentiat
reducerea poluirii generate de SC KEMCRISTAL SRL — Fundulea asupra factorilor de mediu sol,

aer si apa astfel incat sd nu fie afectate zonele adiacente si nici localitatile invecinate.
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In urma analizarii tuturor informatiilor cu privire la noile elemente de activitate care fac obiectul
Autorizatiei Integrate de Mediu precum si la modul de gestionare a tuturor aspectelor privind

externalitatile de mediu putem concluziona urmatoarele:

@ Toate activititile noi se vor desfisura exclusiv in incinta actuald a obiectivului, nefiind

necesara extinderea acestuia;

@ Pentru fabricarea noilor produse care fac obiectul revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu
(ingrasaminte, pesticide, acidifiant, detergent dezinfectant) nu a fost necesard prevederea
unor instalatii noi, acestea fiind produse in cadrul instalatiilor deja existente pe

amplasament;

@ Noul bazin de depozitate PAX a fost instalat pe suprafatd betonatd previzutd cu cuva de

retentie a eventualelor scurgeri accidentale;

@ Ca urmare a extinderii activititii nu au apdrut surse suplimentare de emisii atmosferice sau

emisii de zgomot;

® In urma analizirii evolutiei calitatii apei subterane pe perioada 2007-2019 a rezultat cd nici
un indicator de calitate investigat nu a depasit valoarea maxima admisibila conform Legii
458/2002. Precizam insi ci anumiti indicatori au Inregistrat variatii ale concentratiilor care
in unele momente au depasit valorile determinate in proba martor, insa acestea nu au

implicat motive de ingrijorare intrucat concentratiile nu au depasit si limitele legale;

% In ceea ce priveste evolutia calititii apei uzate evacuate pe perioada 2007-2019, se constata
cd in primii 2 ani de activitate desfasurati in perioada 2007-2008 au indicat incdrcari
semnificative a apelor uzate cu substante chimice specifice activitatii (sulfati, aluminiu si
fier), cel mai probabil datorate solutiei de evacuare a apelor uzate tehnologice adoptate la
aceea vreme. In prezent apele uzate tehnologice sunt recirculate 100%, de pe amplasament
fiind evacuate la statia de epurare a SC BORG Investitii SRL doar ape uzate menajere si ape

pluviale;

© Sursele de zgomot si vibratii din cadrul instalatiilor SC KEMCRISTAL SRL Fundulea nu
produc un impact semnificativ asupra mediului, majoritatea instalatiilor tehnologice fiind
amplasate In spatii inchise. Prin compararea rezultatelor masuratorilor realizate de
laboratorul Laborator Central Constructii CCF SRL  (pe intervalul 2011-2018) cu valorile
limitd din STAS 10009/2017 nu s-au evidentiat depdsiti ale valorilor limita;

® Ca urmare a interpretirii rezultatelor monitorizdrii emisiilor atmosferice se constatd ci pe
durata de desfasurare a activitatilor (2007-2019) nu au fost evidentiate depasiri ale valorilor
limitd la nici unul din punctele de emisii atmosferice monitorizate, indicand astfel ca

activitatile desfasurate nu au influente negative semnificative asupra factorului de mediu aer.

% Nivelul mirosurilor generate este nesemnificativ pentru exteriorul unitigii, aceasta utilizand
echipamente in vederea reducerii emisiilor de poluanti in aer (echiparea cu un sistem eficient

de cicloane, dotate cu ventilatoare performante, scubbere cu capacitate ridicatd de captare a
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aerosolilor lichizi). Eficienta echipamentelor de reducere a emisiilor de poluanti in aer si
implicit a mirosurilor este confirmata si de faptul ca pand in prezent unitatea nu a primit
reclamatii din partea locuitorilor din zona. De asemenea rezultatele monitorizarilor
efectuate in perioada 2007-2019, au evidentiat reducerea poluarii generate de SC
KEMCRISTAL SRL — Fundulea asupra factorilor de mediu sol, aer si apa astfel incat sa nu

fie afectate zonele adiacente si nici localititile invecinate.

% Conform monitorizirii efectuate pe amplasament in perioada 2007-2019, functionarea

obiectivului analizat nu a generat efecte negative semnificative asupra mediului.

Analiza documentelor si a rezultatelor monitorizarilor din intervalul 2007 + 2019 au condus la

justificarea urmaitoarelor recomandari:

mentinerea intactd a protectiel metalice a benzii transportoare exterioare ce transporta
0] tinerea intact tectiel tali benzii t rtoar terioar tr t
produsele din/in vagoanele CF in depozitul de hidroxid de aluminiu, deoarece acesta

supratraverseaza o portiune de spatiu verde;
b J>

@ pentru preluarea eficientd a emisiilor de pulberi rezultate in momentul incidrcirii in
autospeciale a sulfatului de aluminiu solid in vrac se recomanda intretinerea in parametri

maximi de functionare a instalatiei de desprafuire existentd;
mentinerea solutiei de recirculare a apelor uzate tehnologice in raport de 100%;

continuarea programului actual de monitorizare a activitatilor si a factorilor de mediu.
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