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> Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita
autorizarea activitatii.

Numele instalatiei : S.C. SAINT — GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. - Instalatie pentru
fabricarea sticlei plate

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului: SA/NT -
GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L.

Adresa: Varianta de Nord nr. 61, Calarasi, cod postal 910053, judetul Calarasi
Telefon: 0242 /305 220,

Fax: 0242 /305 113;

E-mail: di-sggro _ehs@saint-gobain.com@saint-gobain.com,

Adresa web: http.//www.saint-gobain.ro

Numar de inregistrare la Oficiul Registrului Comertului de pe linga Tribunalul Calarasi:
J51/353/72006

CUI: 11882475,
Atribut fiscal: RO

> Activitatea sau activitatile conform Anexei Nr. 1 din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale

Categoria 3.3. Fabricarea sticlei, inclusiv a fibrei de sticld, cu o capacitate de topire de peste 20 de
tone pe zi, cod CAEN 2311 — fabricarea sticlei plate

»> Activitatea sau activitatile conform REGULAMENTUL (CE) NR. 166/2006 de
instituire a unui registru European al emisiilor si transferului de poluanti

Activitate PRTR 3(e) Instalatii de fabricare a sticlei, inclusiv a fibrelor de sticld, cu o capacitate
de topire de 20 de tone pe zi

» Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament:
Alte activitati secundare desfasurate conform certificatului constatator nr. 123103/09.02.2022:

Cod CAEN: 2311 — Fabricarea sticvlei plate
2312 — Prelucrarea si fasonarea sticlei plate;
3832 — Recuperarea materialelor reciclabile sortate;
3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase,

4673 — comert cu ridicata al materialului lemnos si al materialelor de constructii si
echipamente sanitare

4677 — Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor
4690 — comert cu ridicata nespecializat
6311 — prelucrarea datelor, administrarea paginilor web si activitati conexe;
3312 - Repararea masinilor
Cod NFR : 2A3
Cod SNAP : 040613
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» Numele si prenumele proprietarului:

Societatea SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L., cu sediul in Calarasi, str. Varianta Nord
nr. 61, judetul Cildrasi, face parte din Grupul SAINT-GOBAIN, societatea mama COMPAGNIE
DE SAINT-GOBALIN, inmatriculata in Franta, cu sediu la Les Miroirs, 18 Avenue d'Alsace - 92096
La Defense Cedex.

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L., societate cu raspundere limitata, este Inregistrata la
Oficiul Registrului Comertului Caldrasi cu nr. de inregistrare J51/353/2006, Cod Unic de
Identificare RO11882475 - Anexa 2 si Contract de vanzare - cumparare — conform Anexa 3.

» Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activititii / operatorul
instalatiei pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:

Alexandru Simion — Manager EHS

Nr. de telefon: 0751 049 959
E-mail: Alexandru.Simion@saint-gobain.com

» Numele si prenumele persoanelor responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Dumitrache Roxana

Angela Vasiliu
Nr. de telefon: 0242 / 305 220;
Adresa de e-mail:

Roxana.Dumitrache@saint-gobain.com

Angela.Vasiliu@saint-gobain.com

In numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta emiterea unei autorizatii integrate
conform prevederilor Legii 278 din 2013 privind emisiile industriale.

Titularul de activitate / operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru
corectitudinea si completitudinea datelor si informatiilor furnizate autorititii competente
pentru protectia mediului in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Nume: Alexandru Simion
Functia: Manager EHS

Semnatura si stampila
Data: 16/02/2022
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INFORMATIA SOLICITATA DE Legea 278/2013 PRIVIND EMISIILE INDUSTRIALE

i

Unde se regaseste in .
. Verificare
O descriere a: formularul de .
ot efectuata
solicitare
- instalatiei si activitatilor sale Formularul de solicitare,
3 Sectiunea 4 Da
- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a tipului de Formularul de solicitare,
energie utilizate in sau generate de instalatie Sectiunea 3 Da
C e . Formularul de solicitare,
- surselor de emisii din instalatie .
Sectiunea 5 Da
o ) _ ] Formularul de solicitare, Da
- caracateristicilor amplasamentului pe care se afla instalatia Sectiunea 12
- raportului privind situatia de referintd, potrivit prevederilor daci este cazul. Da
art. 22 alin. (2)-(5) din legea 278/2013
- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie in Formularul de solicitare,
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor Sectiunile 13 si 14 Da
semnificative ale emisiilor asupra mediului
- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea sau, Formularul de solicitare,
unde nu este posibild prevenirea, reducerea emisiilor de la Sectiunile 3.2, 3.4.3, 5.1 Da
instalatie sil3
- masuri pentru prevenirea generarii deseurilor, pregitirea Formularul de solicitare,
pentru reutilizare, reciclarea si valorificarea deseurilor Sectiunea 6 Da
generate de instalatie
- masuri planificate pentru respectarea principiilor generale Formularul de solicitare,
care reglementeaza obligatiile de baza ale operatorului, Sectiunea 15 Da
potrivit prevederilor art. 11 din legea 278/2013
.. . I T . Formularul de solicitare,
-masuri planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu; . Da
Sectiunea 10
-sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poludrii, in | Formularul de solicitare,
mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici Sectiunile 3.2 51 13
Disponibile; a principalelor alternative la tehnologia, tehnicile | Sectiunea 5.7 gi 12.2 Da
si masurile propuse, prezentate de solicitant..
... . . Formularul de solicitare,
nu este cauzata nici o poluare semnificativa; .
Sectiunea 14 Da
. e . Formularul de solicitare,
energia este utilizata eficient; .
Sectiunea 7 Da
sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si | Formularul de solicitare,
limitarea consecintelor lor; Sectiunea 8 Da
sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a Formularul de solicitare,
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce Sectiunea 11 Da
amplasamentul la o stare satisfacatoare;
- rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus Formularul de solicitare,
Sectiunea 1 Da

(2) Documentatia pentru solicitarea emiterii autorizatiei integrate de mediu cuprinde §i rezumatul netehnic al

detaliilor prevazute la alin. (1).

(3) Documentatia pentru solicitarea emiterii autorizatiei integrate de mediu nu contine raport de securitate
elaborat conform LEGE nr. 59 din 11 aprilie 2016, privind controlul asupra pericolelor de accident major in
care sunt implicate substante periculoase, cu modificarile ulterioare, precum si orice alte informatii furnizate
ca raspuns la alte cerinte legale si care corespund uneia dintre prevederile alin. (1).
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

in plus fatd de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

Nr Element Sectiune Verificat de Verificat
) relevanta solicitant de ALPM
| Activitatea face parte din sectoarele Da
incluse in autorizarea integrata de mediu
Dovada cé taxa pentru etapa de evaluare Da
2 | adocumentatiei de solicitare a
autorizatiei integrate a fost achitata
Formularul de solicitare a revizuirii
3 N . Da
autorizatiei integrate de mediu
4 | Rezumat netehnic Da
Dlagrame_:le proceselor tehnologl'ce Sectiunea 4.5
(schematic), acolo unde nu sunt incluse <
5 . . . (daca este Da
in acest document, includeti punctele de
N . .. . cazul)
emisie 1n toti factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament Sectiunea 12 Da
7 Analize cost-beneficiu realizate pentru D
Evaluarea BAT a
3 9 evalua‘re BAT completa pentru Sectiunea 4.8 Da
intreaga instalatie
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 Da
10 Planul de situatie Formularul de Da
Indicati limitele amplasamentului solicitare
Suprafete construite / betonate si
. . . Formularul de
11 | suprafete libere / verzi permeabile si . Da
. . solicitare
impermeabile
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 1.1 Da
Locatiile (partile din instalatie) cu emisii | Sectiunea 5.6
13 ; . . Da
de mirosuri (Miros)
Receptori sensibili - ape subterane,
structuri geologie, daca sunt descarcate
direct sau indirect substantele
14 | periculoase din Anexele 5 si 6 ale Legii | Sectiunea 5.5 Da
310/2004 privind modificarea si
completarea legii apelor 107/1996 in
apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9.1 Da
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5.2 Da
17 Puncte p¥op1'1se pentru monitorizare / Sectiunea 14.2 Da
automonitorizare
Alti receptori sensibili din punct de
18 | vedere al mediului, inclusiv habitate si Sectiunea 14.5 Da
zone de interes stiintific
Planuri de amplasament (combinati si
faceti trimitere la alte documente dupa Anexa 1 Planul
19 | caz) aratand pozitia oricaror rezervoare, | de Da
conducte si canale subterane sau a altor | amplasament
structuri.
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Verificat
de ALPM

20

Copii ale oricaror lucrari de
modelare(dispersie) realizate

Sectiunea 14

Da

21

Harta prezentand reteaua Natura 2000
sau alte arii sau exemplare protejate

Sectiunea 14.5

22

O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare la habitate furnizata pentru
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt
scop

Sectiunea 14.5

23

Studii existente privind amplasamentul
si/sau instalatia sau in legatura cu
acestea

Sectiunea 14.1

Da

24

Acte de reglementare ale altor autoritati
publice obtinute pana la data depunerii
solicitarii si informatii asupra stadiului
de obtinere a altor acte de reglementare
deja solicitate

Sectiunea 1.2

Da

25

Orice alte elemente 1n care furnizati
copii ale propriilor informatii

26

Copie a anuntului public

Da
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1. REZUMAT NETEHNIC

Aceasta sectiune trebuie sa fie cat mai succintd, de obicei un paragraf pentru fiecare dintre titluri, dar permitand in
acelasi timp o prezentare suficientd a activitdatilor. Este oportunitatea dumneavoastra de a spune autoritatii
responsabile de emitere a autorizatiei integrate de mediu cdt de bine va desfasurati activitatea si imbunatatirile pe care
intentionati sd le facefi. Este preferabil sa completati aceastd sectiune dupd ce afi elaborat intreaga documentatie de
solicitare, deoarece vefi sti ce sd rezumati. Rezumatul va include:

1.1 Descriere

O descriere succintd a activitdtilor, scopul lor, produsele, diagrama proceselor instalatiei implicate, cu marcarea
punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. reprezintd, in tara noastrd, investitorul COMPAGNIE
DE SAINT GOBAIN - societate inmatriculata in Franta.

Grupul SAINT-GOBAIN prezent la ora actuala in 72 de tari, cu un numar de 167 000 angajati, este
lider mondial al pietelor pentru habitat si constructii. Mai mult de 80% din vanzari sunt realizate pe
pietele de habitat: constructii, renovare, infrastructuri si inginerie civila. Grupul Saint-Gobain este
unul dintre primele 100 de grupuri industriale din lume, cu aproximativ 800 de unitati de productie.

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL Calarasi are ca profil de activitate fabricarea sticlei
plane, sticla plana acoperita si sticla laminata.

Linia de productie Float : capacitatea instalatiei de fabricare sticla este de 273 000 t /an sticla topita,
productia de sticla topita cca 750 t/zi. Durata de functionare a fabricii de sticla este de 15-20 de ani.
In cadrul acestei activititi, se folosesc in proces ca materie prima deseurile de cioburi de sticla,
sticla produs neconform rezultat din procesul de productie, sub forma de cioburi de sticla.

Linia de acoperire sticla este proiectatd pentru o capacitate de 130.000 t /an sticla platd acoperita.
Linia de sticla laminata are o capacitate de 4.000.000m2/an geam laminat

Regim de lucru in liniile de productie sticla este de 3 schimbri/zi, 365 zile/an, numar de angajati:
301

Regim de lucru in sectorul de productie: 3 schimburi/zi, 365 zile/an.

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL solicita revizuirea Autorizatie Integratd de Mediu nr.
2/20.04.2017 revizuita in 23.11.2020, pentru activitatea ce se desfasoard pe amplasament, pentru
includerea:
1. Noilor obiective construite in perioada 2021-2022:
- Platforma depozitare deseuri de sticla (cioburi), avand suprafata de 243 mp
- Platforma beton stocare cioburi, avand suprafata de 4380 mp
2. Autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera, pentru perioada 2021-2030, nr.
120/14.04.2021 ;
Modificarilor legislative: privind gestiunea deseurilor,
Noilor coduri de deseuri generate:
- 06 02 04* (hidroxid de sodiu si potasiu), deoarece o cantitate de cca 2 tone care era
utilizata pentru tratarea apei, nu mai poate fi utilizata si este necesara evacuarea acesteia,
- 16 02 15* (componente periculoase demontate din DEEE casate), deoarece este necasara
evacuarea DEEE care contin ecrane/monitoare

=@

Activitatea firmei se desfasoara in cadrul urmatoarelor obiective:
Societatea isi desfasoara activitatea pe amplasament, in cadrul urmatoarelor obiective:

Obiectiv 1 (Ob. 1 in Planul general) - Cladire cuptor de topire: Cladire P, cu doua subsoluri,

cu indltimea de cca. 21 m. Dimensiuni: Lx1=80 mx 45,2 m; S=3 616 m%
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Obiectiv 2 (Ob. 2 in Planul general) - Cladire turnare sticla-Float: Cladire P si subsol, cca. 17 m

m inaltime. Dimensiuni: Lx1=75mx40,7 m; S=3 052 m?

Obiectiv 3 (Ob. 3 in Planul general) - Cladire recoacere sticla - Annealing Lehr: Cladire P,
dimensiuni: Lx1=179,5mx 17 m; S = 3.052 m?;

Obiectiv 4 (Ob. 4 in Planul general) - Depozit sticla: Cladire P cu cca. 17 m Inaltime.
Dimensiuni: Lx1=216 mx 140 m; S = 30.240 m?;

Obiectiv 5. (Ob. 5 in Planul general)-Cladire birouri: Cladire P + 1 nivel +S. Dimensiuni: L x 1
= 60 m x 35 m, cu inaltimea de cca. 14 m; in clidire sunt amenajate birourile de mentenant3,
depozitul de materiale, laboratorul de testare a calitatii sticlei si analiza materii prime, atelier
mecanic, biroul de contabilitate si achizitii. Etajul 1 include birouri directie, biroul de resurse
umane, biroul EHS si biroul ADV, la subsol este construit adapost protectie civila;

Obiectiv 6. (Ob. 5.1 in Planul general)-Anexa tehnico-sociala: Cladire parter cu S=886,36m?,
H=5,7m;

Obiectiv 7 (Ob. 6 in Planul general)-Cos dispersie gaze reziduale: Cosul este de tip cilindric,
cu inaltimea de 85 m si diametrul interior de 6 m la baza si 3 m la partea superioara. Cosul
este realizat din metal protejat la interior antiacid si refractar;

Obiectiv 8 (Ob. 7 in Planul general)-Depozite de materii prime secundare-cioburi de

sticla

Obiectiv 9 (Ob. 8 in Planul general)-Cladire preparare sarja: Cladire P+3. Dimensiuni

cladire: Lx1xH=49mx 27 mx 40 m;

Obiectiv 10 (Ob. 9.1 in Planul general) -Statie electrica: Cladire P. Dimensiuni=m x 80 mx 9
m. Asigurd transformarea energiei de la 110 / 20 kV si alimenteaza cu energie electrica
intregul obiectiv;

Obiectiv 11(0b. 9.2 in Planul general) -Statie principala si Generatoare Diesel: Cladire P.
Dimensiuni = 24 m x 23 m x 5 m. Cuprinde: panoul principal de distributie si 2 generatoare
Diesel pentru interventie de 2000 kVA;

Obiectiv 12 (Ob. 9.3 in Planul general)-Post de transformare: Cladire dimensiuni: L x 1
x H=17 m x 10 m x 4 m. Asigura transformarea energiei electrice de la 20 kV la 400 V si
alimentarea cu energie a consumatorilor (depozit, etc.);

Obiectiv 13(0Ob. 9.4 in Planul general)-Post de transformare + UPS: Cladire P+1.
Dimensiuni: LxIx H=13 m x 12 m x 9 m. Asigura alimentarea cu energie pentru utilitati, in
cazul opririi alimentarii interne;

Obiectiv 14(0Ob. 9.5 in Planul general)-Statie electrica pentru obiectivul 8: Cladire P.

Dimensiuni cladire: Lx1xH=12mx8 mx 4 m;
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Obiectiv 15 (Ob. 9.6 in Planul general)- Statie electrica pentru obiect 12.1, 12.2 si 12.3. m

Cladire P. Dimensiuni: Lx 1 x H=12m x8mx 4 m;

Obiectiv 16 (Ob. 10.2 in Planul general)-Rezervor de apa: constructie metalica. Dimensiuni:
40 m x 40 m; cuprinde 3 rezervoare, din care 2 pentru apa industriala si unul pentru apa de
incendiu, 3x V = 1000 mc. Pompele aferente rezervorului de apa sunt amplasate in cadrul
obiectului 10.2;

Obiectiv 17:(0b. 10.1 in Planul general) -Statie apa: Cladire P. Dimensiuni: Lx1x H=50 m x
30 m x 4 m. In cadrul aceste cladiri sunt amplasate urmatoarele instalatii: statia de tratare apa
industriala si potabil3, statia de racire apa recirculata in circuit inchis, pompe;

Obiectiv 18: (Ob. 10.3 in Planul general)-Bazin retentie si statie pompe ape meteorice:
constructie subterana din beton. Dimensiuni bazin: 44 m x 54 m; V = 3000mc, adancime 7,5
m, cu constructie statie de pompe in interior, in cuva cu dimensiuni: 10 m x 10 m si adancimea
de 2,5 m;

Obiectiv 19: (Ob. 10.4 in Planul general)-Bazin retentie si statie pompe ape uzate:
constructie din beton. Volum bazin= 9,4 mc, Cladire casa pompe P. Dimensiuni: 3 m x 3 m si
inaltimea de 4 m;

Obiectiv 20 (Ob. 10.5 in Planul general)- Cladire ventilatoare, 3 buc., situata pe partea de
Nord lipita de linia float;

Obiectiv 21: (Ob. 11.1 in Planul general)-Depozit motorina principal: Rezervor metalic,
cilindric, orizontal, V = 100 mc, amplasat in cuva din beton armat cu dimensiunile 16,5 m x 7,9
m x 5 m si pompa distributie motorina tip HORN;

Obiectiv 22 (Ob. 13 in Planul general)-Depozit nisip: Cladire P. Dimensiuni: Lx1xH =113 m
x24mx17 m;

Obiectiv 23:(0b. 14 in Planul general) -Cai ferate: rute de transport uzinal pe cale ferata;
Obiectiv 24: (Ob. 15 in Planul general)-Zona de incarcare: Platforma din beton. Dimensiuni:
170 m x 90 m;

Obiectiv 25: (Ob.16 in Planul general)-Acces amplasament:Drum racordat la drumul de
centurd al orasului Calarasi. In interiorul platformei exista o retea de drumuri principale cu
circuit inelar si/ sau cu platforme de intoarcere. Latimea carosabila a drumului de acces si a
drumurilor principale din incinta este de 7,00 m;

Obiectiv 26: (Ob. 17.1 in Planul general) -Parcare principala pentru autovehicule:
Platforma din beton. Dimensiuni: 64 m x 73 m;

Obiectiv 27 (Ob. 17.2 in Planul general)- Parcare secundara autovehicule: Platforma din
beton. Dimensiunile de 5 m x 35 m
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Obiectiv 28 : (Ob. 18 in Planul general) -Parcare principala camioane (platforma stocare
cioburi): Platforma din beton - dimensiunile 120 m x 20 m;

Obiectiv 29 : (Ob. 19 in Planul general)-Casa poarta: Cladire P. Dimensiuni: Lx1xH =20 m x
10 m x 4,50 m. Include: casa poarta si cabina pod bascula auto, camere de odihna pentru
conducatorii auto, anexe social-sanitare (grupuri sociale, lavoar, dusuri);

Obiectiv 30 : (Ob. 20 in Planul general)-Rampa cantarire camioane: Cantarul bascula auto
este amplasat intr-o cuva de beton armat cu dimensiunile de 20 m x 4 m x 2 m;

Obiectiv 31:(Ob. 21 in Planul general)-Rampa cantarire vagoane: Cantarul bascula CF este
amplasat pe calea ferata de acces in partea de Vest a obiectivului, avand dimensiunile de 10,5
mx5m;

Obiectiv 32 (Ob. 22 in Planul general)-Compresor: Cladire P. Dimensiuni: Lx1xH =4 m x 4
m x 4 m. In cladire este amplasat compresorul de aer si echipamentele aferente;

Obiectiv 33 : (Ob. 23.1; 23.2; 23.3 in Planul general) -Put + statie pompare: 3 puturi de
apa, prevazute cu statiile de pompare aferente, amplasate pe platforme betonate cu
dimensiunile de 2 x 2 m;

Obiectiv 34 : (Ob. 24 in Planul general)-Statie distributie gaz metan (reglare presiune gaz
natural): Cladire P. Dimensiuni: LxI1xH=4mx 4 m x 4 m;

Obiectiv 35:(Ob. 25 in Planul general)-Estacade: pentru sustinerea transportoarelor ce
vehiculeaza materiile prime in vederea prepararii sarjei si alimentarea acesteia in cuptorul de
topire precum si deseurile pentru reciclare rezultate in proces;

Obiectiv 36 (Ob. 26.1- Depozit uleiuri minerale; Ob. 26.2- Depozit ambalaje hidrocarburi; Ob.
26.3- Depozit mat. mecanice in Planul general)- - Depozie anexe- S=60 mp;

Obiectiv 37: (Ob. 28 in Planul general)-Hala linie acoperire , Cladire P in care se afla
instalata linia de acoperire cu dimensiunile 192 x 72 x 12 m , suprafata de 15000 mp si
platforma betonata cioburi aferenta halei 30 mp;

Obiectiv 38 (Ob. 9.8 in Planul general)-Post de transformare, care deserveste linia de
acoperire, Cladire P cu structura de rezistenta pe cadre din beton armat, cu pereti interiori
despartitori antifoc. Dimensiuni post trafo 12,5 x 12,1 x 5,3 m, suprafata = 152 mp;

Obiectiv 39 (Ob. 10.6 in Planul general)- Pompe si turnuri racire- platforma betonata, in aer
liber suprafata 380 mp si camera gaze rare 26 mp, care deservesc linia de acoperire;

Obiectiv 40 (Ob. 27 in Planul general)- Electrofiltru, suprafata platformei aferenta utilajelor
si echipamentelor fiind de 1500 mp, care cuprinde: ventilator, reactor, siloz var, electrofiltru
propriu zis, siloz praf, instalatie transport praf si var, incarcare var, descarcare praf;

Obiectiv 41 :Cladire Compozitie cu silozuri materii prime si boiler;
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Obiectiv 42 :Bazin vidanjabil din polietilena cu V=20mc;

Obiectiv 43 (Ob. 29 in Planul general)- Hala linie geam stratificat, cladire P cu doua
deschideri, una a 21ml si 12 travee a cate 12 ml, echivalentul a 144 ml lungime, cealalta a 18
ml si 13,5 trevee a cate 12 ml, echivalentul a 162 ml, dotata cu spatiu pentru depozitarea
temporara a produsului finit, suprafata totala cca 6250mp;

Obiectiv 44 (Ob. 29.1 in Planul general)- Cladire anexa, cladire P, cu dimensiunile 33,4 x9,7
x6m, cca. 324 mp, ce cuprinde postul de transformare ce deserveste linia de geam stratificat,
camera cu boiler, camera cu compresoarele si pompa de apa;

Obiectiv 45 (Ob. 29.3 in Planul general)- Statie de demineralizare(osmoza) recirculata
automatizata, amplasata in interiorul halei, cu o capacitate orara de maxim 4m3 /h la o
presiune de 3 bari, timp de regenerare de 90min., prefiltare, filtrare mecanica 5pm,
dedurizator dublu K2000, filtru carbon 5um;

Obiectiv 46 (Ob. 30 in Planul general)- Magazie demontabila pentru rastele si repere
metalice, avand o suprafata de 553.97 mp, magazie fara compartimentari ;

Obiectiv 47 : (Ob.34 in Planul general) - Instalatie de reducere catalitica selectiva DeNox
(SCR) avand o suprafata de cca. 200mp, formata din : Ob. 34.1 - corpul instalatiei de cca.
36mp ; Ob.34.2 - rezervor apa amoniacala, cilindric, orizontal dotat cu cuva de retentie
confectionata din beton cu un volum de 60 m3, construit din otel inoxoidabil, avand
urmatoarele dimensiuni : L=15m, I=6m si h=1m ; Ob.34.3 - Zona de alimentare a rezervorului,
betonata cu o suprafata de 60mp.

Obiectiv 48 (Ob. 31 in Planul general)- Anexa Depozit Cioburi, avand o suprafata de 182 mp,

7mx26m, strauctura metalica, fara compartimentari ;

Obiectiv 49- Platforme din beton:

49.1. Platforma pentru stocare sticla Sparta (cioburi), avand suprafata de 2316.89 mp;
49.2. Platforma pentru stocare sticla Sparta (cioburi), avand suprafata de 1221.38 mp;

49.3 Platforma Diverse pentru reparatie si depozitare ansamble si subansamble mecanice
pentru utilaje cuptor 216,40 mp

49.4 Platforma beton stocare cioburi, avand suprafata de 4380 mp, unde sunt stocate cioburi
monolitice (1500 tone), cioburi laminate (1500 tone), cioburi rezultate in urma procesului de
delaminare (1000 tone), cioburi cu PVB (1000 tone), destinate evacuarii

49.5 Platforma depozitare deseuri sticla, avand suprafata de 243 mp, avand 4 boxe, cu
destinatiile : boxa deseu rezultat din procesul de productie intern (50mc), doua boxe deseuri

rezultate in urma procesului de sortare cioburi de sticla de diferite dimensiuni, ( 78 mc si 63
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mc), o boxa deseuri rezultate in urma procesului de sortare cioburi de sticla : ambalaje, mase m

plastice, metal, cauciuc (63mc).

Suprafata totala construita = 72254 mp+1500 mp electrofiltru+6250 mp linia de geam
stratificat + 200 mp DeNox (SCR) + 548 mp Magazie demontabila depozitare rastele si repere
metalice + 182 mp Anexa Depozit Cioburi + 2316.89 mp + 1221.38 mp platforme pentru
stocare sticla Sparta (cioburi) + 216,40 mp Platforma Diverse + 4380 mp +243 mp =
89317.64 mp

Suprafata totala aferenta cai de transport = 66106 mp
Suprafata aferenta retele = 14651mp

Suprafata libera = 905181.51mp - 89317.64 mp-66106mp - 14651mp = ~
735105.87mp

1.1.1. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Societatea SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL Calarasi, pentru care se intocmeste prezenta
solicitare, este localizata din punct de vedere geografic pe teritoriul judetului Calarasi, in
intravilanul municipiului Calarasi, in partea sa nordica. Accesul pe amplasament se realizeaza din
DN 21B fie dinspre DN3 Bucuresti — Calarasi fie dinspre DN21 Slobozia — Calarasi, fie dinspre
DN3B Fetesti — Calarasi.

Amplasamentul fabricii este situat intr-o zona industriald, la cca. 2 km de centrul municipiului
Calarasi, respectiv la cca. 0,25 km de cea mai apropiatd zona locuita.

Principalele vecinatati ale fabricii sunt urmatoarele:

e Nord — SC Avicola Calarasi, SC Agromixt SA ;

e  Sud - terenuri arabile apartinand unor proprietari particulari, si drumul de centura DN21B ce
face legatura cu DN 3 Bucuresti — Calarasi si cu DN 21 Calarasi — Autostrada A2
Bucuresti — Constanta ;

e Est— Complex Comercial Bricostore si SC Saint Gobain Glass Romania Sekurit SRL ;

e  Vest — drumul de acces la SC Avicola SRL Calarasi, si calea ferata Calarasi — Dragalina,
statia de reglare gaze naturale Calarasi si instalatii ale Siderca SA — societate in
faliment, Tenaris Silcotub punctul de lucru Calarasi, Donalam SRL cu profil de
metalurgie

1.1.2. Alternative principale studiate de catre solicitant (legate de locatie, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc)

Firma SAINT GOBAIN a hotarat amplasarea fabricii de sticla plana la Calédrasi in urma unei
analize aprofundate a mai multor amplasamente din tard, analizd care a luat in consideratie
urmatoarele criterii:

— localizare geografica si administrativa;

— aria si forma aproximativa a terenului;

— acces rutier;

— acces feroviar;

— racordare si furnizare de gaz;

— racordare si furnizare de electricitate;

— alimentare cu apa si evacuare ape uzate;

— risc seismic;
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— calitatea solului.

Motivarea alegerii amplasamentului de la Cilarasi a fost sustinuta de:
conditiile mai avantajoase 1n raport cu celelalte amplasamente la urmatoarele criterii:

- accesul rutier si accesul la cale ferata;

- existenta unei infrastructuri rutiere si calea feratd corespunzatoare este foarte importanta atat
pentru transportul materiilor prime la fabrica (nisip, soda, feldspat, gips, etc.) cat si a livrarii
produsului finit catre beneficiari;

- locatia amplasamentului este foarte aproape atat de capitala Romaniei (cca. 120 km) cat si
de unul din cele mai importante porturi europene: Constanta; de asemenea poate fi utilizat si
transportul maritim prin Bratul Borcea — Canalul Dunire Marea-Neagra — Port Constanta
Sud- Agigea;

- racordul la reteaua de alimentare cu gaze si calitatea gazului;

- evacuarea apelor uzate este posibild prin evacuare a apelor uzate industriale, menajere si
pluviale intr-o retea centralizatd de canalizare si transportul ei la o statie de epurare
existenta;

- este posibila conectarea la cablul telefonic si de comunicatii care trece prin imediata
vecindtate a amplasamentului;

- suprafata de teren disponibild, circa 90,52 ha, va permite si extinderea ulterioara a fabricii cu
inca o linie de producere de sticla plana;

- mand de lucru calificata intrucat orasul Calarasi are traditie industriala.

1.2 Tehnici de management

Politica manageriald a companiei SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL Calarasi,
dovedita in toate tarile In care activeazd, este una de protectie a mediului, ceea ce se transpune, in
cazul fabricii de la Calarasi, printr-o buna gospodarire a tuturor incintelor si atentd supraveghere a
tuturor sistemelor de reducere a poludrii. Societatea a implementat si certificat un sistemul de
management integrat calitate — mediu, conform cerintelor standardelor de referinta SR EN ISO
9001 certificat seria nr. HU 14/7239, valabil 21.05.2023 si SR EN ISO 14001, certificat seria nr.
RO 17/819942409, valabil 27.06.2023, certificate emise de SGS.

Societatea detine Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, revizuita in 23.11.2020,
valabila pe toata perioada obtinerii vizei anuale, decizia nr. 1272/03.02.2021, pentru viza anuala
20.04.2021-20.04.2022, Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 2/23.01.2020, valabila pana in data
de 31.01. 2025, Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2021-2030, nr.
120/ 14.04.2021, Autorizatie de securitate la incendiu linia float nr. 609 / 06.02.2007 ; Autorizatie
de securitate la incendiu linia de acoperire nr. 639445 / 16.05.2008; Autorizatie de securitate la
incendiu extindere depozit nr. 640146 / 7.11.2009 ; Autorizatie de securitate la incendiu — Linie
geam stratificat nr. 2576131/ 04.01.2013, Autorizatie de securitate la incendiu — Sediu administrativ
nr. 9/17/SU-CL / 17.02.2017, Autorizatie de protectie civila, nr. 203/13/SU-CL din 13.06.2013,
Autorizatie ITM, nr.6103/29.08.2006, Autorizatie de securitate la incendiu — Spatiu depozitare
sticla (cort) nr. 18/19/SU-CL / 07.03.2019, Autorizatie de securitate la incendiu — Magazie
demontabila pentru rastele si repere metalice, magazie diverse, depozit cioburi si anexa depozit
cioburi nr. 65/19/SU-CL / 18.07.2019.

Documente pentru constructia platformei depozitare deseuri de sticla (cioburi), avand
suprafat de 243 mp: Decizia Etapei de Incadrare nr. 10551/06.09.2021 emisa de APM Calarasi,
Autorizatie de Cosntructie nr. 129/21.09.2021 si Proces verbal de receptie la terminarea lucrarilor,
nr. 29367/08.12.2021, emise de Primaria Municipiului Calarasi, Proces verbal de constatare a
respectarii DEI nr. 1931/16.02.2022, emis de APM Calarasi.

Documente pentru constructia platformei beton stocare cioburi, avand suprafata de 4380 mp:
Decizia Etapei de Incadrare nr. 13371/05.11.2021 emisa de APM Calarasi, Autorizatie de
Cosntructie nr. 160/10.11.2021 si Proces verbal de receptie la terminarea lucrarilor, nr.
29426/13.01.2022, emise de Primaria Municipiului Calarasi, Proces verbal de constatare a
respectarii DEI nr. 1931/16.02.2022, emis de APM Calarasi.
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Societatea detine un Plan de monitorizare a factorilor de mediu, actualizat anual in
conformitate cu cerintele Autorizatiei Integrate de Mediu si inregistreaza datele solicitate in h
sistemul integrat de mediu (SIM) implementat la nivelul Agentiei Nationale pentru Protectia
Mediului.

1.3 Intrari de materii prime

1.3.1. Selectarea materiilor prime

Materiile prime si auxiliare, utilizate pentru fabricarea sticlei plane Float, sunt selectate in functie de
parametrii de calitate impusi de procesul tehnologic si de eficienta economica.

> Materiile prime si auxiliare, utilizate in instalatia de fabricare sticla plana, sunt:
nisip, soda calcinatd, calcar, feldspat, gips, oxid de fier, sulfat de sodiu, hidroxid de aluminiu,
bicromat de potasiu, azotat de sodiu, oxid de cobalt, seleniu, cocs, amestec rebut §i cioburi sticld,
pulberi rezultate din instalatia de depoluare — electrofiltru, praf de sticla recuperat din
echipamentele de desprafuire existente, hidrogen, azot, preparate pentru tratarea apei in vederea
recircularii in circuit inchis, produse pentru intrefinere utilaje.
Toate materiile prime §i auxiliare sunt prezente in lista BAT.
Utilitatile necesare desfasurarii procesului tehnologic sunt: apa, gaze naturale si motorina.

> Materiile prime si auxiliare, utilizate in instalatia de depoluare (electrofiltru), sunt: gaz
rezidual rezultat din activitatea de topire sticld, var hidratat.

> Materii prime si auxiliare, utilizate pentru reducerea concentratiei de NOy din gazele de
ardere sunt : gazele reziduale care au iesit din electrofiltru si apa amoniacala de concentratie 25%.
Utilitatile necesare desfasurarii procesului tehnologic sunt: energie electrica, aer instrumental si aer
tehnic.

> Materiile prime si auxiliare pentru acoperirea sticlei (instalatie care nu este cuprinsa in BAT
si BREF pentru industria sticlei): foi sticld (productie proprie si/sau achizitionata de la terti), azot,
oxigen, argon, heliu, tuburi cu continut de Ti, Zn:Al, Ag, Nb, Si:Al, TiO,, Ni:Cr, Zn:Sn:Sbh,
Zn:Sn:Al, SiZrAl, C, TiZr, Zn:Sn ; produse pentru conditionarea apei de racire in circuit inchis i
pentru intrefinere instalatie.
Utilitatile necesare desfasurarii procesului tehnologic sunt: gaz natural, apa, energie electrica.

> Materiile prime si auxiliare, utilizate pentru obtinerea geamului stratificat (laminat)
(instalatie care nu este cuprinsa in BAT si BREF pentru industria sticlei), sunt: sticla plana
(productie proprie si/sau achizitionata de la terti) si folie de polivinil butiral (PVB) de grosimi si
culori diferite; lucita si separol (polimetacrilat de metil, produs ce nu se incadreaza in grupa
substantelor periculoase), ulei diatermic, preparate pentru tratarea apei in vederea recircularii in
circuit inchis, produse pentru intretinere utilaje.
Utilitatile necesare desfasurarii procesului tehnologic sunt: energie electrica, gaze natural, apa
potabila, apa industriala.

> Materiile prime si auxiliare, utilizate pentru ambalarea si transport : lemn, folie PE, folie
LDPE, carton (distantieri), poliuretan, buretei din polietilena expandata, cuie, banda
metalica, silica gel absorbant, sevaleti pentru transport sticla

1.3.2. Cerinte BAT
Pentru activitatea de fabricarea a sticlei plane se vor aplica cele mai bune tehnici disponibile care,
conform documentului BAT Reference Document for the Manufacture of Glass 2013 constau din
tehnici integrate procesului tehnologic.
Industria sticlei conform documentului BAT, nu este un mare consumator de apa, principalele
utilizari fiind in procesele de racire, spalare si umidificare. Acolo unde este posibil circuitul de apa
este inchis.
Fluxurile de deseuri solide si lichide rezultate in urma procesului tehnologic pot fi reciclate in mare
parte. In general fabricarea sticlei implica topirea unei cantitati importante de materiale cum ar fi,
metale, oxizi, carbonati, sulfati si nitrati.
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La topire aceste substante se descompun si emisiile de gaze eliberate sunt reprezentate de CO2,
NOx, SOx si vapori de apa.
Zgomotul nu este considerat a fi o problema speciala specifica acestei industrii.
Sticla plana, principalul produs rezultat in urma procesului tehnologic reprezinta cca. 60-70% din
cantitatea de materii prime si cioburi sticla introduse in flux, restul fiind format in mare parte din
emisii in aer ( 30%), ponderea reprezentand-o emisiile de CO: rezultate din descompunerea
carbonatilor si resturi de sticla (cioburi) cca 10% care rezulta in urma taierilor marginilor,
schimbarilor de produs, ruperilor, cioburi care de obicei sunt recirculate si astfel se poate spune
ca produsul reprezinta de fapt 60-70% din materiile prime si cioburi introduse.
Cele mai mari intari de materii prime in proces sunt materialele care contin dioxid de siliciu (nisip
si cioburi de sticla) si carbonati (soda calcinata si calcar).
Performantele fabricii de sticla de la Calarasi functie de cerintele documentului BAT
Reference Document for the Manufacture of Glass 2013 :
» Consumul de energie, precizat in documentul de referinta BAT corespunzator acestei industrii,
este intre 5 §i 7 GJ/t produs topit. Consumul de energie realizat de cuptorul de topire sticla de la
Cilarasi este de 5,3 — 6 GJ/t produs topit. Acest consum difera functie de tipul de sticla produs.
In concluzie, consumul energetic al cuptorului de sticla este cu cel putin 15 % mai mic decét limita
maxima prevazuta de BAT, caracterizand un proces performant.
» Documentul BAT nu indicd un consum specific de apa pentru fabricatia de sticla plana,
consumul de apa nefiind o caracteristica a acestei fabricatii.
» Valorile limitd pentru poluantii in apele uzate, din procesul de fabricare a sticlei plane, se
incadreaza In limitele autorizate.
In efluentul final monitorizat in bazinul de ape uzate evacuat la canalizarea orasului Calarasi,
concentratia poluantilor nu a depasit valorile limitd admisibile impuse prin Autorizatia Integrata de
Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020 si Autorizatie de gospodarire a apelor nr.
2/23.01.2020, valabila pana in data de 31.01. 2025
» Referitor la emisiile in atmosfera, una din cele mai importante concluzii ale documentului
BAT Reference Document for the Manufacture of Glass 2013 este aceea ca, datorita
diversitatii cuptoarelor de topire utilizate pe plan mondial, este dificil de comparat valorile
reale ale concentratiilor poluantilor emisi cu cele specificate de BAT, spre a fi aplicate tuturor
tipurilor de procese tehnologice.
Pentru cuptorul de topire utilizat la fabrica de sticld plana de la Calarasi, nivelurile de concentratie
ale poluantilor sunt comparabile cu limitele prevazute de cele mai bune tehnici disponibile, prin
aplicarea masurilor primare de reducere a emisiilor de poluanti.
» Fabricatia de sticld este generatoare de deseuri, evacuarea deseurilor, nefiind insad specifica.
Deseurile generate sunt cioburi de sticld, praf de sticld, praf de electrofiltru si amestec rebutat de
materii prime care se recicleaza partial in incinta fabricii. Cantitatile care nu pot fi reciclate intern
sunt evacuate prin colectori / eliminatori / valorificatori autorizati, daca nu corespund nici unei
specificatii tehnice.
Analiza valorilor limitd pentru nivelul consumurilor de resurse §i nivelul concentratiilor
poluantilor in mediu, estimate pentru fabrica de sticli de la Cailarasi, aratd ca la o functionare
normald, acestea se incadreazd in limitele previzute de documentul BAT Reference Document
for the Manufacture of Glass 2013.
Tehnologia adoptata la Saint Gobain Glass Romania este o tehnologie modernd, perfectionati
fati de cele aplicate in alte fabrici similare. In anii precedenti s-au respectat limitele impuse de
autorizatia integratd.

1.3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL Calarasi, realizeaza gestiunea deseurilor rezultate
de pe amplasament, in conformitate cu legislatia si normele specifice in vigoare. Tehnologia
fabricarii sticlei plane nu genereaza o cantitate mare de deseuri, deseurile rezultate in urma
procesului tehnologic(cioburi), in jur de 10-20% din cantitatea de materii prime introduse in proces
fiind, in mare parte, recirculate in cuptor.
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Prin procedurile sistemului de management integrat se planifica si se efectueaza anual un audit al
deseurilor. Rezultatele auditului de deseuri este utilizat in stabilirea programului de prevenire si m
reducere a cantitatilor de deseuri generate si a periculozitatii acestora si, incepand cu anul 2022, va
fi publicat pe pagina de internet si se va transmite anual APM Cildrasi, inclusiv progresul
inregistrat. conform OUG nr. 92 /2021.

1.3.4. Utilizarea apei
Apa potabild este preluata din reteaua de alimentare cu apa, centralizatd a municipiului Caldrasi,
printr-o conducta de racord, Dn = 500 mm, existentda a SC ECOAQUA SA Calarasi, cu o conducta
de aductiune din PEHD, Dn=250mm, lungime L=460m. O parte din apa preluatd din reteaua
municipiului Calarasi ajunge prin intermediul pompelor de apa brutd, in instalatiile de filtrare, dupa
care este stocatd in rezervoarele de apa de incediu (1buc) si apa industriald (2 buc), cu volum de
1000 mc fiecare. O alta parte merge tot prin pompare la cladirea administrativa, pentru consum
igienico-sanitar.
Apa industriala si de incendiu preluata din reteaua de alimentare cu apd, centralizatd a municipiului
Calarasi sau captatd din sursa subterand proprie (sursa de rezerva) constituitd dintr-un front de
captare compus din 3 foraje de medie adancime, amplasate 1n incinta societatii (F1, F2, F3, echipate
cu electropompe submersibile) se stocheaza intr-un rezervor tampon cu V=100mc. Din rezervorul
tampon, prin pompare, ajunge in instalatiile de filtrare dupa care este inmagazinatd in cele trei
rezervoare supraterane, cilindrice, metalice cu V=1000mc fiecare.
Necesarul de apa potabild Qi mea.=48392,6 mc/zi
Cerinta de apa potabila Qi med. =3316,9 mc/zi
Gradul de recirculare interna a apei 92.34%

1.4 Principalele activitati

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. are ca profil de activitate fabricarea sticlei
plane.

Fluxul de fabricatie pentru sticla pland consti in urmatoarele faze:

Rolul sectiei Compozitie este de a prepara sarja de amestec vitrifiabil in conformitate cu
specificatiile si dupa o reteta data, alimentand ritmic cuptorul de topire al sticlei functie de tragerea
liniei de fabricatie.

In sectia compozitie ajung materii prime transportate cu mijloace auto /feroviare specifice, care se
descarca pneumatic in silozuri etanse de stocare, nisipul se descarca in depozitul de nisip, in incinta
inchisa, capacitate 20000 tone, iar cioburile colectate de la furnizori se descarca in depozitul de
cioburi (depozit acoperit, paviment impermeabilizat si pereti despartitori).

Stocarea materiilor prime se desfasoara dupa cum urmeaza :

A. Cantarirea camioanelor/ vagoanelor la intarea in fabrica pe podurile cantar;
B. Verificarea actelor care insotesc marfa pentru conformitate;
C. Stocarea materiei prime in silozul special destinat prin descarcare graviationala-in cazul

nisipului, prin descarcare pneumatica in cazul materiilor prime pulverulente, fie prin stocare pe
EUROPALETI in cazul micilor componenti.

Fiecare siloz are dispus cate un cantar cu ajutorul caruia se dozeaza materiile prime.
Sticla produsa in cadrul fabricii Calarasi este o sticla silicocalcosodica, pentru a obtine acest tip de
sticla, se folosesc in principal materiile prime :

Nisipul (Si02), principalul component al amestecului. Este o materie prima naturala si reprezinta
formatorul de retea al sticlei.

Carbonat de sodiu-soda calcinata(Na2CQO3). Aceasta reprezinta fondantul-acceleratorul de topire, al
amestecului vitrifiabil.
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Calcarul (carbonatul de calciu-CaCO3). Este o materie prima naturala care are rolul de stabilizator m

de retea.

Feldspatul sau hidroxidul de aluminiu, ca aportor de alumina,

Oxidul de fier (Fe203) are rol in reglarea transmisiei luminoase a sticlei.

Coloranti (oxid de cobalt, dicromat de potasiu, seleniu, oxid de nichel) cu rol in obtinerea divereslor
sortimente de sticla colorata : gri, bronz, etc.

Azotatul de sodiu (NaNO3). Este un oxidant si intervine in reglarea echilibrului starilor de oxidare
ale colorantilor.

Dupa aceasta etapa materiile prime sunt incarcate in amestecator in vederea omogenizarii fizice.
Amestecul astfel obtinut este trimis catre alimentatorul cuptorului printr-un sistem de benzi, tot
circuitul fiind inchis . In vederea obtinerii amestecului vitrifiabil se adauga cioburi, cantitatea
folosita in obtinerea geamului float este de 20-40%.

In afara de materiile de baza utilizate, se poate adauga in amestecator, prin cate o conducta, separat,
apa, vapori si combustibil lichid diesel. Cand amestecul este gata, acesta se depoziteaza intr-un
buncar in vederea trimiterii catre cuptor.

v' Prepararea sarjei - Dozarea si amestecul de materii prime este facut in sarje, pregitite dupa
cum urmeaza:

e (antitatea cerutd pentru fiecare materie prima/sarja sunt cantarite si apoi descarcate intr-un
mixer;

e In mixer se omogenizeazi sarja. Amestecarea se face sub adaos de api, pani la circa 5%
umiditate, ca sd se evite emisiile de praf, pe parcursul transportului catre cuptor si pe
parcursul procesului de topire;

e Sarja de materii prime, astfel preparatd, este alimentatd in cuptor. Alimentarea se face prin
intermediul unei benzi de transport si a unui buncéar dozator, care asigura o rata de alimetare
echivalentd cu cantitatea de sticla, care iese Tn mod continuu din linia de productie; controlul
se face printr-un detector de nivel care pastreazd urma variatiilor sticlei topitd in cuptor,
micsorand rata de alimentare a sarjei daca creste nivelul sticlei i viceversa

e Procesul de obtinere a amestecului vitrifiabil este atent controlat, personalul este instruit
pentru reducerea rebutarii amestecului si generarea de deseuri. Controlul asupra diverselor
secvente ale procesului de obtinere ale amestecului vitrifiabil se realizeaza cu ajutorul DCS
(digital control system)-sistemul numeric de comanda si control. Acesta are, de asemenea,
rolul in a semnala diversele disfunctionalitati din proces cu ajutorul alarmelor.

v Topirea

Procesul de topire a materiilor prime si de obtinere a sticlei are loc in cuptorul, care lucreaza la o
temperaturd de circa 1600°C, temperatura obtinuta prin arderea gazelor naturale.

Cuptorul de topire de 750 tone sticla topita / zi este dotat cu alimentator (unde ajunge amestecul de
materii prime de la sectia compozitie), cuva de topire, camere regeneratoare, arzatoare alimentate cu
gaz si aer de combustie. In urma arderii gazului metan si a transformarilor chimice suferite de
materiile prime se formeaza un amestec de gaze, care sunt dirijate spre partea de jos a camerelor
regeneratoare. Gazele sunt dirijate printr-un canal dotat cu registru, catre instalatia de epurare a
gazelor arse, formata din electrofiltru si DeNox si evacuate apoi printr-un Cos de dispersie de cca.
85 m 1naltime.

v' Reparatie generala a cuptorului pentru topire sticla

Reprezinta o reparatie intre douad cicluri de viatd, fara o schimbare semnificativa a cerintelor sau a
tehnologiei cuptorului, in care cadrul cuptorului nu este ajustat in mod semnificativ si dimensiunile
cuptorului raman practic neschimbate. Materialele refractare ale cuptorului si, dacd este cazul,
regeneratoarele sunt reparate prin inlocuirea integrald sau partiald a materialului

Activitatile desfasurate la reparatia generala a cuptorului, sunt cu scopul refacerii materialului
refractar, urmate de repornirea procesului de productie.
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Toate rezervoarele si conductele vor fi golite inainte de reparatia generald, lichidele fiind clasate si @

dirijate, astfel incat sa fie respectate prevederile legislatiei de mediu 1n vigoare.

Procedura de oprire parcurge etapele urmétoare:

1. Sticla este scoasa din interiorul cuptorului, folosind apa cu presiune ridicata, care raceste
sticla topitd, spargand-o in bucati mici, usor de manevrat si de depozitat. Aceste cioburi de sticla
sunt refolosite total dupa refacerea cuptorului si repunerea in functiune.

2. Pe perioada de racire a cuptorului, instalatiile Electrofiltru, Denox si sistemul de
monitorizare on-line sunt prestabilite sa functioneze, pana la atingerea unei temperaturi de
interventie bine definita valoric.

3. Staniul din baia de staniu este scos si racit in lingouri, care sunt depozitate si refolosite, la
repornirea fabricatiei.
4, Arzatoarele cuptorului sunt oprite si racite. Pe parcursul acestei etape, o cantitate controlata

de aer rece este suflatd in cuptor si evacuatd prin cosul de fum, racind in mod progresiv toate
structurile refractare. Structurile de otel, care delimiteaza strdns coronamentele si alte parti
importante ale cuptorului, sunt reglate periodic.

5. Odata ce cuptorul atinge temperatura ambientald, suprafetele refractare uzate vor fi demolate
si reconstruite.

Perioada de reconstruire a cuptorului dureaza cca. 3 luni.

Din activitatea de oprire si reparatie generala a cuptorului de topire rezulta deseuri, reprezentate in
special din caramizi refractare, cca 4000 tone. Alte tipuri de deseuri vor fi cca 60 tone de metal,
reprezentate de structura metalica dezafectata, cca 100 tone de fibre ceramice, cimenturi refractare
cca 70 de tone si moloz demolari cca 300 de tone. Aceste deseuri vor fi valorificate printr-o firma
specializatd in profil. Materialele refractare sunt reciclabile, putdnd fi trimise spre valorificare
industriei echivalente de produse ceramice si refractare.

Nu se demoleaza cladirile.
Nu vor exista deseuri cu continut de azbest sau uleiuri cu continut de PCB

Dupa terminarea lucrdrilor de reconstructie, cuptorul poate fi repus in functiune si continuata
fabricatia de sticla.
Procedura de repunere in functiune parcurge urmatoarele etape:

1. Arzatoarele de gaz de mare capacitate, se vor plasa si va incepe arderea in cuptorul de topite.
Evacuarea gazelor fierbinti de combustie se face prin cosul de fum .
2. Pe perioada de racire a cuptorului, instalatiile Electrofiltru, Denox si sistemul de

monitorizare on-line sunt prestabilite sa functioneze, pana la atingerea unei temperaturi de
interventie bine definita valoric.

3. Incilzirea cuptorului se realizeaza intr-o perioada de 7 - 12 zile, luand in considerare o rata
de variatie a Incélzirii in functie de comportamentul de expansiune critic al materialelor refractare,
in special de siliciu, folosite pentru construirea topitorului si a coronamentelor rafinorului.

4. Temperatura cuptorului va fi monitorizatd si inregistratd in mod continuu, folosind
termocuple. Temperatura de incélzire este programatd, reglarea fiind efectuatd in mod automat,
marindu-se debitul gazului natural injectat in arzatoare.

5. Odata ce temperatura cuptorului atinge 1100°C, arzitoarele de incalzire sunt inlocuite cu
arzitoare de operare normali, cu care cuptorul este incilzit pand se ating circa 1550°C.In perioada
de incélzire a cuptorului, este Incélzitd de asemenea si baia de staniu peste temperatura de topire a
staniului metalic, la circa 750°C; dupa aceea, azotul si hidrogenul incep sa fie suflate, mentinand
atmosfera neutra cerutd ca sa poata incepe umplerea cu staniu topit, provenind de la un mic cuptor
de ardere conectat la baia float.

6. Cu cateva zile Tnainte de data inceperii productiei, recoacerea Lehr este de asemenea
incélzita de catre propriul sau sistem de incélzire electric, pana cand temperatura de recoacere
ajunge la circa 550°C.

7. Cand cuptorul atinge temperatura de operare normald, sunt alimentate, prin zona de
incarcare cioburi de sticla. Odatad incheiat procesul de umplere a cuptorului, sticla topita incepe sa
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pluteascad in baia Float, forméand foaia de sticld cu grosimea si latimea dorite, care mai tarziu va
intra In recoacere Lehr si in final in zona de inspectie si de taiere.
8. Productia de sticla la specificatiile cerute este Tnmagazinata in depozit

Electrofiltrul (Instalatie de depoluare a gazelor arse de provenite de la cos)

Suprafata platformei, aferenta utilajelor si echipamentelor electrofiltrului este de 1500mp. Instalatia
de tratare a gazului se compune din: conducte, sistem de pornire, turn de reactie, precipitator
electrostatic, injector de aer ambiental, transportator pneumatic, ventilator, sistem de reglare a
presiunii, depozit var cu injectie/preparare. Operatiile care au loc in instalatie sunt: racire gaze arse
cu aer fals, tratare cu var pentru reducerea aciditatii si desulfurare, retinerea pulberilor in
electrofiltru.

Operatiile care au loc in instalatie sunt:

e Racire gaze arse cu aer fals - Gazele arse rezultate din faza de topire a materiilor prime in
cuptorul de topire sunt evacuate printr-o conducta in care este injectat aer fals. Temperatura
gazului brut, la conexiunea de intrare este variabild: de la 400 pani la 480°C inainte de
racire si de la 380 pani la 400°C dupa racire. Injectia cu aer fals se face langd punctul de
absorbtie de la cuptor.

e Tratare cu var pentru reducerea aciditatii si desulfurare - Gazele arse intrd intr-un turn
de reactie special, unde au loc operatii de reducere a aciditatii si de desulfurare. Tratarea se
face fie cu var, fie cu carbonat/bicarbonat de sodiu. Varul conduce la reducerea HF si HCI,
Hidroxidul de calciu este utilizat ca absorbant pentru SOx. Controlul reducerii
concentratiilor de HCI1, HF si SOy dupa tratare, fata de caracteristicile de intrare ale gazelor
arse, analizate la cos, se realizeaza cu analizoare automate.

e Retinerea pulberilor in electrofiltru - Gazele dezacidifiate si desulfurate impreund cu
pulberile intra in electrofiltru in vederea reducerii concentratiei de pulberi. Dupa trecerea
prin electrofiltru, gazele epurate sunt evacuate in atmosfera, pulberile fiind colectate,
transportate si refolosite in procesul de fabricatie sticla.

v DeNox
Cuptorul de topire , cu o durata de viata estimata de 15-20 de ani, are 10 ani de la pornire si gradul
de uzura este in crestere. Este posibil, ca in urmatorii ani,sa nu mai poata asigura parametrii optimi
de combustie, care au permis mentinerea sub limita de NOx din autorizatia integrata de mediu.
De asemenea, in cadrul grupului Saint Gobain Glass exista un program de investitii pentru instalatii
DE-NOx in toate fabricile din Europa. In anul 2016 DeNox a fost realizat la fabrica din Romania.
Instalatia DeNox este un ansamblu de echipamente ce are ca scop reducerea emisiilor de oxizi de
azot, din gazele de ardere de la fabricarea sticlei, evacuate prin cosul principal. Aceasta instalatie
relativ compacta se bazeaza pe tehnica reducerii catalitice selective a emisiilor de oxizi de azot din
gazele reziduale provenite de la topirea sticlei, dupa iesirea acestora din echipamentele de tratare a
gazelor (filtru electrostatic). Reducerea catalitica selectiva presupune reactia NOX din gazele
reziduale, cu apa amoniacald in prezenta unui catalizator, la temperaturi de 300-400 °C. Astfel,
NOX se vor reduce la doud componente: azot si apa sub forma de vapori.
Principalele elemente ale fluxului asociat instalatiei vor fi urmatoarele:

e Elementele de racord ale instalatiei SCR;

e Mixerul static prevazut cu arzator pentru perioada de iarna;
Sistemul de injectie a apei amoniacale;
Catalizatorul;
Rezervorul de stocare a apei amoniacale;
Cuva de retentie pentru scurgeri accidentale;
Echipamentele de masura si control.

v Turnarea (Flotarea)
Atelierul float este situat la mijlocul zonei calde , intre cuptor si recoacere si cuprinde ca instalatie
principala, baia de staniu. Functia acestui atelier este de a forma o banda de sticla bine definita
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(grosime, latime), pe care mai apoi sa o conditioneze termic astfel incat sa fie posibil transferul
acesteia in recoacere.

Sticla paraseste cuptorul de topire la 1100°C si este turnatd, in mod continuu, in baia de staniu
(cositor). Intrucat, sticla e mai usoard decét topitura de staniu, sticla pluteste deasupra, formand
banda de sticld. Amestecul de azot si hidrogen , introdus in baia de staniu, in suprapresiune usoara ,
face ca staniul topit sa fie protejat de fenomenul de oxidare , care este foarte rapid la acest nivel de
temperatura. Gazele care se elimina din interiorul baii de staniu sunt spalate intr-un scruber Venturi
cu apa si solutie alcalina, inainte de a fi evacuate in atmosfera.

Gravitational baia de staniu primeste un debit continuu de sticla. La iesirea din baia de staniu, sticla
trebuie sa fie suficient de rigida pentru a fi preluata de rulourile recoacerii si in acelasi timp
suficient de plastica pentru a trece de la nivelul staniului, la rulourile recoacerii fara a se rupe.

v Recoacere

Temperatura pe care banda de sticla o are la iesirea din baia de staniu este de aprox. 600°C, o
valoare foarte ridicata , care nu permite utilizarea sticlei. Este necesara racirea ei pana la valori de
cca. 50°C . Procesul de racire trebuie sa fie omogen atat pe grosimea benzii de sticla, cat si pe
latimea acesteia.

Racirea controlata a sticlei intr-un cuptor tunel, perfect izolat fata de mediul ambiant, si in conditii
de viteza de racire controlata riguros la nivel de 2-3 °C reprezinta procesul de recoacere .

Efectiv banda de sticla trece prin cuptorul de recoacere ( lung de 165 m) cu ajutorul unui transportor
cu valturi. Bioxidul de sulf se introduce pentru a crea o patura de protectie intre rulou si banda de
sticla si a minimaliza contactul dintre aceasta si rulou.

v" Inspectia de calitate, selectarea si tiierea
Dupa ce paraseste “Recoacerea Lehr®, banda de sticla este inspectatd automat, pentru a detecta orice
tip de defecte precum pietrele (sarje netopite sau particule refractoare), bule (incluziuni gazoase),
distorsiuni etc. In cazul detectirii defectului, sticla va fi tiiatd si evacuatd ca “ciob de sticla”.
Cioburile de sticla sunt transportate in zona de depozitare si / sau la alimentare sarja, fiind reciclate
sau valorificate. Banda de sticla fara defecte este taiata la dimensiunile prestabilite.
Linia de taiere este un ansamblu de echipamente specifice care indeplinesc anumite functii:

- transportoare cu role (conveioare) care asigura transportul benzii de sticla si apoi, dupa
taiere, pe cel al a placilor

- detector de sparturi care detecteaza sparturile transversale si longitudinale din banda de
sticla

- 3 trape de cioburi cu concasoare unde se trimite sticla care prezinta defecte sau in cazul
unor defectiuni pe linie, prevazute cu sistem de colectare a prafului de sticla ;

- echipament de detectie a defectelor punctuale care trimite informatii sistemului cu privire
la marimea si pozitia defectelor aflate pe banda de sticla

- aplicator de citrat de zinc care inlatura efectele oxidarii suprafetei sticlei in contact cu
apa sau umiditatea ridicata (permitand o perioada de stocare mai mare

- aplicator de pudra intercalara care pulverizeaza pe placi pudra pentru a un se lipi intre
ele si a fi posibila ulterior descarcarea lor la client

Principalele utilaje ale fluxului tehnologic la finele céruia se obtine sticla plana sunt urmatoarele:
1. Silozuri depozitare materii prime ;

Cantare ;

Benzi transportoare, dotate cu sisteme de detectie a metalelor ;

Elevatoare;

Sistem de preparare sarja (amestecator) ;

Boiler compozitie ;

Cuptorul de topire ;

Echipament portabil masurare compozitie gaze arse ;

e il
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Electrofiltru ;
10. DeNox
11. Cosul de dispersie cu sistem de automonitorizare ;
12. Baia de staniu ;
13. Venturi Scruber
14. Cuptorul de recoacere
15. Sistemul de control si taiere sticla plana ;
16. Concasoare cioburi cu echipamente de colectare a prafului de sticla;
17. Echipament de detectie a defectelor punctuale ;
18. Aplicator de citrat de zinc ;
19. Sistem de transport si stivuire sticla, ce cuprinde conveioare, roboti si suporti ;
20. Poduri rulante

Fluxul de fabricatie pentru sticla plana acoperite - Linie Coater

Linia pentru productia sticlei peliculizate utilizeaza tehnologia Saint-Gobain beneficiind, la fel ca si
Linia pentru productia sticlei float, de cele mai noi realizari in domeniul depunerii peliculelor prin
pulverizare catodica (Coater/Magnetron). Capacitatea de productie este de 130.000 tone/an.
Procesul de acoperire se realizeaza cu magnetronul. Acest proces consta in polarizarea unui catod
metalic cu potential negativ si formarea de oxizi sau nitruri cu gaze de tip: gaz rar, gaz rar+O; sau
gaz rar +N». Aceste combinatii de oxizi/nitruri se depun pe sticld in mai multe straturi, functie de
cererea pietei. De exemplu: SnO2/Zn0O/Ag/Ti/ZnO/Si3N4/Sn0. Sticla acoperita are proprietati low-
e.

Fazele procesului tehnologic sunt :

v’ Alimentarea liniei Coater cu sticla float:

Sticla float reprezinta substratul utilizat in procesul de obtinere a sticlei peliculizate. Sticla suport
furnizata de Linia Float sau cumparata este stocata temporar in zona de asteptare a liniei Coater.
Din zona de asteptare sticla float este introdusa in sarje in zona de incarcare propriu-zisa a liniei
Coater, in vederea procesarii si in zona de alimentare cu sticla float destinata placilor de sprijin.
Rolul placii din sticla float utilizata ca placa de sprijin si stivuita la inceputul fiecarui pachet este
acela de a proteja prima placa de sticla peliculizata stivuita impotriva zgarierii la contactul cu
suprafata metalica a sevaletului pe parcursul depozitarii si transportului.

v' Spalarea si uscarea sticlei float alimentate:

Procesul de spalare si uscare a placilor de sticla float alimentate in Linia Coater are loc in masina de
spalat, pe parcursul a trei zone : prespalare, spalare principala si uscare. Masina de spalat este cea
mai lunga din SGG, dispunand de posibilitatea adaugarii de poduri suplimentare de lustruire, pentru
o curatare suplimentara, daca este cazul, a suprafetei sticlei.

Apa utilizata in procesul de spalare trebuie sa fie lipsita de orice saruri si impuritati, in acest scop
fiind tratata in statia de tratare apa din incinta Liniei Coater, pana la o conductivitate de 0.06-0.08
microSimens. Scopul spalarii sticlei float in masina de spalat este acela de a indeparta toate
impuritatile aflate pe suprafata sticlei (pudra intercalara, praf, amprente, etc).

Aceste impuritati pot afecta calitatea peliculei care urmeaza a fi depusa in procesul de peliculizare.
Dupa spalare si uscare sticla depozitata temporar in zona “dog-house” este introdusa in Coater.

v" Procesul de peliculizare a sticlei float:

Procesul de peliculizare consta in aplicarea unor straturi foarte fine si transparente de natura
metalica, pe suprafata sticlei float. Aplicarea se realizeaza prin pulverizare reactiva controlata a
materialului din care sunt confectionati catozii. Procesul de pulverizare reactiva a catozilor are loc
in atmosfera de vacuum ridicat, atmosfera asigurata de cele mai performante pompe
turbomoleculare Adixen.

Procesul de peliculizare se realizeaza in echipamentul Apollon, format din camere de intrare/iesire,
camere de transfer, camere tampon, in care are loc trecerea treptata de la presiunea atmosferica la
cea de vacuum inalt si invers, precum si camere de proces, unde are loc procesul de pulverizare
reactiva a catozilor. Tot acest proces se desfasoara in instalatia Appolon, cea mai lunga si flexibila
linie construita in grupul SGG. O alta noutate tehnologica de ultima ora o reprezinta faptul ca pe
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aceasta linie este posibila pulverizarea reactiva a catozilor pe ambele suprafete ale sticlei float
(“sputter- up”). @
Pentru evitarea supraincalzirii catozilor sau a elementelor componente ale liniei Coater, datorita
degajarii unei cantitati mari de caldura in urma procesului de peliculizare se utilizeaza apa pentru
racire. Apa este racita la parametrii optimi de functionare in trei unitati de racire Kelviplast si
circula prin trei circuite inchise separate, fiecare racind grupuri de elemente disticte ale liniei
Coater.

v Controlul calitatii sticlei peliculizate:

Pentru fiecare placa de sticla peliculizata iesita din zona procesului de peliculizare sunt masurati
parametrii optici si parametrii de culoare, cu ajutorul aparatului de masurare on-line, Optoplex. In
continuare placa de sticla peliculizata este oprita in punctul de control « Cer Artificial », un mediu
puternic luminat care reproduce conditiile unei lumini naturale de zi. Aici placa de sticla este
controlata vizual urmarindu-se detectia defectelor de uniformitate atat a stratului, cat si a culorii. In
urma controalelor, sticla conforma este trimisa la stivuire ca produs finit, iar sticla neconforma
poate fi trimisa catre concasor, prevazut cu colectare a prafului de sticla sau poate fi stivuita in
vederea reutilizarii ulteriore, in perioadele de ajustari ale parametrilor de proces sau in perioada de
ardere a catozilor din linia Coater.

Conform planului de control, placi de sticla peliculizata sunt directionate de la panoul de comanda
al punctului de control « Cer Artificial », catre masa pentru prelevare probe sticla peliculizata,
pentru teste care se efectueaza in laboratorul Coater sau in laboratorul Central.

Inainte de stivuire, pe suprafata fiecarei placi de sticla peliculizata se pulverizeaza pudra intercalara,
cu scopul de a se evita lipirea placilor intre ele, in pachet.

v' Stivuirea sticlei peliculizate:

Placile de sticla peliculizata sunt transportate catre cele trei stivuitoare, care preiau in primul
rand placa de sprijin, venita direct de la statia de coli de sprijin, pe care o stivuiesc la inceputul
fiecarui pachet si deasupra careia sunt stivuite apoi placile de sticla peliculizata. Stivuirea se
executa pe sevaletii aflati pe platfoma de alimentare mobila. Dupa completarea pachetelor stivuite,
acestea sunt etichetate cu numere de identificare cu ajutorul sistemului LG, separate cu distantieri si
transportate pe sevaleti in Depozitul de sticla.

Principalele utilaje ale fluxului tehnologic la finele caruia se obtine stica low-e sunt urmatoarele:
1. Pompe primare, 29 buc;

Pompe cu roti dintate, 12 buc;

Pompe turbomoleculare, 119 buc;

Catozi echipati cu: tuburi, 16 buc, cu placi 6 buc;

Sistem de manipulare sticla, ce cuprinde suporti, alimentator, conveioare;

Camere metalice pentru vid;

Masina de spalat sticla cu 2 sectiuni, prespalare si spalare;

1. Concasor cioburi cu echipamente de colectare a prafului de sticla;

Turnuri de racire; 3 circuite de racire, schimbatoare de caldura si pompe;

9. Statia de tratare apa ;

10. Transformator electric ;

11. Poduri rulante

PN U AW

Instalatia pentru obtinerea geamului stratificat
Procedeul de obtinere a geamului stratificat consta in lipirea a doua sau mai multe foi de geam plan
prin intermediul uneia sau mai multor pelicule de PVB (polivinilbutiral), polimer foarte stabil
chimic si termic. Capacitatea de productie este de 4.000.000 mp /an.
Principalele faze si operatii ale procesului tehnologic pentru fabricarea geamului stratificat sunt:
v’ Materia prima, geam (sticla) plat sau acoperit este adus din depozit pe rastele cu ajutorul
utilajelor specifice, hubtex sau motostivuitor;
v’ Dispozitivele speciale de ventuze cu vacum preiau foile de geam de pe rastele si le depun pe
linia de transport a instalatiei;
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v’ Spalarea: foile de sticla sunt transportate pe conveioare cu role in interiorul masinii de spalat,

unde geamul este curatat cu ajutorul unor perii rotative iar agentul de spalare este apa
demineralizata-deionizata;

v' Uscarea: dupa iesirea din masina de spalat sticla trece printr-un flux de aer laminar filtrat, in
vederea indepartarii oricarei urme de apa;

v’ Asamblarea: dupa uscare foile de geam trec in camera de asamblare (camera usor presurizata
pentru a nu permite accesul prafului) unde pe una din foi se aseaza filmul de PVB iar cealalta
foaie va fi asezata peste prima;

v’ Calandrarea: odata iesite ca ansamblu foile sunt introduse intr-un cuptor (calandru) la o
temperatura de cca 150°C .Aceasta operatiune are ca scop prelipirea foilor si eliminarea
aerului dintre placi. Pentru operatiunile de scoatere a aerului se folosesc cei 4 cilindri care
prin presare indeparteaza aerul ramas intre sticla si folia de PVB, lipesc geamul/PVB si
sigileaza marginile produsului laminat in vederea evitarii patrunderii aerului in timpul
operatiunilor de autoclavare.

v' Autoclavizarea: lipirea finala si polimerizarea completa a stratului de PVB se realizeaza prin
introducerea ansamblurilor formate intr-o etuva la o temperatura de cca.150°C (incalzirea
etuvei se face cu ulei diatermic, in circuit inchis, iar racirea, pentru a scurta timpul de
asteptare, se face cu apa tot in circuit inchis) la o presiune de 1,3 - 1,4 Mpa, timp de doua
pana la patru ore;

v" Control calitativ prin verificarea aspectului. Geamul stratificat obtinut este inspectat automat,
pentru a detecta orice tip de defecte precum, distorsiuni etc. In cazul detectarii defectului,
geamul va fi spart si evacuat ca deseu “ciob de sticla”.

Principalele utilaje si echipamente ale fluxului tehnologic la finele caruia se obpine geamul

stratificat sunt urmatoarele:
1. Transportor pe perna de aer;

Poduri rulante;

conveioare cu role pentru transport pe flux tehnologic;

dispozitive de manevrare si intoarcere cu si fara vacum,;

carucioare de transport cu actionare pe acumulatori

instalatie de spalare sticla;

instalatie de prelipire cu incalzire electrica (cuptor cu calandre);

instalatie de lipire si polimerizare (autoclava) cu incalzire cu ulei diatermic pana la 150°C,

presurizare pana la 14 barr si circuit inchis de racire cu apa;

9. compresoare;

10. pompe de recirculare;

11. turn de racire;

12. instalatie de producere apa demineralizata- deionizata;

13. ventilatoare si sistem de filtrare aer;

14. camera rece cu temperatura max. 8°C pentru pastrarea PVB-ului, prevazuta cu echipamente
ecologice de climatizare.

NN R WD

Procese comune celor 3 linii de productie :

v Ambalarea si depozitarea produsului finit

Foile de sticla sunt stocate final intr-un depozit de 30240 mp, avand o capacitate suficient de mare
pentru a Tnmagazina 40.000 t de sticla. Aici are loc ambalarea conform cerintelor beneficiarului.
Ambalarea tuturor tipurilor de sticla produsa se face cu scopul prevenirii deteriorarii acesteia pe
parcursul transportului si stocarii. Ambalarea se face utilizand lemn, folie PE, folie LDPE, carton
(distantieri), poliuretan, buretei din polietilena expandata, cuie, banda metalica, silica gel absorbant.

Principalele echipamente din depozitul de sticla sunt urmatoarele:
1. Mese de ambalare: verticala si orizontala ;
2. Poduri rulante ;
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3. Utilaje specifice de transport intern HUBTEX,
4. Lise stocare sticla format PLF si DLF ;
5. Sevaleti stocare si transport sticla ;
6. Echipament intoarcere sticla (returnor) ;

v’ incircarea si expedierea cu camioane sau vagoane CF

Sticla este expediata clientilor, prin intermediul camioanelor, inloader (echipament destinat exclusiv
transportului de sticla in format mare) sau vagoanelor CF, care sunt incarcate cu stivuitoare, Hubtex
si poduri rulante. Cantitatea de sticla furnizata catre clienti este de cca. 660 tone/ zi.

v Laborator analize

Laboratorul unitatii are ca domeniu de activitate analiza urmatoarelor tipuri de esantioane:

materii prime care intra in procesul de productie: nisip, feldspat, calcar, sulfat de sodiu, cocs,
alumina hidratata, coloranti, pulberi electrofiltru si soda calcinata:

analiza fizica (umiditate, grenulometrie);

analiza chimica

Produsi intermediari: amestecul vitrifiabil de materii prime care intra in cuptor:

- alcalinitatea amestecului;

- omogenitatea amestecului.

Produs final (sticla plana):

- analiza chimica a produsului finit;

- parametrii de culoare si de transmisie ;

- caracteristici tehnice specifice tipurilor de sticla coater si stratificata produse: duritate, rezistenta
Produse auxiliare necesare procesului tehnologic (apele folosite la racirea echipamentelor)

- temperatura, conductivitate, pH;

- alcalinitate;

- duritate totala si calcica.

Principalele echipamente din laboratorul central sunt urmatoarele:
1. Aparat XRF pentru analize chimice cantitative si calitative ;

2. Sistem de sitare ;

3. Etuve;

4. Nisa;

5. Spectrofotometru UV — VIS - NIR Lambda 950 (Perkin Elmer) pentru masurare a
caracteristicilor de culoare si transmisie a sticlei ;

6. Aparat pentru determinarea rezistentei peliculei aplicate ;

7. Aparat pentru testarea rezistentei sticlei laminate ;

8. Kituri de analiza rapida ;

Substantele chimice(reactivi, materiale) sunt stocate in incinta laboratorului, in incaperi cu acces
restrictionat, prevazute cu un sistem de inchidere.

v' Activitati de reparatii, intretinere si gestionarea utilitatilor

Intretinerea si micile reparatii sunt efectuate de catre personalul specializat. Reparatiile curente se
executa in perioada dintre doua revizii, remediindu-se defectiunile care nu sunt de natura sa produca
intreruperea functionarii echipamentelor. Lucrarile de reparatie si intretinere se executa pe baza
unui plan de mentenanta preventiva, care include printre altele : schimb de ulei, inlocuire piese
uzate, curatare echipamente, urmarirea comportarii in timp a constructiilor, verificari pentru
echipamentele aflate sub incidenta ISCIR, vericari metrologice, precum si intretinerea instalatiilor
de epurare gaze si intretinerea si exploatarea instalatiilor de tratare apa.

O activitate specifica o reprezinta intretinerea echipamentelor IT.

Departamentul de mentenanta se ocupa si de gestionarea utilitatilor : energie electrica, gaz natural,
motorina, aer comprimat, gaze industriale furnizate de Air Liquid, apa si canalizare.
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V' Activitati de intretinere usoari a cladirilor, a ciii ferate si a soselelor

Intretinerea si micile reparatii sunt efectuate de catre firme specializate, pe baza de contracte de
reparatii. Reparatiile curente se executd la constatarea unor deteriorari a cladirilor, caii ferate si
soselelor, in urma activitatii de urmarire a comportarii in timp a constructiilor, inclusiv
monitorizarea tasarilor fundatiilor din incinta.

Sunt remediate defectiunile care nu sunt de naturad sa produca intreruperea utilizarii cladirilor, a caii
ferate si a soselelor. Lucrarile de reparatie si intretinere se executa pe baza unui plan de mentenanta
preventiva, care include printre altele: reabilitare/modernizare cladiri, intretinere si reparatie a
elementelor infrastructurii feroviare, decopertarea si inlocuirea covorului asfaltic pe portiunile
deteriorate.

Statie producere energie electricd
Generatoarele electrice functioneaza pe motorind si sunt prevazute sa intre in functiune in cazul
intreruperii furnizarii energiei electrice. Puterea instalata este de 2 x 2000 kw.

Statie de distributie gaz natural
Statie reglare presiune gaze din reteaua de distributie a furnizorului la presiunile cerute de
consumatorii interni.

Statia de apd este o constructie supraterana cu un singur nivel realizata In principal din
beton armat si zidarie de caramida ale carei dimensiuni sunt: 50 x 30 x 4,0 m.
In cadrul statiei de apa se gdsesc:

1. Instalatii de captare cu apa in vederea potabilizarii:

a) Sursa proprie: Foraje F1, F2, F3 echipate cu pompe submersibile tip GRUNDFOS cu
Q=30mc/h, H=38mCA, P=5,5 KW;

b) Racord la conducta Dn 500mm existentd a SC ECOAQUA SA Calarasi, cu o conducta
de aductiune din PEHD, Dn=250mm, L=460m.

2. Instalatii de tratare: Statie de tratare a apei din foraje si din retea, constand din: filtrare,
osmoza inversa si rezervor stocare apa tratata.
3. Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:

a) apa brutd captatd din foraje prin intermediul electropompelor, submersibile, prin
conducta colectoare, este stocata intr-un rezervor cu V=100mc. Din rezervorul tampon,
prin pompare, ajunge in instalatiile de filtrare dupa care este inmagazinatd in trei
rezervoare supraterane, cilindrice, metalice cu V=1000mc fiecare (unul pentru apa de
incendiu si doua pentru apa industriald);

b) apa preluatd din reteaua municipiului Calarasi prin conducta de aductiune din PEHD,
De 250mm, L=460m prin pompare ajunge in instalatiile de filtrare, dupa care este
stocata in rezervoarele de apa de incendiu si apa industriala; o alta parte merge tot prin
pompare, pentru consum igienico-sanitar.

4. Refea de distributie a apei
De la rezervoarele de apa industriald, o parte din apa este trimisa prin pompare, catre consumatorii
de apa industriala (spalari pardoseli, depozit combustibil, camera generator Diesel, sistem de racire
alimentatoare), alta parte din apa industriala este trimisa prin pompare la statia de tratare in
instalatiile de osmoza inversa.
Statia de demineralizare apa alimenteaza cele doua circuite inchise proiectate pentru functionarea
liniei de geam stratificat (circuitul pentru spalarea sticlei si circuitul pentru racirea autoclavei) si
liniei de acoperire sticla (statia de tratare apa din dotarea liniei de acoperire) .
Apa tratata este inmagazinata in rezervorul pentru apa tratata cu capacitataea V=300mc, de unde
este trimisa prin pompare la consumatorii de apa tratata: turnuri racire, alimentare boiler cladire
preparare sarja, instalatia Air Liquide — turnuri de racire, laborator, instalatie Venturi- Scrubber din
zona Float. Racirea apei se realizeaza in 6 turnuri de racire cu tiraj fortat, avand Qiota=750mc/h,
At=14,5C printr-un sistem care cuprinde: rezervor tampon 100mc, electropompe apa racita,
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motopompa apa racita, 2 electropompe racire urgenta. Distributia apei la consumatori se realizeaza
prin conducte montate in canalele tehnologice.

v' Activitatea de recuperare a materialelor reciclabile sortate

Recuperarea materialelor reciclabile sortate cuprinde : sortarea si reciclarea interna a cioburilor de
sticla, praf de sticla si a prafului de electrofiltru generate de SGG Romania, precum si activitatea de
recuperarea si valorificare a cioburilor provenite de la furnizori externi

Procesul de sortare a cioburilor cumparate de la clienti/furnizori, in vederea valorificarii.

In vederea reducerii consumului specific de energie utilizat la topirea sticlei, SGG Romania a
implementat un proiect de recuperare in vederea valorificarii a cioburilor de sticla de la clienti /
furnizori. Acest proces consta in receptia cioburilor la intrarea in zona de compozitie si sortarea
cioburilor in vederea valorificarii lor interne / externe

La receptia cioburilor externe (clienti / furnizori) se face mai intai o prima verificare vizuala a
cioburilor receptionate. In functie de continutul big-bag se sorteaza si depoziteaza separat
urmatoarele 3 categorii de cioburi:

- Dbig-bag cioburi float care contin sticla float,valorificabila direct (fara alta procesare). Aceste
big-bag-uri cu cioburi se separa pe clienti, se depoziteaza pe platforma betonata special
destinata receptiei cioburilor externe. Pe zona dedicata fiecarui client , pe cate un big-bag se
vor scrie cu markerul numele clientului, data receptiei si numarul sacilor receptionati.

- big-bag cioburi cu sticla laminata : aceste big-bag-uri cu cioburi vor fi stocate separate in
vederea delaminarii;

- big-bag cioburi neconforme care contin: sticla armata (cu insertie metalica); sticla vitro-
ceramica si sticla acoperita cu vopsea vitro-ceramica (sticla de la aparatele electro-casnice);
ambalaje (sticle, borcane, alte flacoane); monitoare; becuri; lampi fluorescente, sticla cristal,
ceramica, portelan; cuart. Aceste big-bag-uri vor fi depozitati in zona cioburi neconforme.
Deseurile de cioburi neconforme sunt evacuate prin firme autorizate.

Praful de sticla rezultat de la concasoarele si filtrele de la liniile Float si Coater se colecteaza in
big-bagi, se transporta la depozitul de cioburi, sectia Compozitie, si se dozeaza pe benzile de
transport, in amestecul de materii prime.

Praful de electrofiltru se colecteaza in big-bagi, o parte din cantitatea colectata se transporta la
sectia compozitie, in silozul special destinat acestui material, din care se adauga o cantitate in
fiecare sarja de amestec de materii prime.

Amestecul rebutat de sarja rezultat din sectia compozitie se recupereaza partial, prin re-introducerea
in amestecul de materii prime care este transportat la cuptor in vederea topirii.

v" Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase

Delaminarea cioburilor: este un proces periodic, prin care cioburile de sticla laminate cu PVB sunt
maruntite intr-o instalatie mobila, pana la dimensiuni de 2-3 cm, acceptabile pentru utilizarea in
cuptorul de topire. Din procesul de delaminare rezulta deseu de cioburi de sticla cu PVB, care sunt
evacuate prin societati autorizate.

Procesul de fasonare a elementelor din lemn : dupa sortarea ambalajelor de lemn provenite de la
clientii SGG Romania, cu scopul re-utilizarii a cca 1000 tone ambalaj lemn/an. Deseurile de lemn
ne-recuperabile rezultate de la fasonare se elimina prin societati autorizate.

In vederea reducerii cantitatii de ambalaje de lemn puse pe piata, prin vanzarea sticlei ambalate in
ambalaj de lemn si prelungirii duratei de viata a ambalajelor de lemn (VEC ) utilizate, SGG
Romania a implementat acest proces de recuperare in vederea reutilizarii a amabalejelor de lemn
puse pe piata.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020



o

s S A | N T- GOBAL

1.5 Emisii si reducerea poluarii

» Emisii in apa
Din cadrul fabricii de sticla SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. rezulta urmatoarele
categorii de ape uzate:

e ape menajere - provin de la grupurile sanitare din incinta fabricii

e ape tehnologice - provin de la urmatoarele obiective din fabrica: statii de tratare, statia de

racire, diverse echipamente, instalatia de spalare a sticlei (cu reciculare).
e ape pluviale - provin din colectarea apelor de precipitatie cdzute si scurse pe suprafata
incintei fabricii.

Apele uzate menajere si tehnologice rezultate de la igienizarea spatiilor de productie, statia de
tratare apa, laborator, purjele turnurilor de racire, sunt colectate si evacuate gravitational prin
intermediul unei retele de tuburi din poletilena de inalta desitate. Apoi, prin intermediul unei statii
de pompare sunt evacuate in reteaua de canalizare municipald. Apele menajere de la cladirea
administrativa sunt trecute printr-un separator de grasimi, apele uzate de la spalare foi sticla sunt
epurate prin filtrare cu filtre cartus si filtre saci cu capacitate de filtrare pana la 5 micrometri si apoi
recirculate. Deversarile in reteaua de ape uzate a acestei categorii de ape sunt numai accidentale cca
0,2 m3/h.
Apele uzate menajere si tehnologice de pe platforma ajung prin retelele de canalizare interioare intr-
un bazin tip cheson cu V=9,4 mc. De aici evacuarea spre reteaua oraseneasca se face prin
intermediul unei conducte din tuburi PEID cu De=160 mm, cu ajutorul unor pompe submersibile
(1A+1R) cu urmatoarele caracteristici tehnice : Q=50mc/h, H=35mCA, P=15kw, n=2920 rpm.
Apele uzate menajere provenite de la casa poarta, parcare tiruri, bungalow-uri depozit sticla, parc
mentenanta, bungalow platou parcare sunt colectate in 5 bazine vidanjabile ( 4 din fibra de sticla si
unul din PVC ) cu capacitatea de 17 mc fiecare.
Bazinele sunt vidanjate cu ajutorul unui tractor conform contractului incheiat cu REAL TRUST
S.R.L. in data de 1/10/2020 si deversate in bazinul tip cheson cu V=9.4mc. De aici, evacuarea spre
reteaua orasencasca se face prin intermediul unei conducte din tuburi PEID cu De=160mm cu
ajutorul unor pompe submersibile (1A+1R) cu urmatoarele caracteristici tehnice :Q=50mc/h,
H=35mCA, P=15kw,n=2.920rpm.
Apele meteorice sunt colectate si transportate gravitational prin tuburi din PVC-KG, Dn=200-
500mm si tuburi PAFS Dn=600-1200mm, intr-un bazin de retentie ape pluviale, de unde vor fi
pompate in reteaua de canalizare a municipiului Calarasi. Bazinul de ape pluviale are o capacitate
de 3000m3.
Apele colectate de pe suprafata depozitului de motorind, inainte de a ajunge in bazinul de colectare
ape uzate, trec printr-un separator de produse petroliere de capacitate 6 1/s. Din bazin, apele uzate
sunt evacuate in reteaua de canalizare urbana prin intermediul unei statii de pompare.
Apele uzate tehnologice provenite de la compresoare din toate zonele sunt trecute prin separatoarele
locale de ulei, dupa care sunt evacuate in reteaua de canalizare a firmei.
Toate apele rezultate de pe amplasament se evacueaza in reteaua de canalizare municipald urménd a
fi epurate final prin statia oraseneasca.
Apele colectate din cuva de retentie DeNox, in cazul unor pierderi accidentale de apa amoniacala se
evacueaza separat, ca deseu, prin firma autorizata.

> Emisii in aer

Emisiile, rezultate din activitatea desfasurata de fabrica de sticla, provin din:
= Procesele tehnologice;
Surse stationare de ardere (boiler abur, grupuri generatoare Diesel si pompe Diesel pentru
sistemul de stingere incendii, in cazul situatiilor de avarie, arzatoare cu tuburi radiante, Boiler
autoclava pentru cazan fluid termic, arzator DeNox, Microcentrale termice pentru incalzirea
spatiilor tehnologice ;
= Surse mobile de ardere (mijloace de transport);
= Surse aferente facilitatilor auxiliare: statia de reglare presiune GN, depozitul de carburanti,

statie de tratare, electrofiltru si DeNox.
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Emisii din procesele tehnologice, care conduc la emisii atmosferice de poluanti, sunt:
> emisii datorate fluxului materiilor prime @
» emisii datorate topirii materiilor prime in cuptor si obtinerii sticlei
» emisii datorate procesarii sticlei
Y Emisii datorate fluxului materiilor prime
Aceastd fazd a procesului de productie poate genera o poluare semnificativd a atmosferei cu
particule 1n suspensie, daca nu este bine controlata.
Intregul circuit al materiilor prime este automatizat si previzut cu sisteme de captare a particulelor —
filtre cu saci, praful captat fiind recirculat in cadrul procesului. Mai mult, pe benzile transportoare
(inchise), materia prima este umezitd (umiditate cca. 5 %) tocmai in scopul reducerii emisiilor de
praf.
Emisiile de particule din aceastd faza a procesului de productie, sunt monitorizate prin analizele
specifice la locurile de munca, valorile rezultate se incareaza in limitele reglementate de legislatia
specifica SSM. Masurile aplicate sunt conform Concluziilor BAT la cap. 1.1.3.
In conditiile functionarii sistemelor de captare si retinere a particulelor la parametrii proiectati, se
asigura reducerea emisiilor atmosferice din aceasta faza a procesului.
O sursa suplimentard de poluare a atmosferei, pentru aceasta faza, o reprezinta boilerul pentru
prepararea aburului tehnologic insuflat in sarja.
Combustibilul folosit este Gaz Natural (GN). Emisiile au loc prin intermediul unui cog cu h =37 m,
D = 0.3 m si temperatura de evacuare de 140°C, consumul de GN: 150 Nm3/h. Poluantii specifici
sunt oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi. Acesti poluanti se Incadreaza in limitele
impuse de legislatia in vigoare. Aceasta sursa functioneaza numai in sezonul rece.

Y Emisii de la cuptorul de topire

Topire sticla
Reprezinta cca. 95 %, din totalul emisiilor atmosferice, datorate functionarii fabricii de sticla.
Combustibilul folosit este GN. Consumul maxim orar este de 7500 Nm?>. Evacuarea are loc prin
intermediul unui cos de dispersie cu H=85 m, D = 3 m, viteza gazelor la iesirea din cos: 11.2 m/s,
temperatura: 363°C (la capacitate maxima si fara cioburi).
Emisiile de la cuptorul de topire sunt evacuate in atmosfera prin cosul de dispersie dupa ce sunt
trecute prin instalatia de tratare cu electrofiltru si instalatia DeNox. In aceste echipamente prevazute
de BAT pentru retinerea poluantilor, sunte reduse concentratiile de: pulberi, SOx, HCI, HF, metale
calasa I si clasa I+]1I si NOx.
In scopul reducerii concentratiilor de NOy din gazele arse evacuate la cosul cuptorului de sticla a
pus in functiune o instalatie de reducere catalitica selectiva (SCR).
Instalatia de reducere catalitica contribuie cu emisii limitate de NH3 din fluxul de gaze dupa reactia
chimica cu NOy (amoniacul care nu a intrat in reactie cu NOx), emisiile fiind dirijate in atmosfera
prin intermediul cosul de evacuare inaltimea de 85m.
Concentratiile de poluanti din emisiile de gaze epurate in obiectivul instalatie de tratare
(electrofiltru) sunt in limitele impuse de legislatia de mediu in vigoare si recomandarile pentru
masuri primare si secundare conform BAT de reducere a emisiilor poluante.
Electrofiltrul si DeNox (SCR) sunt instalatii menite sa reduca poluarea asupra factorului de mediu
aer, in special in perioada de sfarsit a vietii cuptorului de topire sticla.
Pe perioada operatiunilor de pornire, de oprire si de intretinere a echipamentelor a instalatiilor de
tratare electrofiltru si DeNox sunt luate masuri specifice pentru tinerea sub control a emisiilor,
prezentate la cap.4.6.1., deoarece anual sunt prevazute lucrari de mentenanta la aceste instalatii.
Instalatia DeNox.
In timpul operatiilor de incarcare a rezervorului de apa amoniacala, au loc degajari de vapori de
amoniac. Emisiile sunt nedirijate si periodice. Pentru semnalizarea nivelului acestor emisii local si
in panoul de comanda este montat un senzor specific de amoniac in exteriorul instalatiei DeNox.
Conform BAT emisiile de amoniac sunt monitorizate doar din punct de vedere SSM.
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¥ Emisii datorate procesarii sticlei
Turnare sticla-float
Emisiile atmosferice de la faza de turnare sticla-float au loc prin doua cosuri:
- cos ventilare — racire: h =26.5 m, D =2 m, T = 500°C. Poluantii emisi: oxizi de azot,
oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi
- cos gaze: h = 17.5 m, D = 0.3, T = 300°C. Poluantii emisi: oxizi de azot, oxizi de
carbon, oxizi de sulf, pulberi. Emisiile sunt captate si evacuate prin intermediul unui
scruber tip Venturi, apele de la spalarea gazelor sunt neutralizate in mod automat cu
solutiec de hidroxid de sodiu inainte de evacuare in sistemul de canalizare
menajera-+tehnologica.
Recoacere Lehr
Emisiile atmosferice din faza recoacere Lehr au loc prin patru cosuri:
- cos ventilare — racire nr. 1: H=22 m, D = 0.5, T = 500°C. Poluantii emisi: oxizi de azot,
oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi.
- cos ventilare — racire nr. 2: H=22 m, D = 0.4, T = 450°C. Poluantii emisi: oxizi de azot,
oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi.
- cos ventilare — racire nr. 3: H=22 m, D = 0.4, T = 450°C. Poluantii emisi: oxizi de azot,
oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi.
- cos ventilare —racire nr. 4: H=22 m, D= 0.6, T = 350°C. Poluantii emisi: oxizi de azot,
oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi.
Linia de acoperire sticla
Emisiile atmosferice din faza de acoperire sticla sunt emisii de aer rezidual.
Evacuarea aerului se realizeaza prin sistemul de ventilatie/exhaustare a halei si conducte de
evacuare care transporta aerul pompat de la camerele de intrare si iesire sticla, cu diametrul D=
300mm, iar viteza gazului evacuat este V=2,4m/s.

Linia de laminare (stratificare) a geamului

Linia tehnologica de laminare are in componenta 1 autoclava care asigura incalzirea ansamblului
format din 2 sau mai multe foi de sticla, avand drept intermediar una sau mai multe folii de PVB.
Prin arderea gazului natural intr-un cazan fluid termic&arzator are loc incalzirea uleiului diatermic
in vederea incalzirii etuvei pana la o temperatura de cca.150°C, la temperatura optima pentru
obtinerea geamului stratificat. Combustibilul folosit este Gaz Natural (GN). Emisiile au loc prin
intermediul unui cos cu h = 13 m, D = 700 mm cu debit gaze arse evacuate Q = 4030m3/h si o
temperatura de 400C°, consumul de GN: 300 Nm3/h. Poluantii specifici sunt oxizi de azot, oxizi de
carbon, oxizi de sulf, pulberi. Acesti poluanti se incadreaza in limitele impuse de legislatia in
vigoare .

Surse stationare de ardere
Sursele stationare de ardere sunt reprezentate de:

e pompe Diesel pentru recirculare si apa incendiu Puterea termica nominala a pompei
Diesel pentru incendii este de 0.119MW, iar cea a pompei pentru recircularea apei este
de 0.168MW

e generatoarele diesel-electrice pentru situatii de urgenta, pentru avarii ale sistemului de
alimentare cu energie electrica (2MW putere termica nominala pe fiecare generator)

e arzatoare cu tuburi radiante alimentate cu gaz natural in numar de 177 buc din care: 78
buc. - Coater, 72 buc. — depozit sticla+depozit nisip+hala compozitie, 27 buc. — linie
geam stratificat (laminat), cu o putere nominala totala de 12MW, cu functionare pe timp
de iarna ,

¢ 3 microcentrale termice alimentate cu gaz natural, pentru incalzire spatii tehnologice, cu
functionare pe timp de iarna (putere termica nominala 0.065 MW, doua dintre ele si
0.0795 MW cea de a treia);

e boiler incalzire ulei autoclava pentru incalzirea uleiului diatermic in autoclava, alimentat
cu gaz natural. Puterea termica nominala a boilerului pentru incalzire ulei autoclava este
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de 1.745 MW. Cosul de evacuare a gazelor arse este cuprins in planul de monitorizare a
emisiilor. m
e Dboiler abur alimentat cu gaz natural, pentru incalzirea amestecului de materii prime,
alimentat in Cuptorul de topire sticla, cu functionare pe perioada temperaturilor
exterioare scazute. Puterea termica nominala a boilerului pentru abur tehnologic este de
0.592 MW. Cosul de evacuare a gazelor arse este cuprins in planul de monitorizare a
emisiilor.
e Arzator preincalzire a gazelor arse pentru instalatia DENOX, alimentat cu gaz natural,
cu functionare pe perioada temperaturilor exterioare scazute. Puterea termica nominala
3MW. Arzatorul are evacuarea gazelor arse comuna cu Cuptorul de topire sticla cuprins
in planul de monitorizare a emisiilor.

Pentru microcentralele termice evacuarea gazelor de ardere se va face prin puncte individuale cu
tiraj natural. Sursele sunt dirijate (punctiforme), fard sisteme pentru controlul emisiilor. Arderea
este reglata de societati externe autorizate, care verifica periodic aceste surse.

Pompele recirculare apa si stingere incendii si Generatoarele electrice functioneazd pe motorina si
sunt prevazute sa intre in functiune in cazul intreruperii furnizarii energiei electrice.. Poluantii
specifici arderii motorinei sunt: oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi (cu diametre
aerodinamice echivalente sub 10 um) cu continut de metale si de hidrocarburi aromatice policiclice
(HAP), compusi organici volatili (inclusiv HAP).

Sursele mobile (emisii fugitive)

In incinta amplasamentului analizat sunt amenajate 3 platforme betonate pentru parcarea
vehiculelor.

Circulatia autovehiculelor pe platformele amenajate va determina emisii de poluanti specifici
gazelor de esapament: oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, compusi organici volatili,
particule cu continut de metale.

Circulatia autovehiculelor pe platformele societatii reprezintd traficul de incintd. Desi miscarea
fiecarui vehicul reprezintd o sursd liniard, in ansamblu, platformele pe care are loc traficul de
incinta reprezinta surse de suprafata la sol, deschise, cu emisii nedirijate, avand rate variabile.

Toate mijloacele de transport si utilajele alimentate cu motorina sunt inchiriate sau in leasing.

Sursele aferente facilitatilor auxiliare -Depozitul de carburanti

Poluantii specifici sunt reprezentati de COV (hidrocarburi din grupa motorinelor), rezultati din
evaporarea carburantilor In cursul operatiilor de stocare si de manevrare (aprovizionare si
distribuire).

Ratele de emisie sunt functie de cantitatile de carburant stocate si manevrate. SAINT GOBAIN
GLASS ROMANIA SRL nu stocheaza si manevreaza cantitati mari de motorina.

Statia de distributie interna Gaz Natural
Poluantul specific este metanul (70 — 90 % din compozitia GN). Sursa este nedirijata si emisiile
sunt ocazionale.

Deseuri
Cele mai mari cantitati de deseuri produse din activitatea SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA

SRL sunt deseurile de sticla. Acestea provin atat din procesul tehnologic, in principal prin spargerea
marginilor foilor de sticla, sau a foilor de sticla cu defecte din toate cele 3 linii de productie. in
proportie de 99% aceste cioburi se reintroduc in procesul tehnologic, ca materie prima.

O alta sursa de provenienta a deseurilor de sticla o reprezinta sortarea cioburile de sticla
achizitionate, care vor creste in viitor, scopul fiind valorificarea.

Cioburile de sticla sunt depozitate temporar in mai multe depozite aflate in apropierea liniei
tehnologice.
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Transportul cioburilor de la locul de producere pana la depozitul de cioburi si de la depozit la
preparare sarja se realizeazd mecanizat, reducindu-se posibilitatea producerii unor accidente de m
munca.

Tot in procesul tehnologic se recircula si pulberile retinute de sistemele de desprafuire si in sistemul
de depoluare gaze arse (electrofiltru) evacuate la cosul de topire sticla.
Uleiurile uzate, folosite pentru separarea placilor de sticla produs finit, la motoarele pompelor,
compresoarelor, autovehiculelor din dotare, se colecteaza in butoaie metalice inchise etans si se
vor trimite la o firma specializata in recuperarea acestor produse.
Cantitatile mici de alte deseuri nepericuloase (fibre ceramice, cimenturi minerale refractare, gips
impurificat)sunt colectate separat si evacuate prin societati autorizate si deseurile menajere
eliminate de pe amplasament sunt trimise la rampa de gunoi a orasului Célaragi.
Principalele tipuri de deseuri solide generate de activitatile desfasurate pentru fabricarea sticlei
plane la Calarasi sunt:
» deseuri tehnologice - materiile prime impurificate, pulberi de la sistemele de retinere si
exhaustare, cioburi de sticla sortate — se colecteaza si se reintroduc in procesul de fabricatie,
deseuri de amestec anterior procesarii termice si deseurile de sticla care nu pot fi reciclate, se
elimina prin firme autorizate.
> deseuri din activitati de intretinere si reparatii ale utilajelor/echipamentelor aferente - piese
si materiale refractare, piese metalice(termocuple), ulei uzat, anvelope uzate, acumulatori uzati,
deseuri electrice si electronice etc. — se colecteazd, se stocheaza temporar in spatii amenajate §i
se valorificd sau se elimina prin firme specializate,
> deseuri menajere - hartie, plastic - se colecteaza si se stocheaza temporar in spatii
amenajate, pand la evacuarea finala de pe amplasament, prin firme specializate.
> deseuri ambalaje - sunt colectate, se stocheazd temporar in spatii special amenajate si
eliminate prin firme autorizate
> electrozi uzati - se colecteaza si se stocheaza temporar in spatii special amenajate, pana la
returnarea lor catre furnizori
» ulei hidraulic uzat - se colecteaza si se stocheaza temporar in spatii special amenajate, pana
> la evacuarea finald de pe amplasament, prin firme specializate in recuperarea acestor
produse;
» ulei diatermic uzat - se colecteaza si se stocheaza temporar in spatii special amenajate, pana
la evacuarea finala de pe amplasament, prin firme specializate in recuperarea acestor produse
» pulberi rezultate din instalatia de depoluare — electrofiltru - se colecteaza si se stocheaza
temporar in spatii special amenajate si se reintroduc in fluxul tehnologic
» deseuri periculoase - (ambalaje contaminate,echipamente de protectie contaminate, uleiuri
si materiale cu continut de uleiuri si produse petroliere de la separatoare,etc)
» elemente filtrante - sunt inlocuite periodic conform Programului de mentenanta si colectate
intr-un spatiu special amenajat temporar in incinta fabricii, in vederea recuperarii acestora la
firmele specializate in domeniu;
> deseuri din plastic - se colecteaza si se stocheaza temporar in spatii amenajate, pana la
evacuarea finald de pe amplasament, prin firme specializate.
» elemente metalice (catozi) - colectate si depozitate temporar pe amplasament, in spatii
special amenajate, pana la returnarea lor catre furnizori.

Miros

Terenul, pe care este amplasatd fabrica de sticla, este situat in imediata vecinatate a unor surse
potentiale de poluare, care sunt datorate traficului auto, CF, ferma AVICOLA, Statie de
masurare/reglare/distributie gaze naturale. Calitatea aerului din zona de amplasament a obiectivului
este influentatd de poluantii emisi punctiform si difuz din activitatile antropice invecinate, a
traficului rutier si CF care se desfagoara in zona.

Mirosul nu este considerat a fi o problema speciala specifica industriei sticlei, conform
documentului BAT, Reference-Document for the Manufacture of Glass, 2013.

Intrega activitate desfasurata pe amplasamentul operatorului: depozitare materii prime si materile
auxiliare, procesele de productie, depozitarea produselor finite, depozitarea deseurilor, activitatile
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de mentenanta ale echipamentelor si utilajelor, aprovizionarea, desfacerea produselor finite nu
utilizeaza si nu genereaza produse cu miros neplacut.

1.6 Minimizarea deseurilor

Pentru minimizarea deseurilor se aplica urmatoarele cerinte BAT :
i.Reciclarea materialelor reziduale ale amestecului

ii.Reducerea la minimum a pierderilor de material in timpul depozitarii si manipulérii materiilor
prime.

iii.Reciclarea deseurilor de sticla interne din productia respinsa

iv.Reciclarea pulberilor din formula amestecului in cazul in care cerintele de calitate permit acest
lucru

vi.Valorificarea materialelor refractare aflate la sfarsitul ciclului de viatd pentru utilizare posibila in
alte industriiPe amplasamentul SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL nu existd depozite
definitive de deseuri. Degeurile generate sunt stocate temporar, in spatii special amenajate.
Manevrarea, stocareca si valorificarea sau eliminarea corecta a deseurilor are un rol vital in
prevenirea poluarii amplasamentelor. SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL se va asigura ca
nu exista scapari de sub control ale deseurilor si ca acestea ajung direct la operatorul autorizat,
conform cerintelor legale in vigoare.
SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. aplica ierarhia gestionarii deseurilor in toate fazele de
activitate desfasurate pe amplasament. Este analizata posibilitatea reutilizarii, reciclarii/valorificarii
deseurilor inainte de a se pune problema eliminarii acestora.
Stocarea temporarad a deseurilor se realizeaza in conformitate cu legislatia specificd in vigoare, pe
platforme betonate/pietruite si acoperite/descoperite;
e spatii special amenajate;
e in containere transportabile, butoaie metalice;
e in spatii delimitate acoperite sau descoperite
Transportul deseurilor spre valorificare / eliminare este in sarcina colectorului/valorificatorului/
eliminatorului de deseuri si respectd urmatoarele masuri de protectia mediului:
v' detin autorizatie de mediu, care include autorizarea transportului deseurilor / sunt inscrisi in
registrul transportatorilor autorizati pentru transport deseuri;
v' deseurile industriale reciclabile se transportd catre unitatile autorizate in vederea
valorificarii;
v' uleiul uzat se transportd in butoaie metalice inchise, iar celelalte deseuri reciclabile se
transportd in autovehicule acoperite, asigurate contra Imprastierii;
v' deseurile menajere se transporta la rampa de gunoi.
Societatea are implementat managementul deseurilor, in conformitate cu prevederile
legislatiei si cerintele standardului de referinta implementat intr-un sistem integrat (SR EN
ISO 14001) ce se concretizeaza prin: procedura scrisa privind gestiunea deseurilor si
instructiuni de lucru pentru colectarea deseurilor periculoase si pentru colectarea deseurilor
nepericuloase.
De asemenea, societatea detine contracte cu firme specializate pentru preluarea spre
valorificare / eliminare a deseurilor produse pe amplasament.
subsolului si panzei freatice, sunt:
o valorificarea deseurilor cu scopul reducerii cantitatilor de deseuri stocate;
e instruirea personalului societatii privind modul de gestionare a deseurilor;
e indepartarea deseurilor menajere si industriale nerecuperabile prin depozitare in locuri
special amenajate;
e mentinerea curdteniei pe platforma;
e monitorizarea §i evidenta actiunilor de gestionare a deseurilor.
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Deseurile, rezultate din activitatile desfagurate, sunt evacuate discontinuu si sunt de tipul:
> Deseuri valorificate m
e deseuri de sticla ce nu pot fi reciclate, deseuri metalice, deseuri de plastic, ulei uzat,
deseuri de ambalaje (hartie, carton, plastice, lemn), anvelope uzate, acumulatori uzati,
deseuri electrice si electronice, electrozi uzati, elemente metalice (catozi).
» Deseuri reciclate:
e deseu de sticla (cioburi produse pe linia de fabricatie si de la utilizatorii sticlei produse
de SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L.) si amestec refuzat de sarja, praf din
filtrele de pe linia de fabricatie, pulberi rezultate din instalatia de depoluare —
electrofiltru.
» Deseuri nerecuperabile:
e deseuri eliminate: deseuri menajere, o parte din amestecul refuzat de sarja, o parte din
pulberi rezultate din instalatia de depoluare — electrofiltru, echipamente filtrare (filtre
uzate) , namol (slam) de la decantare cu continut de Lucite), etc
Societatea nu detine pe amplasament depozite definitive de deseuri.
Eliminarea / reciclarea deseurilor generate din activititile de fabricare a sticlei se va realiza in
conditii de eficienta si securitate pentru factorii de mediu, in conformitate cu legislatia de mediu in
vigoare.
Se tine o evidentd strictd a deseurilor prin intermediul Planului de Management al Deseurilor
integrat in cadrul Sistemului de Management al Mediului implementat si certificat.

1.7 Energie

Alimentarea cu energie electrica este asiguratd din sistemul energetic national, la tensiune 110 KV;
sursa in situatia de avarie este asigurata de doua grupuri electrogeneratore Diesel. Necesar anual
este de 90130 MWh, din care 28400 MWh sunt distribuiti catre AirLiquide.

La nivelul instalatiei se monitorizeaza zilnic de catre departamentul Mentenanta electrica consumul
de energie electrica in puncte individuale si pe toata instalatia.
Date privind rezultatele monitorizarii lunare sunt consolidate pe an si prezentate in tabelul

urmator :
| CONSUMUL DE ENERGIE, 2020-2021 |
Consum anual energie
Denumire um consuznr;zeonergle consu;)ze:ergle AIM Ozlgg.tg:zzztlt;f.revizuita
in 23.11.2020
Energie electrica| MWh 49,102 49,471 90 130

Nu sunt prezente pe amplasament echipamente electrice cu continut de PCB.

Alimentarea cu gaz natural se face din statia de distributie din zona, apartinind TRANSGAZ,
preluate prin statia de distributie gaz metan (reglare — masurare).
Necesar anual este de 62.82 milioane Nm?.

| CONSUMUL DE GAZ NATURAL, 2020-2021

Consum anual
Denumire UM Consum Consum autorizat cf.
2020 2021 AIM 02/20.04.2017 revizuita
in 23.11.2020
Gaz natural Nmc 33,593,216 37,691,509 62 820 000
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Gazul natural consumat pentru procesul de productie al sticlei Float reprezinta aproximativ 80% din m

consumul anual.
In SGG Ro se aplica urmatoarele tehnici BAT pentru reducerea consumului specific de energie:

1.Optimizarea proceselor, prin controlul parametrilor de functionare

ii.Intretinerea periodica a cuptorului de topire

iv.Aplicarea de tehnici de control al arderii

v.Utilizarea unui procent tot mai mare de deseuri (cioburi) de sticla reintroduse in amestec

vii.Utilizarea preincalzirii amestecului de materii prime

1.8 Accidente si consecintele lor

Situatiile de risc pentru obiectiv pot fi de natura riscurilor naturale si a riscurilor industriale.
Riscurile naturale semnificative, care pot afecta zona fabricii de sticla, sunt: cutremurele si caderile
masive de zdpada.

Constructiile din incinta SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. s-au prevazut a rezista la
cutremure, rezistenta la seism fiind prevazutd conform zonarii seismice a teritoriului Roméniei.
Constructiile si in special acoperisurile cladirilor sunt astfel proiectate incat sa reziste la depunerea
unui strat gros de zdpada.

Inundatiile datorate unor precipitatii puternice sunt evitate prin existenta unui sistem de evacuare a
apelor de pe intregul amplasament.

Riscuri industriale constau in accidente care pot fi de: naturd mecanica, natura termica, electrice,
chimice, incendii, explozie.

Sursele potentiale de foc sunt substantele si materialele combustibile existente pe amplasament: gaz
metan, motorind, ambalaje de hartie si de lemn, precum si materialele oxidante O2 si NaNOs, sau
acumulari de vapori de amoniac.

Risc de explozie poate fi generat de acumulari de gaze combustibile.

Gazul metan este utilizat drept combustibil la cuptorul de topire, dar arderea este supravegheata,
pornirea si oprirea cuptorului se realizeaza controlat , riscul de explozie fiind aproape inexistent .
Riscul de explozie la rezervorul de motorind este improbabil, datoritd volatilititii reduse a
combustibilului Diesel.

Riscul de explozie, la utilizarea hidrogenului care nu se depoziteaza, este un risc minim in raport de
masurile de sigurantd prevazute. Evaluarea riscului prezentat de substantele periculoase arata ca
aceasta nu intrd sub incidenta Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident
major in care sunt implicate substante periculoase.

Poluarile accidentale ale solului datorate scurgerii unor substante pe sol, cum ar fi motorina sau
soda calcinatd, pot avea doar un caracter local, afectdnd o suprafatd mica pe teritoriul fabricii de
sticla.

Poluarea semnificativa a factorului de mediu apa practic nu este posibila.

Accidentele, care ar putea polua semnificativ aerul, sunt incendiile. Cantitatile relativ mici de
substante inflamabile si natura acestora nu conduce la emisii semnificative de poluanti in aer. Daca
apar asemenea emisii datoritd unui incendiu, acestea dureaza doar pand stingerea incendiului sau
pana la consumarea intregii cantitati de material combustibil.

Un eventual efect transfontalier nu este posibil. Frontiera de stat cu Bulgaria se afla la peste 8 km
sud de amplasament, pe senalul navigabil al Dunarii. La aceasta distant{d concentratiile de poluanti
in imisii datorate unor emisii accidentale ating valori foarte reduse, fiind cel putin cu un ordin de
marime mai mici decat normele europene.

Fabrica de sticli SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. nu reprezintd o sursd majord de
riscuri industriale sau ecologice, mdsurile avute in vedere pentru diminuarea posibilelor
impacturi reducdnd nivelul riscului la un nivel minim acceptabil.
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Conform prevederile concluziilor BAT sunt definite proceduri /instructiuni pentru conditii de
functionare specifice, la exploatarea sistemelor de tratare a gazelor reziduale pentru a preveni sau a m
reduce emisiile
i. in timpul operatiunilor de pornire si oprire instalatii Electrofiltru si DeNox ;

ii. In timpul altor operatiuni speciale care ar putea afecta buna functionare a sistemelor (de exemplu,
lucrari de intretinere obisnuitd si extraordinara si operatiuni de curdtare a cuptorului si/sau a
sistemului de tratare a gazelor reziduale;

iii. In cazul unui debit insuficient de gaze reziduale sau al unei temperaturi care impiedica utilizarea
sistemului la capacitate maxima.

1.9 Zgomot si vibratii

In activitatea de producere a sticlei plane nu se utilizeaza surse, care si genereze si si emitd in
mediu unde electromagnetice. Sursele de zgomot provin de la manevrarea cioburilor de sticla,
utilaje cu organe in miscare (pompe, ventilatoare, compresoare, sirene semnalizatoare). Nivelul de
vibratii in activitatea fabricii este redus. Sursele de vibratii sunt constituite din echipamentele cu
organe in miscare $i anume: ventilator si compresor. Zgomotul generat de activitatile fabricii de
sticla este redus, incadrandu-se in valorile limitd prevazute de HG 493/2006 privind cerintele
minime de securitate si sandtate referitoare la expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot
si SR 10009:2017.

Pentru reducerea emisiilor de zgomot generate de procesele de fabricatie se aplica urmatoarele
cerinte BAT :

i.Efectuarea unei evaluari a zgomotului ambiental si formularea unui plan de gestionare a
zgomotului adaptat la mediul local — prin monitorizarea zgomotului ambiental conform autorizatiei
Integrate de mediu si prin monitorizarea nivelului de zgomot la locurile de munca conform
prevederilor legale SSM ;

ii.Inchiderea echipamentului/operatiunii zgomotoase intr-o structurd/unitate separate: benzi de
transport, concasoare, compresoare etc.;

iii.Utilizarea de pereti de protectie Tmpotriva zgomotului sau de bariere naturale (arbori, arbusti)
intre instalatie si zona protejata, in functie de conditiile locale.

1.10 Monitorizare

AER

% Monitorizarea emisiilor la cosul de evacuare — cuptor topire
Sistem de monitorizare continua (on-line), se fac masuratori pentru NOx, SOy, CO, si pulberi prin
masuratori se vor evidentia incadrarile sau depasirile in limitele prevazute de normele 1n vigoare
Trimestrial se monitorizeaza poluantii: NOx, SOx, HCI, HF, metale grele clasa 1 si 1+2 (As, Co,
Ni, Se, Cr®, Sb, Pb, Cr*", Cu, Mn, V, Sn), CO, amoniac, (pentru productia de sticla colorata)

++» Monitorizarea emisiilor la exhaustare
Trimestrial se fac masuratori la emisie la ventilatoarele de exhaustare de la evacuare aer racire,
turnare sticla-float, scruber Venturi, recoacere-Lehr, masuratori care vor evidentia incadrarile sau
depasirile in normele 1n vigoare. Se va urmari evolutia concentratiilor urmatorilor poluanti specifici:
pulberi, NOy, SOx.

% Monitorizarea emisiilor la boiler de abur
Trimestrial se fac monitorizari ale emisiilor la cosul de evacuare, rezultate din procese de
combustie, masuratori care vor indica incadrari sau depasiri fata de normele legale in vigoare pentru
parametrii: CO, NOx, SOx si pulberi
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% Monitorizarea emisiilor la cazanul fluid termic
Trimestrial se fac monitorizari ale emisiilor la cosul de evacuare, rezultate din procese de m
combustie, masuratori care vor indica incadrari sau depasiri fata de normele legale in vigoare pentru
parametrii: CO, NOy, SOx si pulberi

APA

+ Monitorizarea calititii apelor uzate
Se urmareste evolutia concentratiilor urmatorilor indicatori specifici: pH, CCO-Cr, CBOs, substante
extractibile, materii in suspensie, detergenti, azot amoniacal, cianuri, sulfati, sulfuri si hidrogen
sulfurat, sufiti, fenoli, clor liber si fosfor total.
Monitorizarea se realizeaza lunar cu laborator acreditatat acreditat SR EN ISO 17025 :2018.

¢ Monitorizarea calititii apei pluviale
Se fac masuratori asupra calitatii apei pluviale, la indicatorii fizici, chimici si bacteriologici de baza:
pH, CCO-Cr, CBO:s, substante extractibile, materii in suspensie, detergenti, azot amoniacal, cianuri,
sulfati, sulfuri si hidrogen sulfurat, sufiti, fenoli, clor liber si fosfor total.
Monitorizarea se realizeaza lunar cu laborator acreditatat acreditat SR EN ISO 17025 :2018.

¢+ Monitorizarea calititii apei subterane (pinzei freatice)
Se fac masuratori asupra calititii apei forajelor existente pe amplasament, la indicatorii fizici,
chimici si bacteriologici de baza: pH, fluoruri, Oxidabilitate (CCO-Mn), sulfati, cloruri, azotiti,
azotati, azot amoniacal, cupru, zinc
Monitorizarea se realizeaza anual pentru fiecare din cele trei foraje de alimentare cu apa existente
pe amplasament cu un laborator acreditat SR EN ISO 17025 :2018.

SOL
+ Monitorizarea calititii solului in incinti si in exteriorul acesteia
Se fac masuratori asupra calitatii solului, la poluanti specifici rezultati din activitatile desfasurate:
pH, metale (Cd, Cu, Ni, As, Pb)
Monitorizarea se realizeaza anual 1n 4 puncte din incinta §i un punct in exteriorul amplasamentului.

ZGOMOT
% Misurarea valorii zgomotului
Se fac masuratori de zgomot la limita de N a amplasamentului, la limita de S a amplasamentului si

la limita incintei (la poartd). Masuratorile se realizeaza anual de catre un laborator acreditat SR EN
ISO 17025 :2018.

1.11 Dezafectare

Inchiderea definitiva a fabricii se realizeaza in conformitate cu un Plan de dezafectare a instalatiei si
refacere a terenului, care presupune urmatoarele etape:

Dupa oprirea productiei, cuptorul este golit la cald, astfel incat sticla din interior sd fie scoasd
complet si produsul rezultat valorificat la o alta fabrica de producere a sticlei.

Apoi cuptorul este racit controlat, timp de 2 saptamani, si demontat, asigurand separarea diferitelor
materiale: materiale refractare, otel.

Prin dezafectarea si a celorlalte utilaje, conducte, armaturi, din componenta instalatiilor
obiectivului, vor rezulta deseuri metalice de fier si otel, cupru. Aceste deseuri metalice,
nepericuloase, vor fi valorificate printr-o firma specializatd in profil. Materialele refractare sunt
reciclabile, putand fi trimise spre valorificare industriei echivalente de produse ceramice si
refractare.

Toate rezervoarele si conductele vor fi golite inainte de dezafectare, lichidele fiind clasate si dirijate
astfel incat sa fie respectate prevederile legislatiei de mediu in vigoare.

Cantitatile de materii prime, uleiuri minerale si alte materiale (lemn, hartie, pelicula plastic, etc.) in
stoc, vor fi valorificate la alti fabricanti de sticla.
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Staniul metalic, din baia de staniu, va fi turnat in lingouri si va fi valorificat la alte fabrici de «m

producere sticla.
Toate cladirile vor fi demolate, incepand de la cota 0,00 m. Demolarea cladirilor poate fi clasica,
prin explozie, sau mixta, in timpul acestei activitati fiind generate deseuri, precum: caramizi, beton,
fier beton, sticla, lemn etc.
Deseurile de la demolari vor fi evacuate de pe amplasament si depozitate la un depozit autorizat
corespunzator.
Pe parcursul perioadei de dezafectare, vor fi luate toate masurile de protectie a personalului, care
realizeaza aceasta activitate, precum si masuri pentru protectia mediului inconjurator.
Dupa inlaturarea tuturor materialelor rezultate din dezafectare, terenul va fi nivelat la cota 1,5 m cu
pamant agricol, urmand ca planul de refacere a peisajului sa fie elaborat de comun acord cu
autoritatile locale.
La inchiderea liniei societatea va avea in vedere elaborarea unor proiecte tehnice de inchidere si
dezafectare a instalatiilor, precum si bilanturi de mediu pentru incetarea definitiva a activitatilor
societatii pentru evitarea oricaror riscuri de poluare si refacerea zonei. Principalele etape activitati
de dezafectare sunt:
% fincetarea activititii productive
e se opresc treptat instalatiile tehnologice respectand procedurile specificate in
regulamentele de functionare ale instalatiilor;
e se vor urmari cu strictete manevrele de oprire pentru a se evita accidentele.
U activitati de curatire utilaje si echipamente
e se vor goli complet si curata echipamentele in care mai raman materiale solide sau
lichide;
e substantele recuperate din instalatie se vor depozita temporar pe platforma, in depozitele
existente;
e produsele finite si materiile prime, auxiliare existente in depozite se vor elimina de pe
amplasament pana la epuizarea stocurilor;
e dupa epuizarea stocurilor se vor curata echipamentele si spatiile, care au servit drept
depozite de materii prime si produse finite;
e se vatine o evidenta stricta a materiilor sticate si/sau eliminate;
e deseurile se vor valorifica la terti, la firme specializate
& activititi de conservare
e cladirile refolosibilecare datoritd destinatiei pe care au avut-o nu pot afecta starea
mediului §i sandtatea factorului uman, se vor pastra ca atare pentru o valorificare
ulterioara conform intereselor societatii.;
e Conservarea unor echipamente si instalatii se va face pe o perioada definita de timp care
sa nu permita degradarea acestora;
e Se va asigura conservarea (izolarea impotriva umuditatii, protejarea impotriva
inteperiilor) si paza acestor cladiri.
% activitati de demontare utilaje, echipamente si instalatii auxiliare
e se va face dupa finalizarea tuturor operatiilor de curatire si conservare. Utilajele si
echipamentele in buna stare vor fi valorificate ca atare, cele care nu mai pot fi
valorificate ca atare vor fi dezmembrate si valorificate ca deseuri functie de materialul
din care sunt constituite. Toate cantitatile vor fi inregistrate si valorificate/ eliminate
numai prin firme autorizate
& activitati de demolare
e molozul rezultat din activitatile demolare se va depozita temporar pe platformele
betonate ale societatii si va fi evacut catre un depozit de deseuri nepericuloase pentru
depozitare finala. Dupa inlaturarea tuturor materialelor din demolare, terenul va fi
nivelat la cota 1,5 m cu pamant agricol, urmand ca planul de refacere a peisajului sa fie
elaborat de comun acord cu autoritatile locale.Activitatile de demolare se vor realiza cu
respectarea prevederilor legislatiei de mediu in vigoare. Lucrarile se vor realiza cu firme
specializate si personal calificat, dotat cu echipament specific de protectie si de lucru. In
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decursul intregului proces de dezafectare se va asigura paza continua a obiectivului,
pentru a impiedica furturile.
Pana la dezafectarea definitiva, dupa 10 ani de functionare in conditii normale a cuptorului de topire
sticla, lucrarile de intretinere presupun activitati de inlocuire materiale refactare, care incep sa se
deterioreze. Cantitatile de deseuri rezultate (refractare), cresc an de an, pana la finalul ciclului de
viata a cuptorului, atunci cand are loc demolarea acestuia.

1.12 Aspecte legate de amplasamentul pe care se afla instalatia

Terenul pe care sunt amplasate instalatiile din componenta fabricii de sticla pland SAINT GOBAIN
GLASS ROMANIA S.R.L., este teren care a avut anterior folosintd agricola, situat in intravilanul
municipiului Calarasi, conform Certificatelor de urbanism nr. 964/30.11.2007, nr. 663/22.08.2008,
si nr. 236/12.05.2016, unde pe langa fabrica de sticla plana sunt realizate constructii anexe, drumuri
carosabile, platforme de parcare, casa poarta cu anexe, cale ferata cu racord la calea ferata externa,
racorduri la reteau de gaze — Gazoduct Urziceni, statie de tranformare 110/20KW, statie reglare
presiune gaze, gospodaria de ape, trei puturi forate, statie de tratare gaze arse, electrofiltru, instalatie
DENOX, linie fabricatie geam stratificat, anexe aferente liniei, turn racire. Acest teren a fost
cumparat de SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA si introdus in circuitul industrial de folosinta.

1.13 Limite de emisii

1.13.1 Calitatea aerului

Cos evacuare cuptor topire

Au fost monitorizate online (automonitorizare) NOx, SOx si pulberi, cu ajutorul sistemului
de automonitorizare Sick Maihak

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. are contract cu o societate autorizata pentru
efectuarea calibrarilor analizoarelor online si pentru verificari metrologice ale acestora.

In perioada 2-3 iunie 2020, a fost realizata verificarea etalonarii sistemului de
automonitorizare Sick Maihak, activitate comunicata catre APM si GNMCJ Calarasi, prin adresa nr.
28423/02.06.2020.

In perioada 29-30.06.2021, a fost realizata verificarea etalonarii sistemului de
automonitorizare Sick Maihak, activitate comunicata catre APM si GNMCJ Calarasi, prin adresa nr.
29057/28.06.2021.

Indicator monitorizat Medf;o;g“a'a Media anuala | Valori limita cf. AIM 02/20.04.2017,
2021 revizuita in data de 23.11.2020

NOx [mg/Nmc ] 501 518 400-700

SOx [mg/Nmc ] 408 405 <300-500

Pulberi [mg/Nmc ] 7.3 7.5 <10-20

Rezultatele monitorizarii calitatii aerului aferente anilor 2020 si 2021, conform rapoartelor
de analiza, emise de laboratorul de analize acreditat RENAR, ca urmare a monitorizarilor
trimestriale sunt prezentate in tabelele de mai jos.
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EMISII ANUALE LA COS EVACUARE CUPTOR TOPIRE, 2020-2021

Rz

Poluant U.M. Medziaogguala MedZi?);:uala Ozlzg{zz.lziomli;ar:tizﬁlx:\tﬂa in
23.11.2020
pulberi mg/Nmc cu 8% 02 1.57 2.2 <10-20
NOXx mg/Nmc cu 8% 02 273.4 268.7 400-700
SO, (exprimat in SOz) | mg/Nmc cu 8% O2 36.0 210.3 <300-500
co mg/Nmc cu 8% 02 [NA] 10.0 <100
02 % 9.1 9.5 -
HF mg/Nmc cu 8% 02 1.6 1.2 <1-4
HCI mg/Nmc cu 8% O2 4.8 5.0 <10-25
NH3 mg/Nmc cu 8% O2 5.8 4.0 <5-30
Metale grele clasa 1
As mg/Nmc cu 8% O2 < 0.0002 < 0.0002 -
Co mg/Nmc cu 8% 02 0.02 0.01 -
Ni mg/Nmc cu 8% 02 0.07 0.03 -
Cd mg/Nmc cu 8% 02 0.004 0.003 -
Se* mg/Nmc cu 8% 02 0.01 < 0.0004 <1-3
CrVi mg/Nmc cu 8% O2 0.04 0.03 -
2(As+Co+Ni+Se+Cr) mg/Nmc cu 8% 02 0.14 0.07 <0.21
Metale grele clasa 2
Sb mg/Nmc cu 8% 02 0.01 0.01 -
Pb mg/Nmc cu 8% O2 0.06 0.06 -
Criil mg/Nmc cu 8% 02 0.04 0.03 -
Cu mg/Nmc cu 8% 02 0.02 0.02 -
Mn mg/Nmc cu 8% 02 0.03 0.06 -
Vv mg/Nmc cu 8% 02 < 0,002 < 0.001 -
Sn mg/Nmc cu 8% 02 0.12 0.09 -
2(Sb+Pb+Cr+Cu+Mn | mg/Nmc cu 8% 02 0.29 0.27 -
+V+Sn)
Z(Metale grele clasa | mg/Nmc cu 8% O2 0.43 0.34 <1-5
1+2)

*Pentru sticla colorata se determina si compusi ai seleniului

Nota: Incepand cu anul 2021, monitorizarea emisiilor la cosul cuptor Float a cuprins si
monitorizarea CO, asa cum a fost prevazut in AIM 02/20.04.2017 revizuita in 23.11.2020.

Sursa: Raport anual de mediu 2020-2021

EMISII ANUALE LA COSURI EVACUARE CUPTOR LEHR, 2020-2021

. Valori limita
Media Media cf AIM
Sectia Sursa Poluant U.M. anuala anuala | 02/20.04.2017
2020 2021 revizuita in
23.11.2020
pulberi mg/Nmc cu 8% 02 3.73 2.99 <10-20
Cuptor LEHR Cos 5
recoacere 1 dispersie NOx mg/Nmc cu 8% 02 288.46 248.08 400-700
1 0,
iSnOSxO2()expr|mat mg/Nmc cu 8% O2 170.33 107.59 <300-500
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. Valori limita
Media Media cf AIM
Sectia Sursa Poluant u.m. anuala anuala | 02/20.04.2017
2020 2021 revizuita in
23.11.2020
pulberi mg/Nmc cu 8% O2 5.09 2.89 <10-20
Cuptor LEHR 5
recoacere 2 dC_os ) NOx mg/Nmc cu 8% 02 348.50 328.67 400-700
ispersie : 0
ﬁosxo2()expr|mat mg/Nmc cu 8% 02 167.36 89.90 <300-500
pulberi mg/Nmc cu 8% O2 2.84 3.19 <10-20
Cuptor LEHR 5
recoacere 3 dC_os ] NOx mg/Nmc cu 8% 02 228.82 290.68 400-700
ispersie ; o
ﬁosxo2()expr|mat mg/Nmc cu 8% 02 152.58 137.80 <300-500
pulberi mg/Nmc cu 8% O2 3.87 3.36 <10-20
Cuptor LEHR 5
recoacere 4 dC_os ) NOx mg/Nmc cu 8% 02 237.09 344.94 400-700
ispersie ; o
ﬁosxo2()expr|mat mg/Nmc cu 8% 02 160.93 108.89 <300-500
EMisil ANUALE COS EVACUARE BOILER ABUR, 2020-2021
Media anuala Media anuala Valori limita cf A'_M .
Poluant U.M. 02/20.04.2017 revizuita in
2020 2021 23.11.2020
pulberi mg/Nmc 0.64 0.78 5
co mg/Nmc 12.94 17.58 100
NOx mg/Nmc 51.79 65.20 350
SOx (exprimat in SO2) mg/Nmc 3.34 3.33 35

Sursa: Raport anual de mediu 2020, 2021

EMISII ANUALE COS EVACUARE CAZAN FLUID TERMIC, 2020-2021

Valori limita cf
Media anuala Media anuala
Poluant U.M. AM 02{20.'04.'2017
2020 2021 revizuita in
23.11.2020
pulberi mg/Nmc 0.74 0.91 5
(o{0) mg/Nmc 18.44 23.82 100
NOx mg/Nmc 35.92 61.64 350
SOx(exprimat in SO2) | mg/Nmc 3.37 3.35 35

Sursa: Raport anual de mediu 2020, 2021

Datele privind concentratiile de poluanti, determinate pentru emisiile din surse dirijate, la

cosurile de evacuare in mediul inconjurator, de pe amplasamentul SAINT GOBAIN GLASS
ROMANIA SRL, au fost extrase din rapoartele de analiza, emise de laboratorul de analize acreditat
RENAR, ca urmare a monitorizarilor trimestriale efectuate in anii 2020 si 2021.

Interpretare rezultate:

Raportarea emisiilor, perioada de mediere orara, consolidate la nivelul anilor 2020 si 2021 la
valorile limita impuse prin AIM 02/20.04.2017 revizuita in 23.11.2020, arata ca nu au fost
inregistrate depasiri pentru niciunul dintre parametrii investigati.
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1.14 Impact

Analiza efectuata asupra tehnologiei fabricii de sticla SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL,
din Calarasi si compararea cu valorile limitd pentru nivelul consumurilor de resursa si nivelul
concentratiilor poluantilor in evacudrile cidtre mediu, estimate, aratd ca la functionare normala,
acestea se incadreza 1n limitele prevazute de cele mai bune tehnici disponibile.

Tehnologia adoptata la Saint Gobain Glass Romania este o tehnologie moderna, perfectionata fata
de cele aplicate 1n alte fabrici similare.

AER

Emisiile in atmosfera au fost estimate pe baza monitorizarilor efectuate de catre operator conform
prevederilor din Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020.
Analizand rezultatele incercarilor/analizelor prezentate in Rapoartele de incercare emise de catre
laboratorul acreditat SR EN ISO 17025 :2018 (INCDE - ECOIND Bucuresti) se constata ca
probele, respectiv concentratiile poluantilor pentru care s-au efecutat masurari se incadreaza in
valorile limita stabilite conform recomandarilor BAT pentru fabricarea sticlei plane.

Rezultatele obtinute in laboratorul acreditat subcontractat au pus in evidenta faptul ca,
concentratiile de poluanti determinati se incadreazd in limitele impuse de Autorizatia Integrata de
Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020.

APA

Impactul activitatii fabricii de sticla plana SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. asupra
factorului de mediu apd s-a estimat pe baza monitorizarilor efectuate de catre laborator
subcontractat (SGS Romania) conform prevederilor din AIM 02/20.04.2017 revizuita in
23.11.2020.

Analizand rezultate incercarilor prezentate in Rapoartele de incercare obtinute in laboratorul
acreditat subcontractat se constatd ca probele de apa uzatd evacuatd in reteua de canalizare,
prelevate de pe amplasament, se incadreaza in valorile maxime admise de normativele mentionate
pentru toti indicatorii analizati,

In ceea ce priveste apele subterane (panza freaticd) monitorizarile au fost efectuate de catre
laborator subcontractat (SGS Romania) conform prevederilor din AIM 02/20.04.2017 revizuita in
23.11.2020.

Impactul consumului de resursd se inscrie intr-un nivel redus datoritid gradului inalt de
recirculare a apei iar activitatea de evacuare a apelor uzate din fabrica SAINT GOBAIN GLASS
ROMANIA S.R.L. asupra factorului de mediu apad, se incadreaza in limitele admisibile fixate
prin normele in vigoare.

SOL

Indicatorii investigati sunt -metalele (Cd, Cr, Cu, Ni, As, Pb). Rezultatele investigatiilor efectuate
de catre operator cu un laborator acredita SR EN ISO 17025 :2018— SGS Romania in

urma monitorizarilor au indicat valori ale concentratiilor de poluanti situate sub valorile de referinta
prevazute de Ordinul MAPPM nr. 756/1997 cu modificarile si completarile ulterioare, de unde
reiese cd, solul amplasamentului si din zona invecinatd nu este poluat cu poluantii potentiali
proveniti din fabricarea sticlei, analizati.

Fabricarea sticlei nu este o activitate generatoare de cantitati insemnate de deseuri. Avand in vedere
natura si destinatia deseurilor generate din procesul tehnologic aplicat la Fabrica de sticla Calarasi,
impactul indus asupra solului se considera a fi nesemnificativ.

Activitatea fabricii de sticld nu va influenta calitatea solului, subsolului si apei freatice din zona de
impact. Valorile poluantilor solului se vor incadra in limitele impuse de prevederile Ordinului
756/1997 cu modificarile si completarile ulterioare, caracterizand o poluare nesemnificativa.
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Activitdtile care se vor desfasura pe amplasament, avind in vedere mdsurile de protectie
previzute prin proiect, vor induce un nivel de poluare nesemnificativ asupra subsolului si apei
subterane.

ZGOMOT

Activitatile de pe amplasament nu trebuie sa produca zgomote care sa depaseasca limitele prevazute
in SR 10009:2017, Acustica. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant. Toate
utilajele si instalatiile care produc zgomote si/sau vibratii vor fi mentinute in stare buna de
functionare.

Analizand rezultatele incercarilor prezentate in Rapoartele de incercare emise de laboratorul
subcontractat, INCDE-ECOIND Bucuresti, acreditat SR EN ISO 17025 :2018 s-a constatat faptul ca
masurarile de zgomot la limita incintei se incadreaza in limita maxima de 65dB(A) , conform SR
10009:2017 si conform autorizatiei integrate de mediu.

BIODIVERSITATE

Pe amplasamentul fabricii de sticla Caldrasi nu s-au identificat specii de flord, fauna sau habitate
naturale rare sau periclitate. Ca atare desfasurarea activitatilor pe amplasamentul SAINT GOBAIN
GLASS ROMANIA S.R.L. nu va avea impact asupra biodiversitatii din zona. Nu se gasesc
obiective de interes traditional sau zone protejate pentru ocrotirea naturii si biodiversitatii la o
distanta mai mica de 500 m de amplasament.

PEISAJ

Datorita prezentei agentilor economici in vecinatatea amplasamentului, peisajul din zona este de tip
agro-industrial. Functionarea fabricii de stica nu va preliclita habitatul natural al rezervatiei lezer-
Cilarasi, care se dezvolta la vest de amplasament, la circa 4Km. Impactul activitatii desfasurate pe
amplasamentul fabricii de sticla Calarasi asupra biotopurilor din zona va fi nesemnificativ.

MEDIUL SOCIO-ECONOMIC

Functionarea fabricii de sticla la Célarasi are un impact pozitiv asupra mediului social i economic
din zond, prin crearea unui peisaj industrial modern, cu o arhitectura placuta, cu desfasurare
preponderent pe orizontala, impusa de rigorile procesului tehnologic.

ZONE DE INTERES PUBLIC
Impactul potential al proiectului asupra obiectivelor de patrimoniu cultural, arheologic sau asupra
monumentelor istorice se estimeaza a fi nesemnificativ.

1.15 Program de modernizare

Nu este cazul. SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. este o fabrica moderna, cu instalatii si
echipamente de ultima generatie in comparatie cu cele exitente.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020



s S A | N T- GOBAL

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1

Sistemul de management

Sunteti
inregistrati conform EMAS (sau ambele) - daca da
indicati aici numerele de certificare / inregistrare

certificati conform ISO 14001

sau

Da

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L are
implementat si certificat sistemul de management
mediu si calitate, in conformitate cu standardul de
referinta SR EN ISO 9001 certificat seria nr. HU
14/7239, valabil 21.05.2023 si SR EN ISO 14001,

autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi §i

nu nume). Faceti aici referire la documentul pe
care il veti atasa.

certificat seria nr. RO 17/819942409, wvalabil
27.06.2023, certificate emise de SGS.
Furnizati o organigramd de management in [ Organigrama este prezentata 1n  Manualul
documentatia dumneavoastra de solicitare a | Managementului Integrat Calitate - Mediu si

corespunde cerintelor standardelor SR EN ISO
9001:2015, si
implementate si certificate de catre SGS

SR EN

ISO 14001 :2015

Daci sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie si completati cisutele goale de mai jos. in
general existd 2 optiuni pentru modul in care puteti raspunde la fiecare punct:
Fie sa confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un document si faceti referire la documentatia
respectiva, astfel Incat sd poata fi ulterior inspectata / auditatd pe amplasament;
Sau, daca nu aveti un sistem de management atestat printr-un document, descrieti modul in care gestionati acest aspect. Introduceti

» A

“a se vedea informatii suplimentare” n coloana 4 si faceti descrierea intr-o cdsuta sub tabel.
Dacad intentionati sd dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati in Coloana 3 data de la care acesta va fi valabil

Documentul de|Responsabilitati
Nr. Da referinta sau datalPrezentati ce post sau
- Cerinta caracteristici a BAT sau pana la care sistemele|departament este
Nu vor fi aplicate|responsabil pentru
(valabile) fiecare cerinti
0 1 2 3 4
Declaratia Directorului
Aveti o politici de mediu recunoscuta General .
! oficial? Da Obiectivele si tintele Director General
de mediu
Ordinele de
. . A . t a
Aveti programe preventive de Intretinere n;zr\teeri?\lfl:t:mise Zilnic
2 pentru  instalatiile si  echipamentele] Da P o Manager mentenanta
relevante? conform programarilor
’ din sistemul
informatic.
Aveti o metodd de Inregistrare a Inregistrari in Registrul <
o - . .e < M t
3 necesitatilor de intretinere si revizie? Da de mentenanta anager mentenania
Procedura “Controlul
hi tel . <
zfaslsf;?:n <ot dsel Responsabil Mentenanta
4 Performanta / acuratetea de monitorizare si Da |monitorizare” PP-06 automatizari
masurare . ’[ Responsabil protectia
certificatele de Sy
. mediului
etalonare, verificare
metrologica
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Aveti un sistem prin care identificati Stabilite de  catre
principalii indicatori de performanta in grupul Saint-Gobain si
domeniul mediului? procedura PP 07
Aspecte de mediu;| Manager sistem calitate
5 Da o
Procedura — mediu $i manager EHS
,Monitorizare si
Masurare Performanta
de Mediu”, PP 10
Aveti un sistem prin care stabiliti si Lunar  analize in ' '

6 mentineti un program de masurare si Da comitetul managerial . Director Industrial
monitorizare a indicatorilor care sa permita Semestrial analiza 1n Director General
revizuirea si imbunatatirea performantei? comitetul executiv

Plan de prevenire a C e
. L o .| Sef serviciu situatii de
Aveti un plan de prevenire si combatere a situatiilor de urgenta si .
7 o . Da . urgenta, responsabil
poludrilor accidentale? a accidentelor . s
. protectia mediului
potentiale
1) ' incidentele  de| Responsabil protectia

g |Pacd raspunsul de mai sus este DA listati Da mediu (ENVX); mediului

indicatorii principali folositi 2)realizarea actiunilor| Sef serviciu situatii de
de prevenire din plan urgenta
Exista o declaratie clard a calificarilor si Fisa postului pentru| Director Industrial

9 |[competentelor necesare pentru posturilel Da [fiecare  salariat al] Departament Resurse
cheie? societatii Umane
Care sunt standardele de instruire pentru Director Industrial

10 |acest sector industrial (daca existd) si in ce] Da |Procedura de instruire | Departament Resurse
masura va conformati lor? Umane

Procedurile:
1. Neconformitati,
Aveti o procedura scrisa pentru rezolvare, (cap. Tratarea
investigare, comunicare §i raportare a neconformititlor  de
incidentelor de neconformare actuald sau iu si i i . .
. . o mediu si securitatea si| Nfanager sistem integrat
11 |potentiald, incluzdnd luarea de masuril Da [gapatatea . .
e . calitate-mediu
pentru reducerea oricarui impact produs si muncii)
pentru initierea si aplicarea de masuri 7 )
preventive si corective? 2. Actiuni corective
3. Propuneri si proiecte
de imbunatatire
Procedurile:
1. Comunicarea
. - . . Cap. Comunicare
Aveti o procedurd scrisd pentru evidenta, (Cap < .. . .
. . . . externd cu privire la|Responsabilul protectia
investigarea, comunicarea §i raportarea oL A
N - . o aspecte de mediu); mediului
sesizarilor privind protectia mediului o . .

12 |. N . . . . Da |2. Neconformitati,(Manager sistem calitate-

incluzand luarea de masuri corective si de .
revenire a repetarii? (cap. Tratareajmediu
P p ’ neconformitatlor  de
mediu si securitatea si
sanatatea
muncii)
Aveti Tn mod regulat audituri independente
(preferabil) pentru a verifica dacd toate Auditurile pe 9001 si

13 |activitatile sunt realizate in conformitate cu| Da [14001 interne  si[ Organism de certificare
cerintele de mai sus? (Denumiti organismul externe
de auditare)
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o

Cu auditori
Frecventa acestora este de cel putin o data interni/externi Manager sistem integrat
14 N Da . . . .
pe an? certificati —anual calitate-mediu
Revizuirea si raportarea performantelor
de mediu
Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul cd managementul de varf . e A .
. . < Saptamanal comitetul
al companiei analizeaza performanta de . ) .
. . L . managerial Director Industrial
15 |mediu i asigura luarea masurilor|] Da .
s oA - Anual raportul pentru|Director general
corespunzatoare atunci cand este necesar sa .
o R .. analiza de management
se garanteze ca sunt indeplinite
angajamentele asumate prin politica de
mediu §i cd aceastd politicA ramane
relevanta?
Denumiti postul cel mai important care
16 [are in sarcind analiza performantei de| Da Director General -
mediu.
Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul cd managementul de
N » 1aph £ Raport anual de
17 |varf analizeaza progresul programelor| Da . -
A v o T . mediu
de imbunatatire a calitatii mediului cel
putin o datd pe an?
Responsabilitati
Nr. |Cerinta caracteristici a[Da Documentul de referinti sau data|Prezentati ce post
BAT pind la care sistemele vor fi|sa"  departament
crt sau Nu aplicate (valabile) este responsabil
pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
Existd o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt incluse in
urmatoarele domenii, agsa cum sunt cerute de IPPC:
controlul modificarii Da Instructiuni de lucru (IL-PM-02)| Sef linie, Sef cuptor,
procesului in instalatie; pentru cuptorul de topire Sefi schimb
Divizia Tehnica Internationala a
proiectarea §i retrospectiva grupului  Saint-Gobain  include
instalatiilor noi, tehnologiei Da directia EHS internationald la| Director Industrial
sau altor proiecte importante; eleborarea proiectelor noi sau de
modernizare
19 aprobarea de capital; Da  [Deciiziile se iau la nivel de grup SG Director General
alocarea de resurse: Da Protectia mediului primeste anual un| Director Industrial si
’ buget de cheltuieli si de investitii Director General
planificarea si programarea; Da  |Plan de productie Birou Productie
Instructiuni de lucru pentru Linia
includerea  aspectelor de Float (230 instructiuni), Linia Coater
mediu in procedurile normale Da (70  instructiuni), laminat (50| Sefi departamente
de functionare; instructiuni), Menteannta (40
instructiuni)
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Fiecare contract de achizitii are o

clauza privind dezvoltare

politica de achizitii; Da  |responsabila si semneaza o carta a|Departament achiziii
achizitiilor (privind protectia
mediului)

evidente contabile pentru

costurile de mediu . e i

. Raport de investitii si cheltuieli de .
comparativ. cu  procesele Da P vestiiil U Controlul gestiunii

implicate si nu cu cheltuielile
(de regie).

mediu

Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de
ate de ciclul de audit), pentru:

management (anuale sau le

20

informatii ~ solicitate  de . .
. - Rapoarte lunare Responsabil protectia

Autoritatea de Reglementare;|Da L

” Rapoarte anuale mediului

eficienta  sistemului  de

management fata de Raportul anual evidentiaza eficienta|Manager sistem de

obiectivele  si  scopurile[Da sistemului  de management aljmanagement integrat

companiei §i imbunatatirile societatii calitate-mediu

viitoare planificate.

Se fac raportari externe,
preferabil prin  declaratii
publice privind mediul?

Da

Rapoartele Iunare si anuale sunt
transmise  autoritatilor si  sunt
disponibile pentru partile interesate.
Pe site-ul grupului din Romaénia
Www.saint-gobain.ro apar trimestrial
scurte informatii depspre protectia
mediului inconjurator pe
amplasament

Responsabil protectia
mediului

Informatii suplimentare — Nu este cazul.

Cerinta caracteristici a BAT

Unde este pastrata

Cum se identifica

Cine este responsabil

0

Managementul documentatiei
si registrelor

Pentru fiecare dintre
urmatoarele elemente ale
sistemului dumneavoastrd de

management dati informatiile
solicitate.

1

2

3

M ist . .
e v anager ststemtl Rev/data Manager sistem integrat
Politici integrat calitate- . .
3 calitate-mediu
mediu
s R fi .
Responsabilitati ps:ss;rse umane(fise Denumire/data Resurse Umane
Tinte Seryer: . analiza Rev/data Fiecare N persoana
indicatori responsabild
Conform. procedura
Evidentele de intretinere Emitenti “Control Emitenti
documente”
. . Cod/ed o
Procedur Server: Quali Emitenti
U ver: Quality /data
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Sisteme informatice | Conform

lista

Registrele de monitorizare

si departament EHS

inregistrari

Responsabil
mediului

protectia

Manager sistem integrat

Rezultatele auditurilor Server: Quality Cod/nr. raport/data

calitate-mediu

Rezultatele revizuirilor Emitenti documente Cod/ed/data Emitenti documente

Evi 1 ivi izarile si Responsabil rotectia

. V1_den‘;e e privind sesizarile si | EHS Cod/data pons: p

incidentele mediului

Evidentele privind instruirile eSurse Cf. lista inregistrari | Resurse umane
umane/sectoare

3. INTRARI MATERII PRIME

3.1

Selectarea materiilor prime

Utilizati acest tabel pentru a furniza o listd a principalelor materii prime utilizate, precum si a altora care pot avea un impact
semnificativ asupra mediului. De asemenea aratati unde existd materii prime alternative care au un impact mai mic asupra mediului si
daca acestea sunt utilizate. Daca nu sunt utilizate, explicati de ce.

> Materiile prime si auxiliare, utilizate in instalatia de fabricare sticla plata- Linia Float:

Consum |Capacitate
Denumire Utilizare maxim  |maxima de Mod de depozitare
estimat  |depozitare
Nisip Materie prima principala | 164700 t/an| 20 000t | Depozit nisip -Pardoseala betonata
4 Silozuri metalice, pardoseli betonate,
benzi transportoare carcasate, etanse
Soda Materie prima- agent de | 55430 t/an 700t |2 Silozuri metalice, pardoseli betonate,
calcinata |topire, principala sursa de benzi transportoare carcasate, etanse
Na20 din sticla
Calcar  Materie prima- 41724 t/an 1800 t 3 Silozuri metalice ( 2 x 500 m* si
imbunatateste 1 x 250 m?) cu pardoseli betonate,
caracteristicile sticlei, benzi transportoare carcasate, etanse
principala sursa de CaO
din sticla
Sulfat de Materie prima 2200 t/an 500t |1 Siloz (125 m?) cu pardoseli betonate,
sodiu benzi transportoare carcasate, etanse
Alumina Materie prima 1000 t/an 300t |1 Siloz (125 m®) cu pardoseli betonate,
hidratata benzi transportoare carcasate, etanse
Dolomita Materie prima 5000 t/an 500t 2 Silozuri metalice, 500 m® cu
pardoseli betonate, benzi transportoare
carcasate, etanse
Disilicat Materie prima 30000 t/an 700 t 2 Silozuri metalice, 500 m® cu
pardoseli betonate, benzi transportoare
carcasate, inchise etans
Feldspat Materie prima- 10980 500t 3 Silozuri metalice’ cu pardoseli
imbunatateste t/an betonate, benzi transportoare carcasate,
caracteristicile sticlei, etanse
principala sursa de A1203
Gips Materie primai-agent de | 3148 t/an 100 t 1 Siloz metalic 125 m? cu pardoseala
afinare si de oxidare, betonata, benda transportoare carcasata,
sursa secundara de CaO etanse
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Praf Materie prima 1200 t/an 500t Siloz metalic, 70 m?
recuperat platforma betonata,
din saci polipropilena
electrofiltru
Sarja Materie prima 1000 t/an 500t 8 boxe acoperite pentru amestecuri
preparata
anterior
procesarii
Cocs Materie prima-agent de 41 t/an 10t In saci, paletizat
reducere
Oxid de | Materie prima-agent de 117 t/an 50t 1 Siloz metalic 120 m?, benzi
fier colorare-decolorare sticla transportoare carcasate, inchise etans
Bicromat | Materie prima-agent de |cca.28 kg/zi 0,5t Siloz metalic,
de potasiu colorare in platforma betonata
campaniile
de sticla
colorata
Azotat de | Materie prima-agentde | 2,4 t/zi in 50t Siloz metalic,
sodiu oxidare pentru elementele | campaniile platforma betonata
de colorare din sticla de sticla
colorata
Oxid de | Materie prima-agent de 40 kg/zi 100 kg Dulap metalic inchis,
cobalt colorare pentru platforma betonata,
de sticla
colorata
Seleniu Materie prima-agent de |21,6 kg/ziin| 0,5t Siloz metalic,
colorare campaniile platforma betonata
de sticla
colorata
Cioburi din Materie prima 150 000 t/an| 20000 t 4 Silozuri metalice 4 x 200 m3cu
procesul pardoseli betonate, benzi transportoare
tehnologic carcasate, inchise etans
Depozit cioburi -Betonat, imprejmuit
Cioburi Materie prima 70 000 t/an Depozit cioburi -Platforma betonata
post
consum de
la
beneficiarii
Var hidratat Material auxiliar 2628 t/an 50t Siloz metalic 70 m>suprateran
utilizat in instalatia de
depoluare (electrofiltru)a
gazului rezidual rezultat
din activitatea de topire
sticla
Dioxid de |Material auxiliar-corectia 11 t/an 700 kg | Butelii cu capacitate 55 litri, stocate in
sulf defectelor de suprafata (12 butelii) magazii cu acces controlat
generate de rulouri
Apa Material auxiliar 2500 t/an 50t Rezervor 60 m? instalatie de reducere
amoniacala [utilizat in DENOX pentru catalitica selective SCR - Cuva si basa
25% reducerea concentratiei de de retentie cu vana pentru oprirea
NOx din gazele scurgerilor apei
Staniu Material auxiliar Maxim 6t Magazie cu acces controlat
completare baie Float 10 t/an
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Azot Material auxiliar — 25 mil. Nu se Nu se depoziteaza b
asigura atmosfera inerta, Nmc/an |depoziteaza
prevenind oxidarea
staniului in baia Float
Hidrogen Material auxiliar — 1,2 mil. Nu se Nu se depoziteaza
asigura atmosfera inerta, Nmc/an |depoziteaza
prevenind oxidarea
staniului in baia Float

> Materiile prime si auxiliare pentru acoperirea sticlei peliculizata- Linia Coater (instalatie care nu este

cuprinsa in BAT si BREF pentru industria sticlei):

Denumire Consunf maxim | Capacitate maxima de Mod de depozitare
estimat depozitare
Materii prime
Bara NiCr 14 buc/an (1,5 t) 7 buc (0,7 t)
Bara Ti 5 buc/an (0,5 t) 3 buc (0,3 1)
Tub Zn Sn 50 buc/an (2,5 t) 10 buc (0,5 t)
Tub ZnAl 30 buc/an (4 t) 15buc (21t)

Bara Ag 100 buc/an (22 t) Sbuc(lt)

Bara Nb 6 buc/an (1,0 t) 3buc(0,51) In incinta Liniei Coater,
Tub Si Al 100 buc/an (7 t) 40 buc (3 1) pe paviment betonat
Tub TiOx 1000 buc/an (14 t) 15buc (21t)

Tub SiZrAl 100 buc/an (5 t) 10 buc (0,5 1)
Tub carbon 6 buc/an (4 t) 3buc (2t
Tub TiOxZr 6 buc/an (2 t) 3buc (1t
Tub Al 20 buc/an (1 t) 10 buc (0,5 t)
Materiale auxiliare
Heliu 2 t/an
Argon comprimat 26 t/an
- : Camera gaze rare —
Kripton comprimat 2t/an . .. .
. - Max. 19 tuburi Magazie izolata cu paviment
Oxigen comprimat 26 t/an b
- etonat
Butelie azot 26 t/an
comprimat
Lumilux 6000 6t/an 3t In incinta Liniei Coater,
Acetat de N-Butil 4t/an 2t pe paviment betonat
Acepol 3000 I/an 5001

> Materii prime, utilizate pentru obtinerea geamului stratificat (laminat)-instalatie care nu este cuprinsa

in BAT si BREF pentru industria sticlei, sunt:

Denumire Consun.t maxim | Capacitate maxima Mod de depozitare
estimat de depozitare
Role in cutii in incinta
o . . 500 t/an (100 role/an, depozitului de PVB,
PVB polivinil butiral — folie 4000000 mp/an) 50t (10 role) paviment betonat,
temperatura controlata
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5> Materii auxiliare, utilizate pentru ambalare si transport: ﬂ
. Consum maxim | Capacitate maxima .
Denumire . P . Mod de depozitare
estimat de depozitare
Folie PE 100 t/an 10t In incinta magaziei cu

materiale de ambalare sticla,

Folie LDPE 35000 m2/an 10000 m2 .
paviment betonat
Lemn - cutii ambalare sticla 50000 buc/an 4000 buc In incinta magaziel cutii ds
ambalare sticla
Cuie rasucite(banda) 100000 buc/an 10000 buc
3,8x130 mm
Regupol poliuretan 10000 buc/an 1000 buc
Stelaje metalice transport sticla 1000 buc/an 1000 buc . -
Buretei -polietilena expandata 1 mil. Buc./an 200000 buc In el nta magaziet cu
Distantieri carton (cutii) 300 cutii/an 200 cutii rr.laterlale.de ambalare
Cuie cu striatii 2 mil. Buc/an 0,5 mil. buc sticla, paviment betonat
Distantieri polistiren 100000 Buc/an 10000 buc
Banda metalica 6t 1t
Silica gel absorbant (cutii) 150000 Cutii/an 10000 cutii
> Materii auxiliare, utilizate pentru tratarea apei in vederea recircularii in circuit inchis:
Denumire Consun.z maxim | Capacitate ifmxima Mod de depozitare
estimat de depozitare
CBD 92 1000 1 /an 200 litri
Handipak 15 MT 300 kg/an 50 kg
Handipak 94 100 kg/an 50 kg
Handibloc 25 150 kg/an 50 kg
Handibloc 55 100 kg/an 50 kg
CB 3939 300 kg/an 100 kg
Actichlor 1500 1/an 3001
Aquasperse 100 l/an 301 Interiorul statiei de tratare
BISULFIT DE SODIU 3000 l/an 13001 apa & magazia statia de
Chem Aqua 12540 1000 I/an 5001 osmoza Coater
BIOEXILE Biodispersant 200l/an 1001 Paviment betonat, cuve de
Chem Aqua 130 100 1/an 501 retentie pierderi accidentale
Chem Aqua 67030 1500 1/an 13001
Chem Aqua 67038 500 I/an 2001
Chem Aqua 67040 500 l/an 200 1
Chem Aqua 999 1140 1/an 2101
HIPOCLORIT DE SODIU 5000 I/an 1000 1
MB 2248 200kg/an 50 kg
OX AWAY PLUS 150 kg/an 50 kg
BP 800 500 l/an 1201
MB 215 1000 1/an 2101
Purolite — schimbator ioni 5001 la schlmbarea 500
masei ionice
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» Consum combustibili:
Consum maxim Capacitate @-
Denumire Utilizare estimat maxima de Mod de depozitare
depozitare
70000 I/an (cu posibilitatea de a Rezervor motorina - cuva
Motorina | Combustibill . consuma me}i mult la 50000 1 de retentie betonata si
intreruperea alimentarii cu separator de produse
energie electrica) petroliere

> Alte materiale auxiliare utilizate in toate liniile de fabricatie:

-Produse pentru taiere si pastrare sticla / prevenirea aparitiei defectelor in fazele de taiere, transport
si depozitare sticla:

Denumire Cantitat.e maxima| Capacitate Ifzaxima de Mod de depozitare
estimata depozitare
Citrat de zinc 1200 1/an 5001 . latf
AC SEPAROL TN 3000 ke/an 1000 kg bemf;faoﬁz’ plarforma
AC SEPAROL 6494 5000 kg/an 1000 ke oot fre e
Lucita 4Fi 5000 kg/an 1000 kg retent’ie
Lucita Colacryl P 2608 2500 kg/an 1000 kg
Ulei de taiere SOGEVER Bidoane, in magazia de
1200 FG 4500 I/an 15001 uleiuri, cuve degretentie
Bidoane, platforma betonata,
Alcool izopropilic 500 I/an 2001 magazie substante chimice,
cuve de retentie

> Consum Uleiuri si Vaseline utilizate pentru intretinerea instalatiilor

Denumire Utilizare C.'antttmze Capacitate MAXINA | Aod de depozitare
maxima estimata| de depozitare
Ulei Mentenanta pompe
Sintetic LVO . 1200 1/an 1000 1
210, SH 150 vacuum Linia Coater
| Ul Ulei pentru transfer 7000 1 /an 50001
iatermic/ mineral termic Linia laminat
Ulei mineral de Ulei utilizat pentru
transmisie: TM grupurile generatoare 10001/an 200 1 Magazia
80W90, EP Diesel si alte depozitare uleiuri,
150, EP 220 echipamente paviment betonat,
Ulei mineral cuve de retentie si
hidraulic: ZS Ulei utilizat pentru kituri de
46, 7S 32,ZS | compresoare si motoare 1000 Van S001 depoluare pentru
68 produse
Ulei sintetic: petroliere.
SYPREM 8000 o
S si ulei Ulei utilizat pentru 1000 /an 5001
mineral AEON | Sompresoare si motoare
3000
Vaselina Gresarea mgtemelor 2000 kg/an 200 kg
mecanice

O parte din cantitatile de uleiuri uzate rezultate in urma inlocuirii acestora sunt preluate de furnizorii de
servicii care asigura mentenanta echipamentelor.
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Sunt luate toate masurile necesare privind receptia, descarcarea, depozitarea si livrarea materiilor prime,
materialelor auxiliare si a substantelor chimice pentru a se preveni efectele negative asupra mediului, ih
special poluarea aerului, solului, apei de suprafatd si subterane, precum si mirosurile, zgomotele si
riscurile directe asupra sanatatii populatiei.

-Este mentinuta evidenta materiilor prime, materialelor si substantelor chimice utilizate in programul de
gestiune SAP si exista proiecte pentru revizuirea sistematica in concordanta cu noile progrese referitor la
materiile prime si utilizarea de materii prime adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.

-Punctele de stocare sunt dotate cu materiale absorbante si de neutralizare a scurgerilor accidentale.

-Este realizata provizionarea cu cantitatile necesare de materii prime i materiale, astfel incat sa se evite
generarea de stocuri si transformarea acestora in deseuri.

-Orice modificare a tipului materiilor prime si a substantelor utilizate este notificatd autoritatii competente

pentru protectia mediului.
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*Clasificare conform datelor din fisele tehnice de securitate

Substante si amestecuri chimice periculoase folosite in procesul de productie

(e

Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod de depozitare (UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
Soda calcinata (carbonatde | H319  |Provoaca o iritare grava a ochilor. silozuri metalice, t | 55430 700
1 |sodiu)
Var hidratat H315 |Provoaca iritarea pielii. Provoaca leziuni oculare grave. silozuri metalice, t 2628 50
H318 [Poate provoca iritarea cailor respiratorii
2 H335
Oxid de cobalt* H334 [Toxicitate acuta pe cale orala dulap kg 500 100
3 H412  [Toxicitate pentru pesti ; Toxicitate pentru crustacee inchis laborator.
Seleniu H301 [Toxicitate acuta pe cale orala silozuri metalice, t 2 0,5
H331
H373
4 H413
Azotat de H272  |Provoaca o iritare grava a ochilor. silozuri metalice, t 168 50
5 |sodiu H319 |Altele: oxidant
Bicromat de potasiu H340 [Toxicitate acuta pe cale orala Toxicitate acuta prin silozuri metalice, t 2 0,5
H350 |inhalare; Toxicitate acuta dermica; Provoaca arsuri ale
H360 pielii si leziuni oculare; Poate provoca simptome de
H272 plergie, astm sau dificultati de respiratie in caz de
H301 jnhalare. Substanta este sensibilizanta, cancerigena,
H312 mutagena si toxica pentru reproducere.
H314 [Toxicitate pentru pesti ; Toxicitate pentru dafhia si alte
H317 nevertebrate acvatice ; Toxicitate asupra algelor
H330
6 H334
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Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod h’tare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
H335
H372
H410
Fibre ceramice refractare - materiale insolubile care rimén stabile in timp si sunt |containere, buncar t 500 50
identice din punct de vedere chimic cu compusii inchis amplasat pe
anorganici care se gasesc 1n sol si in sedimente; ele  platforma betonata
7 raman inerte in mediul natural.
Dioxid de sulf H280 [Toxic in caz de inhalare. Edem pulmonar intarziat cu ~ [Butelii stocate in zona | kg 11000 700
H331 posibile efecte fatale. Provoaca arsuri grave ale pielii si [special destinata in
H314 |lezarea ochilor. Coroziune accentuata a tractului Linia Float
respirator in con-centratii mari, in caz de expunere
8 unica.
Hidrogen H220 (Gaz extrem de inflamabil. Gaz sub presiune, pericol de [Nu se sto-cheaza se mil. 1,2 Nu se stocheaza
H280 |explozie in caz de incalzire preia de la Air Liquid in[Nmg¢
9 flux continuu
AC separol 6494 H319 |Provoaca o iritare grava a ochilor Bidoane, platforma kg 5000 300
betonata, magazie
materiale de ambalare,
10 cuve de retentie
Citrat de zinc H314  |Provoaca arsuri grave ale pielii si leziuni grave ale Bidoane, platforma 1 1200 500
ochilor. betonata, magazie
H318 |Provoaca leziuni grave ale ochilor. materiale ambalare,
H335 |Poate provoca iritarea cailor respiratorii. cuve
1 H411 [Toxic pentru viata acvaticd, cu efecte de lunga durata.
Ulei taiere SOGEVER H304 [Poate fi fatal in caz de inghitire sau daca ajunge in caile Butoaie, platforma 1 4500 1500
respiratorii. betonata, magazie
H315 |Provoaca iritarea pielii. uleiuri,
H319 |Provoaca o iritare grava a ochilor.
EUHO066 [Expunerea repetatd poate provoca uscarea sau craparea
12 ielii.
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Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod htare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
Alcool izopropilic H225 [Toxicitate acuta prin ingerare:; Toxicitate acuta prin ~ |Bidoane, platforma 1 500 200
H319 jnhalare; Toxicitate acuta pe cale dermala; Produsul  |betonata, magazie
H336 provoaca o iritare grava a ochilor. Trebuie evitata substante chimice,
13 atrunderea produsului in canalizare
Oxigen comprimat H280 [|Altele: Gaz sub presiune; pericol de explozie in caz de [Butelii, Camera pentru | t 26 0,4
H270 fncélzire .Poate provoca un incendiu: oxidant lgaze comprimate,
14 imagazie
Gaz natural (CH4) H220 |Altele: extrem de inflamabil nu se stocheaza; se preia mil. 62,82 Nu se
H280 de la OMYV in flux INme socheaza
15 continuu
Bara cu continut de Aliaj | H351 [Susceptibil de a provoca cancer; Poate provoca o Hala de t 1,5 0,7
NiCr H317 reactie alergica a pielii. productie (14 bare) (7 bare)
H372  |Provoaca leziuni ale organelor, in caz de expunere
16 relungitd sau repetatd
Lumilux 6000 H 315 |Poate provoaca iritarea pielii si/sau dermatite; Bidoane, platforma t 6,0 3,0
H319 |Provoaca iritarea grava a ochilor. betonata, magazie
H317 |Poate provoca o reactie alergica a pielii. substante chimice,
H335 |Poate cauza iritatia cailor respiratorii.
17 H411 [Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
Acetat de N-Butil H226 |Lichid inflamabil; Bidoane, platforma t 4.0 2,0
betonata, magazie
18 substante chimice,
19  |Acepol - Nu este o substantd sau un amestec periculoase in Bidoane, platforma t 3000 500
conformitate cu reglementarea (UE) No. 1272/2008. betonata, magazie
Nu se va deversa 1n apele de suprafata sau in sistemul substante chimice,
de canalizare.
Se va evita penetrarea produsului in sol.
20 [Ulei sintetic pompe H302- | Nociv in caz de Inghitire Butoaie, platforma 1 1200 1000
vacuum Linia Coater (LVO | H304 - | Poate fi mortal in caz de inghitire si de patrundere in  betonata, magazie
210, SH 150) H311 - | caile respiratorii uleiuri,
H314 - | Toxic in contact cu pielea
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Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod htare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
H315- | Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor
H317- | Provoaca iritarea pielii
H318 - | Poate provoca o reactie alergica a pielii
H330- | Provoaca leziuni oculare grave
H335- | Mortal in caz de inhalare
H373 - | Poate provoca iritarea ciilor respiratorii
H400 - | Poate provoca leziuni ale organelor in caz de
H410 - | expunere prelungita sau repetata
H412 - | Foarte toxic pentru mediul acvatic
21 [Vaselina H317 [Poate cauza iritatie si posibild infectie, sensibilitate la ~ Butoaie, platforma kg 2000 200
contactul cu pielea, inrosire, senzatii de usturime, betonata, magazie
ulceratii. Inhalarea vaporilor poate provoca iritagie la  uleiuri, cuve de retentie
nivelul cailor respiratorii superioare
Produsul contine cantitati mici de substante periculoase
entru mediu.
22 |Ulei sintetic compresoare - Contactul prelungit cu pielea poate cauza iritatia pielii | Butoaie, platforma 1 1000 500
si/sau dermatita betonata, magazie
Evitarea infiltrarii produsului in panza freatica, in uleiuri,
cursurile de apa de suprafata sau in sistemele de
canalizare.
23 |Ulei mineral :igg Pozlate fi mortal in caz de inghitire si de patrundere in Butoaie, platforma 1 720 800
; ] iratorii. :
H41 O cl-i?)laertreetsoe!irs pentru mediul acvatic. betpngta, magazie
H302; Foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe uleturi, cuve de retentie
H317; termen lung.
Nociv in caz de Tnghitire.
Poate provoca o reactie alergica a pielii.
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Regulamentul European nr. 1272/2008
Numai pentru uz industrial i institutional.
Evitati eliberarea produsului in apele de suprafata si in

sistemele de canalizare sanitare

tratarea apei. Dispersant
Bidoane, in magazie
substante chimice, cuve

de retentie

Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod Wtare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
24  [Motorina H226 [Toxicitate acuta prin ingerare, contact cu pielea, Rezervor motorina, 1 70000 50000
H304 (nhalare. Iritant pentru piele si pentru ochi. Substanta  cuva de retentie
H315 fste cancerigena si toxica asupra organelor tinta betonata si separator de
H332 gpecifice prin expunere repetata. produse petroliere
H351 [Toxic pentru viata acvatica avand efecte de lunga
H373 |durata
H411
25 |Apaamoniacala (Amoniac | H221 |Daunator daca este inhalat. Provoaca arsuri ale ochilor, [Stocator Denox apa t 2500 50
25%) H314  pielii si cailor respiratorii. Poate dauna rinichilor si amoniacala
H335 paratului respirator. Ingerarea accidendata provoaca
H400 [leziuni caustice ale tubului digestiv.Prezinta efecte
H331 [toxice asupra organismelor acvatice
26 |PVB polivinil butiral H315 |Provoaca iritarea pielii. Iritare grava a ochilor, Poate ~ [Magazie PVB linia t 500 50
H319 provoca leziuni ale organelor in caz de expunere Laminat ,platforma (100 role) (10 role)
H373 prelungita sau repetata; Toxic pentru mediul acvatic, cu |betonata ,temperatura
H411 fecte pe termen lung, Provoaca efecte nocive asupra |controlata
H413  mediului acvatic
27 |CBD 92 - /Acest produs nu este clasificat in conformitate cu Tratare turnuri de racire,| 1 1000 200
Regulamentul European nr. 1272/2008 Dispersant
Numai pentru uz industrial i institutional. Bidoane, in magazie
Evitati eliberarea produsului 1n apele de suprafatd si in [substante chimice, cuve
sistemele de canalizare sanitare de retentie
28 [Handipak 15 MT H302 [Nociv in caz de Inghitire. Bidoane, in magazie kg 300 50
H314 |Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor substante chimice, cuve
H 318 [Provoaca leziuni oculare grave de retentie
29 [Handipak 94 - /Acest produs nu este clasificat in conformitate cu Produs chimic pentru | kg 100 50
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substante chimice, cuve
de retentie

Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod Wtare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
30 |Handibloc 25 H314  |Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor Inhibitor solid pentru | kg 150 50
H317 |Poate provoca o reactie alergica a pielii turnurile de racire.
H412  Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung  |Bidoane, platforma
betonata, magazie
substante chimice, cuve
de retentie
31 [Handibloc 55 H302 [Nociv in caz de Inghitire. Inhibitor solid pentru | kg 100 50
H314 |Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor turnurile de racire.
Bidoane, platforma
betonata, magazie
substante chimice, cuve
de retentie
32 |CB3939 H302 Nociv in caz de inghitire Bidoane, platforma kg 300 100
H314 Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor betonata, magazie
H317 Poate provoca o reactie alergica a pielii substante chimice, cuve
H400 Foarte toxic pentru mediul acvatic de retentie
H318 Provoaca leziuni oculare grave
EUHO031 |In contact cu acizi degaji un gaz toxic
33  |Actichlor H290 |Poate fi corosiv pentru metale Bidoane, platforma 1 1500 300
H314 |Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor betonata, magazie
H400 |Foarte toxic pentru mediul acvatic substante chimice, cuve
H410 |Foarte toxic pentru viata acvatica, avand efecte de lungdde retentie
H318 durata
EUHO31 |Provoaca leziuni oculare grave
In contact cu acizi degaji un gaz toxic
34 |Aquasperse H315,H3 H315 - Provoaca iritarea pielii Bidoane, platforma 1 100 30
19 H319 - Provoaca o iritare grava a ochilor betonata, magazie
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Provoaca leziuni oculare grave

de retentie

Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod htare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
35 |[Bisulfit de sodiu H302 [Nociv in caz de inghitire Bidoane, platforma 1 3000 1300
EUHO31 [n contact cu acizi, degaji un gaz toxic betonata, magazie
substante tratare apa,
cuve
36 |Chem Aqua H318 |Provoaca leziuni oculare grave Bidoane, platforma 1 1000 500
12540 betonata, magazie
substante tratare apa,
37 |BIOEXILE Biodispersant - /Acest produs nu este clasificat in conformitate cu Bidoane, platforma 1 200 100
Regulamentul European nr. 1272/2008 betonata, magazie
Numai pentru uz industrial si institutional. substante chimice, cuve
de retentie
38 |Chem Aqua 130 H314 |Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor Bidoane, platforma 1 100 50
H318  |Provoaca leziuni oculare grav betonata, magazie
substante chimice, cuve
de retentie
39 |Chem Aqua 67030 - /Acest produs nu este clasificat in conformitate cu Bidoane, platforma 1 1500 1300
Regulamentul European nr. 1272/2008 betonata, magazie
Numai pentru uz industrial si institutional. substante chimice, cuve
Evitati eliberarea produsului in apele de suprafata si in de retentie
sistemele de canalizare sanitare
40 H319 Bidoane, platforma 1 500 200
o < . betonata, magazie
Chem Aqua 67038 Provoaca o iritare grava a ochilor substante chimice, cuve
de retentie
41 H314 Bidoane, platforma 1 500 200
Chem Aqua 67040 H318  provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor Z’SEZI:;E I;l}?iiila'zcl:, cuve
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Nr. Crt Substanti chimica Frazd de Categorie de pericol Mod htare UM| Canitatea Capacitatea maxima
amestec periculos pericol utilizata de depozitare
anual
42 |Chem Aqua 999 H302 |Nociv in caz de inghitire Bidoane, platforma 1 1140 210
H319 |Provoaca o iritare grava a ochilor betonata, magazie
H361fd [Susceptibil de a dauna fertilitatii Susceptibil de a dduna substante tratare apa,
fatului cuve de retentie
43  |Hipoclorit de sodiu H314 [Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor. Bidoane, platforma 1 5000 1000
H290 |Poate fi corosiv pentru metale. betonata, magazie
H400 [Foarte toxic pentru mediul acvatic. substante tratare apa,
H 411 |Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung. |cuve de retentie
Coroziv Picle 1B, H314
IAcvatic Acut 1, H400
IEUHO031 Contactul cu acizii elibereaza gaze toxice
limita specifica de concentratie > 5%)
44 MB224S H301+H [Toxic in caz de Inghitire sau inhalare Bidoane, platforma kg 200 50
331 betonata, magazie
H315 |Provoaci iritarea pielii substante tratare apa,
H317 |Poate provoca o reactie alergica a pielii cuve de retentie
H318 |Provoaca leziuni oculare grave
H400 |Foarte toxic pentru mediul acvatic
45 Bidoane, platforma kg 150 50
H318 IProvoaca leziuni oculare grave betonata, magazie
OX AWAY PLUS EUHO031 [in contact cu acizi degaja un gaz toxic substante tratare apa,
cuve de retentie
46 [BP 800 H314 Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor Bidoane, platforma 1 500 120
H318 IProvoaca leziuni oculare grave betonata, magazie
substante chimice, cuve
de retentie
MB 215 H314 |Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor Bidoane, platforma 1 1000 210
H317 |Poate provoca o reactie alergica a pielii betonata, magazie
H411  [Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung  [substante tratare apa,
47 H318 |Provoaca leziuni oculare grave cuve de retentie

Substante si amestecuri chimice periculoase folosite 1n laborator
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Nr.crt. Substanti Frazd de Categorie de pericol m Mod de UM | Canitate |Capacitate
chimica /amestec |  pericol depozitare utilizata \maxima de
periculos anual | depogitare
Bicromat de H340 Toxicitate acuta pe cale orala; prin inhalare; dermica; Provoaca arsuri  [Flacon original kg 0,5 0,5
potasiu H350 ale pielii si leziuni grave oculare; Poate provoca simptome de alergie, dulap reactivi
H360 astm sau dificultati de respiratie in caz de inhalare. Substanta este
H272 sensibilizanta, cancerigena, mutagena si toxica pentru reproducere.
H301 Toxicitate pentru pesti ; Toxicitate pentru dafhia si alte nevertebrate
H312 acvatice ; Toxicitate asupra algelor
1 H314
H317
H330
H334
H335
H372
H410
Alcool izopropilic H225 Toxicitate acuta prin ingerare; prin inhalare; pe cale dermala; Produsul |[Flacon original 1 1 5
2 H319 provoaca o iritare grava a ochilor. Trebuie evitata patrunderea dulap reactivi
H336 produsului in canalizare
Apa amoniacala H221 Daunator daca este inhalat. Provoaca arsuri ale ochilor, pielii si cailor ~ [Flacon original 1 1 1
(Amoniac 25%) H314  |respiratorii. Poate dauna rinichilor si aparatului respirator. Ingerarea dulap reactivi
3 H335 accidendata provoaca leziuni caustice ale tubului digestiv. Prezinta efecte
H400  |toxice asupra organismelor acvatice
H331
4 Acid sulfuric 98% H 290 Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor, altele: Poate fi corosiv [Flacon original 1 1 1
H314 pentru metale dulap reactivi
5 Acid boric H360 Poate dauna fertilitatii sau fatului Flacon original kg 1 1
dulap reactivi
6 Alcool etilic 96% H225 Altele: Lichid si vapori foarte inflamabili. Flacon original 1| 5 5
dulap reactivi
Azotat de argint H272 Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor.Foarte toxic pentru ~ [Flacon original kg 0,01 1
7 H314 mediul acvatic cu efecte pe termen lung dulap reactivi
H410 Altele: Poate agrava un incendiu; oxidant.
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Bromoform H331 Toxic prin inhalare, Nociv in caz de inghitire, Provoaca o pvé Flacon original 1 0,01 2
H302 a ochilor; Provoaca iritarea pielii; Toxic pentru mediul acvatie dulap reactivi
8 H319
H315
H411
Negru eriocrom T H319  |Provoaci o iritare grava a ochilor. Toxic pentru mediul acvativ cu efecte [Flacon original kg 0,25 0,25
9 H411 pe termen lung. dulap reactivi
Fenoftaleina H350  |Poate provoca cancer. Susceptibil de a provoca anomalii genetice. Flacon original kg 0,10 0,10
10 H341 Susceptibil de a dauna fertilitatii dulap reactivi
H361f
1" metil orange H301 Toxic in caz de inghitire Flacon original kg 0,10 0,10
dulap reactivi
12 Titriplex® II1 H332 Nociv in caz de inhalare. Poate provoca leziuni ale organelor in cazde [Flacon original kg 0,25 1
H373 expunere prelungita sau repetatd in caz de inhalare dulap reactivi
Acid clorhidric H290 Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor. Flacon original 1 2 5
13 IN H314 Altele: Poate fi corosiv pentru metale. dulap reactivi
H335
14 Hidroxid de sodiu H314 Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor.La concentratii peste  [Flacon original kg 1 1
H290 20-40 mg/1 poate fi toxic pentru pesti si nevertebrate dulap reactivi

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020




Eeessssssssssssssssssssssssn S A | NT- GOBAL

3.2

e N

Cerinte BAT

Utilizati tabelul urmdtor pentru a rdspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate:

Cerinta caracteristici a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de
persoane
fiecare cerinta

responsabil pentru

Exista studii pe termen lung, care sunt
necesar a fi realizate pentru a stabili
emisiile Tn mediu si impactul materiilor
prime si materialelor utilizate? Daca da,
faceti o listd a acestora si indicati in
cadrul programului de modernizare data
la care acestea vor fi finalizate.

Listati orice substitutii identificate si
indicati data la care acestea vor fi
finalizate, in cadrul programului de
modernizare.

Nu au fost identificate.

Confirmati faptul ca veti mentine un

la materiile prime i utilizarea unora mai
adecvate, cu impact mai redus asupra
mediului?

inventar detaliat al materiilor prime Da Director Industrial
utilizate pe amplasament?
Confirmati faptul ca vefi mentine
proceduri pentru revizuirea sistematica in
concordanta cu noile progrese referitoare . .
! progr Da Director Industrial

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii pentru controlul
materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii
pentru evaluarea oriciror modificari
referitoare la impactul asupra mediului
cauzat de impuritatile continute de
materiile prime si care modifica structura
si nivelul emisiilor.

Da — exista programe de
control al calitatii
materiilor prime

Sef Sectie
Sef Laborator

3.3
materiilor prime)

Audituri pentru minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii

Nota: Referire la HG 856/2002
completata de HG 210/2007.

856/2002
Se raporteaza evidenta gestiunii
deseurilor lunar si anual catre APM

Responsabilitate
Nr. Indicati persoana sau
Crt Cerinta caracteristica a BAT Rispuns grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta
A fost realizat un audit a] | A fost realizat auditul deseurilor
minimizarii deseurilor? Indicati confprm O_UG ar. 92/.20,21’ .
data si numarul de inregistrare al Se tine evidenta gestiunii deseurilor Responsabil protectia
1 documentului. pe fise conform prevederilor HG mediului
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Listati principalele recomandari
ale auditului si data pana la care
ele vor fi implementate.

Anexati planul de actiune cu
masurile necesare pentru
corectarea neconformitatilor
inregistrate in raportul de audit.

Imbunatatirea instruirii salariatilor in
privinta materialelor si manevrarea
acestora pentru a reduce generarea
de deseuri ; Constientizarea
personalului cu privire la efectele
negative asupra mediului pe care le
poate avea munca lor atunci cand nu
respecta procedurile de lucru si
deopotriva

constientizarea efectelor benefice
pentru mediu atunci cand aceste
proceduri sunt respectate

Acolo unde un astfel de audit nu a
fost realizat, identificati,
principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si data

implementate.

pana la care ele vor fi

Indicati data programatd pentru

Audit anual, conform OUG nr. 92 /

Responsabil  protectia

lui.

. realizarea viitorului audit. 2021 mediului
Confirmati faptul ca veti realiza un | Dy
audit ) privind | TUNIMIZArea | procedura de audit intern . Auditul se
deseurilor cel putin o data la doi | 1eq)izeaza in baza unui chestionar ce
ant. . | cuprinde intrebari vizavi de criteriile
Prezentati procedura de audlt.sl de audit (cu referie si la
rezultatele  /  recomandarile | 1inimizarea deseurilor) specificate
audltului precum s modul (}e in Planul de audit
punere In practica a acestora In | conform OUG nr. 92 / 2021, pe baza | Manager EHS,
5 termen de 2 luni de la incheierea | 1oy jtatelor auditului de deseuri se | Responsabil — protectia

intocmeste Programul de prevenire si
reducere a cantitatilor de deseuri
generate se publicd pe pagina de
internet https://ro.saint-gobain-
building-glass.com/ro si se transmite
anual agentiei judetene pentru
protectia mediului, inclusiv
progresul inregistrat, pana la 31 mai
anul urmator raportarii.

mediului

34 Utilizarea apei
34.1 Consumul de apa
o 5 . -
. Volum de apa|, ... . . % de recirculare % apa EbRDE ] c}e
Sursa de alimentare cu Utilizari pe faze . la statia de epurare in
o captat . a apei pe faze ale
apa 3 ale procesului . proces pentru faza
(m°/an) procesului A
respectiva
Alimentarea cu api din Scopuri
foraje puturi (3 buc.) . tehnologice si 92.34 % -
603.35 mii instalatii Al
Alimentarea cu api din Scopuri
reteaua apa  potabila|598.67 mii tehnologice si 92.34 % -
oraseneasca instalatii All
24,63 mii Consum menajer, i i
laboratoare
Total 1226,6 mii
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34.2 Compararea cu limitele existente
Performanta companiei — consum apa
e Valoarea limita .
Sursa valorii limita B [mii mc/an]
[mii mc/an]

2020 2021
Apa industriala 598.67 193.5 204.0
Apa potabild 24,63 13.5 14.5
Total 207 218.5

O diagramd a circuitelor apei §i a debitelor caracteristice este
prezentatd mai jos / anexate / altele.

Schema de bilan{ a apei in cadrul instalatiei (de la prelevare pana la
evacuarea in receptorul natural) este prezentatd mai jos / anexat.

Numirul documentului:
Schema retelei de apa — Anexa 4

34.3

Cerinte BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmdtor pentru a rdspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati
persoana sau
grupul de
persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta

A fost realizat un studiu privind
utilizarea eficienta a apei?
Indicati data i  numarul
documentului respectiv.

Utilizarea eficienta a apei a fost analizata in cadrul
documentatiei pentru obtinerea Autorizatia de
Gospodarire a apei nr. 2 din 23.01.2020 cu
valabilitate pana pe 31.01.2025

Responsabil
fluide

Listati principalele recomandari
ale acelui studiu si data pana la
care recomandarile vor fi
implementate.

Daca un Plan de actiune este
disponibil, este mai convenabil
ca acesta s fie anexat aici.

La studiul mentinat la punctul anterior nu au fost
semnalate recomandari motiv pentru care nu
exista un Plan de actiune pe aceasta tema.

Au fost utilizate tehnici de
reducere a consumului de apa?
Daca DA, descrieti succint mai
jos principalele rezultate.

Da

Reducerea emisiilor in apa generate de procesele
de fabricare a sticlei, conform decizie privind cele
mai bune tehnici disponibile (BAT)

iReducerea scurgerilor si a infiltratiilor—
monitorizarea orin montarea contoarelor de apa pe
fiecare sectie in parte.

ii.Recircularea apelor de racire

iii.Utilizarea unui sistem de apa in circuit inchis

Director fabrica,
responsabil fluide

Acolo unde un astfel de studiu
nu a fost realizat, identificati

Nu este cazul
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principalele  oportunitati  de
imbunatatire a utilizarii eficiente
a apei si data pana la care
acestea vor fi (sau au fost)
realizate.

Indicati data pana la care va fi | Cu ocazia revizuirii Autorizatiei de gospodarire a | Responsabil
realizat urmatorul studiu. apei mentionat la primul punct. administrativ

Confirmati faptul ca veti realiza
un studiu privind utilizarea apei
cel putin la fel de frecvent ca si
perioada  de  revizuire @ a

autorizatiei integrate de mediu si Da Director
ca veti prezenta metodologia Industrial
utilizata si rezultatele

recomandarilor auditului intr-un
interval de 2 luni de la incheierea
acestuia.

Descrieti in casutele de mai jos pozitia actuald sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice a BAT mentionate in indrumarul
pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea
abaterilor sau utilizarea masurilor alternative, ca rdspuns la intrebarile de mai jos.

3.4.3.1 Sisteme de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel Incat sd se evite poluarea apei meteorice. Acolo unde este posibil aceasta trebuie
retinutd pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

Apele uzate menajere si tehnologice, rezultate de la igienizarea spatiilor de productie, statiile de
tratare apa, laborator, purjele turnurilor de racire, sunt evacuate impreuna cu apele uzate menajere
prin retele de conducte subterane intr-un bazin tip cheson pentru ape uzate cu capacitatea de
V=9,4mc si anume:

- din bazinul colector apele uzate sunt evacuate prin pompare (pompe submersibile, Q=50mc/h,
H=35mCA), evacuare gravitationala prin conducte din PEHD, cu Dn=160mm, L=cca 1300m si
evacuare prin pompare (pompe submersibile), in reteaua de canalizare menajera a municipiului
Calarasi.

- evacuarea apelor uzate menajere de la casa poarta, parcare tiruri, bungalow-uri depozit sticla,
parc mentenanta, se face in bazine vidanjabile din fibra de sticla / PVC, cu V=17mc, fiecare, de
unde sunt evacuate prin vidanjare in bazinul colector tip cheson.

Volumul de ape tehnologice uzate este de cca. 200 m?/zi.

Volumul de apa menajera uzata este de cca. 140 m®/zi, reprezentand 80% din necesarul de apa

potabila.

Apele meteorice din incinta SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. sunt colectate si
transportate gravitational prin tuburi din PVC-KG cu Dn=200-500mm si tuburi PAFS cu DN = 600-
1200mm, la bazinul de retentie ape meteorice, de unde vor fi pompate in reteaua de canalizare a
municipiului Calaragi, conform contract nr. 2154/09.05.2008, si a actului aditional nr. 1/18.12.2008,
incheiat cu SC ECOAQUA SA Calaragi. Bazinul de retentie are capacitatea V=3.000mc. Din
bazinul de retentie apele sunt pompate (pompe submersibile, Q=360mc/h, H=30mCA) in reteaua
oraseneasca cu pompe submersibile.

Apele colectate de pe suprafata depozitului de motorina si apele uzate tehnologice impurificate
provenite de la compresoarele aferente fazelor de preparare sarja si taiere inainte de a ajunge in
bazinul de ape pluviale, trec printr-un separator de hidrocarburi cu capacitatea de 61/s. Din bazin,
apele pluviale sunt evacuate in reteaua de canalizare urbana prin intermediul unei statii de pompare.
Apele uzate de la spalarea foilor de sticla si de la racirea autoclavelor, inainte de a ajunge la bazinul
de ape menajere sunt prefiltrate mecanic, filtrate mecanic, trecute ptintr-un dedurizator dublu
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K2000 si un filtru de carbon de Sum. Filtrele incarcate cu produs nepericulos sunt eliminate prin
societati autorizate.

3.4.3.2  Recircularea apei

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupa epurarea sa prealabild, daca este necesar. Acolo unde acest lucru nu

substitutie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerintele de calitate a apei asociate fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai
putin poluate, de ex. apele de récire, trebuie pastrate separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma
de tratare.

Gradul de recirculare al apei este de 92.34 %.

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final, apele uzate vor necesita o forma de epurare.
Totusi, in multe solicitdri, cea mai buna epurare conventionala a efluentului produce o apa de buni calitate care poate fi utilizatd in
proces direct sau amestecata cu apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat poate varia, el poate fi reciclat in mod selectiv,
atunci cand calitatea este corespunzatoare, si condus spre evacuare atunci cand calitatea scade sub nivelul pe care sistemul il poate
tolera. Operatorul / titularul activitatii trebuie sa identifice cazurile in care apa epurata din efluentul statiei de epurare poate fi folosita
si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi folosita.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua sa scada. Ele pot fi aplicate fluxurilor proceselor individuale sau efluentului
final de la statia de epurare. in final, ele vor putea inlocui complet statia de epurare, ducand la reducerea semnificativa a volumului
efluentului. Concentratia efluentului rdméne totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este suficient de mic si, in particular, acolo
unde caldura reziduala este disponibild pentru epurare ulterioara prin evaporare, poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi
redus la zero. Dacd este cazul, Operatorul trebuie si evalueze costurile si beneficiile utilizarii acestui tip de epurare.

Sistemul de racire al apei se face in circuit inchis. In statiile de tratare a apelor recirculate se
utilizeaza osmoza inversa (tehnologia cu membrane). Sunt utilizate separatoare de produse
petroliere: apele colectate de pe suprafata depozitului de motorind, inainte de a ajunge in bazinul de
colectare ape uzate, trec printr-un separator de produse petroliere de capacitate 6 1/s. Din bazin,
apele uzate sunt evacuate in reteaua de canalizare urbana prin intermediul unei statii de pompare.
Apele uzate tehnologice provenite de la compresoare din toate zonele sunt trecute prin separatoarele
locale de ulei, dupa care sunt evacuate in reteaua de canalizare a firmei.

3.4.3.4 Apa utilizata la racire

Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata prin:
- aspirare, frecare sau stergere mai degrabd decat prin spdlare cu furtunul;

- evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

- controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

- Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu se foloseste apa pentru spalarea spatiilor de productie. Curatarea se face cu ajutorul masinilor
prevazute cu perii, in spatiul de productie.

Se face control strict al echipamentelor de spalare si se verifica permanent starea furtunelor prin
care circula apa. Se verifica zilnic contoarele si se inregistreaza consumurile de apa, pentru
minimizare pierderi. Alte tehnici nu sunt prevazute.
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1

Inventarul proceselor

Numele
procesului

Numarul
procesului

Descriere

Capacitate
maxima

Instalatie de
fabricare
sticla pland

Procesul de fabricatie parcurge urmatoarele faze:
- preparare sarja

- topire

- trurnare sticla (float)

- recoacere

- inspectie calitate, selectare, tdiere

- ambalare, depozitare

750 t/zi
topita,
aproximativ
660 t/zi sticla
livrata

sticla

Reparatia
cuptorului
pentru topire
sticla

Procesul parcurge urmatoarele faze :

- Sticla este scoasa din interiorul cuptorului, Aceste cioburi
de sticla sunt refolosite total dupa refacerea cuptorului si
repunerea in functiune.

- Staniul din baia de staniu este scos si racit in lingouri, care
sunt depozitate si refolosite, la repornirea fabricatiei.

- Arzatoarele cuptorului sunt oprite si racite.

Odata ce cuptorul atinge temperatura ambientald, suprafetele
refractare uzate vor fi demolate si reconstruite.

Perioada de reconstruire a cuptorului dureaza cca. 3 luni.
Dupa terminarea lucrarilor de reconstructie, cuptorul poate fi
repus in functiune si continuata fabricatia de sticla.
Procedura de repunere in functiune parcurge urmétoarele
etape:

- arzatoarele de gaz de mare capacitate, se vor plasa si va
incepe arderea in cuptorul de topite..

- incalzirea cuptorului se realizeaza intr-o perioada de 7 - 12
zile, temperatura cuptorului va fi monitorizata si inregistrata
in mod continuu, folosind termocuple.

- Odatd ce temperatura cuptorului atinge 1100°C,
arzatoarele de incalzire sunt inlocuite cu arzatoare de
operare normald, cu care cuptorul este incélzit pana se ating
circa 1550°C. In perioada de incilzire a cuptorului, este
incalzita de asemenea si baia de staniu peste temperatura de
topire a staniului metalic, la circa 750°C; dupa aceea, azotul
si hidrogenul incep sa fie suflate, mentinand atmosfera
neutrd cerutd ca sd poatd incepe umplerea cu staniu topit,
provenind de la un mic cuptor de ardere conectat la baia
float.

- Cu cateva zile inainte de data inceperii productiei,
recoacerea Lehr este de asemenea incilzita de catre propriul
sau sistem de incalzire electric, pana cand temperatura de
recoacere ajunge la circa 550°C.

- Cand cuptorul atinge temperatura de operare normald, sunt
alimentate, prin zona de incércare cioburi de sticla. Odata
incheiat procesul de umplere a cuptorului, sticla topita
incepe sa pluteascd in baia Float, formand foaia de sticla cu
grosimea si latimea dorite, care mai tarziu va intra in
recoacere Lehr si in final 1n zona de inspectie si de tdiere.

Iesiri/Deseuri:
caramizi
refractare, cca
4000 tone.
metal, cca 60
tone

fibre ceramice,
cca 100 tone
cimenturi
refractare cca
70 de tone si
moloz
demolari
300 de tone.

cCa

Electrofiltru -
Instalatie
pentru tratarea
gazelor arse

Operatiile care au loc in instalatie sunt:

- racire gaze arse cu aer fals, operatie ce se executa langa
punctul de absorbtie de la cuptor;

- tratare gaze arse pentru reducerea aciditatii, operatie ce
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Numele Numaérul Descriere Capacitate
procesului procesului maxima
rezultate din se realizeaza in turnul de reactie cu ajutorul varului, in
cuptorul de vederea reducerii HCI, HF si desulfurare;
sticla - retinerea pulberilor in electrofiltru in vederea reducerii
concentratiei de pulberi. Dupa trecerea prin electrofiltru
gazele epurate sunt evacuate in Denox iar pulberile sunt
colectate si reintroduse in procesul tehnologic
Operatiile care au loc in instalatie sunt :
- reducerea concentratiilor de oxizi de azot din gazele de
ardere evacuate prin cosul principal de la cuptorul de topire,
Instalatie de prin injectarea cu aer comprimat in fluxul de gaze la o
reducere temperatura de aproximativ 350°C, prin intermediul a doua
catalitica 4 duze pentru atomizare a apei amoniacale de concentratie | -
selectiva 25%. Injectarea apei amoniacale se face in mod automat
Denox (SCR) printr-un sistem de comanda, prin corelarea cu valorile din
sistemul de monitorizare continua (CEM) a concentratiilor
de NOx si O, din gazele evacuate prin cosul cuptorului de
sticla.
Procesul de fabricatie parcurge urmatoarele faze:
Instalatie de - spalare foi sticla
acoperire 5 - uscare 130.000t/an
sticla - acoperire sticla
- depozitare sticla acoperita
Procesul tehnologic de obtinere a geamului stratificat
parcurge urmatoarele etape:
- spalarea foilor de sticla plana;
- - uscarea foilor de sticla plana;
Linia pentru . . o . P,
fabricarca - asamblarea foilor de sticla prin intermediul unei folii de 4.000.000
geamului 6 PVB; - . . m?/an
stratificat —calandare?l (prelipirea foilor d§ s.tlcla); . .
- autoclavizarea (etuvarea) — lipirea finala a foilor de sticla
plana;
- control calitativ prin verificarea aspectului;
- depozitarea geamului stratificat
Procegul are urmatoa}rele etape: . Depozitarea a
Ambalarea si - Stu;la pr(?c;usa in ce.le d3 11n.11 1d§ pr.oiiuf:tle este | 30000 t de
depozitarea pre gata §1 ep021‘Fata n ep921tu € §t1c ‘a s sticla
produsului 7 - Partlal., in functic de cerlnte!e clientilor si de Ambal
finit modalitatea de transport ulterioara se realizeaza mbalare a
ambalarea sticlei : sticla DLF la cele 2 mese de 100',000 tone
ambalare, sticla PLF direct pe sevaleti sticla/an
< . Procesul are urmatoarele etape :
Incrcarea i - sticla este preluata din depozitul de sticla cu
expedierea cu ivui Hubt 1 poduri rulante ;
camioane sau 8 st%Vu1toare, uA eZ( 31 pod! 0 . 660 tone/ zi.
vagoane CF - stlclg este 1nqarcata in  camioane, 1nlogder
(echipament destinat exclusiv transportului de sticla
in format mare), vagoane CF, containere
Procesul are urmatoarele etape :
- esantioanele de materii prime, materiale sau produs
b finit (sticla produsa in cele 3 linii de productie) sunt
ir?al(i)iztor 9 prelevate si transmise catre laboratorul de analize ; 8000-10000

- pe baza planurilor de control si cu ajutorul
echipamentelor destinate analizelor specifice se
realizeaza analizele pentru controlul proceselor si
validarea calitatii produsului finit pus pe piata

analize / an
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Numele Numaérul Descriere Capacitate
procesului procesului maxima
(sticlei produse si comercializate)
Procesul de reparatii si intretinere are urmatoarele etape :
- pe baza planului de mentenanta preventiva sau
comenzilor de mentenanta corectiva are loc zilnic )
programarea lucrarilor de mentenanta ; Energle
- lucrarile de mentenanta sunt executate pe baza | electrica -
gamelor de mentenanta sau caietelor de sarcini (in 90130 MWh
Activitati de cazul serviciilor de mentenanta contractate) ; Gaz natural -
reparatii, - piesele uzate, uleiurile uzate, materialele utilizate la | 62.82
intretinere si 10 curatare si protectie sunt predate la finalul lucrarii | milioane
gestionarea responsabilului de mentenanta pentru lucrarea | Nm?®/an
utilitatilor respectiva ; Apa- 12266
Procesul de asigurare utilitati are urmatoarele etape : mii m3/an;
- lunar, pe baza planului de productie se realizeaza | ...
: e ) . . Hidrogen -
un estimat de utilitati necesar : energie electrica, 1.2 mil
gaz metan, gaze AirLiquid, apa tratata ; ’ )
. . . Nmc/an
- la finalul lunii toate valorile inregistrate pentru
consumuri se raporteaza intern in SAP si extern | Azot - 25 mil
(catre companiile furnizoare) Nmc / an
Procesul de reparatii si intretinere are urmatoarele | lesiri /
etape : deseuri : cca
- pe baza rapoartelor privind starea constructiilor, a | 200 tone /an
Activitati de proiectelor de modernizare / reabilitare a | amestecuri de
intretinere drumurilor, cladirilor, cailor ferate are loc | deseuri de la
usoari a contractarea reparatii si intretinere; constructii  si
S 11 . . . o .
cladirilor, a - deseurile rezultate din lucrarile de | demolari,
caii ferate si a reabilitare/modernizare  cladiri, intretinere si | asfalturi,
soselelor reparatie a elementelor infrastructurii feroviare, | materiale de
decopertarea si inlocuirea covorului asfaltic pe | constructie pe
portiunile deteriorate sunt evacuate cu firme | baza de gips
autorizate.
Procesul de recuperare cioburi interne are urmatoarele
etape :
- Sticla neconforma sparta, sub forma de cioburi, din
cele 3 linii de productie si depozitul de sticla si | 100000 tone
transport se transporta pe sistemul de benzi /an
transportoare in sectia compozitie / linia float ;
- Se depoziteaza in depozitul de cioburi si apoi se
incarca in silozurile destinate cioburilor ;
Activitatea de - Se se dozeaza in amestecul de materii prime care
recuperare a urmeaza sa fie topit in cuptorul de topire ;
materialelor 12
reciclabile .
sortate Procesul de recuperare praf de sticla rezultat de la 100 tone / an

concasoarele si filtrele de la liniile Float si Coater are

urmatoarele etape :

- colectarea in big-bagi, si transport la depozitul de
cioburi, sectia Compozitie ;

- dozarea pe benzile de transport, in amestecul de
materii prime.

Procesul de recuperare a prafului de electrofiltru are
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Numele Numaérul Descriere Capacitate
procesului procesului maxima
urmatoarele etape : 200 tone / an
- se colecteaza in big-bagi ;
- o parte din cantitatea colectata se transporta la
sectia compozitie, in silozul special destinat acestui
material,
- din care se adauga o cantitate in fiecare sarja de
amestec de materii prime.
Procesul de recuperare a amestecului rebutat de sarja
rezultat din sectia compozitie are urmatoarele etape : 200 tone / an
- se recupereaza partial,
- se re-introducere in amestecul de materii prime care
este transportat la cuptor in vederea topirii.
Procesul de delaminare a cioburilor are urmatoarele
etape :
- cioburile de sticla laminata cu PVB sunt maruntite
intr-o instalatie mobila, pana la dimensiuni de 2-3
cm, acceptabile pentru utilizarea in cuptorul de 5000 tone /an
topire.
- din procesul de delaminare rezulta deseu de cioburi
. de sticla cu PVB, care sunt evacuate
Tratarea si
thlmf‘rea 13 Procesul de fasonare a elementelor din lemn are
eseurilor
nepericuloase urmatoarele etape : ‘ ‘
- recuperarea deseurilor / pieselor de lemn de la | 1000 tone /an
clienti, material in care a fost ambalata sticla la
livrare ;
- sortarea ambalajelor de lemn ;
- fasonarea elementelor de lemn pentru utilizarea la
ambalarea sticlei ;
- Deseurile de lemn ne-recuperabile rezultate de la
fasonare se elimina
4.2 Descrierea proceselor

Intrari (materii prime/utilitati)

Proces si produs

Rezultate (produs / deseuri / emisii)

Materii prime: nisip, sodd cacinatd,
calcar, feldspat, hidroxid de aluminiu,.
Materii auxiliare: gips, oxid de fier, cocs,
azotat de sodiu, sulfat de sodiu, agenti de
colorare,hidrogen, azot lichid si gazos,
dioxid de sulf, uleiuri taiere si intretinere,
pudre si citrat de zinc solutie,

Instalatia de
fabricare a sticlei
plane

Obtinere sticla

Produs finit: sticla plana

Emisii in aer: NOx, SOx, HCl, HF, NHj,
metale grele, Se

Emisii in apa: ape uzate tehnologice
Degseuri: cioburi, rebut materii prime deseuri
metalice, deseuri ambalaje, deseuri material
intretinere si uleiuri uzate, deseuri electrice

Materii auxiliare: beton refractar ambalat,

Utilitati: apa, energie electricd, gaz si electronice, pulberi rezultate din instalatia
metan, aer comprimat, motorina. de depoluare.

Materii  prime: caramizi refractare|Reparatia Produs finit: NA

ambalate, cuptorului pentru |Emisii in aer: NA

topire sticla

Emisii in apa: NA
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Deseuri: caramizi refractare uzate din|
demolarea  cuptorului  si  camerelor
regeneratoare (cca 4000 tone), metal, cca 60
tone; fibre ceramice, cca 100 tone cimenturi
refractare cca 70 de tone si moloz demolari
cca 300 de tone

Materii prime: gaz rezidual provenie din
cuptorul fabricii de sticla

Materii auxiliare: var hidratat cu un
continut de 91% Ca(OH),, umiditate
<1%.

Utilitati:  energie  electrica, aer|
instrumental (cancentratie ulei
<0,02mg/mc, punct de roua -40°C,

presiune 6 barr), aer tehnic ( concentratie
ulei <Img/mc, punct de roua 3°C si
presiune 6 barr).

Instalatie de
depoluare
(electrofiltru)

Produs finit: gaze arse cu continut redus de
poluanti.

Emisii in aer: gaze reziduale

Deseuri:

Deseuri solide de la epurarea gazelor de
ardere cu continut de substante periculoase
reciclabil (pulberi rezultate din activitatea de
depoluare) si deseuri solide de la epurarea
gazelor de ardere (electrofiltru) — var hidratat
de la electrofiltru, fara continut de substante
periculoase, deseuri din activitati conexe
(ulei uzat, deseuri metalice din activitati de
intretinere si reparatii piese metalice,
electrozi uzati);

- deseuri menajere

Materii prime : apa amoniacala
Utilitati : energie electrica si aer
comprimat, gaz metan

Instalatie de
reducere catalitica
selectiva (SCR)

Produs finit: gaze evacuate cu continut redus
de NOx

Emisii in aer: gaze reziduale

Deseuri: hidroxid de amoniu, absorbanti,
materiale filtrante (inclusiv fibre de ulei fara
alta specificatie), ambalaje care contin
reziduuri sau sunt contaminate cu substante
periculoase, apa amoniacala contaminata.

Materii prime: foi sticla, Si:Al, Ag, Ti,
Zn:Al, Nb, Zn:Sn, TiOy, Ni:Cr,Si:Zr:Al,
C, Ti:Zr ,Al

Materii auxiliare: oxigen, azot, argon,
heliu, uleiuri taiere si intretinere, lucita,
separol, substante biocide pentru tratarea
apei de racire tip CHEMAQUA.
Utilitati: apa, energie electrica,
metan,

gaz

Instalatia de
acoperire sticla
Obtinere sticla
low-e

Produs finit: sticla acoperita low-e cu un
strat de 100nm grosime

Emisii in aer : gaze reziduale

Emisii in apa: ape uzate tehnologice de la
spalarea foilor de sticla.

Deseuri: Deseurile rezultate din activitatea
de productie a liniei de acoperire sticla sunt:

- deseuri tehnologice

(cioburi de sticla, elemente metalice de
catozi, filtre de la apa de spalare sticla);

- deseuri din activitati conexe (ulei uzat,
deseuri metalice, reziduri metalice, ambalaje
deteriorate);

- deseuri menajere.

Materii prime: sticla plana si folie PVB.
Materii  auxiliare: uleiuri taiere si
intretinere, preparate pentru tratarea apei
in vederea recircularii In circuit inchis,
ulei diatermic.

Utilitati: energie electrica, gaze naturale
si apa.

Instalatia de
obtinere a
geamului
stratificat

Produs finit: geam stratificat

Emisii aer: gaze reziduale

Emisii in apa: ape uzate tehnologice
Deseuri: cioburi de sticla, deseu plastic (folie
PVB), namol(slam) de la decantare cu
continut de Lucite, uleiuri uzate minerale,
ulei diatermic uzat, deseuri metalice din
activitati de intretinere si reparatii piese
metalice, anvelope uzate de la echipamentele
de transport(motostivuitoare), deseuri din
plastic si menajere.

Materii prime: -

Materii  auxiliare: caramizi,
placi, tamplarie, asphalt, bitum
Utilitati: apa, energie electrica,

betoane,

Activitati de
intretinere usoara
a cladirilor, a caii
ferate si a

Produs  finit: cladiri, sosele, cai ferate
reparate / modernizate
Emisii aer: -

Emisii in apa: -
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soselelor

Deseuri: amestecuri de deseuri de la
constructii si demolari, asfalturi, materiale de
constructie pe baza de gips, deseuri lemn,
carton, plastic,

Materii prime: sticla float, acoperita sau
stratificata

Materii auxiliare: lemn, folie PE, folie
LDPE, carton (distantieri), poliuretan,
buretei din polietilena expandata, cuie,
banda metalica, silica gel absorbant,
sevaleti pentru transport sticla

Utilitati: energie electrica

Ambalarea si
depozitarea
produsului finit

Produs finit: sticla ambalata si depozitata pe
rastele depozit

Emisii aer: -

Emisii in apa: -

Degseuri: deseuri lemn, carton, plastic,

Materii prime: sticla float, acoperita sau
stratificata

Materii auxiliare: -

Utilitati: combustibil pentru transport

Incarcarea si
expedierea cu
camioane sau
vagoane CF

Produs finit: sticla transportata

Emisii aer: emisii mijloace de transport sticla
la transportul in incinta fabricii

Emisii in apa: -

Deseuri: deseuri metalice din activitati de
intretinere si reparatii sevaleti metalici

Materii prime: esantioane sticla float,
acoperita sau stratificata si esantioane
materii prime si materiale auxiliare
Materii auxiliare: reactivi chimici
materiale de analiza

S1

.|Laborator analize

Produs finit: rapoarte de analiza, certificate
de calitate

Emisii aer: pulberi, vapori substante chimice
Emisii in apa: ape uzate neutralizate (pH 7)

Materii  prime si auxiliare: piese
metalice, uleiuri motoare si compresoare,
produsi chimici tratare apa, acumulatori,

vaseline, materiale pentru curatarea
echipamentelor, filtre, echipamnte
electronice, masa ionica

Utilitati: energie electrica, apa retea, gaz
metan, gaze industriale Air Liquid,
motorina

Activitati de
reparatii,
intretinere si
gestionarea
utilitatilor

Deseuri: amabalaje reactivi si materiale
e . . . utilizate in analiza
Utilitati: energie electrica, gaze inerte
Produs  finit: apa industriala, energie

electrica produsa de grupurile generatoare si
pompele de incendiu

Emisii aer: produsi de ardere motorina
pentru grupurile generatoare si pompele de
incendiu

Emisii in apa: -

Deseuri: amabalaje substante utilizate in
tratare apa, acumulatori uzati, uleiuri uzate,
vaseline, filtre uzate, absorbanti contaminati,
deseuri echipamente electrice si electronice,
IT, cartuse de imprimanta, rasina
schimbatoare de ioni necontaminata

Materii prime: cioburi din productia
interna si cioburi externe de la client, praf]
de sticla de la concasarea sticlei, praf de
la electrofiltru, amestec rebutat de sarja
rezultat din sectia compozitie

Materii auxiliare: big bag transport sticla
cioburi externe, praf electrofiltru, praf de
sticla de la concasare, amestec rebutat de
sarja, paleti de lemn pentru transport
Utilitati: energie electrica si aer comprimat

Activitatea de
recuperare a
materialelor
reciclabile sortate

Produs finit: cioburi din productia interna si
cioburi externe de la client, praf de sticla de
la concasarea sticlei, praf de la electrofiltru,
amestec rebutat de sarja rezultat din sectia
compozitie

Emisii aer: praf

Emisii in apa: -

Deseuri: plastic (big bag uzati), paleti de
lemn, cioburi neconforme, praf de sticla de
la concasarea sticlei - neconform, praf de la
electrofiltru - neutilizabil, amestec rebutat de
sarja rezultat din sectia compozitie -
neutilizabil

Materii prime: cioburile de sticla laminata
cu PVB, elementelor din lemn recuperate
de la ambalaje clienti

Materii auxiliare: cuie

Utilitati: energie

Tratarea si
eliminarea
deseurilor
nepericuloase

Produs  finit: cioburi de sticla destinate
procesului de dozare si topire, in vederea
obtinerii sticlei si ambalaj lemn fasonat
Emisii aer: pulberi

Emisii in apa: -

Deseuri: amestec de cioburi de sticla cu PVB
— neutilizabil, deseu lemn rezultate de la
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|| | |fasonare || h
4.3 Inventarul iesirilor(produse)
Numele procesului Numele . Utilizarea produsului Cantitatea de produs
produsului
. . Sticla plana de grosime 2-12 mm, s
Instalatic de  fabricare Sticla plana cu grad inalt de flexibilitate pentru 273750 Yan  sticld

sticla plana plana

constructii

Sticla plana cu coeficient redus de|13000000mp/an
emisie (130.000t/an)

Sticla plana cu o rezistenta

Instalatie acoperire sticld | Sticla plana low-e

Instalatia pentru obtinerea

; ; Geam stratificat . . 4.000.000m?/an
geamului stratificat mecanica deosebita
4.4 Inventarul iesirilor(deseuri)
4.4.1 Deseuri generate din procesele firmei:

Nr. ] . %

Crt. Cod . . S = Opel-'atlune ‘S| Denumire
Denumire deseu Sursa generatoare € £ valorificare/ |2 & .

deseu ’ S - - O 3 operatiune

> S eliminare g

1| 1011 03 |Deseuri din fibre de Intretinere cuptor/float/| 100 t/an | prin societati [R12 | valorificare
sticla utilitati/constructii specializate
Reparatia generala/
capitala a cuptorului
topire sticla

2 | 1012 08 Deseuri ceramice, de  [Intretinere cuptor/float| 200 t/an | prin societati [R12 [valorificare

caramizi, tigle si reparatia generala/ specializate
materiale de constructie |capitala a cuptorului
(dupa procesarea topire sticla
termica)
3| 101105 [Particule si praf Productie sticla plana 400 t/an | prin societati [R12 [valorificare
specializate

41 1013 11 |Deseuri de materiale  |Intretinere cuptor/float | 200 t/an | prin societati [R12 wvalorificare
compozite pe baza de  [Reparatia generala/ specializate
ciment, altele decat cele |capitala a cuptorului
specificate la 10 13 09* |topire sticla

si1013 10
5| 101399 Deseuri nespecificate  [Productie sticla plana 60 t/an | prin societati [R12 valorificare
specializate

6| 1011 10 [Deseuri de la prepararea |Productie sticla plana | 2000 t/an | prin societati [R12 valorificare
amestecurilor, anterior |Reparatia generala/ specializate
procesarii termice, altele|capitala a cuptorului
decat cele mentionate  [topire sticla

la rubrica 10 11 09*
7| 16 0509 [Substante chimice Laborator/ 5 t/an prin societati [R12 valorificare
expirate, altele decat Linii de productie specializate
cele specificate la

16 05 06*, 16 05 07*
saul6 05 08*
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8 | 19 11 06 [Namoluri de la epurarea |Gestionare utilitati 50 t/an | prin societati [R12 Valori%
efluentilor in incinta, specializate
altele decat cele
specificate la 19 11 05*
9| 1011 16 |Deseuri solide de la Instalatie de depoluare | 1800 t/an | prin societati [R12 valorificare
epurarea gazelor de — electrofiltru specializate
ardere, altele decat cele
specificate la 10.11.15*
10| 10 11 99 Deseuri nespecificate  |Intretinere cuptor/float| 106 t/an | prin societati |R12 |valorificare
Productie sticla plana specializate
11| 10 11 12 Deseuri de sticla, altele [Productie sticla plana/ 150000 In fluxul |R5 | Reciclare /
decat cele specificate la |Tratare deseuri t/an tehnologic recuperare
1011 11* 2500 t/an | prin societati [R12 | eliminare
specializate
12| 16 08 01 |Catalizatori uzati cu Productie sticla plana 8 t/an prin societati |R12 |valorificare
continut de aur, argint, specializate
reniu, rodiu, paladiu,
iridiu sau platina (cu
exceptia 16 08 07*)
13| 07 02 13 Deseuri de materiale Productie sticla 70 t/an | prin societati [R12 valorificare
lastice laminata specializate
14| 17 04 07 Deseuri de amestecuri  |Productie sticla 30t/an | prin societati |[R12 |valorificare
metalice acoperita specializate
15| 17 04 06 [Deseu de staniu Productie sticla plana 20 t/an | prin societati [R12 valorificare
specializate
16| 1501 01 Deseuri de ambalaje din |Ambalare produse 100 t/an | prin societati [R12 valorificare
hartie si carton specializate
17| 1501 02 Deseuri de ambalaje din |Ambalare produse 100 t/an | prin societati [R12 valorificare
materiale plastice specializate
18| 1501 03 [Deseuri de ambalaje de [Ambalare produse 1500 t/an | prin societati [R12 |valorificare
lemn specializate
19| 1501 04 Deseuri de ambalaje Ambalare produse 100 t/an | prin societati [R12 valorificare
metalice specializate
20| 17 04 01 |Deseuri de cupru, bronz, |Intretinere si reparatii 5 t/an prin societati |R12 |valorificare
alama specializate
21| 17 04 02 |Deseuri de aluminiu Intretinere si reparatii 5 t/an prin societati [R12 valorificare
specializate
22| 17 04 05 |Deseuri de fier si otel |Intretinere si reparatii/ | 200 t/an | prin societati |R12 |valorificare
intretinere usoara a specializate
cladirilor, a caii ferate
si a soselelor,reparatia
generala/capitala a
cuptorului topire sticla
23| 17 02 03 |Materiale plastice Intretinere si reparatie 30 t/an | prin societati [R12 valorificare
usoard a cladirilor, a specializate
caii ferate si a soselelor
24| 17 09 04 |Deseuri amestecate de |Intretinere si reparatie | 300 t/an | prin societati |R12 |valorificare
la constructii §i usoard a cladirilor, a specializate
demolari, caii ferate si a soselelor
altele decat cele reparatia generala/
specificate la 17 09 01%*, |capitala a cuptorului
17 09 02* si 17 09 03* | topire sticla
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25| 17 01 07 |Amestecuri de beton,  |Intretinere si reparatie | 200 t/an | prin societati |[R12 Valori%
caramizi, tigle si usoard a cladirilor, a specializate
produse ceramice, caii ferate si a soselelor
altele decat
cele specificate la
17 01 06*
26| 17 03 02 |Asfalturi,altele decat  |Intretinere si reparatie 75 t/an | prin societati [R12 valorificare
cele specificate la usoard a cladirilor, a specializate
1703 01* caii ferate si a soselelor
27| 17 08 02 |Materiale de constructie [Intretinere si reparatie 50t/an | prin societati [R12 valorificare
pe baza de gips, altele | usoara a cladirilor, a specializate
decét cele specificate  |cdii ferate si a soselelor
la17 08 01"
28| 16 01 22 |Alte componente Intretinere si reparatii 15t/an | prin societati [R12 valorificare
nespecificate specializate
29| 16 01 03 |Anvelope scoase din uz |Intretinere si reparatii 5 t/an prin societati [R12 valorificare
specializate
30| 1502 03 |Absorbanti, materiale [Intretinere si reparatii 5t/an prin societati [R12 valorificare
filtrante, materiale de specializate
lustruire si
imbracaminte
de protectie, altele
decat cele specificate
lal5 02 02
31| 20.01.01 Deseuri municipale Administrativ 2586 prin societati [R12 wvalorificare
20.01.02 t/an specializate
20.01.39
20.01.40
32| 0803 18 Deseuri de tonere de Intretinere si reparatii lt/an | prin societati |R12 valorificare
imprimante, altele decat specializate
cele specificate la
08 03 17*
33| 16 02 14 [Echipamente Intretinere si reparatii 7 t/an prin societati |R12 |valorificare
casate,altele decat cele specializate
specificate la
16 02 09* - 16 02 13*
34| 16 06 05 |Alte baterii si Intretinere si reparatii 1 t/an prin societati [R12 valorificare
acumulatori specializate
35| 1909 05 [Rasini schimbatoare de |Gestionare utilitati 2 t/an prin societati |R12 |valorificare
ioni saturate sau uzate specializate
36| 16 05 07* |Substante chimice Laborator/ 5 t/an prin societati [R12 wvalorificare
anorganice de laborator, [Linii de productie specializate
expirate, constand din
sau continand substante
ericuloase
37| 10 11 15* Deseuri solide de la Instalatie de depoluare 1800 prin societati |R12 |valorificare
epurarea gazelor de - electrofiltru t/an specializate
ardere, cu continut
de substante periculoase
38| 13 03 07* [Uleiuri minerale Productie sticla 10 t/an | prin societati [R12 valorificare
neclorurate, izolante si |laminata specializate
de transmitere a caldurii
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39| 06 02 03* [Hidroxid de amoniu Reducere catalitica 10 t/an | prin societati [R12 valorifi
NOx specializate
40(06 02 04* |Hidroxid de sodiu si Tratarea apei 1-2t/an | prin societati |[R12 |valorificare
potasiu specializate
41| 1501 10* Deseuri de ambalaje Intretinere si reparatii 20 t/an | prin societati [R12 valorificare
care contin reziduuri de specializate
substante periculoase
sau sunt contaminate cu
substante periculoase
42| 16 06 01* Baterii cu plumb Intretinere si reparatii 20 t/an | prin societati [R12 valorificare
specializate
43| 13 05 06*|Ulei de la separatoarele |Gestionare utilitati 5 t/an prin societati |R12 |valorificare
ulei- apa specializate
44| 13 01 10*|Uleiuri hidraulice Intretinere si reparatii 4,5 t/an | prin societati [R12 valorificare
minerale neclorurate specializate
45| 13 02 06* [Uleiuri sintetice de Intretinere si reparatii 7 t/an prin societati [R12 valorificare
motor, de transmisie si specializate
de ungere
46| 13 07 03*|Alti combustibili Gestionare utilitati 3 t/an prin societati [R12 valorificare
(inclusiv amestecuri) specializate
47| 13 02 05* [Uleiuri minerale neclo- |Intretinere si reparatii 4,5 t/an | prin societati [R12 valorificare
rurate de motor, de specializate
transmisie si de ungere
48| 15 02 02* |Absorbanti, materiale  |Intretinere si reparatii 20 t/an | prin societati [R12 (valorificare
filtrante (inclusiv filtre specializate
de ulei nespecificate in
alta parte), materiale de
lustruire si imbracamin-
te de protectie contami-
nate cu substante
ericuloase
49| 16 02 13*|Echipamente casate cu |Intretinere si reparatii 5 t/an prin societati |R12 |valorificare
continut de componente specializate
periculoase, altele decat
cele specificate de la
16 02 09* - 16 02 12*
50| 16 02 15* Componente DEEE care contin 1 t/an prin societati [R12 valorificare
periculoase demontate |ecrane/monitoare specializate
din DEEE casate
51| 20 01 21* Tuburi fluorescente si  |Intretinere si reparatii 1 t/an prin societati [R12 valorificare
alte deseuri cu continut specializate
de mercur
52| 16 08 02* (Catalizatori uzati cu Reducere catalitica 1,5 t/an | prin societati [R12 valorificare
continut de metale NOx specializate
tranzitionale
periculoase
sau compusi ai
metalelor tranzitionale
periculoase
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53| 17 02 04* Sticla, materiale plastice |Intretinere si reparatie | 200 t/an | prin societati |[R12 Valori%
si lemn cu continut de  fusoara a cladirilor, a specializate
sau contaminate cu caii ferate si a soselelor
substante periculoase
54| 16 11 06 [Materiale de captusire [Reparatii curente si 4000t/an | prin societati valorificare
si refractare din reparatia specializate [R12
procesele generala/capitala a
nemetalurgice, cuptorului topire sticla
altele decat cele speci-
ficate la 16 11 05*
55| 16 11 05* materiale de captusire [Reparatii curente si 500 t/an | prin societati valorificare
si refractare din reparatia generala/ specializate [R12
procesele capitala a cuptorului
ne-metalurgice cu topire sticla
continut de substante
ericuloase
56| 19 1205 [Sticla Recuperare / colectare | 2500 t/an In fluxul Reciclare /
deseuri sortate tehnologic |RS5 [ecuperare
57 deseuri de vopsele si prin societati
08 01 11* lacuri. cu Coqtiput cle Produgtie.sticla 10 t/an specializate R12 | eliminare
solventi organici sau altejacoperita
substante periculoase
58 butelii. de gaze sul prin societati eliminare
16 05 04* resiunf? (inclusiv halonilntretinere si reparatii 1t/an specializate |R12
cu continut de substant
periculoase

Pentru reducerea impactului asupra mediului este evitata producerea deseurilor. In cazul in care
aceasta nu poate fi evitata, se incearca valorificarea lor, iar in cazul de imposibilitate tehnica si economica,
neutralizarea si eliminarea acestora prin intermediul societatilor autorizate.
Transportul de pe amplasament la destinatic se realizeaza intr-o maniera care nu va afecta
negativ mediul si in acord cu legislatia nationala si europeana.
Deseurile produse sunt preluate de prestatorii de servicii autorizati, in baza de contractelor

incheiate.
4.4.2 Deseuri colectate
= s
S s Operatiune)~ .3 Denumire
Cod deseu| Denumire deseu Sursd generatoare =3 valorificare ;S §| .
S e S| operatiune
o eliminare N ’
16 01 20 Sticla Recuperare / colectare 5000 t/an In fluxul | R5| Reciclare/
deseuri sortate tehnologic recuperare
17 02 02 Sticla Recuperare / colectare 5000 t/an In fluxul | R5| Reciclare/
deseuri sortate tehnologic recuperare
19 12 05 Sticla Recuperare / colectare 5000 t/an In fluxul | R5| Reciclare/
deseuri sortate tehnologic recuperare
20 01 02 [Sticla Recuperare / colectare 5000 t/an In fluxul | R5| Reciclare/
deseuri sortate tehnologic recuperare
10 11 12 Deseuri de sticla, Recuperare / colectare 100000 In fluxul | R5| Reciclare/
Altele decat cele deseuri sortate t/an tehnologic recuperare
specificate 1la 10 11
11*
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Reciclare /
recuperar

1501 07 Deseuri de ambalaje  [Recuperare / colectare 1000 t/an In fluxul
de sticla deseuri sortate tehnologic | RS

15 01 03 Deseuri de ambalaje  [Recuperare / colectare 2500 t/an In fluxul Reciclare /
de lemn deseuri sortate tehnologic | R5| recuperare

Deseurile sunt colectate si depozitate temporar in spatii special amenajate pana la valorificarea sau
eliminarea lor prin firme specializate.
Deseurile reprezentand cioburi sticla provenite din erori de manipulare in depozit, de la spargerea sticlei in
mod intentionat daca acestea prezinta defecte, din filtre sau rebutul de materii prime sunt reintroduse pe
fluxul tehnologic conform retetei de fabricatie.

Deseuri stocate temporar
Se stocheaza temporar deseurile produse, conform pct.4.4.
-Zonele de depozitare temporara a deseurilor sunt clar delimitate, marcate, iar containerele sunt
inscriptionate;
- Operatiunile de valorificare a deseurilor se realizeaza numai cu operatori autorizati, in conformitate cu
legislatia in vigoare;
-Transportul deseurilor in vederea valorificarii sau eliminarii se face numai de societati autorizate, fard a
afecta 1n sens negativ mediul;

-Operatiunile si practicile de management al deseurilor sunt consemnate intr-un registru special;

Deseuri tratate
Deseurile de cioburi sticla colectate pe codurile de deseuri sunt receptionate cantitativ si calitativ,

verificate, stocate si tratate in Cuptorul pentru topire sticla Float. Anual, in fluxul de productie al sticlei
Float, in cuptorul de topire sticla pot fi reciclate / recuperate (R5) cantitati de peste 150000 tone de deseuri
cioburi sticla colectate sau rezultate din fluxul propriu de productie.

N N
3 . Operatiune|~ § D .
Cod deseu| Denumire deseu Sursd generatoare RS valorificare | S F| enumire
S ., S| operafiune
] eliminare N ’
16 01 20 [Sticla Recuperare / colectare | 5000 t/an In fluxul Reciclare /
deseuri sortate tehnologic | R5| recuperare
17 02 02 [Sticla Recuperare / colectare | 5000 t/an In fluxul | R5| Reciclare/
deseuri sortate tehnologic recuperare
19 12 05 [Sticla Recuperare / colectare | 5000 t/an In fluxul | R5| Reciclare/
deseuri sortate tehnologic recuperare
20 01 02 [Sticla Recuperare / colectare | 5000 t/an In fluxul Reciclare /
deseuri sortate tehnologic | R5| recuperare
10 11 12 |Deseuri de sticla,altele [Recuperare / colectare 100000 In fluxul | R5| Reciclare/
decat cele specificate |deseuri sortate t/an tehnologic recuperare
lal0 11 11*
1501 07 |Deseuri de ambalaje |Recuperare / colectare 1000 t/an In fluxul | R5 | Reciclare/
de sticla deseuri sortate tehnologic recuperare
10 11 12 |Deseuri de sticla, Productie sticla plana/ 150000 In fluxul | R5 | Reciclare/
altele decat cele Tratare deseuri t/an tehnologic recuperare
specificate la
1011 11*
19 12 05 [Sticla Recuperare / colectare | 2500 t/an In fluxul Reciclare /
deseuri sortate tehnologic | R5 | recuperare

Pentru operatiunea RS autorizatd, pentru tratarea deseurilor de cioburi de sticla colectate sunt luate
urmatoarele masuri:
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-Masurile de siguranta si de prevenire, cu scopul limitarii consecintelor la utilizarea cantitatilor de desuri
de cioburi de sticla sunt: specificatii de calitate pentru deseurile cioburile de sticla care sunt preluate m
vederea tratarii in cuptorul de topire sticla, incheierea de contracte cu furnizorii de cioburi, in care sunt
prevazute clauze de penalitate, in cazul nerespectarii calitatii stabilite in specificatii
-Metoda aplicata pentru operatiunea R5 in cazul deseurilor cioburi de sticla este cea de sortare si
alimentare a cioburilor in amestecul de materii prime care sunt alimentate in cuptorul de topire sticla;
-Monitorizarea si controlul operatiunilor de reciclare si recuperare a deseurilor de cioburi de sticla se face
conform instructiunilor de lucru interne si dozare in amestecul de materii prime din Compozitie;

-Din cuptorul de topire sticla rezulta sticla plata, care in cazul in are defecte de fabricatie este transformata
in cioburi si reintrodusa in fluxul de fabricatie.

4.5 Diagramele elementelor principale ale instalatiilor

Diagramele elementelor principale ale instalatiei, acolo unde sunt importante pentru protectia mediului; de ex.: tratare cu saramura,
tratare cu var, degresare, tabacire, instalatie de acoperire, sisteme de extractie, capacitati de ventilare, instalatie de reducere a
emisiilor, inaltimea cosurilor.

Parametrii surselor de emisie, de pe amplasamentul societatii SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA, sunt prezentati in tabelul urmator:

Denumirea cosului sau a | Cod Inaltime Diamet Parametri fizici ai gazelor evacuate
evacuarii de poluanti in | sursa ru cos Debit Viteza
atmosfera SNAP | €°S [m] [m] [Nm3/h] Temp. [°C] [m/s]
cos cuptor topire prevazut o
o eleclfm ﬁlmlf 8 depnox 0303 85 3 70349 sub 300°C 6.36
cos braise (turnare sticla) 0303 26.5 2 .functlcl)nare 500 1
intermitenta
cos evacuare atmosfera
Float 0303 17.3 0.3 763 300 3
prevazut cu scruber
Venturi
cos 1 recoacere 0303 22 0.5 719.36 350 5.2
cos 2 recoacere 0303 22 0.4 581.98 251 4.3
cos 3 recoacere 0303 22 0.4 525.15 277 4.7
cos 4 recoacere 0303 22 0.6 1148.45 305 5.1
Cos boiler compozitie 0303 37 0.3 460 175.8 3
arzatoare tuburi radiante
total 177 buc din care:
78 coater
27 linie geam stratificat, 0303 surse ) functionare ) )
72 depozit si linie float difuze sezoniera
2 minicentrale termice cu
tiraj fortat pentru incalzire
gaz natural iarna
4030 la
Cos cazan fluid&arzator 0303 13 0,3 fqnctlonarea 40 2,5
simultana a
autoclavelor
Cgs evacuare generatoare 0303 45 05 functiongre 350 10
Diesel 2buc aleatorie
Cos evacuare pompe diesel 0303 3 0.15 functlongre - -
aleatorie

In continuare, se prezintda schema de flux tehnologic, cu evidentierea evacuarilor in mediu pentru linia obtinere
de sticla plana (1), pentru linia de acoperire sticla (2) si pentru linia de stratificare a sticlei .
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Schema tehnologica pentru linia de sticla plana ( Fig.1)

Nisip, Soda calcinata, calcar,
feldspat, gips, cioburi de sticla,
pulberi, hidroxid de aluminiu

DOZARE,
AMESTECARE

apa

TRATARE APA

l

PRELUCRARE

TOPIRE

Gaze reziduale cu
continut de: NO,, pulberi,
SO,, CO

REDUCERE CONCENTRATII
POLUANTI

hidrogen

-

azot

Gaze naturale T

AMESTECARE

A

FLOTARE

A 4

RECOACERE

cioburi l

SELECTARE, TAIERE

cioburi

A4

AMBALARE

cioburi

DESEURI
STICLA

STICLA PLANA

TRATARE APA
FIZICO-CHIMICA

OMOGENIZARE

l
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Schema tehnologica pentru linia de acoperire sticla plana ( Fig.2)

FOI STICLA
R
v
APA > PRESPALARE
PROASPATA
\_/_
v
SPALARE
Atmosfera de Y
! vid USCARE
METALE DE
ACOPERIRE v
- — R ACOPERIRE
Ar, Nz, O
\_/_

STICLA
ACOPERITA

DEPOZITARE

APE DE
SPALARE

A 4

DESEURI
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Schema tehnologica pentru linia de stratificare sticla plana( Fig.3)

incarcare

FOI STICLA

e

TRATARE

PRELUCARE

APA

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
FOLIE PVB |
l [
|
|
|
——

—>

Camera [ ASAMBLARE }

T T T T T T T

Tratare fizico-

chmica
Omogenizare

AER
COMPRIMAT

presurizat
Aer N E
rezidual
e
|
GAZ : Cuptor
| PRELIPIRE ]
|
v | LIPIRE ]
BOILER ||
Ulei o |
diatermic : Ftuva B\
T | AUTOCLAVIZARE |
|
: 6h 1a 130°C )
|
| A
| L( )
: rL RACIRE
APA |
GEAM LAMINAT

4
DESEURI
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4.6 Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului, date in diagramele de mai sus, in sectiunile
referitoare la reducere si in diagramele conductelor si instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a
explica modul in care sistemul de exploatare include informatiile de monitorizare a mediului.

. . | Care este timpul de

Parametrul  de | Inregistrat | Alarma | actiune a_procesulut rispuns? (secunde / minute
; | rezulta din feedback-ul o
control Da/Nu (N/L/R) iy e / ore daca nu este cunoscut
) cu precizie
Temperatura Da L,R
Presiune Da L,R
el Da L.R Modificarea parametrilor de
— lucru in vederea operarii n
Compozitie Da L.R conditii normale.
Debit gaze Da L,R Oprirea instalatiei / parti din 5-10 minute
Concentratie ulei Da LR instalatie, cu verificarea
- cauzelor care au generat
Punct de roua Da LR poluare.
Presiune aer Da LR
Concentratie ulei Da LR
Concentratia Da LR Reglarea functionarii
amoniac ’ echipamentelor de depoluare
Nivel amoniac in Da in functie de concetratiile
eZervOr L.R | poluantilor la cos si .uarea
= masurilor de protectie pentru 1-5 minute

Concentratii  de Da LR | personalul de exploatare si
poluanti la cos pentru mediul de lucru —
Debit dozare var Da LR mentinerea mediului de lucru
in Electrofiltru ’ fara noxe

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare: toate datele sunt inregistrate in sisteme
informatice specifice: SMQF date de productie, Antares si CBS date de calitate, DCS, SAP.

4.6.1 Conditii anormale

Protectia 1n timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si intreruperile momentane

Tinand cont de informatiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor, opririlor §i intreruperilor momentane,
furnizati orice informatii suplimentare necesare pentru a explica modul in care este asigurata protectia in timpul acestor faze.

Pe perioada operatiunilor de pornire, de oprire si de intretinere a echipamentelor a instalatiilor de
tratare electrofiltru si DeNox sunt luate masuri specifice pentru tinerea sub control a emisiilor,
deoarece anual sunt prevazute lucrari de mentenanta la aceste instalatii.

Pe perioadele de reparatie a cuptorului de topire sticla sunt luate masuri specifice pentru
valorificarea materialelor refractare aflate la sfarsitul ciclului de viatd prin utilizarea in alte industrii.

Toate conditiile anormale sunt identificate si tratate adecvat, avand in vedere si impactul asupra
mediului, conform procedurilor si instructiunilor existente in sistemul de management integrat,
conform referentialelor SR ISO 9001:2015 si SR ISO 14001:2015. Aceste conditii sunt prezentate
in tabelul urmator:

" N=Fard alarmd L=Alarmi la nivel local R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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Situatia de Factorul
; Tip de de mediu | Procedura Modalitatea de
functionare : A - c : 3 Obs
situatie posibil aplicata interventie
anormala
afectat
Mentenanta
planificata / . L .
Interventia cat mai rapida Parametrii

Defectarea — . . o
. ) in vederea repunerii in monitorizati
inlocuirea Mentenanta . .

. . . functiune intr-un timp cat se vor
sistemului on- | planificata / . . . .
line de Functionarea mai seurt ; incadra in

- IL-EHS- Monitorizarea zilnica a limite BAT
monitorizare a | defectuoasa a .
. . . Aer 005 si IL- | gazelor evacuate la cosul Reference
emisiilor / sistemului de . .
o MA-022 cuptorului cu ajutorul Document
Mentenanta la | monitorizare . .
registrii 4 factorilor de aparatului de masura tip for the
. : TESTO t 350 XL pe durata | Manufactur
canalului de mediu .
unei ore, de catre seful de ¢ of Glass,
evacuare a )
sectie cuptor 2013
gazelor de
ardere
Emisiile de
pulberi,
Interventia cat mai rapida, | SO2, HCI si
Mentenanta conform instructiunii de HF rezultate
planificata / lucru asupra DeNox ; din procesul
/Functionarea (maxim 5 zile); tehnologic
Mentenanta defectuoasa a Cresterea procentului de de fabricare
planificata echipamentel IL-MA cioburi utilizate — corelarea | a sticlei se
/oprirea din or de filtrare | Aer 027 % de cioburi introduse in vor incadra
functionare a a gazelor de compozitie cu indicatiile in limite
electrofiltrului | ardere sistemului de auto- BAT
evacuate de la monitorizare amplasat la Reference
cuptorul de cos, atunci cand nivelul Document
topire emisiilor ajunge la 70% din | for the
nivelul maxim al emisiilor | Manufactur
e of Glass,
2013
Emisiile de
NOx
Interventia cat mai rapida, | rezultate din
Mentenanta . .
) conform instructiunii de procesul
planificata / :
. lucru asupra DeNox ; tehnologic
/Functionarea . : .
(maxim 5 zile); de fabricare
defectuoasa a . L
Mentenanta . Cresterea procentului de a sticlei se
. echipamentel . R .
planificata . cioburi utilizate — corelarea | vor incadra
: . or de retinere IL-MA- o . C ) N
/oprirea din X Aer % de cioburi introduse in in limite
. NOx din 063 L R
functionare a azele de compozitie cu indicatiile BAT
DeNox fr dore sistemului de auto- Reference
monitorizare amplasat la Document
evacuate de la . .
cos, atunci cand nivelul for the
cuptorul de o . o/ A
. emisiilor ajunge la 70% din | Manufactur
topire . . ..
nivelul maxim al emisiilor | e of Glass,
2013
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Factorul
Situatia de . . .
; Tip de de mediu | Procedura Modalitatea de
functionare . . s . . . Obs
situatie posibil aplicata interventie
anormala
afectat
Intreruperea Mentinerea in parametri a
alimentarii cuptorului si baii de float ;
cuptorului cu Oprirea Organizarea personalului
. .. Generare . .. ..
energie (gaz curgerii . IL FL 060 | in cazul etalarii si blocarii | -
.2 deseurl . .. )
natural sau sticlei benzii de sticla in blocurile
energie de margine ale baii de
electrica) staniu
Sticla este scoasa din
interiorul cuptorului ;
Staniul este scos si racit in
lingouri ; arzatoarele de
Reparatia Mentenanta gaz sunt oprite si racite ; Deseurile
generala/capita | planificata Nu se demoleaza cladiri ; vor fi
. Generare . .
la a cuptorului | /Erodarea deseuri PO 18 Nu sunt generate deseuri valorificate
pentru topire caramizilor cu continut de azbest sau prin firme
sticla refractare uleiuri cu continut PCB ; specializate
Dupa terminarea lucrarilor
de reconstructie, cuptorul
va fi repus in functiune si
reluata productia de sticla
Extragerea tuturor
racitorilor din float ;
Extragerea TR-urilor si
endoscoapelor
corespunzatoare :
Extragerea CP, WF ;
Intreruperea .
. .. Suprvegherea procesului
alimentarii cu .
. de formare a banzii de
apa de racire . o
sau in cazul Sticla cu Generare sticla prin :
N ) IL FL 01 -front tweel pentru -
scaderii apei in | defecte deseuri ce
L controlarea etalarii sticlei
circuitul de .
. . in float ;
racire la valori ) . ..
sub 1 bar -vitezel recoaceril pentru
controlul latimii benzii de
sticla.
In situatia in care apa de
racire nu poate fi
disponibila Spout-ul va fi
racit cu azot.
Inr rea . . .
erupere Pornirea sistemului de
totala a . .
. .. Fabricare Generare rezerva pentru alimentarea
alimentarii cu . . II-MA-017 .. -
sticla desseuri cu apa aa statiei de
apa de retea a ompare
fabricii pomp
Inreruperea Alimentarea cu energie
totala a Fabricare Generare electrica a fabricii dupa o
alimentarii cu . . IL MA 001 | intrerupere totala a -
: sticla deseuri . .. .
energie alimentarii cu energie

electrica a

electrica, iar secventa
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Situatia de
functionare
anormala

Tip de
situatie

Factorul
de mediu
posibil
afectat

Procedura
aplicata

Modalitatea de
interventie

Obs

8

fabricii

automata de pornire a
grupurilor
generatoare,”manque
tension”, nu functioneaza:
A. Pornirea grupurilor;
REVENIREA

1)Daca transforma-toarele
au declansat trebuie vazut
care dintre protectii au dat
declansarea, anulate alarma
si efectuata o inspectie
generala a
transformatoarelor.

a) Daca toate alarmele

au disparut si nu sunt
defecte visibile, cu
permisiunea dispecerului
se conecteaza
intreruptoriil 10 kV si apoi
20 kV (QFMT Al et
QFMTA?2) ; se trece
comutatorul de ploturi in
“Manual” (daca este in «
auto »)

b) daca transformatorii nu
au declansat si lipsa
tensiunii se datoreaza
caderii liniilor de 110

kV ELECTRICA se
asteapta revenirea tensiunii
; se trece comutatorul

de ploturi in « manual »
(daca este in « auto »)

Receptia unui
transport de
cioburi
neconforme

Cresterca
cantitatii de
deseuri
generate

Generare
deseuri

IL CO 013,
IL CO 019,
PL 01/PO
18

Selectarea de cioburi prin
utilizarea instalatiei mobile
de selectare a cioburilor,
instalatie dotata cu un
metal detector performant

Defectiuni ale
instalatiei de
aplicare a
citratului de
zinc pe foia de
sticla

Taierea
incorecta a
foii de sticla

IL TA 024
IL TA 025
IL TA 026
IL TA 027

Curatarea duzelor si
amorsarea pompei
Resetarea alarmei
Cantitatea maxima ce poate
fi deversata pe platforma
betonata este de max. 11.

Se actioneaza imediat cu
chitul de depoluare chimica

Defectiuni ale
instalatiei de
incalzire a

Sticla
laminata
necorespun-

IL LAm
AU 009

Definirea modului de
pornire si oprire a
boilerului/ cazanului de
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Situatia de
functionare
anormala

Tip de
situatie

Factorul
de mediu
posibil
afectat

Procedura
aplicata

Modalitatea de
interventie

Obs

|

uleiului
diatermic
pentru
functionarea
autoclavei
liniei de
laminat

zator

ulei in caz de avarii sau
functionari anormale:

- SIGURANTA NIVEL;
Este un mecanism care
indicd momentul in care
nivelul rezervorului de ulei
nu este cel adecvat;

- SIGURANIA
CIRCULATIE: Se va
declansa acest mecanism
cand exista diferente de
presiune in circuir;

- SIGURANIA DE
PRESIUNE: Pentru
presiune sunt 2 pompe (una
este de siguranta).
Pompa de circulatie a
uleiului nu trebuie oprita
niciodata

- GAZ: trebuie sa ne
asigurdm ca valva de
etanseitate (alaturi de
robinetul de oprire)
funcNioneazi bine. In
momentul aprinderii
gazului, se conecteaza
arzatorul

SIGURANIA
TEMPERATURA:
Temperatura maxima la
care se avertizeaza

Descarcarea
defectuoasa a
materiilor
pulverulente
din cisterne

Deversari
accidentale
de materii
prime
pulverulentr
la descarcarea
din cisternele
penumatice in
silozuri

Aer/Apa/S
ol

IL CO 020

Se va evita padrunderea
materialului in sistemul de
canalizare.

Daca este posibil zona va fi
acoperita astfel incat sa se
evite antrenarea pulberilor
de material.

Incarcarea materialului
neconform in containere
speciale si depozitarea
acestuia zona special
amenajata de gestiune a
deseurilor

Se vor
respecta
valorile
maxime
admisibile
stabilite prin
AIM pentru
parametrii
de monitori-
zare

Depozitarea
incorecta a
substantelor
chimice
periculoase

Deversari
accidentale
de substante
periculoase

Apa/Sol

IL-MA
031, IL-
MA 033,
IL-MA
034, 1L-

Toate spatiile de depozitare
a substantelor petroliere si
uleiuri sunt prevazute cu
cuve de retentie si kituri de
interventie pentru scurgeri

Se vor
respecta
valorile
maxime
admisibile
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Situatia de
functionare
anormala

Tip de
situatie

Factorul
de mediu
posibil
afectat

Procedura
aplicata

Modalitatea de
interventie

Obs

8

MA 030,
IL-MA
034, IL-
MA 032,
IL-EHS
003, 11-
EHS 004

accidentale. Instruire
periodica personal.
Curatare filtre de separatie
ulei/apa

stabilite prin
AIM pentru
parametrii
de monitori-
zare

Descarcarea
incorecta a
produselor
pertoliere

Deversari
accidentale
de substante
petroliere

Apa/Sol

II-MA 035

Se verifica daca accidentul
s-a produs in apropiere de
reteaua de canalizare
pluviala si se blocheaza
accesul poluantului in
canalizare cu minibaraje
absorbante.

Se imprastie absorbant in
cantitate suficienta pe
suprafata afectata

Se amesteca solul poluat cu
absorbantul cu ajutorul
mijloacelor mecanice
pentru a realiza contactul
dintre ele;

La temperaturi de peste 10-
12°C procesul de
biodegradare incepe
instantaneu, favorizat si de
urmatoarele conditii: solul,
absorbantul, oxigenul
(existent in absorbant si in
sol prin aratura), umiditate,
elemente biogene
(microorganisme). Dupa
aproximativ 120 zile solul
isi recapata calitatile
initiale.

La temperatura sub 10-
12°C, pe timp de iarna,
solul contaminat si
absorbantul trebuie
colectate si depozitate in
saci deoarece temperaturile
scazute nu permit
biodegradarea.

Sacii de plastic cu material
absorbant folosit se

depoziteaza in pubela rosie

Se vor
respecta
valorile
maxime
admisibile
stabilite prin
AIM pentru
parametrii
de monitori-
zare
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4.7 Studii pe termen lung considerate necesare

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul / titularul activitatii crede ca este nevoie de studii pe termen
mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul -

Studii propuse

Nu este cazul -

4.8 Cerinte caracteristici BAT

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT, demonstrand ca propunerile sunt BAT fie
prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmitoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor. in paragrafele specifice procesului, prezentate mai
jos, sunt identificate cerinte suplimentare sau sunt accentuate cerinte specifice.

Evaluarea tehnologiei adoptata de catre instalatiei de fabricare a sticlei plane, de pe platforma
SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. s-a realizat, avand la bazi cele mai bune tehnici
disponibile pentru fabricarea sticlei ( BAT Reference Document for the Manufacture of Glass,
2013);

Valorile limitd atinse in anul 2021 prin tehnologia propusa, comparativ cu valorile limitd prevazute
prin cele mai bune tehnici disponibile, sunt prezentate in tabelul urmator.

=

Valori limita
Parametru UM
Tehnologie BAT Tehnologie SGGRo
Gaze naturale G/t 5-7 (cuptor de topire) | < 6 (cuptor de topire)
Apa m/t - <1
Energie electrica MW/t - 0.25

Emisii in aer

Cos evacuare cupot topire (0:— 8% gaz uscat)

NO« mg/Nm® 700 - 800 235.6+339.2
SOx mg/Nm® <300 - 500 183.5+241.1
CcO mg/Nm?* <100 4.65+24.88
HF mg/Nm? <1-4 0.98+1,8
HC1 mg/Nm? <10-25 4.6 +5.8
Pulberi mg/Nm? <10-20 2.07+2.48
Metale grele clasa 1 X (As, Co, Ni, Se, Cr | mg/Nm? <02-1 0.053+ 0,097
VI

Me?tale grele clasa 142: X (As, Co, Ni, Se, | mg/Nm? <1-5 0.212+0.386
Cr VI, Sb, Pb, Cr Il , Cu, Mn, V, Sn)

Compusi ai seleniului - numai pentru sticla | mg/Nm? 1-3 < 0.0004
colorata - nu au fost campanii de sticla

colorata in intervalul 2020-2021

Amoniac mg/Nm? <5-30 3.2+4.5
Cos evacuare cuptor Lehr (0, — 8% gaz uscat)

NOy mg/Nm? - 193.7+463.4
SO« mg/Nm? - 63.4+152.3
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Valori limita

Parametru UM
Tehnologie BAT ‘ Tehnologie SGGRo

Pulberi mg/Nm’ . | 1.9+ 4.1
Cos evacuare fluid termic (0: — 3% gaz uscat)
NO mg/Nm? - 58.4+171.77
SO« mg/Nm? - 3,24+ 3,39
CcO mg/Nm? - 22.79 +24.6
Pulberi mg/Nm? - 0,82 +1,03
Cos evacuare boiler apa calda (0:— 3% gaz uscat)
NO mg/Nm? - 56.3+78.53
SO« mg/Nm? - 3,26 +3.45
CcO mg/Nm? - 14.5+23.21
Pulberi mg/Nm? - 0,68 + 0,87

Emisii in apa

Ape uzate si ape tehnologice evacuate in reteaua de canalizare a municipiului

pH unit.pH - 74+738
Consum chimic de oxigen (CCO-Cr) mgO,/1 - <30 +87.58
Consum biochimic de oxigen (CBOs) mgO,/1 - 7.09 + 56.20
Substante extractibile cu solventi organici mg/l - <20
Materii in suspensie mg/1 - 5.5+346.5
Detergenti sintetici anionici mg/1 - 0.165+0.718
Azot amoniacal mg/1 - 1.94 +7.98
Cianuri totale mg/l - <0,025
Sulfati mg/1 - 10,2 +212.6
Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/1 - <0,04 + 0,144
Sulfiti mg/l - 0,26 = 0,60
Fenoli mg/1 - 0,01 +0.046
Fosfor total mg/l - 0,17 = 1.61
Clor rezidual liber mg/1 - <0,1

Ape pluviale evacuate in reteaua de canalizare a municipiului ( cf. ctr. ECOAQUA)

pH unit.pH - 7,9 + 8.6
Consum chimic de oxigen (CCO-Cr) mgO»/1 - 32.6 +107.3
Consum biochimic de oxigen (CBOs) mgO,/1 - 9.0+37.2
Substante extractibile cu solventi organici mg/1 - <20
Materii in suspensie mg/l - 4+154
Detergenti sintetici anionici mg/1 - 0,09+ 0.291
Azot amoniacal mg/l - 0,14+1.76
Cianuri totale mg/l - <0,025
Sulfati mg/1 - 252 +161.3
Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/l - <0,04 + 0,057
Sulfiti mg/l - 0,3+0,52
Fenoli mg/1 - 0,008 + 0,04
Fosfor total mg/l - 0,106 + 1,82
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Valori limita
Parametru UM
Tehnologie BAT ‘ Tehnologie SGGRo
Clor rezidual liber mg/l - ‘ <0,1
Ape subterane
pH unit.pH - 7,0 +7,12
Floruri mg/l - <0.2
Oxidabilitate(CCO-Mn) mgO»/1 - 2,2+28
Sulfati mg/1 - 342.9 +384.9
Cloruri mg/1 - 707 + 746
Nitrati mg/1 - 0,095+ 0,801
Nitriti mg/1 - <0,039
Amoniu mg/1 - 0,079 + 0,16
Cupru ng/l - < 0,001
Zinc ug/l - < 0,005
Sol
pH unit.pH - 6.53+743
Cadmiu mg/Kg - <0,2
Crom mg/Kg - 40 +47
Cupru mg/Kg - 24 + 63
Nichel mg/Kg - 38 +44
Arsen mg/Kg - 9+10
Plumb mg/Kg - 14+19
Zgomot
Zgomot | Leq,dB(A) | - 47.4+48.4

Analiza valorilor limita pentru nivelul consumurilor de resursa si nivelul concentratiilor
poluantilor in evacuarile catre mediu, arata ca la functionare normald, acestea se incadreaza in
limitele prevazute de cele mai bune tehnici disponibile.

Consumul de energie, precizat in documentul de referintda BAT corespunzator acestei industrii, este
intre 5 si 7 GJ/t produs topit. Consumul de energie realizat de cuptorul de topire sticla de la Célarasi
este de 5,3 — 6 GJ/t produs topit. Acest consum difera functie de tipul de sticla produs.

In concluzie, consumul energetic al cuptorului de sticla este cu cel putin 15 % mai mic decat limita
maxima prevazuta de BAT, caracterizand un proces performant. In general fabricarea sticlei implica
topirea unor cantitati importante de materiale cum ar fi : metale, oxizi, carbonati, sulfati si nitrati.
Prin procesul de topire aceste substante se descompun si gazele eliberate, sunt CO2, NOx, SOx si
pulberi.
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“Capitol
Concluzii
BAT

Cerinta

Nivelul
emisiilor
atinse
(unde este
cazul)

Situatia existenta

Conforma
re cu
cerintele

Da/Nu

+

1.1.2.
Eficienta
energetica

Reducerea consumului specific de energie prin:

1.1.2. (i)

i.Optimizarea
prin  controlul
de functionare

proceselor,
parametrilor

NA

Se controleaza parametril de
functionare  cuptor  topire
sticla, si utilizarea gaz
cromatografului pentru
optimizarea parametrilor de
combustie.

Utilizarea barajului in corsetul
cuptorului pentru reducerea
consumului de energie

DA

1.1.2. (ii)

ii.Intretinerea  periodicd a
cuptorului de topire

NA

Exista plan de monitorizare a
gradului de uzura a cuptorului
de topire sticla si plan de
intretinere a acestuia.

Programe de intretinere
preventiva a cuptorului prin
etansarea rosturilor pentru a
nu permite aerului fals sa
patrunda in cuptor si pentru
prevenirea degradarii
refractarelor: Curatarea
duzelor refractare ale
injectoarelor, Inlocuirea de
calaje, Curatarea canalelor
individuale la nivelul
registrelor de fum, Curatarea
boltii cuptorului si a camerelor
regeneratoare .

DA

1.1.2. (iv)

iv.Aplicarea de tehnici de
control al arderii

NA

Reglarea procesului  de
combustie prin verificarea si
reglarea presiunilor la
injectoarele arzatoarelor,
controlul flacarilor in cuptor.

Monitorizarea compozitiei
gazelor arse.

DA

1.1.2. (v)

v.Utilizarea unui procent tot
mai mare de deseuri
(cioburi) de sticla
reintroduse in amestec

NA

Recuperare a 50-100.000
tone de cioburi de sticla de la
clienti si furnizori externi,
cantitate care va fi crescuta in
perioada urmatoare.

DA

1.1.2. (vii)

vii.Utilizarea
amestecului
prime

preincalzirii
de  materii

NA

Se utilizeaza pre-incalzirea
amestecului de materii prime
cu abur, pe perioada in care
temperaturile sunt mai mici
de 10 oC si se realizeaza un
control permanent al
temperaturii amestecului.

DA
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Industria sticlei, conform documentului BAT nu este un mare consumator de apa, principalele m

utilizari fiind in procesele de racire curatare si umidificare. Acolo unde este posibil documenteul
BAT prevede inchiderea circuitului cu bucle de make-up de pierderi prin evaporare.
Cele mai bune tehnici disponibile nu indicd un consum specific de apa pentru fabricatia de sticla
pland, consumul de apa nefiind o caracteristici a acestei fabricatii. Prin tehnologia adoptatad la
fabrica de sticla plana Calarasi, consumul maxim de apa pe tona de sticla este de cca. 1 mc. Apa
este folositd in proces pentru umectarea materiilor prime, generare de hidrogen prin hidroliza,
spargere sticla cu defectiuni, laborator, apa de adaos la circuitele de racire, spalare sticla i activitati
administrativ-gospodaresti.
Valorile limita pentru poluantii in apele uzate din procesul de fabricare a sticlei plane se incadreaza
in limitele autorizate. Concentratiile poluantilor in efluentul final de ape uzate evacuate de pe
amplasament sunt mai mari, datoritd activitatilor auxiliare desfasurate. In efluentul final al bazinului
de ape uzate, care este evacuat la canalizarea orasului Calarasi, concentratia poluantilor nu va
depasi 0,7 din valorile limitd admisibile impuse prin NTPA 002/05.

Cerintele BAT aplicate in SGG Ro pentru depozitarea si manipularea materiilor prime sunt:

Capitol Nivelul Conform
Concluzii emisiilor are  cu
BAT Cerinta atinse Situatia existenta cerintele
(unde este
cazul) Da/Nu
1.1.3.
Depozitarea | Prevenirea, sau in cazul in care acest lucru nu este posibil, reducerea emisiilor difuze
si de pulberi rezultate din depozitarea si manipularea de materiale solide utilizand
manipularea | NA
materialelor
I Depozitarea materiilor prime
i.Depozitarea materialelor | NA . .
. . . Depozitarea materialelor
pulbere vrac 1n silozuri . . .
o 1 . pulbere vrac in silozuri
inchise dotate cu sistem de .~y .
. . inchise dotate cu sistem de
1.1.3.1(3) reducere a pulberilor (de . Da
. reducere a pulberilor: filtre
exemplu, filtre textile cu .
textile cu autoscuturare /
autoscuturare /
autocuratare
autocuratare),
ii.Depozitarea materialelor | NA Cocsul este receptionat si
cu compozitie find 1In depozitat ambalat in saci de
recipiente 1inchise sau in hartie.
saci sigilati, Orice stoc de materii prime
1.1.3. (ii) sau materiale pulverulente | A
care se afla in afara
silozurilor sunt ambalate in
big-bag sigilati (cu folie
interioara pentru prevenirea
absorbtiei umiditatii)
II. Manipularea materiilor prime:
i.Pentru materiale care sunt Toate  transporturile de
transportate cu mijloace nisip, cioburi sau big bagi
1.1.3.11 (i) | terestre, se utilizeaza | NA sunt realizate cu camioane | DA
transportoare inchise pentru acoperite cu prelate, pentru
a preveni pierderea de a_preveni pierderea de
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materiale

materiale sau contaminarea
acestora.

Pentru transportul materiilor

prime  pulverulente  se
utilizeaza cisterne
pneumatice.
ii. Atunci cand se foloseste Cisternele pneumatice, | DA
transportul pneumatic, se odata ajunse in punctul de
aplicd un sistem etans dotat descarcare, se conecteaza la
1.1.3. 11 (ii) cu un filtru pentru aepura | conductele de desparcare,
aerul de transport inainte de care sunt dotate cu sistem de
eliberare reducere a pulberilor: filtre
textile cu autoscuturare /
autocuratare.

iii.Umezirea amestecului Controlul umiditatii { DA
amestecului cu frecventa

1.1.3. II (iii) NA stabilita in planurile de

control, pentru respectarea
valorilor din consemn.

1.1.3. 11 (v) | v.Utilizarea de materii Nu este utilizata dolomita in | DA
prime care nu produc amestecul de materii prime.
fenomene de decrepitare (in
principal dolomit si calcar).

Nu este utilizata
dolomita in amestecul de
materii prime.
vi.Utilizarea unei extractii | NA DA
cu iesire spre un sistem de
ﬁltrare' e procesele Amestecul de materii prime
susceptibile sd genereze . .
. ulberi  (de  exemplu se omogenizeaza in

1.1.3. 11 (vi) P . o amestecatoare prevazute la
deschiderea sacilor, .

. partea superioara cu filtre de
prepararea amestecului de desprafiire
frite, filtru textil de '
eliminare a  pulberilor,

topitori cu cap rece)

Cerintele BAT aplicate in SGG Ro pentru reducerea producerii de deseuri solide care trebuie

eliminate:
Capitol Nivelul
s - Conform
Concluzii emisiilor
BAT ) i o are cu
Cerinta atinse Situatia existenta cerintele
(unde este
Da/N
cazul) "
1.1.6. . - S .
. Reducerea producerii de deseuri solide care trebuie eliminate prin:
Deseurt

generate din
procesele de
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Capitol Nivelul m
. - Conform
Concluzii emisiilor are cu
BAT Cerinta atinse Situatia existenta cerintele
(unde este Da/Nu
cazul)
fabricatie
i. Reciclarea materialelor Praful de electrofiltru se
reziduale ale amestecului, colecteaza in big-bagi, o parte
atunci cand cerintele de din cantitatea colectata se
calitate permit acest lucru transporta la sectia
NA compozitie, in silozul special | DA
destinat acestui material, din
care se adauga o cantitate in
fiecare sarja de amestec de
materii prime.
ii. Reducerea la minimum a | NA Sunt effectuate lucrari de
pierderilor de material in mentenanta la periile de
timpul depozitarii si colectare a prafului de pe | DA
manipularii materiilor benzi si a benzilor de
prime. transport materii prime
iii. Reciclarea deseurilor de | NA Amestecul rebutat de sarja
sticld interne din rezultat din sectia compozitie
productia respinsa se recupereaza partial, prin re-
introducerea in amestecul de | DA
materii prime care este
transportat la  cuptor in
vederea topirii.
iv. Reciclarea pulberilor din | NA Sunt reciclate Praful de sticla
formula amestecului in rezultat de la concasoarele si
cazul in care cerintele de filtrele de la liniile Float si
calitate permit acest lucru Coater se colecteaza in big-
bagi, se transporta la | DA
depozitul de cioburi, sectia
Compozitie, si se dozeaza pe
benzile de transport, in
amestecul de materii prime.
vi. Valorificarea NA Deseurile de caramizi
materialelor refractare refractare sunt predate
aflate la sfarsitul firmelor pentru valorificare DA
ciclului de viata pentru
utilizare posibila in alte
industrii

In functionare fabricii de sticla Céalarasi, datoritd gradului de performantd al echipamentelor
(instalatie de tratare gaze reziduale, electrofiltru si statie de reducere catalitica selectriva), al

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020



e N

eesssssssssssssssssssssssmmmn S A | N T- GOBAI
instalatia de sticla, a calitatii materiilor prime utilizate, concentratiile poluantilor in emisiile in aer
ating un nivel de concentratie sub cele prevazute de BAT. m
Fabricatia de sticld, nu este o fabricatie generatoare de deseuri, generarea deseurilor nefiind
specificd. Aproximativ 90% din deseurile generate sunt cioburi de sticld, care se recicleaza in
totalitate.
Analiza valorilor limitd pentru nivelul consumurilor de resursa si nivelul concentratiilor poluantilor
in evacudrile catre mediu, aratd cd la functionare normald, acestea se incadreazd in limitele
prevazute de cele mai bune tehnici disponibile.
Tehnologia adoptata la SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. este o tehnologie moderna,
perfectionata fatd de cele aplicate in alte fabrici similare.
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Asigurarea functionarii corespunzatoare prin: ‘m.

4.8.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. are implementat si certificat sistemul de management
de mediu in conformitate cu SR EN ISO 14001:2015, intr-un sistem de management integrat
calitate-mediu .

Capitol Nivelul
. .. Conform
Concluzii emisiilor
BAT Cerint atinse Situati istent are cu
erinta ituatia existenta cerintele
(unde este Da/Nu
cazul)
1.1.1. Punerea in  aolicare s Exista certificat ISO 14001
Sistem de aderarea la un psistem d’e NA certificat seria nr. RO DA
managemen | oot de mediu 17/819942409, valabil
t de mediu & 27.06.2023
Sistemul de management de
mediu conform standardului
Aplicabilitate . i
P NA ISO EN 14001:2015 s‘e'apl‘lca DA
tuturor activitatilor
mentionate in  certificatul
constator
4.8.2 Minimizarea impactului produs de accidente si avarii printr-un plan de

prevenire si management al situatiilor de urgenta

Societatea detine:
e Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
e Plan de aparare impotriva dezastrelor
e Plan de interventie in caz de incendiu

Prevede planul masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de punerea in practica a acestor masuri sunt
instruiti, se fac simulari §i exercitii periodice?

Sunt prevazute masurile corespunzitoare fiecarei situatiile de urgentd, precum i instruirea
responsabililor de punerea in practica a acestor masuri. Exista planificarea anuala a exercitiilor,
astfel incat, fiecare angajat sa participe la exercitiile pentru situatiile de urgenta, in zonele pe care
acestia le deservesc.

4.8.3 Cerinte relevante pentru activitatile specifice

Nu este cazul.
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5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII m

5.1 Reducerea emisiilor din surse punctiforme

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care instalatia principala este legata de
instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si monitorizarile relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o
schemad de flux a procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru alte
tipuri de instalatii furnizati o schema similara.

5.1.1 Emisii si reducerea poluarii
. . Monitorizare / Puncte de
Proces Intrari Tesiri o gy
reducerea poluarii emisie
Gaz de Se monitorizeaza emisii on line pentru
NOx, SOy, P Cos evacuare

Fabricare sticla |combustie, emisii specifice (mai putin CO, care se

materii prime pulberi determina prin calcul) cuptor topire
Gaz de Se  monitorizeaza trimestrial  prin
. . . . . . . Cos evacuare
Fabricare sticlda |combustie, HCI, HF intermediul unui laborator acreditat SR cuptor topire
materii prime EN ISO 17025 :2018 ptortop
Gaz de Metale grele Se  monitorizeaza  trimestrial  prin Cos evacuare
Fabricare sticla |combustie, clasa 1 si Metale|intermediul unui laborator acreditat SR cuptor fopire
materii prime |grele clasa 1+2 |EN ISO 17025 :2018 P p
Apa
. . amoniacala Se monitorizeaza trimestrial conform|Cos evacuare
Fabricare sticla NH; . .
gaze rezultate prevederilor legale cuptor topire
din proces
. o Gaz natural $1 NOx, SO,, CO Se mo.nltorlze.aza trlmestrlal. prin Cos  evacuare
Fabricare sticla |aer combustie| . . intermediul unui laborator acreditat SR| .
si pulberi boiler de abur

boiler EN ISO 17025 :2018

Cosuri
evacuare
cuptor
recoacere Lehr

Se  monitorizeaza  trimestrial  prin
intermediul unui laborator acreditat SR
EN ISO 17025 :2018

NO, SOy, si

Fabricare sticla |Gaze naturale .
pulberi

Fabricare sticla

. Materii . Se vor monitoriza conform prevederilor|Cos evacuare

(acoperire .. Compusi ai Se .
. auxiliare legale cuptor topire
sticla)
Fabricare geam S itori trimestrial [Cos evacuare
.|Se  monitorizeaza  trimestrial  prin fluid
. il X i . cazan ui

stratificat NOs, S0, CO's intermediul unui laborator acreditat SR, ...

Gaze naturale |pulberi EN ISO 17025 :2018
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51.2 Securitate, sinatate in munca si sanitate publica

Este necesard monitorizarea profesionald / ocupationald (cu Tuburi Drager)? Sau monitorizarea ambientald (cu tehnici automate /
continue sau neautomate sau periodice)?

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale amplasamentului

In activititile din cadrul instalatiilor, gradul de protectie al echipamentelor de lucru corespunde
conditiilor specifice locurilor de munca. Personalul operator este dotat cu echipament de protectie
individual, corespunzator activitatilor desfasurate.

Periodic se masoara nivelul noxelor la locul de munca si a poluantilor fizici la locul de munca, in
conformitate cu cerintele legale SSM, fiind emise Buletine de analize la locurile de munca: praf,
zgomot.

Conform adresei nr. 6103/29.08.2006 primita de la ITM Calarasi SAINT GOBAIN GLASS
ROMANIA SRL nu este necesara eliberarea unei autorizatiii de functionare, din punct de vedere al
protectiei muncii, societatea fiind autorizata sa desfasoare activitatile declarate in Certificatul
constatator.

Conform notificarii nr. 7434/27.05.2019, Ministerul Sanatatii, Directia de Sanatate Publica a
Judetului Calarasi a atestat faptul ca SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA SRL este in
conformitate cu reglementarile legale in vigoare, privind normele de igiena si sanatate publica.

5.1.3 Echipamente de depoluare

Pentru fiecare faza relevanta a procesului / punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati echipamentele de depoluare utilizate sau
propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu existd, mentionati ca nu exista.

Faza de proces |Punctul de emisie| Poluant EChlpalPent ('ie depoluare Prol.)us Sau
identificat existent
Cuptor sticla Cos evacuare Pulberi, SO, Electrofiltru, eficientd 95 % Existent
HCIl, HF

Cuptor topire SCR (instalatie de reducere|._.

Cos evacuare NOx catalitica selectiva) eficienta 95% Existent
Cuptor topire Cos evacuare NO« Arzatoare cu NOx redus Existent
Flgx .. mat'e " Hala productie pulberi Filtre textile, eficienta 99,5 % Existent
prime si cioburi
El(.)l;rtlare sticla - Cos evacuare gaze acide  |Scruber Venturi, eficientd 99 %  |Existent

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus), includeti varianta corespunzatoare din lista
tehnologiilor de reducere a poluarii si completati detaliile solicitate.

Politica manageriald a SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L., este una de protectie a
mediului (conform sistemului de management al mediului implementat intr-un sistem integrat), ceea
ce se transpune, in cazul fabricii de sticla, printr-o buna gospodarire a tuturor incintelor si atenta
supraveghere a tuturor sistemelor de reducere a poluarii.

Referitor la masurile specifice pentru conditii nefavorabile de dispersie, se mentioneaza ca valorile
concentratiilor analizate, prezentate anterior, corespund acestor condiii.

Ca urmare, se considerd ca nu sunt necesare masuri specifice pentru evitarea / diminuarea unui
episod de poluare.

Impactul activitatilor fabricii de sticla asupra calitatii aerului va fi redus, atdt in incinta
amplasamentului, cat si in zonele cu receptori sensibili (populatie si vegetatie) din zona de protectie
existent.
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5.1.4 Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in
limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati
data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul _

5.1.5 Cov

Acolo unde existd emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si evaluati ce se intampld cu aceste
substante chimice in mediu.

Clasificarea bazatd pe TA Luft (prevederile tehnice germane privind calitatea aerului) este furnizati in fndrumarul ,,Determinarea
Valorilor Limita de Emisie pe baza BAT”.

Componenta Punct de Destinatie Masa / unitate de timp mg/m?
evacuare

COV din Clasa I

Total COV din
Clasa I

COV din Clasa II

Total COV din
Clasa II

Alte COV

Total alte COV

SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. nu stocheazd si manevreaza cantitdfi mari de
carburanti, se poate afirma ca, activitatile desfasurate pe amplasamentul fabricii nu genereaza emisii
semnificative de COV-uri.

5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intAmpla in mediu
si care este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care
vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul. -

5.1.7 Eliminarea penei de abur

Pana vizibila de abur exista la cosul de evacuare gaze arse al cuptorului de topire (datoritd umiditatii
materiilor prime) si la turnurile de racire. Penele sunt foarte vizibile numai in perioadele mai reci
ale zilei, datorita condensarii aburului.
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5.2 Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive, dupa cum urmeaza:

% estimat din
evacuarile totale ale
poluantului respectiv
din instalatie

Masa / unitatea de
Sursa Poluanti timp unde este
cunoscuta

Rezervoare deschise (de ex. statia de
epurare a apelor uzate, instalatie de
tratare / acoperire a suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. containere,
halda, lagune, siloz cenusa etc.);

Incarcarea si descarcarea containerelor
de transport ;

Transferarea  materialelor  dintr-un
recipient in altul (de ex. reactoare,|pulberi
silozuri; cisterne);

Sisteme de transport; de ex. benzi
transportoare ;

Sisteme de conducte si canale (de ex.
pompe, valve, flange, bazine de
decantare, drenuri, guri de vizitare etc.);

CHi,  pulberi,

Deficiente de etansare / etansare slaba; .
mercaptani

Posibilitatea de by-pass-are a
echipamentului de depoluare (in aer sau
in apd); Posibilitatea ca emisiile s evite
echipamentul de depoluare a aerului sau
a statiei de epurare a apelor;

Pierderi accidentale ale continutului -
instalatiilor sau echipamentelor in caz de
avarie.

5.2.1 Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata
acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu Data

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020



s S A | N T- GOBAL

Descrieti In urmatoarele casute pozitia actuald sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT descrise in indrumarul
pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati cd propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformdrii, fie prin justificarea

5.2.2

Pulberi si fum

abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:

> Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a

pulberilor trebuie analizata;

Nu este cazul.

> Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Da. Camioanele si vagoanele cisterna in care sunt livrate materiile prime pulverulente sunt inchise.

La evacuarea deseurilor sub forma de vrac se folosesc numai mijloace de transport acoperite.

> Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

<=

Da. Depozitarea materialelor pulbere vrac se face in silozuri inchise dotate cu sisteme de reducere a

pulberilor : filtre textile cu autouscare / autocuratare. Cocsul este receptionat si depozitat in saci de

hartie. Orice stoc de materii prime sau materiale pulverulente care se afla in afara silozurilor sunt

ambalate in big-bag sigilati.

> Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabild, utilizati stropirea cu apa, materiale

de fixare, tehnici de management al depozitirii, paravanturi etc.;

Da. Controlul umiditatii amestecului cu frecventa stabilita in planurile de control pentru respectarea

valorilor din consemn.

> Curatarea rotilor autovehiculelor si curitarea drumurilor (evita transferul poluirii in

apa si imprastierea de citre vant);

Da. Prin contractul de curatenie stradala

> Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesititile energetice mai
mari), minimizarea pierderilor;

Benzile transportoare au tubulatura la sisteme de despréfuire cu filtre cu saci. Transport pneumatic.

Cisternele pneumatice, odata ajunse in punctul de descarcare, se conecteaza la conductele de
descarcare, care sunt dotate cu sisteme de reducere a pulberilor ; filtre textile cu autouscare si

autocuratare

> Curatenie sistematica;

Se aplica.

» Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Da. Exista echipamente de depoluare pe parcursul intregului proces de fabricare sticla.

5.2.3

Cov

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:

Dela

Catre

Substante

Tehnici utilizate pentru minimizarea
emisiilor

Nu este cazul
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5.2.4 Sisteme de ventilare

Identificati fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

- turnare sticla Ventilare.
Cos ventilare — racire: H = 26.5 m, diam. = 2,
temperatura = 500°C.

Ventilare.

Cosuri de ventilare — racire in numar de 4
-H1=22m, D=0,5, T=350°C;

-H2 =22m, D= 0,4, T=251°C;

-H3 =22m, D= 0,4, T=277°C;

- H4 = 22m, D= 0,6, T= 305°C.

recoacere Lehr

Ventilare.

taiere Cos ventilare — racire, H=26,5m, D= 2m, T= 500°C

Ventilare. Ventilator cu izolatie fonica cu debit de
retinerea pulberilor din gazele provenite de la | 120,51 m?s, temperatura mai mica de 400°C,
cuptorul de topire presiune hidrostatica de 265 mm HO si eficientd de
85%.

Evacuare aerului se realizeaza prin sistemul de
ventilatie/exhaustare a halei si conducte de evacuare
Linie acoperire care transporta aerul pompat de la camerele de
intrare si iesire sticla, cu diametrul D= 300mm, iar
viteza gazului evacuat este V= 2,4m/s.

Evacuarea gazelor se realizeaza prin intermediul
unui cog cu H =13 m, D = 700 mm cu debit gaze
arse evacuate Q = 4030m’/h si o temperatura de
400C°, consumul de GN: 300 Nm?/h.

Linie laminare

5.3 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si
canalizare
5.3.1 Surse de emisii

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata.

< < Metode de minimizare a Punctul de
Sursa de apa uzata A - < Metode de epurare
cantitatii de apa consumata evacuare
Fabricatie sticla asigurare'a 'func‘gionérii la|Bazin retentie, Ob. 10.4 -reteaua
- ape uzate tehnologice parametri proicctaft municipala
Statie de apa . . -
P . Bazin retentie, Ob. 10.3 re‘gerflua <
- ape meteorice municipala
Statie de racire ~ |asigurarea  functiondrii  la Bazin retentie, Ob. 10.4 -reteaua
- ape uzate tehnologice |parametri proiectati Bazin retentie, Ob. 10.3 municipald
- ape meteorice
utilizarea unui consum minim|Separatoare de uleiuri si produse
Diverse echipamente |de apa de spilare petroliere refeaua
. . . municipala
- ape uzate tehnologice Bazin retentie, Ob. 10.4
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utilizarea unui consum minim|Separator de grasimi -reteaua

Grupuri sanitare 5 5 . ) e s
p : de api de spélare Bazin retentie, Ob. 10.4 municipald

- ape menajere

Filtrarea apelor rezultate de Ila
prespalare prin trecerea prin saci
filtranti care la umplere cu suspensii

Asigurarea  functionarii la
parametrii proiectati, utilizarea

Linia acoperire sticla |UUi consum minim de apd de|qe scot si se inlocuiesc. Verificarea| — Tef€aua
- ape uzate tehnologice spal.are prin montareal,coctora  se  face  conform municipald

deb}tmetrelor si recircularea programului de mentenanta.

apei. . .

Bazin de retentie

Asigurarea  functionarii  la|Filtrarea apelor uzate de la

parametrii proiectati, utilizarea|prespalare si spalare cu ajutorul
Linia de obtinere alynyi consum minim de api de|sacilor filtranti. Verificarea reteaua
geamului stratificat  |spalare prin montareafperiodica si  inlocuirea sacilor| municipald
- ape uzate tehnologice [debitmetrelor si recircularealfiltranti conform programului de

apei. mentenanta.

Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzatd nu este reutilizatd sau recirculata

Se considera ca sunt luate toate masurile pentru minimizarea consumului de apa, pentru ca:
instalatiile sunt dotate cu echipamente performante, sunt dotati cu contoare de apa toti consumatorii
importanti din incinta fabricii, sunt implementate sisteme de recirculare.

5.3.2 Separarea apei meteorice

Confirmati ca, apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice zona in care exista un risc de
contaminare a apelor de suprafata.

Apele meteorice din incinta SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L., sunt colectate si transportate
gravitational prin tuburi PVC-KG cu Dn=200-500 mm si tuburi PAFS cu Dn=600-1200 mm, la bazinul de
retentie ape meteorice, de unde vor fi pompate in reteaua de canalizare a municipiului Calarasi. Bazinul de
retentie are capacitatea de 3.000 mc si este o cuva sapatd impermeabilizata, radier si pereti, cu o folie din
geomembrand, PEHD 2 mm gorsime. Din bazinul de retentie apele ajung in bazinul de aspiratie adiacent,
betonat, cu capacitatea de 500 mc de unde sunt pompate in reteaua oraseneascd cu ajutorul pompelor
submersibile.

5.3.3 Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu este epurat la un nivel la care acesta
poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat)

Toate apele evacuate de pe platforma societatii sunt trimise in canalizarea municipald, catre Statia
de epurare a municipiului Caéldragi cu ajutorul pompelor submersibile avand Q=360mc/h si
H=30mCA. Conducta de evacuare catre reteaua municipiului Calarasi este din PEHD, Dn=160mm
si are o lungime aproximativa de 1300m.

5.3.3.1 Studii

Este necesar si se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea incadrarii
in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor
fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul -
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5.3.4

intdmpla cu ei in mediu.

e N

Compozitia efluentului

Punctul VLE cf.
Compo- o A < a . NTPA
de Destinatie (ce se intimpla cu ea in mediu
nent wel P ) 002/05*
evacuare s
mg/dm
pH-ul acid sau alcalin al unei ape uzate poate constitui o cauzi a
perturbarii echilibrului biologic al emisarului, impiedicand
pH desfasurarea normala a procesului de autoepurare. 6,5-8,5
Efecte de distrugere a florei si faunei acvatice.
Impiedicarea folosirii apei pentru agrement.
CCO-Cr Substantele oxidabile din apa oferd indicii privind continutul de
substante organice al apei. Cresterea cantititii de substante
organice din apd este sinonima cu poluarea apei cu germeni care 500
insotesc de obicei substantele organice. Prezenta in cantitati mari a
substantelor organice reduce cantitatea de oxigen dizolvat din apa,
CBO:s capacitatea de autoepurare si poate distruge fauna acvatica. 300
Sbhst. Influenteaza activitatea microbiologica
30
Extract.
Suspensiile produc dezoxidarea apei ducand la formarea de
. produsi toxici pentru flora si fauna acvatica. Gazele rezultate ca
Suspensii . N N . 350
urmare a descompunerilor antreneazd malul in masa apei
deteriorandu-i calitatea.
Produc spuma cu efect letal asupra faunei acvatige. Gazele
Detergenti rezultate ca urmare a descompunerilor antreneazd malul In masa 25
apei deteriordndu-i calitatea.
Influenteaza continutul de oxigen din apa favorizand fenomenul de
NH4* eutrofizare. In timp suferd un proces de transformare, partial fiind 30
utilizat de microorganismele acvatice.
Cianuri Evacuare | Efecte de distrugere a florei si faunei acvatice. |
In refeaua | fmpiedicarea folosirii apei pentru agrement.
SO {nunmlpal Afecteazi mediul de viati organismelor acvatice. 600
a
Sulfuri  si Distrugerea florei si faunei acvadice
. Evacuare
hidrogen | . 1
in reteaua
sulfurat L
municipal _ _ _ _
3 Produsul este nociv organismelor acvatice. In cazul in care
Sulfiti temperatura depaseste 150°C, descompunerea termica a produsului 2
genereaza gazul de dioxid de sulf si caldura excesiva.
Solubilitatea ridicatd a fenolilor implicd raspindirea ugoard a
acestora 1n mediu acvatic. Toxoicitatea §i proprietatile
Fenoli organoleptice neplacute pot afecta miroisul si gustul apei si mediul 30
acvatic. Fenolul este toxic protoplasmatic care patrunde usor in
interiorul celulei prin solubilizarea lichidelor, pot fi absorbiti de
piele, mucoasele cdilor respiratorii si tubului digestiv.
Este foaret toxic pentru microorganismele acvatice in procesele de
. biodegradare si poate interfra cu biodegradarea altor materiale la
Clor liber . . . . . 0,5
nivelele de concentratie mai mari sau emagale 0,01 ppm. Gaz toxic
cu efcet iritant si sufocant.
Fosfor Eutrofizarea ecosistemului acvatic 5
total
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5.3.4.1 Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor
evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul _

5.3.5 Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele oricarei evaluari de toxicitate sau
propunerea de evaluare / diminuare a toxicitati efluentului.

Poluantii evacuati de pe platforma societitii, care ajung in Statia de epurare municipala,
sunt: pH, substante extractibile, suspensii, CBOs, CCO-Cr, NH4", sulfati, sulfiti, detergenti, cianuri,
fosfor total, sulfuri si hidrogen sulfurat, fenoli si clor liber.

Prin monitorizarile efectuate de catre operator cu laborator acreditat SR EN ISO 17025 :2018, se
monitorizeaza lunar concentratiile de poluanti mentionati anterior, iar acestea au demostrat ca nu au
depasit limitele autorizate.

Daca exista pierderi de apa amoniacala, exista o basa, din basa se colecteaza in cubitainer, apoi se
evacueaza cu firma specializata, ca deseu.

Acolo unde exista studii, care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala, rezumati orice informatii
disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potential

Nu este cazul.

5.3.6 Reducerea CBO

in ceea ce priveste CBO, trebuie luatd in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se realizeaza direct in ape de
suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea CBO. Daca nu va
propuneti sa aplicati aceste masuri, justificafi.

Apele rezultate de pe amplasament se evacueaza in Statia de epurare municipala

5.3.7 Eficienta statiei de epurare orasenesti

Daci apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate orasenesti, demonstrati ca: epurarea
realizatd in aceastd stafie este la fel de eficientd ca si cea care ar fi fost realizatd dacd apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament,
bazata pe reducerea incarcarii (5i nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare
Metale

Poluanti organici persistenti

Saruri si al{i compusi anorganici
CCoO
CBO

Nu se detin date
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53.8 By-pass-area si protectia statie de epurare a apelor uzate m

orasenesti

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate (in situatii de viituri provocate de furtuna sau alte situatii de
urgentd) sau a statiilor intermediare de pompare din reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discutati
acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare).

% din timp cat statia este ocolita

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti
persistenti care vor rezulta din by-pass-are.

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea
momentului in care apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi
curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand se produce by-pass-
area.

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in
mod negativ statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de
retentie, monitorizare, descarcare fractionata etc.) sunt luate pentru
a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare
ordgeneasca va fi by-pass-ata.

Nu se detin date.

5.3.8.1 Rezervor tampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de stocare tampon sau aratati modul in care sunt rezolvate incarcarile maxime fara a
supraincarca capacitatea statiei de epurare.

Apele meteorice de pe amplasamentul SC SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. sunt
colectate intr-un bazin de retentie cu capacitatea de 3000 mc, adancime de 7,5m (0b.10.3) si apele
uzate tehnologice rezultate sunt colectate intr-un bazin colector cu capacitatea de 9,4mc (0b.10.4).

53.9 Epurarea pe amplasament

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare pe trepte, primara, secundara si
tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului

Parametrii principali
Statia Obiective Tehnici Parametri SRERES Parametri de Eficienta
roiectati cpurare performanta epurarii
P analizata
Reducerea Debit mediu
fluctuatiilor de | Egalizarea Capacitate zilnic (m?/zi)
debit si intensitate | debitului P Debit maxim pe
ale efluentului ord (m3/h)
= Prevenirea Monitorizarea on-
= o .. . e
3 deteriorarii statiei | Rezervoare de . line a turbiditatii/
g . Capacitate . N
= de epurare deviatie materiilor in
& suspensie
~ = ) . e A
s Indepartarea Capacitate Materii in
§ solidelor de | Gratare (Examinarea suspensie
X dimensiuni mari §i marimii (mg/dm?) in
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Parametrii principali
Statia Obiective Tehnici Parametri HEREICE Parametri de Eficienta
proiectati :}:;;?;tea performanta epurarii
a unor poluanti particulelor 1n efluentul de la
precum grasimi timpul gratare
uleiuri si lubrifianti proiectarii  de
(GUL) detaliu)
Centrifugare Materii in
Indepartarea g suspensie (mg/l)
solidelor in Materii in
. Decantare .
suspensie / suspensie (mg/l)
vopselelor Flotare Materii in
pneumaticd suspensie (mg/1)
Valorile | CBO/CCO  in
incarcarii  cu )
CcCo influent
. CBO/CCO in
< | Timpul de
Epurare aeroba . efluent
retentie ..
. . Solutii mixte
hidraulica ) .
N < Solide in
% de mamol suspensie (mg/1)
activ recirculat p &
X Pre-epurare?
§ Indepartarea CBO Timpul de
3 retentie
] . .
S hidraulica CBO/CCO in
> Nutrienti .
® Epurare fncircare influent
g anaeroba . CBO/CCO in
s pH si
g, < efluent
&3] temperatura
Productie de
gaz
Post epurare
Potential  de
Tratarea si _ | Insrosare Procent de solide
. Concentrare  si | Indicele de .
eliminarea . 8 uscate in influent
< . deshidratare namol .
namolului . si efluent
Timpul de
retentie
Marimea
paturilor Materii totale in
Macrofiltrare filtrante suspensie (mg/1)
s (Filtre de Turbiditate
,§ nisip?)
‘: - -
= . . Membrane Marimea Conductivitate
» | Reciclarea apei porilor?
§ Transmisivitate
:3‘ (pentru UV)
. . Numar de
Dezinfectie . .
coliformi
Analiza agentilor
patogeni
Pot fi unele etape ocolite / evitate? Daca da, cat de des se
intdimpld asta si care sunt masurile luate pentru reducerea
emisiilor?

Nu este cazul. Societatea nu detine statie de epurare.
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5.4 Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa
subterana
5.4.1 Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza
o . . <
. Masa / unitatea de timp % estimat din evacuar.lle
Sursa Poluanti « totale ale poluantului
unde este cunoscuta A TR f q
respectiv din instalatie
Canalizare Ape uzate necuantificabil
Neetanseitati Poluanti specifici necuantificabil
retele de transport
Rezervoare Poluanti specifici necuantificabil

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care demonstreaza ca propunerile sunt BAT
fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative;

NOTA:
Nu sunt posibile pierderi / scurgeri directe In apa de suprafata.

Suprafata ocupata de platforma este in cea mai mare parte betonat, iar instalatiile tehnologice sunt
racordate la sistemul de canalizare al platformei. Rezervoarele de substante lichide sunt prevazute
cu cuve de retentie.

Emisiile fugitive in apa subterana pot apare accidental, datorita unor fisuri in canalizarea, care este
pozata partial subterana sau in cazul unor ploi torentiale care pot antrena poluanti din sol. Avand in
vedere faptul ca conductele de canalizare sunt noi, din materiale rezistente la coroziune si actiuni
mecanice,se estimeaza ca nu vor exista pierderi in subteran datorate aparitiei de fisuri.

5.4.2 Structuri subterane

Daca nu va

Document de | conformati acum,
referinta data pana la care

va veti conforma

Conformare cu
Cerinta caracteristica a BAT BAT
Da /Nu

Furnizati planul (planurile) de amplasament care -
identifica traseul tuturor drenurilor, conductelor
si canalelor si al rezervoarelor de depozitare
subterane din instalatie. (Daca acestea sunt deja|Da
identificate in planul de Iinchidere a
amplasamentului sau in planul raportului de
amplasament, faceti o simpla referire la acestea).

Plan de retele
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Conformare cu

Document de

Daca nu va
conformati acum,

- un program de inspectie si intretinere, (de ex.
teste de presiune, teste de scurgeri, verificari ale
grosimii materialului sau verificare folosind
camera cu cablu TV - CCTV, care sunt realizate

Da
Da -discontinuu
Da

de inspectare /
verificare la 3 ani

Cerinta caracteristici a BAT BAT N A<
referinta data pana la care

Da/Nu vii veti conforma

Pentru toate conductele, canalele i

rezervoarele de depozitare subterane

confirmati cd una din urmitoarele optiuni

este implementata:

- izolatie de siguranta

- detectare continud a scurgerilor Procese verbale

pentru toate echipamentele de acest fel (de ex. in
ultimii 3 ani si sunt repetate cel putin la fiecare 3
ani).

Daca existda motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

5.4.3 Acoperiri izolante
Cerinta Da/Nu Daca nu, data panai la care va fi
Existi wun proiect de program pentru
asigurarea calitatii, pentru inspectie si
intretinere a suprafetelor impermeabile si a
bordurilor de protectie care ia in considerare:
*capacitati; Instructiuni specifice
*grosime; . . oo
*g e Programe de intretinere utilaje
precipitatii; Da . . .
% - statice/dinamice
material;
*permeabilitate;
*stabilitate / consolidare;
*rezistenta la atac chimic;
*proceduri de inspectie si Intretinere; si
asigurarea calitatii constructiei
Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de
Da
acest fel?

54.4 Zone de poluare potentiala

Pentru fiecare zona, in care exista posibilitatea ca activitatile sa polueze apa subterana, confirmati ca structurile instalatiei (drenuri,
conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si ca straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul
de mai jos.

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referintele corespunzatoare instalatiei
dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar.

Bazin . Rezervor
Rezervo | retentie Depozit D'el-mllt Depozite apa Depozit
Cerinta r apa, | ape motorina nisip, temporare | .. . cala de
0b.10 meteo, Ob. 11 Ob. 12 | de deseuri uleiuri
0b.10.3 Ob. 34.2
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Confirmati conformarea sau o data pentru conformarea cu prevederile pentru:

suprafata de Da 3
contact cu | Da — | Da — | Da | olatform | P2 — | Da — | Da—
solul sau | platforma | platforma | platforma E platforma platforma Platforma
subsolul este | betonatad | betonata betonata betonats betonata betonata betonata
impermeabila
cuve ectanse Da- cuva de
de retinere a | Da - o o retentie Da -
g < Da — cuvd | Da — cuva <
deversarilor | cuva de . . - - pentru cuvd de
. de retentie | de retentie . .
retentie scurgeri retentie
accidentale
imbinari
etanse ale | Da Da Da Da Da Da Da
constructiei
Da — . .
dea reteczggz DA- Kit DA —basa | DA- Kit
Da ~ | Da _ | racordata la de DA- Kit de | deretentie | de
conectarea la | racordate racordate | separator depoluar | depoluare cu vana depoluare
un sistem | la reteaua la reteaua dep roduse | € pentru | pentru pentru pentru
etans de | de de etrgliere s uleiuri uleiuri  si oprirea uleiuri si
drenaj canalizar canalizare poi la si paduri | paduri scurgerilor | paduri
e fe reaua  de absorba | absorbante apei din absorbant
canalizare nte cuva ¢

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scizut si nu impune
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

5.4.5 Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista
cuve de retentie §i ca acestea respecta fiecare dintre cerinfele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data
pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul dacé este necesar.

Bazin D it Rezervor
Eadiit Rezervor retentie ape mi)lzg:ilnﬁ apa
api, Ob.10.1 | meteo, Ob. 11 ’ moniacala
O0b.10.3 | Ob. 34.2
Sa fie impermeabile si rezistente la | Da — cuvd de | Da — cuva de | Da — cuva de | Da — cuva de
materialele depozitate retentie retentie retentie retentie
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri
sau racorduri) si sa se scurgd - colecteze Da Da Da Da

catre un punct de colectare din interiorul
cuvei de retentie

Sa aiba traseele de conducte in interiorul
cuvei de retentie si sd nu patrunda in | Da Da Da Da
suprafetele de siguranta

Sa fie proiectat pentru captarea

. . Da Da Da Da
scurgerilor de la rezervoare sau robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110%
mai mare decat cel mai mare rezervor sau | Da Da Da Da
cu 25% din capacitatea totala a
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teste cu apa acolo unde integritatea
structurala este incerta)

Bazin D it Rezervor

Cerinta Rezervor retentie ape mi)lzg:ilnﬁ apa
api, Ob.10.1 | meteo, ’ moniacala
Ob. 11

0b.10.3 Ob. 34.2
rezervoarelor
Sa faca obiectul inspectiei vizuale
regulate i orice confinuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in alt | Da Da Da Da
mod, sub control manual, in caz de
contaminare
Atunci cand nu este inspectat in mod
frecvent, sa fie prevazut cu un senzor de | Da Da Da Da
nivel inalt si cu alarma, dupa caz
Sa aiba puncte de umplere in interiorul
cuvei de retentie unde este posibil sau sa | Da Da Da Da
aiba izolatie adecvata
Sa aiba un program sistematic de
inspectie a cuvelor de retentie, (in mod
normal vizual, dar care poate fi extins la | Da Da Da Da

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici

5.4.6

Alte riscuri ale solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

structuri,
etc. care,

orice alte
conducte

Identificati
instalatii,

cursurilor de apa.

activitati,

datorita
scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce
la poluarea solului, a apelor subterane sau a

Tehnici

implementate
prevenirea unei astfel de poluari

sau

propuse

pentru

Conducte de canalizare

Deteriorari in sistemul de transport pe estacade
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5.5 Emisii in ape subterane m
Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor solicitate. Totusi, dacd dumneavoastra
considerati ca este posibil sd evacuati substante prezentate in Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva
2455/2001/EC? sau in Anexa VIII a Directivei 2000/60, in apa subterand, direct sau indirect, sunteti sfatuiti sa discutafi cerintele cu
specialistul din cadrul Agentiei Regionale de Protectia Mediului care se ocupd de emiterea autorizatiei integrate de mediu.

5.5.1 Exista emisii directe sau indirecte de substante din anexele 5 si 6
ale Legii 310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterna?

Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu
hidrogeologic care sd contind monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea ludrii masurilor de
precautie necesare prevenirii poludrii apei subterane

Amplasamentul punctelor de
o . . e . Frecventa
Vot monitorizare si caracteristicile LG
Substantele monitorizate . < . (zilnica/
tehnice ale lucrarilor de -
DO lunara)
Yo monitorizare
Ce monitorizare
1 a calititii apei | Sunt monitorizati:

subterane este /| pH i itrati. nitriti

pH, amoniu ,nitrati, nitriti . . .
T fluor, sulfati, cloruri, Ce'rle trei foraje F1, F2 si F3 de

. . . .| alimentare de pe amplasament la | anual
floruri, sulfati, aluminiu, O
Lo 100 m adancime

cupru, zinc si fier
Ce misuri de | Dati detalii despre tehnicile / procedurile existente:
precaufie  sunt e Verificarea periodica a retelelor de canalizare ape uzate

2 luate pentru e Evitarea formarii unor depozite de materii prime/materiale/deseuri
prevenirea direct pe suprafete de sol neprotejate;
poluarii ) apet e Evitarea depozitirii deseurilor de orice naturi in alte locuri, decat cele
subterane? destinate acestui scop.
5.5.2 Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare

cu apa si de canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si
rezervoarelor prin care tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele
periculoase. Este necesar sa specificati :

- Frecventa controlului si personalul responsabil
- Cum se face Intretinerea
- Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?

Exploatarea si intretinerea instalatiilor de gospodarire a apelor si a retelelor de canalizare se asigura
de catre personalul specializat.
Intretinerea si micile reparatii sunt efectuate de citre personalul specializat. Lucrarile de amploare
mai mare se executd de catre personal de specialitate din afara unitatii. Reparatiile curente se
executa in perioada dintre doua revizii, remediindu-se defectiunile care nu sunt de natura sa produca
intreruperea lucrului. In cadrul reparatiilor curente se executd in principal: repararea fisurilor,
inlocuirea garniturilor de etansare, revizia si repararea vanelor, curdtirea conductelor, etc.
Lucrarile, care fac obiectul exploatarii si Intretinerii retelelor de canalizare, sunt:

- controlul periodic exterior si interior al retelelor;

- Intretinerea retelelor si constructiilor anexe;

2 Substante prioritare n relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa in legislatia romana de Legea
310/28.06.2004, Anexa 5.
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- spélarea si curatirea retelelor;

- desfundarea canalelor si rigolelor. m
Controlul periodic al retelelor de canalizare urmareste asigurarea functionarii normale a acesteia si
consta din verificarea tehnica la exterior si la interior a retelei, a tuturor constructiilor si instalatiilor
aferente, In vederea stabilirii masurilor de luat.

Controlul exterior se face prin parcurgerea la suprafati a traseelor canalelor. In cadrul controlului
exterior se desfac capacele tuturor caminelor de vizitare si se constata:
> daca pavajul sau terenul din jurul caminelor si al gurilor de scurgere este uscat si dacd nu are
denivelari;
> daca gratarele/capacele gurilor de scurgere nu sunt crapate sau daca nu sunt bucéti de capac
sau de gratare sparte, care lasa guri periculoase pentru circulatie sau permit gunoaielor sa
infunde canalele.
La controlul interior al canalizarii, se face o verificare temeinica a starii caminelor de vizitare, a
gurilor de scurgere si a canalelor si se stabileste necesitatea curatirii §i a eventualelor reparatii.
Controlul interior al colectoarelor vizitabile se face prin parcurgerea lor de catre echipele de
control.
In cadrul controlului interior se constat:

- daca peretii caminelor de vizitare si al gurilor de scurgere nu au suferit degradari;

- daca ramele capacelor si ale gratarelor, precum si treptele din camine sunt bine fixate;

- daca tuburile canalului nu prezinta fisuri sau deformatii;

- daca scurgerea prin rigolele caminelor si a camerelor de racordare se face normal si nu se

produc depuneri care necesita curatirea.

In cazul unei defectiuni se izoleaza tronsonul defect si se intervine pentru reparatie.
Sistemul de evidenta si informare cu privire la accidente/incidente
in exploatarea corecta a retelelor de canalizare trebuie si se tina la zi urméatoarele evidente:
- evidenta constructiilor si instalatiilor care alcétuiesc fiecare obiectiv in parte;
- evidenta parametrilor functionali cantitativi si calitativi.

Evidenta constructiilor si instalatiilor cuprinde: descrierea completa a componentei si a modului de
functionare a obiectivului precum si releveele acestora.
Evidenta parametrilor functionali cuprinde: indicatorii de calitate ai apei evacuate, energie electrica.
Pentru fiecare categorie de parametri trebuie sa se {ind o fisa de evidenta si consemnari in registrul
de evidenta. Evidenta consumurilor efective de apa si a calitatii apelor evacuate se asigura de catre
personalul de exploatare a instalatiilor de alimentare si evacuare.
In cazul unor accidente, personalul de exploatare anunta seful ierarhic.
Evidenta tuturor defectiunilor si reparatiilor efectuate trebuie tinuta in Raportul pe tura.
Incidentele cel mai des intdlnite la retelele de canalizare sunt spargerea accidentald si obturare,
urmate de deversarea apei si poluarea subsolului si a panzei freatice.
Masurile necesare, pentru a evita eventualele accidente soldate cu poluarea solului, subsolului si a
panzei freatice, sunt:

e urmadrirea periodica a fenomenului de coroziune a conductelor si constructiilor aferente;

e urmarirea starii de etangeitate a canalizarii;

e urmadrirea depunerilor in canalizari si camine si luarea de masuri pentru indepartarea lor

e urmadrirea calitatii apelor uzate, evacuate in canalizare.

5.6 Miros

in general, nivelul de detaliere trebuie si corespunda riscului care determina neplicere receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii,
zone rezidentiale, zone recreationale). Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu genereaza materiale urat
mirositoare §i prin urmare prezintd un risc scazut trebuie separate la inceput utilizand Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are si surse semnificative trebuie “separate” din punct de vedere calitativ la inceputul
Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta justificarea) si nu mai trebuie furnizate informatii detaliate in sectiunile urmatoare.

in cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul asociat impactului asupra mediului este scizut, informatiile referitoare la
receptorii sensibili care trebuie oferite, vor fi minime. Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 5.6.3
vor fi totusi cerute si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atit cat va permite balanta costurilor si beneficiilor.

Daci este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si punctelor de
monitorizare.
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5.6.1 Separarea instalatiilor care nu genereaza mirosuri

Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate aici.

Trebuie furnizate suficiente explicatii In sprijinul acestei optiuni pentru a permite Operatorului / titularului activitatii sa nu mai dea
informatii suplimentare. in cazul in care sunt utilizate sau generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate,
nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

Instalatiile existente pe amplasament nu genereaza miros. Accidental pot aparea scapari de gaz
metan care sd genereze un miros caracteristic de mercaptan si scapari de vapori de apa amoniacala
la instalatia DeNox. In timpul operatiilor de incarcare a rezervorului de apa amoniacala, au loc
degajari de vapori de amoniac. Emisiile sunt nedirijate si periodice. Pentru semnalizarea nivelului
acestor emisii local si in panoul de comanda este montat un senzor specific de amoniac in exteriorul
instalatiei DeNox. Conform BAT emisiile de amoniac sunt monitorizate doar din punct de vedere
SSM.

5.6.2 Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra

mediului)

in unele cazuri, delimitarea suprafetei pe care se desfisoard procesul sau perimetrul amplasamentului a fost poate utilizat ca o
localizare loctiitoare pentru evaluarea impactului (pentru instalatii noi) si evaluari de mediu (pentru instalatiile existente) asupra
receptorilor sensibili, iar limitele sau conditiile au fost stabilite poate, in functie de acest perimetru. in acest caz, ele trebuie incluse in
tabelul de mai jos.

Statia GN vehiculeaza substante cu miros caracteristic, precum mercaptani.
Instalatiile de pe platforma societatii fiind la distantd de asezdrile umane, motiv pentru care,
impactul emisiilor de miros este nesemnificativ.
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Identificati si descrieti

sau indicati pozitia pe

teren, olfactometrie simpld (testari olfactive)

aerului ambiental.

/ titularul activitatii trebuie sa

& - o ] - o < A fost aplicat
iecare zona afectatd | Au fost realizate evaludri ale efectelor | Se realizeazd o monitorizare | Prezentare enerala a | .. .

3 q N . o Ah lnlrlute > sau g caltz
de prezenta | mirosului asupra mediului? de rutina? sesizarilor primite Conditii?
mirosurilor

escrieti ipu e . < . < u fost primite vreodata .
D tipul d Au fost t data
. . De exemplu, orice evaluari care vizeaza . o . o Au fost impuse
receptor si  dati o . . o Se realizeaza o monitorizare | sesizari? s ..
. : .| IMPACTUL asupra receptorilor — adicd nu . y N N NP oo conditii sau limite de
aproximare a numarului . . .. | suplimentara care se referd la | Cate, cand si la cate incidente | . .
o < efectele la nivelul amplasamentului, (la sursa), | . . . . . | catre Autoritatea
de locuitori, dupa caz. . o . impact (monitorizarea sursei | sau surse / receptori separati - . .
< . : desi pot utiliza ca date primare, date care . < A < Regionald de Mediu
Intr-o instalatie mare, . . este inclusd in Tabelul 5.6.3.1). | se refera acestea? <
o . provin de la sursa. . .| care se refera la
diversi receptori pot fi oy . oy Aceasta ar putea cuprinde | Care este / a fost cauza si .. o
. Astfel de evaluari pot include modelari ale | ., . . R N - - receptorii __ sensibili
afectati de surse | . o D . . testari olfactive” efectuate in | daca a fost corectatd? P
e dispersiei, studii privind populatia, sondaje . < .. . | sau la alte localizari.
diferite. . . . . ..~ | mod regulat pe perimetru sau o | Dacd nu a facut-o deja in alta L
L . privind perceptia publicului, observatii 1in 9 N - S De ex. restrictii de
Descrieti localizarea alta formd de monitorizare a | parte a Solicitarii, Operatorul

amplasare, coduri de

angajat al societatii.

desfasoara in zona.

Rezultatele investigatiilor indica faptul cd, in
zona statiei de reglare / predare gaze naturale
(gaz metan) s-a Inregistrat miros de metil-
mercaptan, ceea ce ar corespunde unei
concentratii de 4 pg/ mc.

. ... | sau orice monitorizare a aerului ambiental. < < buna practica,
un plan al localitatii | -, . . Sub ce forma, care este | confirme ca are . -
L . Cand au fost acestea realizate si cu ce scop? . . ) - - | conditii stabilite
(indicati si perimetrul L frecventa de realizare si care | implementatd o procedurd . ..
. Care au fost rezultatele privind efectul / L . pentru instalatiile
procesului unde este | . . sunt rezultatele obignuite? pentru solutionarea .
o impactul asupra receptorilor? s existente
posibil). sesizarilor.
NU
Mirosurile sunt asociate emisiilor de: HCI, HF,
mercaptani, gaze arse, vapori de amoniac de la
instalatia DeNox.
Principalul ~ receptor, | Calitatea aerului din zona de amplasament a
potential  afectat de | obiectivului este influentatd de poluantii emisi NU
emisiile de mirosuri, il | punctiform si difuz din activitatile antropice . . . Nu s-au primit sesizari .
o - . S - pentru determinarea mirosului. NU
reprezintd  personalul | invecinate, a traficului rutier si C.F care se

NU se accepta anexarea copiilor rapoartelor FARA explicatii care sa sprijine informatiile sau prezentarea generald ca mai sus.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020




eessssssssssssssssssssssmn S A | N T- GOBA

5.6.3

Surse/emisii nesemnificative

Faceti o prezentare generala succintd a surselor cu impact nesemnificativ.
Sursele nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea unei abordari calitative reale atunci cand nivelul scazut de risc este evident. Trebuie facutd o scurta justificare
a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare in Tabelul 5.6.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie facuta pentru a arata ca aceste surse nu se adauga unei
probleme. Vezi justificarea de la inceputul 5.6. De introdus un exemplu — mirosuri indigene, traditionale, de exemplu industria prelucratoare a produselor piscicole in Sulina.

Nu este cazul.

G

In timpul operatiilor de incarcare a rezervorului de apa amoniacala, au loc degajari de vapori de amoniac. Emisiile sunt nedirijate si periodice. Pentru
semnalizarea nivelului acestor emisii local si in panoul de comanda este montat un senzor specific de amoniac in exteriorul instalatiei DeNox. Conform
BAT emisiile de amoniac sunt monitorizate doar din punct de vedere SSM.

5.6.3.1 Surse de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)
. Descrieti Ce materiale . < Exista limite pentru/Descrieti actiunile|/Descrieti masurile
Unde apar|Descrieti i o Aoeeed] Se realizeazd o o : = q .
R - . emandrile fugitivemirositoare sunt o emanarile de mirosurijintreprinse pentrujcare trebuie luate
mirosurile sijsursele de o) oresge| et . _|monitorizare epes .
. e sau alte posibilitati|utilizate sau ce tip A sau alte conditii|prevenirea sau|pentru respectarea
cum sunt eleemisii 3 . continua sau 5 e q 3
> . de emanare|de mirosuri sunt . 5T referitoare la  aceste/minimizarea BAT-urilor si a
generate? punctiforme . < s ocazionala? S <
ocazionala. generate? emanari? emanarilor. termenelor
(a) (b) (©) (d) (e) ® (€) (b
Emisii fugitive din Nu este cazul. Nu exista limite pentru -
Statie ventile, supape de . mirosuri
fatie . ) SUPAPE Tl rercaptani Actele de
distributie GN sigurantd/  situatii reglementare . N
1 . In situatii anormale
anormale detinute de catre :
- 7 fusitive dinlHid uri . de functionare
Depozit . - Em1§11 ugitive din H1 rocarburi operato? nu impun instalatiile sunt|”
carburanti ventile, supape de|alifatice monitorizari oprite
sigurantd/  situatii continue sau
anormale ocazionale
DeNox - Incarcare rezervor |Vapori de amoniac |Este montat senzor -
de prezenta vapori
Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De ex. orice surse care nu se afla 1n instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de ex.
care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).

in cazul in care emandrile au fost deja descrise ca “emisii in aer” in alta parte a solicitdrii DAR AU SI MIROS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient si precizati materialul si/sau mirosul aici si si
faceti referire la partea din solicitare in care se gasesc detaliile. Sursele potenfiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de epurare a apelor uzate poate sd nu fie detectabila
dincolo de perimetrul instalatiei in conditii normale, dar daca au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosuri.
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5.6.4 Declaratia privind managementul mirosurilor

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului electric pentru care BAT-ul nu
prevede alimentare de siguranta).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Dacéd sunt acceptate de Autoritatea competentd de Protectia
Mediului responsabila cu emiterea autorizatiei integrate de mediu, va trebui sa mentineti aceste masuri drept conditii de autorizare, dar, atat timp cat luati masuri, nu puteti fi sanctionat pentru aceste
evenimente rare.

Prin planurile si programele de mentenanta sunt evitate situatiile de functionare anormala/poluari accidentale care pot duce la degajarea de mirosuri.
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necorespunzatoare

apa a scurgerilor, conform

instructiunii de lucru

an).

caz de avarie

5.6.5 Managementul mirosurilor
Ce masuri au fost Cine este e .
v 2 AR o . . Exista alte cerinte
Sursa  / implementate pentru | Ce se intampla atunci < . . | responsabil .
Natura / cauza . A Ce masuri sunt luate atunci specifice cerute de
punct de 0 prevenirea sau reducerea | cand se produce o | pentru q
avariel q q - cand apare? A autoritatea de
emanare riscului de producere a | avarie? initierea o
ool A reglementare?
avariei? masurilor?
. . In cazul in care o
Masuri active de prevenire sau . s .. o -
5 N e si fi f estimare este posibild si | Ce masuri sunt luate? Descrieti
Pentru fiecare sursi | minimizare trebuie sa fi fost g . A ssuril f .
- ) : . o are sens, indicati cat de | masurile care au ost De exemplu — orice
deja conturate in “Tabelul p
B identificati | d¢J de te irea | implementate pentru reducere int3 i
. . . lor de mirosuri” coloan s poa aparea | 1mp ntate pentru reducerea cerintd de a informa
dlficultap spe(nﬁce surselor mirosur coloana . 1d . A . lui . d .
C I ; (2) evenimentul descris, cat | impactului exercitat € Autoritatea de
m?an‘;ioflztz Cz;eerarga?t afecta Tg ) bel trebuic <& fic | de “mult” miros poate fi | producerea unei avarii. Cine (ca post) | Reglementare intr-
o col £ ’ In acest tabel trebuie sa fie luate | emanat  §i  durata | Aceste masuri trebuic si fie | este responsabil | un anumit interval
in coloana | reducerea sau | in considerare mai pe larg robabili a o d . d . d !
(a), (b) sau | transportul / i de tip SfAmOL3 proba . 2| stabilite de comun acord cu | d¢ Inifierea | de tmp de la
(c)’ din | dispersia ZCGI}?,IH ¢ fp “ce s¢ Itamp'd | evenimentului.  NOta: | Aytoritatea de Reglementare, | masurilor aparifia
M Spersie N aca. pentru prevenirea | ytilizarea aprecierilor de | Atfel de masuri pot fi minore | descrise in | evenimentului  sau
Tabelul mirosurilor in | avariilor. De exemplu, un | tip “mult’. “mediu” si ; : : S .
lor d fors ; ’ 1p muit’, "mediu $1 _ de tip inchiderea usilor — sau | coloana masuri specifice
surselor de | atmostera scrubber poate fi instalat pentru | «pyfin” oate fi . U R <o buie 1
. ) o e : : p p mai semnificative — incetinirea | precedenta? care ftrebuic luate
mirosuri (elemente specifice | minimizarea mirosurilor. | folositoare dacd nu sunt . . : :
de topografie pot | Masurile luate entrt | 4 Odl ¢ 1 procesului de productie sau sau cerinte de tinere
~ | . e pe disponibile  informatii | onrirea  acestuia in  cazul a evidentei avariilor
Juca un rol | monitorizare  §i  intrefinere | maji detaliate e o t
. rtant aici . . N - : aparitiei conditiilor ete.
important aici). trebuie precizate in aceastd S e .
. Este posibil sd primiti | nefavorabile.
sectiune. e
sesizari?
i Cazuri de avarie .
Depozit Masuri similare celor legate de | p . ... it
carburani Conform  Planurilor  de emisiile de poluanti in caz de | .~ P entr
Statie  de | Cazuri de avarie interventie in caz de functionare . . . | avarie prevazute in et S
tafie e S Emisiile de mirosuri . fiecare situatie | Da, orice incident/
distributi anormala si situatii de urgenta | . documentele/procedurile e . -
Istribufie insotesc  emisiile  de . posibila  sunt | avarie se anuntd
GN . . detinute de catre operator . . e
poluanti, in  cazul testate periodic (S verifica cuprinse in | autoritatilor de
Senzor de prezenta amoniac, | avariilor. capacitatea de raspuns cu Planul . reglementare
i i iuni privi iluti . interventie  In
DeNox Conexiune conducta | instructiuni privind dilutia cu frecventa cel putin o data pe {
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5.7

Tehnologii alternative

parcursul analizei/evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea

de reducere a poluarii

zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii pentru a sprijini selectarea BAT.

Rezultatele evaluarii tehnicilor de reducere a emisiilor de poluanti in aer, apa, sol si zgomot, se prezinta in continuare, pentru fiecare

instalatie pentru care exista aceste mentiuni in BAT.

Pentru activitatea desfasurata in cadrul fabricii de sticla SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA

S.R.L. se aplica cele mai bune tehnici disponibile BAT pentru aer, apa, sol si zgomot si anume

studiate pe

Capitol Concluzii
BAT

Cerinta BAT

Situatia existenta

Reducerea emisiilor de poluanti in aer

1.1.3. Depozitarea
si manipularea
materialelor

Prevenirea, sau in cazul in care acest lucru nu este posibil, reducerea
emisiilor difuze de pulberi rezultate din depozitarea si manipularea de

materiale solide utilizand

I Depozitarea materiilor prime

1.1.3.1G)

i.Depozitarea  materialelor
pulbere vrac 1n silozuri
inchise dotate cu sistem de
reducere a pulberilor (de
exemplu, filtre textile cu
autoscuturare /
autocuratare),

Depozitarea materialelor pulbere vrac in
silozuri inchise dotate cu sistem de
reducere a pulberilor: filtre textile cu
autoscuturare / autocuratare

1.1.3. (ii)

ii.Depozitarea materialelor
cu compozitie find in
recipiente inchise sau in saci
sigilati,

Cocsul este receptionat si depozitat ambalat
in saci de hartie.

Orice stoc de materii prime sau materiale
pulverulente care se afla in afara silozurilor
sunt ambalate in big-bag sigilati (cu folie
interioara pentru prevenirea absorbtiei
umiditatii)

II. Manipularea materiilor prime:

1.1.3. 1 (i)

i.Pentru materiale care sunt
transportate cu  mijloace
terestre, se utilizeaza
transportoare inchise pentru
a preveni pierderea de
materiale

Toate transporturile de nisip, cioburi sau
big bagi sunt realizate cu camioane
acoperite cu prelate, pentru a preveni
pierderea de materiale sau contaminarea
acestora.

materiilor
utilizeaza

Pentru  transportul
pulverulente  se
pneumatice.

prime
cisterne

1.1.3. 11 (ii)

ii. Atunci cand se foloseste
transportul pneumatic, se
aplicd un sistem etans dotat
cu un filtru pentru a epura
aerul de transport inainte de
eliberare

Cisternele pneumatice, odata ajunse in
punctul de descarcare, se conecteaza la
conductele de descarcare, care sunt dotate
cu sistem de reducere a pulberilor: filtre
textile cu autoscuturare / autocuratare.

1.1.3. 11 (i)

i1i.Umezirea amestecului

Controlul  umiditatii  amestecului  cu
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Capitol Concluzii

primare generale

constante a parametrilor de
functionare si  a  unei
intretineri  programate a
cuptorului de topire.

BAT Cerinta BAT Situatia existenta
frecventa stabilita in planurile de control,
pentru respectarea valorilor din consemn.
1.1.3. 11 (v) v.Utilizarea de materii | Nu este utilizata dolomita in amestecul de
prime care nu produc | materii prime.
fenomene de decrepitare (in
principal dolomit si calcar).
Nu este utilizata dolomita in
amestecul de materii prime.
vi.Utilizarea unei extractii
cu iesire spre un sistem de
filtrare in procesele
‘ s?lsll(;zfitlblle ( desa ég;;;reil © Amestegul d.e materii ~ prime  se
1.1.3. I (vi) P . P, omogenizeaza in amestecatoare prevazute
deschiderea sacilor, . .
: la partea superioara cu filtre de desprafuire.
prepararea amestecului de
frite, filtru textil de
eliminare a  pulberilor,
topitori cu cap rece)
5.Reducerea consumului de
energie si emisiile in aer prin . .
. . | efectuarea unei monitorizari ctansarca . cuptorului 38 “blocu'rllor
1.1.4. 5 Tehnici arzatorului, pastrarea unei izolatii maxime,

controlul conditiilor stabilizare a flacarii,
controlul raportului combustibil/aer etc.

1.1.4.6

6. Efectuarea unei selectii atente si a unui control al tuturor substantelor si
materiilor prime care intrd in cuptorul de topire pentru a reduce sau a

preveni emisiile in aer

1.1.4. 6 (i)

1. Utilizarea de materii prime
si deseuri (cioburi) de sticla
cu niveluri scazute de
impuritdti (de exemplu,
metale, cloruri, fluoruri)

Monitorizarea continutului de clor in
carbonatul de sodiu, si a impuritatilor
metalice in materii prime si cioburi.

1.1.4.7

7. Efectuarea in mod regulat a unor monitorizari ale emisiilor si/sau ale
altor parametri relevanti ai procesului

1.1.4.7 (i)

i. Monitorizarea continua a
parametrilor critici ai
procesului pentru a asigura
stabilitatea procesului, de
exemplu, temperatura,
alimentarea cu combustibil
si flux de aer

Masurarea si monitorizarea debtelor de gaz
si aer de combustie, respecandu-se
rapoartele optime intre aceste 2

Masurarea si monitorizarea temperaturilor
suprastructurii  cuptorului si a vetrei
acestuia.

1.1.4.7 (ii)

ii. Monitorizarea periodica a
parametrilor procesului
pentru a  preveni/reduce
poluarea, de  exemplu
continutul de O 2 al gazelor
de ardere pentru a controla

Masurarea continutului de oxigen rezidual
din gazele de ardere pentru optimizarea
excesului de aer utilizat la arderea
combustibilului.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita

in data de 23.11.2020




meesssssssssssssssssssssmm o A [N T- GOBA

Capitol Concluzii
BAT

Cerinta BAT Situatia existenta

raportul combustibil/aer.

iii. Masurdtori continue ale
emisiilor de pulberi, NO x si
SO 2 sau  masurdri
discontinue cel putin de
doud ori pe an, asociate cu | Masurdtori continue ale emisiilor de
1.1.4.7 (iii) controlul parametrilor | pulberi, NO x si SO 2

surogat, pentru a asigura ¢d | Masuriri discontinue de dou ori pe an
sistemul de tratare
functioneaza in mod
corespunzator intre
masuratori

1.1.4.7 (iv) iv. Masuratori  periodice
continue sau regulate ale
emisiilor de NH 3 , atunci
cand se aplica tehnici de
reducere cataliticd selectiva
(RCS) sau reducere
necatalitica selectiva
(RNCS)

vi. Masuratori periodice
regulate ale emisiilor de
HCIL, HF, CO si metale, in
special atunci cand se | Masurdtori periodice regulate ale emisiilor
utilizeaza materii prime care | de HCL, HF, CO si metale,

contin astfel de substante
sau cand se pot produce
arderi partiale.

Masuratori continue ale emisiilor de NH 3
in proximitatea instalatiei de stocare a apei
amoniacale

1.1.4.7 (vi)

Reducerea emisiilor de poluanti in apa si sol

1.1.5 Emisii in apa | Reducerea emisiilor in apa generate de procesele de fabricare a sticlei

generate de
procesele de
fabricare a sticlei
 Red Lo i Verificarea starii conductelor,
1reducerea SCUTgertiors1a | monitorizarea cu contoare a consumului si
infiltratiilor . o . :
’ raportarea si analiza pierderilor accidentale
1.1.5 @ o o
@) Monitorizarea calitatii apelor subterane
Impermeabilizarea suprafetelor de
depozitare.

iii.Utilizarea unui sistem de
apa in circuit cvasi-inchis 1n

y . Utilizarea unui sistem de apa in circuit
1.1.5 (iii) masura in care acest lucru

o inchis
este fezabil din punct de
vedere tehnic si economic
Reducerea zgomotului
1.1.7. Zgomot | Reducerea emisiilor de zgomot generate de procesele de fabricare a sticlei

generat de
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Capitol Concluzii
BAT

procesele de
fabricare a sticlei

Cerinta BAT Situatia existenta

i.Efectuarea unei evaludri a
zgomotului ambiental si
1.1.7. (i) formularea unui plan de
gestionare a zgomotului
adaptat la mediul local;

Monitorizarea zgomotului la limita incintei,
conform autorizatiei

ii.Inchiderea
echipamentului/operatiunii Concasoare, benzi de transport,
zgomotoase Intr-o compresoare sunt in incinte carcasate

structurd/unitate separata;

1.1.7. (ii)

v.Utilizarea de pereti de
protectie impotriva
zgomotului sau de bariere

117, (v) naturale (arbori, arbusti) Utilizarea de bariere naturale (arbori,

intre instalatie si zona arbusti)
protejata, in functie de
conditiile locale.
Pentru respectarea limitelor de emisie in aer,
Capitol Concluzii Nivelul emisiilor
BAT Cerinta atinse Situatia existenta

(unde este cazul)

1.3.1.  Emisii ~ de | Reducerea emisiilor
pulberi generate de | de pulberi din bazele )
cuptoare de topire reziduale provenite | Pulberi

din cuptorul de topire | <10 — 20 mg/Nm3
prin utilizarea unui | - 0,025 — 0,05
precipitator kg/tona sticla topita
electrostatic sau un
sistem de filtrare

Utilizare electrofiltru

1.3.2. Oxizii de azot
(Nox) de la cuptoare | reducerea emisiilor de NOx generate de cuptorul de topire utilizdnd

de topire
TEHNICI PRIMARE
1.3.2. (1) i.Modificari de combustie prin:
Prin  masurarea  si
NOx exprimati ca | monitorizarea
(a).Reducerea NO2 periodica a
1.3.2.i(a) raportului 700 — 800 mg/Nm3 | continutului de O2 in
aer/combustibil 1.75 — 2.0 kg/tond gazele de ardere se
sticla topita optimizeaza raportul
aer/gaz
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BAT

e N

Cerinta

Nivelul
atinse

emisiilor

(unde este cazul)

Situatia existenta

1.3.2.1 (d)

(d).Recircularea
gazelor de evacuare

1.3.2.1(e)

(e).Arzatoare cu
nivel redus de NOx

1.3.2. (ii)

Fenix
pe 0
a unel

ii.Procesul
Bazat
combinatie
serii  de  tehnici
primare de
optimizare a arderii
cuptoarelor cu
regenerare cu ardere
incrucisatd  pentru
sticla flotata.
Principalele
caracteristici sunt:

- reducerea excesului
de aer;

-suprimarea locurilor
fierbinti si
omogenizarea
temperaturii flacarii;
- amestecarea
controlata a
combustibilului  si
aerului de ardere

NOx exprimati ca
NO2

700 — 800 mg/Nm3
1.75 — 2.0 kg/tona
sticla topita

Recircularea  gazelor
de evacuare in
camerele

regeneratoare

utilizarea de injectoare
DIG 5 51 DIG 6

utilizam  cuptor cu
flacara transversala si
camere regeneratoare
cu pereti despartitori

TEHNICI SECUNDARE

1.3.2. (ii)

Reducere
selectiva

(i1)
catalitica
(RCS)

Utilizare
deNOX)

SCR  (

1.3.3. Oxizii de sulf
(SOx) de la cuptoare
de topire

Reducerea emisiilor de SOx generate de cuptorul de topire utilizand:

1.3.3. (i)

i.Epurare uscatd sau
semi-uscata, in
combinatie cu un
sistem de filtrare

SOx

500 mg/Nm3
< 075 - 125
kg/tona sticla topita

<300-

Utilizare electrofiltru

1.3.4. Acidul
clorhidric (HCl ) si
acidul florhidric ( HF)
de la cuptoare de
topire

Reducerea emisiilor de HCI si HF generate de cuptorul de topire

utilizand
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Cerinta

Nivelul
atinse

emisiilor

(unde este cazul)

Situatia existenta

1.3.4. (i)

i.Selectia de materii
prime pentru formula
amestecului cu un
continut redus de
clor si fluor

Clorura de
hidrogen, exprimata
ca HCI (2) <10-25
mg/Nm3

<0.025 - 0.0625
kg/tona sticla topita

Fluorura de
hidrogen exprimata
ca HF

< 1-4 mg/Nm3

<0,0025-0,010
kg/tona sticla topita

Specificatia pentru
carbonatul de sodiu
limiteaza continutul de
clor

1.3.5. Metale
provenind de la
cuptoare de topire

reducerea emisiilor de metal generate de cuptorul de topire utilizand

i.Selectia de materii | £ (As, Co, Ni, Cd, . ..
. Specificatiile  pentru
prime pentru formula | Se, Cr VI ) materii  prime  cu
1.3.5. (1) amestecului cu un | <0.2-1 mg/Nm3 rivire la continutul de
continut redus de |/ <0.5-2.5x10— | P tal
metale 3kg/tona sticla | MO
topita;
% (As, Co, Ni, Cd,
Se, Cr VI, Sb, Pb, { Utilizarea detectorului
1.3.5. (if) ii.Aplicarea unui | Cr Il , Cu, Mn, V, | de metale pe circuitul
o sistem de filtrare Sn) < 1-5 mg/Nm3; | de  alimentare  cu
< 2,5-12,5 x 10 =3 | materii prime
kg/tona sticla
topitd;

Analiza valorilor limitd pentru nivelul consumurilor de resursi si nivelul concentratiilor
poluantilor in mediu, estimate pentru SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA Cilarasi, arati ca
la o functionare normala, acestea se incadreaza in limitele prevazute de BAT.

Tehnologia adoptati la SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA Cilarasi este o tehnologie
modernd. In anii precedenti s-au respectat limitele impuse de autorizatia integrati.
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6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

—SthT-GOBAIN—F
s

6.1

Surse de deseuri

Intretinere nepericulos Valorificare eliminare prin firma
cuptor/float/utilitati/cons o ) autorizata
tructii / reparatie Cuptor deseuri din fibre de sticla 101103 100 t/an
sticla
Deseuri ceramice, de caramizi, nepericulos Valorificare eliminare prin firma
tigle si materiale de autorizata
Intretinere  cuptor/float/ | constructie (dupa procesarea 101208 200 t/an
reparatie Cuptor sticla termica)
materiale de captusire si periculos Valorificare eliminare prin firma
refractarg din proces.ele ne- | 1105+ 500 t/an autorizata
' metalurgice cu continut de
Intretinere Cuptor/float Substan;e pericu]oase
. . nepericulos Valorificare eliminare prin firma
Productie sticla plana Particule si praf 101105 400 t/an autorizata
Deseuri de materiale nepericulos Valorificare eliminare prin firma
compozite pe baza de ciment, autorizata
altele decat cele specificate la| 101311 200 t/an
Intretinere cuptor/float/ | 10 13 09*si
reparatie Cuptor sticla 1013 10
Productie sticla plana Deseuri nespecificate 101399 nepericulos 60 t/an Valorificare eliminare prin firma
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autorizata
Deseuri de la prepararea nepericulos Valorificare eliminare prin firma
amestecurilor, anterior autorizata
procesarii termice, altele decat| 1011 10 2000 t/an
cele mentionate la rubrica 10
Productie sticla plana 11 09*
Materiale de captusire si nepericulos Valorificare eliminare prin firma
refractare din procesele autorizata
nemetalurgice, altele decat cele| 161106 5000t/an
Intretinere cuptor/float / | specificate
reparatie Cuptor sticla la1l6 11 05*
Substante chimice expirate, nepericulos Valorificare eliminare prin firma
altele decat cele specificate la autorizata
16 05 06*, 16 05 07* sau 160509 5t/an
Laborator / Linia Coater 16 05 08*
Substante chimice anorganice periculos Valorificare eliminare prin firma
de laborator, expirate, " autorizata
o constand din sau continand 160507 >t/an
Laborator/ L|n|a Coater Susbstante periculoase
Deseuri de vopsele si lacuri cu periculos 10 t/an Valorificare eliminare prin firma
Productie sticla acoperita | continut ele solventi organicif 0801 11* autorizata
sau alte substante periculoase
Namoluri de la epurarea nepericulos Valorificare eliminare prin firma
efluentilor in incinta, altele autorizata
decat cele specificate la 19 11 191106 50 t/an
Gestionare utilitati 05*
Instalatie de depoluare — |Deseuri solide de la epurarea| 101116 | nepericulos 1200 t/an | Valorificare eliminare prin firma
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Productie sticla laminata

caldurii

electrofiltru gazelor de ardere, altele decat autorizata
cele
specificatela 10.11.15*
] deseuri solide de la epurarea periculos Valorificare eliminare prin firma
Instalat|.e de depoluare - | gazelor de ardere, cu continut | 10 11 15% 1200 t/an | autorizata
electrofiltru de substante periculoase
Deseuri nespecificate (bare nepericulos Valorificare eliminare prin firma
: ! 101199 1t/an .
Intretinere cuptor/float grafit) autorizata
Deseuri nespecificate (Deseu nepericulos Valorificare eliminare prin firma
pudre separatie (praf lucita si | 101199 6 t/an autorizata
Productie sticla plana separol))
Deseuri de sticld, altele decat nepericulos Valorificare eliminare prin firma
cele specificate la autorizata
10 1.1 11 (.mclusflv Coater si 1011 12 102 500 t/an
Laminat)/ cioburi recuperate
Productie sticla plana/ | care nu corespund
Tratare deseuri specificatiilor tehnice
Catalizatori uzati cu continut nepericulos Valorificare eliminare prin firma
de aur, argint, reniu, rodiu, autorizata
paladiu, iridiu sau platina (cu| 160801 4t/an
exceptia
Productie sticla plana 16 08 07%)
. , ) nepericulos 70 t/an Valorificare eliminare prin firma
Productie sticla laminata Deseuri de materiale plastice 070213 autorizata
Uleiuri minerale neclorurate, periculos 10 t/an Valorificare eliminare prin firma
izolante si de transmitere a| 130307* autorizata
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2. Codurile

3. Identificati fluxurile

deseurilor de deseuri Cuan‘:ifica " 5. Care sunt modalitiitile actuale sau
1. Identificati sursele de | conform (ce deseuri sunt fluxurile de propuse de manipulare a deseurilor?
Referinta deseului deseuri (punctele din cadrul | EWC generate) deseuri - deseurile sunt colectate separat?
procesului) (Codul (periculoase, (ts/an - traseul de eliminare este cat mai apropiat
European al | nepericuloase, inerte) X posibil de punctul de producere?
. estimate)
Deseurilor)
Deseuri de amestecuri 17 04 07 nepericulos 30t /an Valorificare / eliminare prin firma
Productie sticla acoperita | metalice (tinte mixte) autorizata
) nepericulos 20 t/an Valorificare / eliminare prin firma
Productie sticla plana Deseu de staniu 170406 autorizata
Hidroxid de amoniu (apa 06 02 03* periculos 10 t/an Valorificare / eliminare prin firma
Reducere catalitica NOx | amoniacala DeNox) autorizata
. . o . periculos 10 t/an Valorificare / eliminare prin firma
Hidroxid de sodiu si potasiu 06 02 04* .
Gestionare utilitati P autorizata
Deseuri de ambalaje din hartie 150101 nepericulos 100 t/an Valorificare / eliminare prin firma
Ambalare produse si carton autorizata
Ambalare produse Deseuri de ambalaje din 1501 02 nepericulos 100 t/an Valorificare / eliminare prin firma
materiale plastice autorizata
Ambalare produse Deseuri de ambalaje de lemn 150103 nepericulos 1500 t/an Valorificare / eliminare prin firma
autorizata
Ambalare produse Deseuri de ambalaje metalice 15 01 04 nepericulos 100 t/an Valorificare / eliminare prin firma
autorizata
Intretinere si reparatii Deseuri de ambalaje care periculos 20 t/an Valorificare / eliminare prin firma
contin reziduuri de substante autorizata
periculoase sau sunt | 1501 10*
contaminate cu substante
periculoase
Intretinere si reparatii Deseuri de cupru, bronz, 17 04 01 nepericulos 5t/an Valorificare / eliminare prin firma
alama autorizata
Intretinere si reparatii Deseuri de aluminiu 17 04 02 nepericulos 5t/an ;/jiggilacge / eliminare prin firma
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ferate si a soselelor

Intretinere si reparatii Butelii de gaze sub presiune periculos 0,5t/an Valorificare eliminare prin firma
(inclusiv haloni) cu continut | 16 05 04* autorizata
de substante periculoase
Intretinere si reparatii / | Deseuri de fier si otel nepericulos 150 t/an Valorificare eliminare prin firma
1n:crgjc1.nere E.soara z} 17 04 05 autorizata
cladirilor, a caii ferate si
a soselelor
Intretinere si reparatie | sticla, materiale plastice sau periculos 200 t/an Valorificare eliminare prin firma
usoara a cladirilor, a caii | lemn cu continut de sau autorizata
ferate si a soselelor contaminate cu substante | 17 02 04*
periculoase
Intretinere si reparatie | Materiale plastice nepericulos 30 t/an Valorificare eliminare prin firma
usoara a cladirilor, a caii 17 0203 autorizata
ferate si a soselelor
Intretinere si reparatie | Deseuri amestecate de la nepericulos 50t /an Valorificare eliminare prin firma
usoari a cladirilor, a caii | constructii - si  demolari, altele autorizata
ferate si a soselelor decat cele specificate la 17 09| 1709 04
’ 01,17 09 02* si
17 09 03*
Intretinere si reparatie | Amestecuri de beton, caramizi, nepericulos 200 t/an Valorificare eliminare prin firma
usoard a clidirilor, a ciii | igle si produse ceramice, altele | 4, o, - autorizata
ferate si a soselelor decéat cele specificate la 17 01
’ 06*
Intretinere si reparatie | Asfalturi, altele decat cele nepericulos 75 t/an Valorificare eliminare prin firma
usoara a cladirilor, a caii | specificatela 17 03 01* 17 03 02 autorizata
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materiale de lustruire si
imbracaminte de protectie

2. Codurile | 3. Identificati fluxurile 4
deseurilor de deseuri Cuan tifica " 5. Care sunt modalitiitile actuale sau
1. Identificati sursele de | conform (ce deseuri sunt fluxurile de propuse de manipulare a deseurilor?
Referinta deseului deseuri (punctele din cadrul | EWC generate) deseuri - deseurile sunt colectate separat?
procesului) (Codul (periculoase, (ts/an - traseul de eliminare este cat mai apropiat
European al | nepericuloase, inerte) . posibil de punctul de producere?
. estimate)
Deseurilor)
Intretinere si reparatie | materiale de constructie pe nepericulos 50t /an Valorificare eliminare prin firma
usoara a cladirilor, a caii | baza de gips, altele decat cele | 17 08 02 autorizata
ferate si a soselelor specificatela17 08 01
Baterii cu plumb 16 06 01* periculos 20 t/an Valorificare eliminare prin firma
Intretinere si reparatii autorizata
Alte componente nespecificate nepericulos 15t /an Valorificare eliminare prin firma
Deseuri de cauciuc (covor, 16 01 22 autorizata
Intretinere si reparatii banda transportoare, furtune)
Intretinere si reparatii Anvelope scoase din uz 16 0103 nepericulos 5t/an Valorificare eliminare prin firma
autorizata
Gestionare utilitati Ulei de la separatoarele ulei- 13 05 06* periculos 5t/an Valorificare eliminare prin firma
apa autorizata
Uleiuri hidraulice minerale 13 01 10* periculos 4.5 t/an Valorificare eliminare prin firma
Intretinere si reparatii neclorurate autorizata
Uleiuri sintetice de motor, de 13 02 06* periculos 7 t/an Valorificare eliminare prin firma
Intretinere si reparatii transmisie si de ungere autorizata
Alti  combustibili  (inclusiv « | periculos 3t/an Valorificare eliminare prin firma
. N : 130703 .
Gestionare utilitati amestecuri) autorizata
Uleiuri minerale neclorurate periculos 4.5 t/an Valorificare eliminare prin firma
de motor, de transmisie si de 13 02 05* autorizata
Intretinere si reparatii ungere
Intretinere si reparatii Absorbanti, materiale filtrante periculos 20 t/an Valorificare eliminare prin firma
(inclusiv ~ filtre de ulei autorizata
nespecificate in alta parte), | 1502 02*
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2. Codurile | 3- Identificati fluxurile 4
deseurilor de deseuri Cuan tifica " 5. Care sunt modalitiitile actuale sau
1. Identificati sursele de | conform (ce deseuri sunt fluxurile de propuse de manipulare a deseurilor?
Referinta deseului deseuri (punctele din cadrul | EWC generate) deseuri - deseurile sunt colectate separat?
procesului) (Codul (periculoase, (ts/an - traseul de eliminare este cat mai apropiat
European al | nepericuloase, inerte) . posibil de punctul de producere?
. estimate)
Deseurilor)
contaminate cu substante
periculoase
Intretinere si reparatii Absorbanti, materiale filtrante, nepericulos 5t /an Valorificare eliminare prin firma
materiale de lustruire si autorizata
imbracaminte de protectie,] 150203
altele decatcele specificate la
1502 02
Deseuri municipale nepericulos 2586 t/an Valorificare eliminare prin firma
- . 200301 .
Administrativ amestecate autorizata
Intretinere si reparatii Deseuri de tonere de nepericulos 1t/an Valorificare eliminare prin firma
imprimante, altele decat cele 080318 autorizata
specificate la 08 03 17*
Intretinere si reparatii Echipamente casate, altele nepericulos 7 t/an Valorificare eliminare prin firma
decat cele specificate la 16 02 16 02 14 autorizata
09*-16 02 13*
Intretinere si reparatii Echipamente casate cu continut periculos 1t/an Valorificare eliminare prin firma
de componente periculoase, 16 02 13* autorizata
altele decat cele specificate de
la16 02 09*-16 02 12*
Intretinere si reparatii Componente periculoase| 1602 15* | periculos 1t/an Valorificare eliminare prin firma
demontate din DEEE casate autorizata
Intretinere si reparatii Tuburi fluorescente si alte 20 01 21* periculos 1t/an Valorificare eliminare prin firma
deseuri cu continut de mercur autorizata
Intretinere si reparatii Alte baterii si acumulatoare 16 06 05 nepericulos 1t/an Valor¥f1care eliminare prin firma
autorizata
Reducere catalitica NOx | Catalizatori uzati cu continut | 1608 02* | periculos 1.5 t/an Valorificare eliminare prin firma
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tranzitionale
periculoase sau compusi ai

de metale

autorizata

deseuri sortate

10 11 11* (inclusiv Coater si
Laminat)

metalelor tranzitionale
periculoase
Gestionare utilitati Rasini schimbatoare de ioni 19 09 05 nepericulos 2 t/an Valor¥f1care / eliminare prin firma
saturate sau uzate autorizata
Recupe_rare / colectare Deseuri de ambalaje de sticla 150107 nepericulos 1000 t/an Valorificare in Saint Gobain Glass Romania
deseuri sortate SRL
Recupe.rare / colectare Stidla 16 01 20 nepericulos 5000 t/an Valorificare in Saint Gobain Glass Romania
deseuri sortate SRL
Recupe:rare / colectare Sticla 170202 nepericulos 5000 t/an Valorificare in Saint Gobain Glass Romania
deseuri sortate SRL
Recupgrare / colectare Sticla 1912 05 nepericulos 5000 t/an Valorificare in Saint Gobain Glass Romania
deseuri sortate SRL
Recupc_trare / colectare Sticla 200102 nepericulos 5000 t/an Valorificare in Saint Gobain Glass Romania
deseuri sortate SRL
Deseuri de sticld, altele decat nepericulos 25000 t/an Valorificare in Saint Gobain Glass Romania
Recuperare / colectare cele specificate la 101112 SRL
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6.2 Evidenta deseurilor
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
DA
Toate datele de mai jos sunt

documente

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in
urmatoarele
(eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

informatii  despre

deseurile

incluse/descrise in:

raport statistic)

- Contracte
autorizati

- Procedura de gestiunea deseurilor
- Instructiuni de lucru specifice
- Inregistrari (registru evidenta deseuri,

- Raportari lunare/anuale catre APM
incheiate cu

agenti

- Acte financiar contabile (facturi,
bonuri de cantar, note de predare

primire)
Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) -
Destinatie (Obliga‘;ia urmdririi — dacad sunt trimise in afara Da
amplasamentului)
Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da
6.3 Zone de depozitare
Proximitatea  fata  de
Sunt ele identificate | CUrsuri de ape, zone de
in mod clar, inclusiv | interes public / vulnerabile | A penajsrile
Identificati | Deseurile | capacitatea maximi | 12 Vandalism existente ale
zona depozitate | de depozitare si | Alte perimetre sensibile zonei de
perioada maxima de Identificati misurile | depozitare
depozitare?* necesare pentru

minimizarea riscurilor.

* trebuie realizate Inainte de emiterea autorizatiei

Societatea nu detine depozite definitive de deseuri pe amplasament.
Exista spatii de depozitare temporara la nivelul fiecarei locatii generatoare de deseuri, amenajate
si identificate corespunzator, spatii utilizate doar pana la valorificare/eliminarea deseului.

Cea mai mare pondere o au spatiile destinate colectarii si depozitarii cioburilor. Aceste spatii sunt
impermeabilizate prin betonare, si 4 silozuri de cioburi a cate 200t capacitate. De asemenea,
existd dotarea cu cantare pentru inregistrarea cantitatilor intrate sau iesite de cioburi din societate
si 2 cantare dozatoare care cantaresc cantitatea de cioburi care se introduce in fiecare amestec de
sarja. Cioburile se transporta pe benzi (8buc). Praful degajat pe circuitul de cioburi este retinut in
filtre cu scuturare automata si reciclate in procesul de fabricatie.
Saint Gobain Glass Romania este inscrisa in Registrul operatorilor economici autorizati, care
desfasoara operatiuni de valorificare a deseurilor, cu reconfirmare anuala.
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6.4 Cerinte speciale de depozitare

s

(de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea deseurilor incompatibile, deseuri care se pot
dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie depozitate in spatii acoperite). In acest sector, rdspundeti la urmatoarele puncte, mai
ales unde este cazul.

Este zona de | Exista un . EXISta . protective
. . Levigatul este | impotriva
depozitare sistem de R R i
q . . drenat si tratat | inundatiilor sau
Material Categoria | acoperita (D/N) | evacuare a |, . . .
5 e o q inainte de | patrunderii apei de
sau imprejmuita | biogazului 5
in intregime (D/N) evacuare (D/N) | la stingerea
incendiilor (D/N)
Uleiuri AA Da, 1 Nu este Nu este cazul Da
uzate cazul
Ac . ulatori AA Da, I Nu este Nu este cazul Da
uzatl cazul
Praf de AC Da, I Nu este cazul | Nu este cazul Da
electrofilru
Absorb'antl' AC Da, 1 Nu este cazul | Nu este cazul Da
contaminati
Apa . AC Da, I Nu este cazul | Nu este cazul Da
amoniacala

A - Aceste categorii necesitd Tn mod normal depozitare in spatii acoperite.

AA- Aceste categorii necesitd iIn mod normal depozitare in spatii imprejmuite.

B- Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si directionarea lui catre o instalatie de
filtrare.

C- Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

6.5 Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare:
e prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; Da
Da

e inspectati Tn mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza

(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementatd o procedurd bine documentatd pentru cazurile

.. . Da
recipientilor care s-au deteriorat sau curg?

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, pulberi, COV si mirosuri) rezultate de la depozitarea sau manevrarea
deseurilor, care nu au fost deja acoperite in raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.6).
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6.6 Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (dacd este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Praf de sticla

Amestec rebutat de materii prime

/ reciclare

pentru refolosire

Metale Optiuni Reciclare Dacil optiunea actuali este “Eliminare”,
Sursa asociate / posibile Recuperare precizati data pand la care veti
deseurilor prezenta Deseu pentru LT Specificati implementa reutilizarea sau
PCB sau tratarea | optiunea recuperarea sau justificati de ce acestea
azbest lor L. sunt imposibil de realizat din punct de
Nu se aplica vedere tehnic si economic.
Fabricare Cioburi de sticla Se recupereaza | 102,500t/an
sticla plana Praf de electrofiltru pentru refolosire | 30 y/an _ Se recupereaza partial. Ce nu
corespunde specificatiilor este eliminat
Recuperare | Se recupereaza

50 t/an - Se recupereaza partial. Ce nu
corespunde specificatiilor este eliminat

200 t/an - Se recupereaza partial. Ce nu
corespunde specificatiilor este eliminat

Deseuri de sticla nespecificate in
alta parte

Deseuri de sticla din costructii si
demolari

Deseuri de sticla de la instalatii
de tratare si statii de epurare

Reciclare

Reciclare

reducere emisii

Colectare Introducere  in | 100000 t/an — cioburile colectate de la
de la clienti Cioburi de sticla cuptorul de | client / furnizori sunt utilizate in cuptorul
/ furnizori topire pentru | de topire sticla
Deseuri ambalaje sticla eﬁmeqta .| 1000 t/an— cioburile colectate de la client /
eergetica S1

furnizori sunt utilizate in cuptorul de
topire sticla

5000 t/an— cioburile colectate de la client /
furnizori sunt utilizate in cuptorul de
topire sticla

5000 t/an— cioburile colectate de la client /
furnizori sunt utilizate in cuptorul de
topire sticla

5000 t/an— cioburile care nu corespund
specificatiilor se elimina prin firme
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mtorizate

Deseuri de sticla municipale 5000 t/an— cioburile colectate de la client /
furnizori sunt utilizate in cuptorul de
topire sticla

Colectarea Deseuri de sticla laminata Introducere  in

1 trat torul . . .
st lratarca cuptoru de 5000 t/an— cioburile colectate de la client /
deseurilor topire pentru

furnizori sunt utilizate in cuptorul de
topire sticla

Reciclare Reciclare .
eficienta

- eergetica si
reducere emisii

Lemn de ambalaj Se utilizeaza ca

Fasonare si Recuperare ambalaj pentru | 1500 t/an
recuperare sticla

6.7 Deseuri de ambalaje
Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie
q ~. | Total valorificate
. Incinerate in o] A
Deseuri de ambalaje Total VELEHE instalatii = de sau incinerate In
Material Reciclare Alte forme . are Alte forme de|. . instalatii de
generate . . reciclar . . incinerare cu | . .
material de reciclare energetic | valorificare incinerare cu
e < recuperare de
a . recuperare de
energie .
energie
Plastic Deseuri de plastic Da ) ) ) Valorificate la firme | - )
specializate
Hartie, carton | Deseuri hartie, carton Da ) ) ) Valo.nﬁcate la firme | - )
specializate
Cutii metalice Da - - - Se refolosesc - -
Metal Butoaie Da i i i Valorificate la firme | - )
specializate
- - - Valorificate la firme | - -
Lemn Deseu lemn Da specializate /  Se
refolosesc
Altele - - - - - - -
Total
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Nota:

Campurile gri deschis:

Campurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea trebuie sa se bazeze pe date empirice i trebuie explicate in descrierea metodologiei.
Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie explicate in descrierea metodologiei.
Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara.

Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.

Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzand reciclarea materiala.

Coloana (d) reprezinta suma coloanelor (b) si (c).

Coloana (f), include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea energetica.

Coloana (h), reprezinta suma coloanelor (d) (e) (f) si (g).

Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h) / coloana (a).
Procentajul de reciclare: Coloana (d) / coloana (a).

Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de recirclare de minimum 15 % anterior anului 2011
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7. ENERGIE

7.1 Cerinte energetice de baza

7.1.1 Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.

Consum de energie

Sursa de energie

Furnizata/ an Primara, MWh % din total

Electricitate din reteaua publica 90130 MWh - 100%
Electricitate din alta sursa* - - -

Abur / apd fierbinte achizitionatd si nu | i i

generata pe amplasament*

Gaze, P = 8000 kcal/Nm? 62.82 milioane | - i

Nm3/an
Petrol - Nu se aplica -
Céarbune - Nu se aplica -

Energie termica

Nu se aplica

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame “Sankey”) care arata modul
in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt descrise in continuare:
Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant
energetic etc.)

Numarul documentului respectiv

7.1.2 Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integratd de mediu
sunt descrise in tabelul urmator:

Descrierea fundamentelor CSE | Compararea cu
Acestea trebuie sa se bazeze pe | limitele
Consum specific de | consumul de energie primara | (comparati consumul

Listati mai jos | energie (CSE) pentru produse sau pe intrarile | specific de energie cu
activitatile (specificati unitatile | de materii prime care corespund | orice limite furnizate
adecvate) cel mai mult scopului principal | in indrumarul specific
sau capacititii de productie a | sectorului sau alte
instalatiei. standarde industriale)
Fabricare sticla
plana, sticla
acoperita low-e | < 0.3 MWh/t*

S . Consum energie electrica
si sticla laminata

(geam
stratificat)

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020




s S A | N T- GOBAL

7.1.3 Intretinere m
Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.
Completati tabelul prin: Confirmarea faptului cd aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la acea documentatie,
astfel incat el sa poata fi inspectat pe amplasament de catre GNM / alte autoritati competente responsabile conform legislatiei in
vigoare; sau Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea termenului pana la care veti aplica un
asemenea program, termen care trebuie sa fie acoperit de perioada prevazuta in Planul de masuri obligatorii; sau
Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta / aplicabilad pentru activitatile desfasurate.

Exista masuri documentate de Informatii suplimentare

functionare, intretinere si gospodarire Nu este (documentele de referinta,

a__ energiei pentru urmatoarele | Da termenele la care masurile vor fi
s relevant . .
componente? (acolo unde este implementate sau motivul pentru

relevant): care nu sunt relevante / aplicabile)

Aer conditionat, proces de refrigerare si
sisteme de racire (scurgeri, etansari,
controlul  temperaturii,  Intretinerea
evaporatorului / condensatorului);

Functionarea motoarelor si
mecanismelor de antrenare

Sisteme de gaze comprimate (scurgeri,
proceduri de utilizare); Existd proceduri cu instructiuni de

functionare §i  exploatare pentru
Da - instalatie si / sau parti din instalatie

Sisteme de distributie a aburului
(scurgeri, izolatii);

Sisteme de incalzire a spatiilor si de
furnizare a apei calde;

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor
prin frecare;

Intretinerea boilerelor de ex. optimizarea
excesului de aer;

Alte forme de Iintretinere relevante -
pentru activitatile din instalatie.

7.2 Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos

Completati tabelul prin:

Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerintd, sau

Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pand la care o veti face in cadrul Planului de masuri obligatorii a activitatii
analizate; sau expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta / aplicabila pentru activitatile desfasurate.

Confirmati ca urmaitoarele masuri tehnice N Informatii suplimentare

. . AL <y e e u
sunt {mplementa-lte pel}tl‘u e\fltarea incalzirii Da o (termenele previzute pentru
excesive sau pierderilor din procesul de

o 9 aplicarea masurilor sau motivul
ricire pentru urmaitoarele aspecte: (acolo pentru care nu sunt relevante /
unde este relevant):

aplicabile)

rele-
vant

Utilajele sunt prevazute cu sisteme de
Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a Da incélzire (reactoare), conductele sunt
recipientilor si conductelor incélzite izolate corespunzator pentru evitarea
pierderilor de caldura.

Prevederea de metode de etansare si izolare Da Sistemele de incalzire sunt izolate
pentru mentinerea temperaturii termic.

Senzori §i intrerupdtoare temporizate simple Instalatiile sunt prevdzute cu sisteme
sunt prevazute pentru a preveni evacudrile Da de avertizare in cazul pierderilor
inutile de lichide si gaze incalzite. accidentale.

Alte masuri adecvate - - _
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7.2.1 Masuri de service a cladirilor

Maisuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de mai jos:

Completati tabelul prin:

Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in cadrul programului dumneavoastra de modernizare;
sau

Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile desfasurate.

L. . . Informatii suplimentare
Confirmati cd urmatoarele masuri L.
de service al clidirilor sunt| . |Nu este (documentele de referina, termenul
implementate pentru urmitoarele | ' " | relevant de punere in practicd / aplicare a
aspecte (unde este relevant): masurilor sau motivul pentru care
nu sunt relevante)
Exista o iluminare artificiald
adecvata si eficientd din punct de | Da - -
vedere energetic
Existd sisteme de control al
climatului eficiente din punct de - -
vedere energetic pentru:
Incilzirea spatiilor Da - -
Apa calda Da - -
Controlul temperaturii Da - -
Ventilatie Da - -
Controlul umiditatii - - -

7.3

Un plan de utilizare eficienta a energiei este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate tehnicile care sa conduca la utilizarea
eficientd a energiei, aplicabile activitdtilor reglementate prin autorizatie.

Completati tabelul astfel:

Indicati ce tehnici de utilizare eficienta a energiei, inclusiv cele omise la cerintele energetice fundamentale si cerintele suplimentare
privind eficienta energetica, sunt aplicabile activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

Precizati reducerile de COz realizabile de catre acea tehnica pana la sfarsitul ciclului de functionare (al instalatiei pentru care se
solicita autorizatia integrata de mediu).

in plus fatd de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperata si
prioritatea de implementare.

Eficienta energetica

TOTI SOLICITANTIIL
Recuperiri de CO: (tone) |Cost  Anual CAE/CO Data de
Masura de utilizare eficienta Pe durata |Echivalent recupera: implementa
a energiei Anual de (CAE) EUR/tona re
functionare | EUR
Observatii:

Prezentati metoda de evaluare si faceti dovada cé au fost utilizate cele mai bune criterii pentru rata de actualizare, durata de viata si
cheltuieli (EUR/ tona).

Saint-Gobain Glass Romania SRL detine Autorizatie privind emisile de gaze cu efect de sera,
pentru perioada 2021-2030, nr. 120 din 14.04.2021, pentru emisiile de CO» rezultate in urma
procesului tehnologic. Emisiile de CO> sunt supuse reducerilor anuale conform Directivelor
europene si a altor cerinte relevante, stabilitd prin HG 780/2006 privind ,,Stabilirea schemei de
comercializare a certificatelor de emisii gaze cu efect de sera”.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020




messssssssssssssssssssssmn > A | NT- GOBAL

7.3.1

Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;

Completati tabelul prin:

Confirmarea faptului cd masura este implementata, sau
Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a acesteia; sau
Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta / aplicabilad pentru activitatile desfasurate

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare / economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizati in mod
curent in instalatie?

(D/N)

Daca NU explicati
de ce tehnica nu este
adecvata sau
indicati termenul de
aplicare

Recuperarea caldurii din diferite parti
ale proceselor

Da

Tehnici de deshidratare de mare
eficientd pentru minimizarea energiei
necesare uscarii.

Nu este cazul.

Minimizarea consumului de apa si

recuperarea caldurii.

Da
utilizarea  sistemelor inchise de -
circulatie a apei.
Izolatie bunia (cladiri, conducte, | Da
camera de uscare si instalatia).
Amplasamentul  instalatiei  pentru | Da
reducerea distantelor de pompare.
Optimizarea fazelor motoarelor cu Da i
comanda electronica.
Utilizarea apelor de racire reziduale
(care au o temperatura ridicatd) pentru | Da -

Transportor cu benzi transportoare in
locul celui pneumatic (desi acesta
trebuie protejat impotriva probabilitatii
sporite de producere a evacuarilor
fugitive)

Se aplica ambele.

Transportul materiilor prime se face
cu ajutorul benzilor transportoare
obisnuite, realizate 1n constructie
inchisa, pentru evitarea pierderilor de
materii prime datorate intemperiilor.
Benzile sunt legate cu tubulatura la
sistemul de desprafuire cu filtre saci.
Pentru transportul si dozarea varului la
electrofiltru existd sistem complet de
transport pneumatic, fara
emisii/evacuari in mediu.

Masuri optimizate de eficientd pentru
instalatiile de ardere, de ex.
preincélzirea aerului / combustibilului,
excesul de aer etc.

Da

Procesare continud in loc de procese
discontinue

Da.
Procesul tehnologic functioneaza in
regim continuu.

Valve automate

Da.
Procesul tehnologic este automatizate,
valvele fiind comandate prin bucle de
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Daca NU explicati
Este aceasta tehnica utilizata in mod i
Concluzii BAT pentru principiile de de ce tehnica nu este

. . curent in instalatie? adecvati sau
recuperare / economisire a energiei o e .
(D /N) indicati termenul de
aplicare
reglare si de la tabloul de comanda.
Da.
Valve de returnare a condensului Procesul tehnologic este complet | -
automatizat.

Utilizarea sistemelor naturale de uscare | Da. -

Altele - -

7.4 Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date 1n tabelul de mai jos.
Completati tabelul astfel:

Confirmati faptul ca masura este implementata, sau

Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica; sau
Expuneti motivul pentru care masura nu este relevantd / aplicabild pentru activitatile desfasurate

Este aceastd tehnica utilizatd in | Daci NU, explicati de ce
mod curent in instalatie? tehnica nu este adecvati sau
(D /N) indicati termenul de aplicare

Tehnici de furnizare a
energiei

Utilizarea unitatilor de co- | Nu

generare; Nu se aplica
2

Da.

In procesul de obtinere a sticlei se
foloseste un procent (conform retetei | -
de fabricatie) de cioburi

Recuperarea energiei din
deseuri;

Da.

In procesul tehnologic de fabricare a
sticlei plane se foloseste drept
combustibil, gazul , care prin ardere, | -
genereazd  cantitdti reduse de
poluanti, comparativ cu  alti
combustibili.

Utilizarea de combustibili
mai putin poluanti.
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8. ACCIDENTE SI CONSECINTELE LOR

8.1 Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase —
SEVESO
Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria de risc major conform prevederilor Legea 59/2016 ce Nu Daca da, ati depus raportul de
transpune Directiva SEVESO? securitate?
Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor conform prevederilor Legea 59/2016 Daca da, ati realizat Politica de
ce transpune Directiva SEVESO? Nu Prevenire a  Accidentelor
Majore?

O evaluare globald a riscului reprezentat de substantele chimice periculoase (periculozitate datd de toxicitate, inflamabilitate si de pericolul de explozie) se
poate realiza si conform Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, ce transpune
Directiva Seveso II.

Acest act normativ reglementeaza strict activitatile care implica cantitafi de substante periculoase care depasesc anumite cantititi, asa zisele cantitati
relevante. Cantitatile relevante de substante periculoase sunt trecute in anexa nr. 1 a actului legislativ.

Ca sa se stabileasca faptul dacd obiectivul se incadreaza in domeniul de aplicare a prevederilor Legii 59/2016 s-a aplicat insumarea substantelor
periculoase sau de categorii de substante periculoase care sunt prezente intr-o cantitate mai mare sau egala cu cantitatile relevante prezentate in anexa 1.
Pentru aceasta s-au inventariat toate substantele periculoase (sau categoria de substante periculoase) inclusa in partea 1 sau partea 2 din anexa la legea
59/2016 si s-a aplicat formula de calcul:

ql/QL1 +q2/QL2 + q3/QL3 + ....... qx/QLX + ......... >1,

unde:

gx = cantitatea de substantd periculoasa x (sau categoria de substante periculoase) care intrd sub incidenta partii 1 sau partii a 2-a a acestei anexe;

s

QLx = cantitatea relevantd pentru substanta sau categoria x din coloana 2 partea 1 sau partea a 2-a.

Pe amplasament existi rezervoare de motorind cu o capacitate totald de 100 m® (83 t la o densitate medie la 15° C de 830 kg/m?). Motorina apare in Anexa
1 partea a 2-a la categorii de substante inflamabile. Cantitatea relevantd pentru lichide inflamabile este de 25000 tone, fatd de cele 83 t de maxim de
motorind existente pe amplasament.

Alte substante periculoase stocate pe amplasament sunt:
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Var hidratat (STOT SE3, H335) - 15t m

Alcool izopropilic (STOT SE3, H335) -0,200 t in stoc;

Apa amoniacala (H 400) - 50 tin stoc;

CB3939 (H 400) - 0,100 tin stoc;

Hipoclorit de sodiu (H 400) - 1 tin stoc

Aceasta reguld se utilizeaza pentru evaluarea pericolelor pentru sanatate, pericolele fizice si pericolele pentru mediu. Prin urmare, ea trebuie aplicata de

trei ori:

a) pentru insumarea substantelor periculoase enumerate in partea 2, care se incadreaza in categoriile de toxicitate acuta 1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau
STOT SE categoria 1, impreuna cu substantele periculoase care se incadreaza in sectiunea H, rubricile de la H1 - H3, din partea 1;

Qvar hidratat/Qvar hidratat + (alcool izopropilic/Qalcool izopropilic = 15/50 + 0,2/50 =0.304

b) pentru insumarea substantelor periculoase enumerate in partea 2, care sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze oxidante, lichide
inflamabile, substante si amestecuri autoreactive, peroxizi organici, lichide si solide piroforice, lichide si solide oxidante, impreuna cu substantele
periculoase care se Incadreaza la sectiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1;

qmotorina/Qmotorina = 83/2500 =0,0332

c) pentru insumarea substantelor periculoase enumerate in partea 2, care sunt incadrate ca periculoase pentru mediul acvatic - toxicitate acuta
categoria 1, toxicitate cronicd categoria 1 sau 2, impreuna cu substantele periculoase care se incadreaza la sectiunea E, rubricile de la E1 - E2, din
partea 1.

(apa amoniacala/Qapa amoniacala T (CB3939 /Q €B3939 + Qhipoclorit de sodiu /Q hipoclorit de sodiu= 50/100 +0, 1/100 +1/100 =0,511

Din calculele efectuate se observa ca sumele calculate sau mai mici decat 1 de unde rezulta cd SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA Calarasi nu se
incadreazi sub incidenta prevederilor Legii 59/2016.
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G

Utilizand recomandarile prevazute de BAT ca lista de verificare, completati acest tabel pentru orice eveniment care poate avea consecinte semnificative asupra mediului sau atasati
planurile de urgentd (interna si externd) existente care sa prezinte metodele prin care impactul accidentelor si avariilor sa fie minimizat. In plus, demonstrati implementarea unui sistem

8.2 Plan de management al accidentelor

eficient de management de mediu.

Scenariu de accident
sau de evacuare

Probabilitatea

Consecintele producerii

Masuri luate sau propuse
pentru minimizarea

Actiuni planificate in eventualitatea ca un astfel se

Incendiu la

incomplete a motorinei, degajarea unei

electrica

Incendiu la

- emisii atmosferice datorate arderii,
- in cazul unui incendiu puternic, care
necesitd utilizarea unei mari cantitdti de

cazane abur

incendiu 1n sala cazane.

mijloacelor de prevenire

cadrul obiectivelor
risc

- analizarea eficientei
masurilor intreprinse in

cu

< de producere probabilititii de eveniment se produce
anormala
producere
- cuva retentie pentru limitarea zonei de scurgere a
-verificarea motorinei i implicit a zonei de ardere
- emisii atmosferice datorate arderii| functionarea tuturor|- pentru interventie rapida in caz de incendiu pe

amplasament sunt hidran{i §i puncte AIl dotate

ﬁiﬂ%ﬁg de redusa cantitati mari de. CO, funingine si CO,,| i stingere a incendiilor{conform 1egislatiei in vigoare. _
SOx, NOx, vapori de apa. la intervale regulate - Interventiile se fac conform Planului AIl, Plan de¢|
-realizarea management de mediu, Plan de interventii in situatii
instructajului, din punct|de urgenta
Incendiu la de vedere NPSI, la timp
sistemului de dusi - emisii atmosferice, perturbare proces de| si in mod eficient cu|/Conform Planului AIl, Plan de management de
distributie energic [ C o productie personalul angajat in|mediu, Plan de interventii in situatii de urgenta

depozitele de materii reduss apa, exista posibilitatea de solubilizare a| raport cu rezultatele|Conform Planului AIl, Plan de management de
prime unei cantitdti insemnate de soda in apa,| obtinute si  luareajmediu, Plan de interventii in situatii de urgenta
generandu-se o solutie de carbonat de| deciziilor ce se impun
sodiu care prin caracterul puternic bazic ar| -cooperarea cu
putea afecta factorii de mediu apd sisol | Pompierii  Civili  din
Explozie tambur / g - accidentare personal, avariere cazan si| incintd §i cu Pompierii|Conform Planului AIl, Plan de management de
redusa . e s . . e N
cazane abur partial hala cazane Militari Calarasi mediu, Plan de interventii in situatii de urgenta
Explozie in focar/ redusi - accidentare personal, avariere cazan §i Conform Planului AIl, Plan de management de

mediu, Plan de urgenta

Care dintre cele de mai sus, considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?
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Avand in vedere probabilitatea de producere a unui incendiu / explozie in cadrul locatiilor prezentate, dargi | ca existd dotdrile necesare (echipamente de
interblocare, sisteme de alarma / avertizare si dotari PSI), se poate considera ca acestea nu provoaca riscuri critic ediu.

In regulamentele de functionare existd instructiuni de lucru pentru conditii anormale, prin care sunt prevazute operatiunile si modul de desfasurare a
acestora, astfel incat sa se asigure elementele de protectie necesare pentru om, mediu, echipamente/utilaje, alte bunuri.

Aceste masuri sunt cuprinse si in Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale, ce pot afecta factorii de mediu apa, aer, sol, in Planul AlI si in
Planul de evacuare in situatii de urgenta.

Calitatea factorilor de mediu se va urmari si verifica prin intermediul analizelor efectuate de laborator, rezultatul determindrilor in cazul unor functionari
anormale, raportandu-se in cel mai scurt timp la dispeceratele organelor de control. Pentru toate conditiile anormale se vor intocmi rapoarte de actiuni
corective.
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8.3 Tehnici

TEHNICI PREVENTIVE

RASPUNS

inventarul substantelor

Conform sectiunii 3.1

trebuie sd existe proceduri pentru verificarea
materiilor prime si deseurilor pentru a ne asigura
cd ele nu vor interactiona contribuind la aparitia
unui incident

Verificarea materiilor prime se efectueaza
conform procedurilor stabilite de organizatie: (cod
si denumire Proceduri )

depozitare adecvata

A se vedea sectiunile 5.4. si 6.3 (completat dupa
finalizare 5.4.s1 6.3)

alarme proiectate in proces, mecanisme de
decuplare si alte modalitati de control

Instalatiile tehnologice sunt dotate cu echipamente
si sisteme de control automat al parametrilor de
proces pentru situatii de pornire/oprire si
functionare normalda, precum si sisteme de
alarmare si decuplare in caz de avarie.

bariere si retinerea continutului

Conform sectiunii 5.4.5

cuve de retentie si bazine de decantare

A se vedea sectiunea 5.4.5

izolarea cladirilor

Da. Distantele dintre instalatii sunt conform

Normelor PSI si SSM

asigurarea  preaplinului  rezervoarelor  de
depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex.
masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze
nivelul ridicat, intrerupatoare de nivel ridicat si
contorizarea incarcaturilor

Rezervoarele sunt dotate cu sisteme de automate
de masurare a nivelului. (descriere)

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului
neautorizat

Existd un sistem de paza adecvat, precum i
dotérile necesare pentru asigurarea securitatii in
zonele care prevad acest lucru. Operatorul are
incheiat un contract cu o societate specializata,
care asigurd paza permanenti a obiectivului.

registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
esecurilor, schimbarilor de procedura,
evenimentelor  anormale  si  constatarilor
inspectiilor de intretinere

Evidentele sunt inregistrate §i pastrate conform
procedurilor sistemului de management al
mediului si al calitatii implementat respectiv
implementat si certificat. Evidentele sunt pastrate
in Rg.

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a
raspunde s§i a trage Invatdminte din aceste
incidente

Societatea are stabilite si mentiene urmatoarele
proceduri: conform sistemului de management
implementat si certificat in cadrul organizatiei.
Conform. sectiunii 2

rolurile §i responsabilitatile personalului implicat
in managementul accidentelor

Da, conform Plan PSI

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca
rezultat al comunicarii insuficiente intre angajati

Existd registre de turd, In care se consemneaza

. L . 2 stadiul functiondrii instalatiei. (eventual cod/
in cadrul operatiunilor de schimbare de turd, de - s s (

. . . . . procedura)

intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice

compozitia continutului din colectoarele de

retentie sau din colectoarele conectate la un sistem | Da , se monitorizeaza calitatea efluentului la

de drenare este verificatd Tnainte de epurare sau
eliminare

evacuarea In canalizarea municipala.

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de
nivel ridicat sau cu senzor conectat la o pompa
automata pentru depozitare (nu pentru evacuare);
trebuie sd fie implementat un sistem pentru a
asigura cd nivelurile colectoarelor sunt mereu
mentinute la o valoare minima

Exista.

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie
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TEHNICI PREVENTIVE RASPUNS

folosite Tn mod obisnuit ca metodd primara de
control al nivelului

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR
indrumare privind modul in care poate fi gestionat
fiecare scenariu de accident

ciile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile | Da. In cazul producerii unui incident dispeceratul
de resort si cu serviciile de urgenta societafii are ca sarcind anunfarea tuturor
autoritatilor competente conform Schemei de
comunicare disponibild la fiecare departament.

Da, Conform Plan PSI

echipament de retinere a scurgerilor de petrol,
izolarea drenurilor, anuntarea autoritatilor de
resort si proceduri de evacuare

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de
la anumite componente ale instalatiei si a apei | Da, conform Procedurilor specifice si plan de
folosite pentru stingerea incendiillor de apa | interventie in caz de poluare accidentala.

pluviald, prin retele separate de canalizare
Alte tehnici specifice pentru sector Da, sectiunea 4

Cuve de retentie pentru colectarea eventualelor
scurgeri.

Conform prevederile concluziilor BAT sunt definite proceduri /instructiuni pentru conditii de
functionare specifice, la exploatarea sistemelor de tratare a gazelor reziduale pentru a preveni sau a
reduce emisiile

i. in timpul operatiunilor de pornire si oprire instalatii Electrofiltru si DeNox ;

ii. In timpul altor operatiuni speciale care ar putea afecta buna functionare a sistemelor (de exemplu,
lucrdri de intretinere obisnuitd si extraordinard si operatiuni de curdtare a cuptorului si/sau a
sistemului de tratare a gazelor reziduale;

iii. In cazul unui debit insuficient de gaze reziduale sau al unei temperaturi care impiedica utilizarea
sistemului la capacitate maxima.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020




eessssssssssssssssssssssmn S A | N T- GOBA

9. ZGOMOT SI VIBRATII

G

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie si corespunda riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili.

in cazul in care, receptorii se afla la mare distant si riscul este mai scizut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt

necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului, atat cat permite rezultatul analizei cost — beneficii.
Sursele nesemnificative trebuie “separate” calitativ (oferind explicatii) i nu trebuie furnizate informatii detaliate.

Trebuie oferite harti si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. Va fi utila identificarea surselor aflate pe amplasament, in afara

instalatiei, in cazul in care acestea sunt semnificative.

9.1

Receptori

Pe amplasamentul SC Saint Gobain Glass Romania SRL Calarasi si vecindtatea acestuia nu exista receptori sensibili la zgomot.

(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si mdsurile existente pentru monitorizarea impactului)

Identificati si descrieti

Care este nivelul de

Exista un punct de
monitorizare

Care este nivelul
zgomotului cand

amplasamentului societatii

Calarasi cu CF si drum
acces la AVICOLA

Zona auditiva

max 65 dB (A).

. G, zgomot de fond (sau . Frecventa . . Au fost aplicate limite pentru
fiecare locatie sensibila la . specificat care are N instalatia / sursa o ee
.| ambiental) la fiecare N monitorizarii? zgomot sau alte conditii?
zgomot, care este afectata . . legatura cu (sursele)
receptor identificat? . .
receptorul? functioneaza?
Locuri de munci — Nivelul acustic prevazut de HG
. . Nivelul de zgomot in zona 1 Nivelul de zgomot|493/2006 actualizata, privind cerintele
receptorr  umani,  care . . o anua .. . AT
. ... _|echipamentelor si la|Zona auditiva max. este de 87 dB|minime de securitate s$i sandtate
deservesc instalatiile . . . . o
. manipulare cioburi (A). referitoare la expunerea lucratorilor laj
tehnologice. S
riscurile generate de zgomot
Nivelul de zgomot Ila Nivelul acustic stabilit prin SR
Zona limitrofd|intersectia =~ DN3  Buc.- anual 10009:2017,  Acusticd.  Limite

admisibile ale nivelului de zgomot
din mediul ambiant
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Surse de zgomot

(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

G

Faceti o prezentare generala, succinti, a surselor al ciror impact este nesemnificativ. Aceasta poate fi realizatd prin utilizarea informatiilor din sectiunea
referitoare la evaluirile de mediu dupa caz (impact sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si vibratiile sau prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci
cand nivelul scazut de risc este evident. NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

Numirul Descrieti Exista un Masuri care trebuie luate
Identificati fiecare sursa de natura punct de | Care este | Descrieti actiunile intreprinse pentru | pentru respectarea BAT-
semnificativi de zgomot si/sau e terinti zgomotului | monitoriz | contributia la | prevenirea sau minimizarea emisiilor de | urilor si a termenelor
vibratii al sursei sau are emisia totala? | zgomot stabilite in Planul de
vibratiei specificat? masuri obligatorii

Sectia compozitie —Mixere, Sala confinuu Mare
control, CBIM si CB2M
Sectia Float — Cuptor recoacere .

s P - continuu Mare
Exit float
Sectia Coater — Zona acoperire . .

! L P ’ . - Reducerea nivelului de zgomot sub
Concasor, Zona stivuire, Camera | - continuu Mare .. ; . . .

ompelor limita maxima admisa prin relizarea unor
pomp I protectii fonoizolante si / sau
Laborator — Sala receptie si 'nt orul fonoabsorbante.
pregatire sticld, Sala macinare, | - - n e.rltOlfud Mare - Reducerea nivelului de zgomot sub .
Sala taiere 1nc1n er de limita maxima admisa prin carcasare Dotarea  personalului  de
Zona de tiiere sticli — Zona F1 ueru. fonoizolanta sau fonoabsorbanta. exploatare cu echipament de
dreapta, Trapa T1, Rulou rupere La locurile - Utilizarea de protectii individuale protectie i verificarea
transversali, Rupere margini de munca potrivite si eficiente, antifoane interne sau | PUrtarit acestu ech1pam?r}F
Pupitru Vis’ion Trapa T2 Masa; ) ) Mare antifoane externe (casti). pe . Pet 10ada} exploatrii
operator calitate, Condor 2, Robot - Semnalizarea adecvata a zonelor cu risc. utilajului-sursa de zgomot
610, Cabini spargere cioburi - Asigurarea EPI conforme (antifoane
— - - - - interne sau externe).
Sirend avertizare - intermitent Mica Inchiderea usilor salilor in care nivelul de
Sala ventilatoare casing - continuu Medie zgomot este crescut.
Statie tratare apa - continuu Mare
Autovehicule transport - intermitent Mica
Ventilator  tiraj  electrofiltru . . .
J - intermitent Medie

(turbina si motor electric)
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Orice alte informatii relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele. De ex. Surse din afara instalatiei m

9.3 Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Furnizati detalii despre orice studii care au fost facute.

Rezultatele monitorizarii calitatii zgomotului aferente anilor 2020-2021 sunt prezentate in tabelul de mai jos:

. Rezultatul Rezultatul -
Denumire punct de UM masuratorilor masuratorilor Limite cf. SR
masurare 10009:2017
2020 2021
P1-Poarta acces, 346.5 57.6 47.4
P2-Limita de S, 346.6 dB(A) 51.8 48.4 65
P3-Limita de N, 34607 60.7 48.3

Sursa: Raport anual de mediu 2020 si 2021

Interpretarea rezultatelor

Conform monitorizarilor realizate pentru fiecare punct ( cu includerea si zgomotului rezidual) rezulta ca activitatile desfasurate pe amplasament nu produc
zgomote care depasesc valorile limitd prevazute privind cerintele minime de securitate si sdnatate referitoare la expunerea lucratorilor la riscurile generate
de zgomot si SR 10009:2017 si cele prevazute in Autorizatia Integrata de mediu.

9.4 Intretinere

Interbare Da Nu Daca nu., mdlc?u .termenul de aplicare a
procedurilor / masurilor

Procedurile de intretinere identifici in mod precis cazurile in care este
necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot?

Procedurile de exploatare identificd in mod precis actiunile care sunt
necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
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9.5 Limite

Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute

. . | In cazul in care nivelul zgomotului depiseste limitele
Limite Nivelul zgomotului o . . . ATl Bt oA R
- . A . .| fie justificati situatia, fie indicati masurile si intervalele
Receptor sensibil Perioada cand instalatia . . 3 P
oo e de timp propuse pentru remedierea situatiei (acestea
De fond Absolut au fost poate identificate in tabelul 9.1).
Zona limitrofa max.65
amplasamentului Zi 55 dB(A) | max 63,5 dB(A) Valori inregistrate in exteriorul incintei
societdtii dB(A)
9.6 Informatii suplimentare cerute pentru instalatii complexes si / sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerinta suplimentard care trebuie completatd cand este solicitatd de Autoritatea responsabild de emiterea autorizatiei integrate de mediu. Aceasta poate fi de asemenea utila
oricdrui Operator / Titular de activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil sd produca disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau ierarhiza activitatile.

Ce masuri au fost

implementate pentru | Care este impactul /| Ce masuri sunt luate daca
Sursa’ Scenarii de avarie posibile prevenirea  avariei  sau | rezultatul asupra mediului | apare si cine este

pentru reducerea | daca se produce o avarie? responsabil?

impactului?

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:
» Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare -
» Manevre mecanice -
» Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcitoare -

» Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute In mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie sa se faca referire la ele -

3 Aceasta se referd la fiecare sursd enumerata in Tabelul 9.2
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10. MONITORIZARE

10.1

Monitorizarea emisiilor in aer

<+ Emisii din procese tehnologice

_ Daca nu
£ = £ g Acreditarea definuti d
= ) = .
= = s g Py 5. roarea Metode si creditarea etinuta e
- © = & N g | de . prelevatorii de probe si
@ D) S o < = S =« intervale
= ! z = = g S &| misurare | o de laboratoare sau
s Tg @ g 3 2 S ‘F| si eroarea detalii despre
< > £ E S S O o corectare . .
A = s £ 3 globala a personalul folosit si
= o = 3 q
v o care 5 calibrarii instruire / competente
rezulta.
Spectro . . .
NO, I?II; fotometriein IR | Da - - Analizor (:;i_(l)l(lilii verificat
sau UV p
Spectro . . .
SO« I?II; fotometrie In IR | Da - - Analizor (:;i_(l)l(lilii verificat
sau UV p
co trimes Analizor Da Laborator acreditat
trial | TESTO 350XL LI 941
HF trimes Spectrofoto- Da i i Laborator acreditat
trial metru Cintra LI 941
Cos .
1 - Laborat ditat
HCI evacuare trtlrpels Spf;tlfgijttfr) Da i ) aborator acredita
cuptor na metru Lintra LI 941
topire (O2
— 8% gaz Spectro . . .
Pulberi uscat) on fotometriein IR | Da - - Analizor on'—hn'e verificat
line periodic
sau UV
Metal trimes Spectrofoto-
feellee trial metru de Da ) ) Laborator acreditat
& absorbtie LI 941
clasa 1 . .
atomica Varain
Metal trimes Spectrofoto-
g:eellee trial metru de Da i i Laborator acreditat
clasa 1+2 absorbtle . L1941
atomica Varain
trimes
trial Laborator acreditat
Amoniac metoda .| Da - -
spectrofotometri
cd
NO Cos trimes Analizor Da Laborator acreditat
x evacuare | yal | TESTO 350XL L1941
cuptor
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—_ Daca nu
£ £ £ g Acreditarea definuti d
- o= = o 2 = roarea q creditarea detinuta de
& 5 *E = © g & | de Metode si prelevatorii de probe si
15} & g = s o s & g intervale
= = z £ 'g s i = masurare de de laboratoare sau
E = S 5 S E 5 m| si eroarea corectare | detalii despre
A 2 = E = = ; “| globali a personalul folosit si
£ = 4 care calibrarii instruire / competente
rezulta.
Lehr (O, - )
SO 8% gaz trimes Analizor Da i i Laborator acreditat
i uscat) trial | TESTO 350XL L1941
Pulberi trimes Analizor D Laborator acreditat
uibert trial | TESTO350XL | ) ) L1941
trimes Analizor Laborator acreditat
NO« . Da - -
trial | TESTO 350XL LI 941
0 Cos trimes Analizor D Laborator acreditat
* | evacuare | trial | TESTO350XL | —° ) ) L1941
cazan fluid
termic (O: .
Co —3% gaz | trimes Analizor Da i i Laborator acreditat
uscat) trial TESTO 350XL LI 941
Pulberi trimes Analizor D Laborator acreditat
uibert trial | TESTO350XL | —° ) ) L1941
NO« .
trimes Analizor D Laborator acreditat
trial | TESTO350XL | ) ) L1941
SO« .
Cos trimes Analizor D Laborator acreditat
evacuare | a1 | TESTO350XL | ) ) L1941
boiler apa
calda (O, —
CcO 0 .
3% 23z | trimes Analizor D Laborator acreditat
uscat) | gl | TESTO350XL | —° - ) L1941
Pulberi trimes Analizor D Laborator acreditat
trial | TESTO350XL | ) ) L1941

Operatorul a realizat monitorizarile emisiilor conform prevederilor AIM 02/20.04.2017, revizuita in
data de 23.11.2020.

Au fost monitorizate continuu (on-line) emisiile de NOx, SO, si pulberi. Valorile medii anuale ale
emisiilor monitorizate online au fost conform cerintelor BAT. Societatea realizezd calibrarea
analizoarelor online §i verificarea metrologicd a acestora cu o societate autorizata.

Sinteza rezultatelor monitorizarii efectuate sunt prezentate in tabelul urmator:
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Domeniul | Indicator monitorizat UM
A o BAT Legea
(min. = max) | AIM 1 5013 | 2782013
Cos evacuare cuptor topire (0; — 8% gaz uscat)
NO, mg/Nm® | 23307392 100900 | B0 .
183.5+241.1 <300 - <300 -
3 -
SOx mg/Nm 500 500
CO mg/Nm’ 4.65+24.88 <100 - <100
HF mg/Nm® 0.98+ 1,8 <1-4 <1-4 -
HCI mg/Nm® 4.6+58 <10-25 | <10-25 -
Pulberi mg/Nm’ | 2.07+2.48 <1020 | <10-20 -
AER .
Metale grele clasa 1 X +| 0.053+0,097
(As, Co, Ni, Se, Crvi) | m&Nm <0.2-1 | <02-1 -
Metale grele clasa 1+2: 0.212+0.386
(As, Co, Ni, Se, Cr VI, 5
Sb, Pb, Cr 11T , Cu, Mn, | M&/NM <15 <1 -
V, Sn)
Compusi ai seleniului — <0.0004
numai  pentru  sticla <1-3 <1-3
colorata
Amoniac 3.2+4.5 <5-30 <5-30
Cos evacuare cuptor Lehr (0; — 8% gaz uscat)
NO, mg/Nm? 193.7+463.4 400-700 - -
63.4+152.3 <300 -
3 - -
AER SOx mg/Nm 500
Pulberi mg/Nm? 1.9+4.1 <10-20 - -
Cos evacuare cazan fluid termic (0;— 3% gaz uscat)
NO, mg/Nm? | 384+7L77 350 - 100
SOx mg/Nm? 3,24+ 3,39 35 - 35
AER .
CO mg/Nm® | 22.79+24.6 100 - 100
Pulberi mg/Nm? 0,82+1,03 5 - 5
Cos evacuare boiler apa calda (0> — 3% gaz uscat)
NO; mg/Nm?® | 56.3+78.53 350 - 100
SOx mg/Nm? 3,26 +3.45 35 - 35
AER
CO mg/Nm® 14.5+23.21 100 - 100
Pulberi mg/Nm? 0,68 ~ 0,87 5 - 5

Analizand rezultatele incercarilor/analizelor prezentate in Rapoartele de incercare emise de catre
laboratorul acreditat SR EN ISO 17025 :2018 (ECOIND Bucuresti) se constata ca probele, respectiv
concentratiile poluantilor pentru care s-au efecutat masurari se incadreaza in valorile limita stabilite
conform recomandarilor BAT pentru fabricarea sticlei plane.

Rezultatele obtinute in laboratorul acreditat subcontractat au pus in evidenta faptul cda,
concentratiile de poluanti determinati se incadreazd in limitele impuse de Autorizatia Integrata
de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020
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e Descrieti orice programe / masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Pentru perioadele de pornire, masura care se aplica este de monitorizare a emisiilor cu o frecventa
mai mare pentru reglarea parametrilor de functionare, pana la intrarea instalatiei In parametrii
normali. In situatii deosebite, cand este necesara oprirea instalatiei se actioneaza conform planului
de interventie in caz de poluari accidentale.

Observatii:

Monitorizarea si Inregistrarea continud este posibil sa fie impuse Tn urmatoarele circumstante:

Céand emisia este redusa inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru, arzator sau scruber);

Céand sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator al emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare);
Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta concentratiile la evacuarile de masa;

Pentru a raporta masuratorile la conditiile de referinta va fi necesar sd se masoare si sa se inregistreze temperatura si presiunea
emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie de asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3 % doar daca tehnicile de
masurare utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate in conditii uscate.

Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale evacuarilor pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in
aer trebuie sa fie incolore, fara aburi sau vapori persistenti si fara picaturi de apa.

Numarul documentului respectiv pentru informatii Program de monitorizare

suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor in Rapoarte trimestriale

aer Raport anual de mediu
10.2 Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a mediului si frecventa, metodologia de
masurare §i procedura de evaluare propusa. Trebuie sa folositi tabelele de mai jos si sd prezentati referiri la informatii suplimentare
dintr-un document precizat, acolo unde este necesar.

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire i oprire.

In cazul functionarii anormale a instalatiilor, care afecteazd calitatea apelor evacuate si, implicit,
calitatea efluentului final, mdsurile adoptate sunt de marire a frecventei de analizd a
indicatorilor specifici instalatiei cu functionare in afara parametrilor, pana la determinarea
cauzelor , dupa care se intreprind actiunile corective.

Observatii:

Frecventa de monitorizare va varia in functie de sensibilitatea receptorilor si trebuie sa fie proportionald cu dimensiunea operatiilor.
Operatorul / Titularul de activitate trebuie sa aiba realizatd o analiza completa care sa acopere un spectru larg de substante pentru a
putea stabili ca toate substantele relevante au fost luate in considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Aceastd analiza trebuie
sa cuprinda lista substantelor indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie actualizat in mod normal cel putin o data pe an.
Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate substantele individuale la care mediul local poate fi
sensibil si asupra cdrora activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie sa se aplice in
special pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea probelor medii alcatuite din probe momentane este o tehnica care se
foloseste mai ales in cazurile in care concentratiile nu variaza in mod excesiv.

in unele sectoare pot exista evacuari de substante care sunt mai dificil de masurat / determinat si a caror capacitate de a produce
efecte negative este incerta, in special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a ,toxicitatii totale a
efluentului” pot fi asadar adecvate pentru a face masurdtori directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directd a toxicitatii. O
anumitd indrumare privind testarea toxicitatii poate fi primitd de la Autoritatea responsabila de emiterea autorizatiei integrate de
mediu.

Numarul documentului respectiv pentru informatii | Nu sunt emisii directe in apele de
suplimentare privind monitorizarea §i raportarea suprafata, efluentul final al platformei
emisiilor in apele de suprafata ajuge in statia de epurare a orasului.
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+ Monitorizarea emisiilor in apa

<=

_ Daca nu
2 £ £ Acredit detinuti
Z = ) = creditarea detinuta
§ % g3 < E E < Elloarea de Metode si | de prelevatorii de
15} S = < = & = | masurare
£ < 28 g & S S| . intervale | probe si de
= —_ S 2 S S = 2 |si eroarea
= = o 3 S = S = < de laboratoare sau
= £ = = g S| globala ..
A = = E = E - care corectare a | detalii despre
£ ° E rezulti calibririi | personalul folosit si
: instruire / competente
H SR EN ISO Da ) ) Laborator acreditat
p 10523 :12 L1713
SR ISO Laborator acreditat
CCO-Cr 6060 96 Da - - L1713
SR EN ISO
1899-1 : 03 Laborator acreditat
CBOs SR EN Da - - L1713
25813 :2000
Substante SR Da ) ) Laborator acreditat
extractibile 7587 :1996 L1713
Materii in SR EN Da ) ) Laborator acreditat
suspensie 872 :2005 LI 941
. SR EN Laborator acreditat
Detergenti 903 2003 Da - - LI713
Azot SR ISO Da ) ) Laborator acreditat
amoniacal 7150-1 :01 L1713
Cianuri SR ISO Da ) ) Laborator acreditat
6703-1 :98 L1713
. ASTM D Laborator acreditat
Sulfati 5162016 Da - - L1715
}Sllil;il)l;en s1 SR ISO Da ) ) Laborator acreditat
sulfurat Bazin de 10530 :97 L1713
. retentie STAS Laborator acreditat
Sulfiti 7661-1989 Da - - LI 713
Receptor - SR ISO
Statia de .
6439 :01 .
Fenoli epurare Lunar SR 1SO Da i i Laborator acreditat
municipala 6439 01/ L1713
C91 :06
. SR EN ISO Laborator acreditat
Clor liber 6878 -05 Da - - L1713
Fosfor SR EN ISO Laborator acreditat
total 7393-1:02 | D2 - - L1713

Apele uzate tehnologice rezultate de pe amplasament sunt evacuate impreund cu apele uzate
menajere si apele meteorice, prin pompare (3 statii de pompare locale) in reteaua de canalizare a
municipiului. Calitatea apei uzate evacuate din bazinele de retentie corespunde calitativ NTPA

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020




s S A | N T- GOBAL

e N

002/05*. Indicatorii urmariti sunt cei prevazuti de autorizatie, frecventa prelevarii probelor este
lunara.

Sinteza rezultatelor monitorizarii efectuate sunt prezentate in tabelele urmatoare:

REZULTATE ANUALE ALE MONITORIZARII APEI MENAJERE S| TEHNOLOGICE EVACUATA, 2020-2021

. L . Media 2021 Valori limita
Indicator monitorizat UM Media 2020 NTPA 002/05*

pH Unitati pH 7.78 7.53 6,5-8,5
CCO-Cr mg02/I 83.20 117.85 500
CBO5 mg02/I 30.56 48.23 300
Subst. extractibile mg/I <20.0 <20.0 30
Mat. in suspensie mg/I 22.00 100.97 350
Detergenti-anionici mg/I 0.54 2.55 25
Azot amoniacal mg/I 7.14 6.35 30
Cianuri mg/I <0.03 <0.03 1
Sulfati mg/I 103.68 98.49 600
Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/I 0.04 <0.04 1
Sulfiti mg/I 0.40 0.56 2
Fenoli mg/I 0.04 2.75 30
Fosfor total mg/I 1.78 1.26 5

Clor liber mg/I <0.1 <0.1 0.5

REZULTATE ANUALE ALE MONITORIZARII APEI PLUVIALE EVACUATA, 2020-2021

. - . Media 2021 Valori limita
Indicator monitorizat um Media 2020 NTPA 002/05*

pH Unitati pH 8.10 8.19 6,5-8,5
CCo-Cr mg02/I 58.40 58.81 500
CBO5 mg02/I 15.29 21.96 300
Subst. extractibile mg/| <20.0 <20.0 30
Mat. in suspensie mg/| 18.25 24.76 350
Detergenti-anionici mg/I 0.30 0.20 25
Azot amoniacal mg/| 2.13 2.71 30
Cianuri mg/| <0.03 <0.025 1
Sulfati mg/| 137.46 90.51 600
Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/I <0.04 0.05 1
Sulfiti mg/| 0.40 0.42 2
Fenoli mg/| 0.03 0.02 30
Fosfor total mg/| 1.67 1.19 0.5
Clor liber mg/I <0.1 <0.1 5

Analizand rezultate incercérilor prezentate in Rapoartele de incercare obtinute in laboratorul
acreditat subcontractat se constatd ca probele de apd uzatd evacuatd in reteua de canalizare, se
incadreazd se incadreaza in valorile maxime admise de normativele mentionate pentru toti
indicatorii analizati.

Impactul consumului de resursd se inscrie intr-un nivel redus datoritid gradului inalt de
recirculare a apei iar activitatea de evacuare a apelor uzate din fabrica SAINT GOBAIN GLASS
ROMANIA S.R.L. asupra factorului de mediu apd, se incadreaza in limitele admisibile fixate
prin normele in vigoare.
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10.3 Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Se va analiza calitatea apei subterane prelevate din forajele de monitorizare

Daca nu
= o ;:' Eroarea Acreditarea detinuta
2| =
2 E s 8 2 § g o) de l\i’[etode de prelevatorii de
= P 5 5 s 5 S % misurare |} probe si de
g = > 5 =8 =T intervale
= — g = S e =28 d laboratoare sau
5 £ =S S5 25 ¢ detalii d
5 = & g S S d J eroarea ¢ etalii espre
= g o o corectare e
s 2 + | globala a personalul folosit si
= R | care . . .. | instruire
. calibrarii
rezulta. competente
pH SR EN ISO Da ) } Laborator acreditat
10523 :12 LI713
Floruri SR EN ISO Da ) ) Laborator acreditat
10304-1:09 LI713
Oxidabilitate(CCO- SR EN ISO Da ) ) Laborator acreditat
Mn) 8467 :01 L1713
Sulfati ASTM D Da ) ) Laborator acreditat
Cele 3 516-2016 L1713
Cloruri foiji de SR EN ISO Da ) } Laborator acreditat
alimentar 10304-1:09 L1713
Nitrati e cuapi SR ISO Laborator acreditat
Da - -
depe | ™3| 7890-3:00 L1713
Nitriti amplasam SR EN
e;:r;t %l;l), 26;;;;; 2 Da ) ) Laborator acreditat
26777 :02/ LI713
C91 :06
Amoniu SR ISO Da ) } Laborator acreditat
7150-1 :01 LI713
Cupru SR EN ISO Da ) ) Laborator acreditat
17294-2:17 LI713
Zinc SR EN ISO D ) } Laborator acreditat
17294-2:17 | °° LI713

REZULTATE ANUALE ALE MONITORIZARII APEI SUBTERANE, 2020-2021

Ind!cat.or U.M.
monitorizat
pH Unitati
Fluoruri mg/|
CCO-Mn mg02/ |
Sulfati mg/|
Cloruri mg/I
Nitrati mg/|
Nitriti mg/|
Amoniu mg/|
Cupru ug/l
Zinc pg/l
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Conform Raportului de amplasament realizat anterior inceperii activitatii liniei de fabricatie, apa ‘E
freatica si de adancime a fost nepotabila inainte de punerea in functiune a fabricii de sticla.
Se va urmari 1n continuare evolutia calitatii apei subterane conform cerintelor din Autorizatia
Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020.
Toate apele rezultate de pe amplasament se evacueaza in reteaua de canalizare municipald
urmand a fi epurate final prin statia oraseneasca.

Conditiile tehnice pentru evacuarea apelor uzate in reteaua de canalizare urband sunt
reglementate prin HG 188/2002 — NTPA 002/2005, cu toate modificarile si completarile ulterioare.

Prin AIM nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020 se impune monitorizarea
rezultatelor analitice obtinute pentru apa subterana, dar nu se impun limitele stabilite prin Legea nr.

458/2002 - privind calitatea apei potabile, deoarece apa din foraje are numai scop industrial.
» Lanivelul anilor 2020-2021, au fost monitorizati indicatorii pentru apa subterana fara a avea

limite impuse.

10.4 Monitorizarea si raportarea deseurilor
Parametru Unit. de Pum.:t-de Frec.ven!:a de Me.todz-l de
masusa emisie monitorizare monitorizare
Intretinere Lunar conform HG
fibre minerale 856/2002 si OUG nr. 92
t/an cuptor/float /2021 estimare
Intretinere Lunar conform HG
fibre ceramice, refractare 856/2002 si OUG nr. 92
t/an cuptor/float /2021 estimare
pulberi fine exhaustate Productie Lunar conform HG
continuu din fluxul . 856/2002 si OUG nr. 92
tehnologic t/an sticla plana /2021 estimare
cimenturi minerale Intretinere Lunar confc?rm HG
refractare cuptor/float 856/2002 si OUG r. 92 .
t/an /2021 estimare
Productie Lunar conform HG
gips impurificat . 856/2002 si OUG nr. 92
t/an sticla plana /2021 estimare
amestec rebutat de materii Productie Lunar confqrm HG
prime si cioburi de sticla sticla plana 856/2002 si OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
materiale de captusire si Intretinere Lunar conform HG
refractare din  procese 856/2002 si OUG nr. 92
nemetalurgice t/an cuptor/float /2021 estimare
materiale de captusire si
refractare din procesele ne- t/an Intretinere | Lunar conform HG
metalurgice cu continut de cuptor/float | 856/2002 si OUG nr. 92
substante periculoase /2021 estimare
Lunar conform HG
substante chimice expirate Laborator 856/2002 si OUG nr. 92
t/an /2021 estimare
substante chimice de Lunar conform HG
laborator, anorganice Laborator 856/2002 si OUG nr. 92
expirate t/an /2021 estimare
namoluri de la intretinerea Gestionare Lunar conform HG
bazinelor de pompare ape e 856/2002 si OUG nr. 92
uzate t/an utilitati /2021 estimare
deseuri solide de la| t/an Instalatie de | Lunar conform HG estimare
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Unit. de Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru . . - o e
masusa emisie monitorizare monitorizare
epurarea gazelor de ardere, depoluare - 856/2002 si OUG nr. 92
altele decat cele specificate electrofiltru | /2021
la101115
deseuri solide de Ila | .
nstalatie de
epurarea gazelor de ardere, depoluare - Lunar conform HG
cu continut de substante . 856/2002 si OUG nr. 92
. electrofiltru .
periculoase t/an /2021 estimare
Intretinere Lunar conform HG
bare grafit 856/2002 si OUG nr. 92
t/an cuptor/float /2021 estimare
Deseu pudre separatie Productie Lunar confqrm HG
(praf lucita si separol) sticla plana 856/2002 si OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
Lunar conform HG
cioburi de sticla (inclusiv Productie ]
Coater si Laminat) ( sticla plana 856/2002 si OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
catalizatori uzati cu
continut de aur, argint,
reniu, rodiu, paladiu, iridiu Productie
sau platina (aliaj de Platina sticla plana Lunar conform HG
si catalizatori uzati cu 856/2002 si OUG nr. 92
continut de Ag) t/an /2021 estimare
cioburi recuperate care nu Tratare Lunar conform HG
corespund  specificatiilor deseuri 856/2002 si OUG nr. 92
tehnice t/an /2021 estimare
Productie Lunar conform HG
Deseuri din plastic sticla 856/2002 si OUG nr. 92
t/an laminata /2021 estimare
Ulei diatermic- de p .
. ~ . roductie
transmitere a caldurii ne- sticla Lunar conform HG
clorurate, pe bazd de . 856/2002 si OUG nr. 92
minerale. t/an laminata /2021 estimare
Deseuri amestecuri Productie Lunar conform HG
) . . sticla 856/2002 si OUG nr. 92
metalice (tinte mixte) . :
t/an acoperita /2021 estimare
Productie Lunar conform HG
Deseu staniu . 856/2002 si OUG nr. 92
t/an sticla plana /2021 estimare
Hidroxid de amoniu (apa Redu.c-ere Lunar conform HG
amoniacala DeNox) catalitica 856/2002 si OUG nr. 92
t/an NOx /2021 estimare
Lunar conform HG
i j i Ambalare
ll?::rs'ceigl;li cgito?lmbala]e an produse 856/2002 s OUG nr. 92
t/an /2021 estimare
Deseuri de ambalaje din Ambalare Lunar confc?rm HG
materiale plastice produse 856/2002 s OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
Deseuri de ambalaje de Ambalare Lunar conform HG
lemn aroduse 856/2002 si OUG nr. 92
t/an /2021 estimare
Deseuri de ambalaje Ambalare Lunar conform HG
metalice produse 856/2002 si OUG nr. 92
t/an /2021 estimare
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Unit. de Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru . . - o
masusa emisie monitorizare monitorizare
Deseuri de ambalaje
contaminate cu reziduuri Intretinere si | Lunar conform HG
sau cu substante reparatii 856/2002 si OUG nr. 92
periculoase t/an /2021 estimare
Deseuri metalice: cupru Intretinere si Lunar conform HG
bronz, alama . ' reparatii 856/2002 si OUG nr. 92 .
! t/an /2021 estimare
Intretinere si Lunar conform HG
Deseuri metalice: aluminiu .. 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
Deseuri metalice: fier si Intretinere si Lunar confc?rm HG
otel reparatii 856/2002 si OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
Intretinere si Lunar conform HG
Acumulatori uzati . 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
Deseuri de cauciuc (covor, Intretinere si Lunar conform HG
banda transportoare, . 856/2002 si OUG nr. 92
furtune) t/an reparatil /2021 estimare
Intretinere si Lunar conform HG
Anvelope uzate .. 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
Ulei de la separatoarele de Gestionare Lunar confqrm HG
ulei si produse petroliere utilitati 856/2002 si OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
Intretinere si Lunar conform HG
Uleiuri hidraulice uzate .. 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
Ulei sintetic uzat - de Intretinere si Lunar confqrm HG
motor, transmisie si ungere reparatii 856/2002 s OUG nr. 92 .
’ t/an /2021 estimare
Deseuri de combustibili Gestionare Lunar conform HG
lichizi - alti combustibili e 856/2002 si OUG nr. 92
(inclusiv amestecuri) t/an utilitati /2021 estimare
Ulei mineral uzat - de Intretinere si Lunar confqrm HG
motor si transmisie reparatii 856/2002 si OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
Deseuri echipament de
protectie contaminat, Intretinere si | Lunar conform HG
materiale filtrante, reparatii 856/2002 si OUG nr. 92
materiale de lustruire t/an /2021 estimare
Imbracaminte de protectie Intretinere si Lunar confc?rm HG
nepericuloasa reparatii 856/2002 s OUG nr. 92 .
t/an /2021 estimare
Lunar conform HG
Deseuri menajere Administrativ | 856/2002 si OUG nr. 92
t/an /2021 estimare
Intretinere si Lunar conform HG
Cartuse imprimante o 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
DEEE: Echipamente Intretinere si Lunar conform HG
electrice si  electronice . 856/2002 si OUG nr. 92
casate t/an reparatil /2021 estimare
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Unit. de Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru . . - o
masusa emisie monitorizare monitorizare
DEEE contaminate:
Echipamente casate cu
continut de componente Intretinere si
periculoase altele decat reparatii Lunar conform HG
cele specificate de la 16 02 856/2002 si OUG nr. 92
091la160212 t/an /2021 estimare
Intretinere si Lunar conform HG
Corpuri de iluminat uzate o 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
. . | Lunar conform HG
Alte baterii si acumulatori Intretln.e:*re st 856/2002 si OUG nr. 92
t/an reparatil /2021 estimare
Catalizator DeNox:
catalizatori uzati cu
) Reducere
continut de metale o
i . catalitica
tranzitionale periculoase3 NOX Lunar conform HG
sau compusi ai metalelor 856/2002 si OUG nr. 92
tranzitionale periculoase t/an /2021 estimare
Recuperare /
Deseuri ambalaje sticla COIeCta.re Lunar conform HG
deseuri 856/2002 si OUG nr. 92
t/an sortate /2021 estimare
Recuperare /
Deseuri de sticla colectare Lunar conform HG
nespecificate in alta parte deseuri 856/2002 si OUG nr. 92
t/an sortate /2021 estimare
Recuperare /
Deseuri de sticla din colectare Lunar conform HG
costructii si demolari deseuri 856/2002 si OUG nr. 92
t/an sortate /2021 estimare
Deseuri de sticla de la Recuperare /
instalatii de tratare si statii de colectare Lunar conform HG
deseuri 856/2002 si OUG nr. 92
epurare .
t/an sortate /2021 estimare
Recuperare /
Deseuri de sticla municipale colecta.re Lunar conform HG
deseuri 856/2002 si OUG nr. 92
t/an sortate /2021 estimare
Lunar conform HG
ini i ioni Gestionare
t/an /2021 estimare
sticla, materiale plastice sau | t/an Intretinere si
lemn cu continut de sau reparatie
contaminate cu substante usoara a
periculoase cladirilor, a | Lunar conform HG
cdii ferate si | 856/2002 si OUG nr. 92
a soselelor /2021 estimare
materiale plastice t/an Intretinere si
reparatie
usoara a
cladirilor, a | Lunar conform HG
caii ferate si | 856/2002 si OUG nr. 92
a soselelor /2021 estimare
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Unit. de Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru . . - o
masusa emisie monitorizare monitorizare

amestecuri de deseuri de la | t/an Intretinere si
constructii si  demolari, reparatie
altele decat cele specificate usoara a
la17 09 01,17 09 02 si 17 cladirilor, a Lunar conform HG
0903 caii ferate si | g56/560) 5j OUG nr. 92

a soselelor /2021 estimare
amestecuri de  beton, | t/an Intretinere si
caramizi, tigle si materiale reparatie
ceramice, altele decat cele usoara a
specificate la 17 01 06 cladirilor, a | Lunar conform HG

caii ferate si | 856/2002 si OUG nr. 92

a soselelor /2021 estimare
asfalturi, altele decat cele | t/an Intretinere si
specificatela 17 03 01 reparatie

usoara a

cladirilor, a | Lunar conform HG

caii ferate si | 856/2002 si OUG nr. 92

a soselelor /2021 estimare
materiale de constructie pe | t/an Intretinere si
baza de gips, altele decat reparatie
cele specificate la 17 08 01 usoara a

cladirilor, a | Lunar conform HG

caii ferate si | 856/2002 si OUG nr. 92

a soselelor /2021 estimare

Operatorul realiza monitorizarea deseurilor conf. reglementarilor legale, din monitorizarile realizate
pana in prezent societatea s-a incadrat in limitele autorizate.

Observatii:

Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:
e  compozitia fizica si chimica a deseurilor;

pericolul caracteristic;

L[]

e  precautii de manevrare si substante cu care nu pot fi amestecate;

e in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea ndmolului sau un depozit de deseuri pe
amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare care ia in considerare materialele, agentii potentiali de contaminare
caile potentiale de transmitere din sol in apa subterana, apa de suprafatd sau in lantul trofic.

Numiéarul documentului

respectiv

informatii suplimentare privind monitorizarea
si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare.

Autorizatia  Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020
si Registrul de evidenta a gestiunii deseurilor fisa
de evidenta conform HG 856/2002 completata de
HG 210/2007

pentru

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita

in data de 23.11.2020

meesssssssssssssssssssssn S A | N T- G O BA | N



s S A | N T- GOBAL

10.5 Monitorizarea mediului m

e N

10.5.1 Contributia la poluarea mediului ambiant

Este cerutd monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?
Nu este cazul.

Saint Gobain Glass Roméania SRL nu are impusa prim Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020 monitorizarea si raportarea imisiilor.

Pentru factorul de mediu sol operatorul realizeza monitorizarile anuale conform prevederilolr AIM.
Prelevarea si analiza probelor se face de un laborator extern pentru cele 5 puncte (din care unul in
exteriorul amplasamentului):

. S1 - la limita de N a amplasamentului;

. S2 - la limita de S a amplasamentului;

. S3 - la limita de E a amplasamentului;

. S4 - la limita de Va amplasamentului;

. S5 - proba martor din exteriorul amplasamentului;

Au fost prelevate probe de sol de la adancimile prevazute de legislatia in vigoare si au fost analizati
poluantii solicitati prin autorizatie. Rezultatele analizelor pentru anii precedenti de functionare 2020
si 2021 sunt date in tabelele de mai jos:

REZULTATE ANUALE ALE MONITORIZARI SOLULUI, 2020 : |

10 em 30 cm Valori limita-

Indicator| U.M Ordin 756/1997

S1 S2 S3 sS4 S5 S1 S2 S3 S4 S5 PA Pl
pH unit.pH 6.9 6.9 7.1 6.4 7.0 6.6 7.1 6.7 7.0 6.6 - -
Cadmiu mg/Kg 0.3 0.2 0.2 <0,2 0.2 0.3 0.3 0.2 0.2 <0,2 5 10
Crom mg/Kg 40.0 46.0 | 43.0 350 450 | 46.0 | 48.0| 450 420 | 420 300 600
Cupru mg/Kg 25.0 29.0 27.0 21.0 32.0 30.0 31.0 27.0 27.0 28.0 250 500
Nichel mg/Kg 38.0 43.0 39.0 33.0 41.0 42.0 45.0 42.0 41.0 40.0 200 500
Arsen mg/Kg 8.0 9.0 9.0 7.0 9.0 9.0 10.0 9.0 9.0 9.0 25 50
Plumb mg/Kg 16.0 15.0 14.0 12.0 17.0 17.0 16.0 14.0 14.0 13.0 250 1000

REZULTATE ANUALE ALE MONITORIZARI SOLULUI, 2021 : |

5 em 30 em Valori limita-
Indicator| U.M Ordin 756/1997
S1 S2 S3 sS4 S5 S1 S2 S3 sS4 S5 PA Pl
pH unit.pH| 6.53 7.43 | 6.77 7.38 7.22 6.98 7.23 6.88 6.60 7.32 | - -
Cadmiu mg/Kg 10 10 10 9 9 10 10 9 9 9 5 10
Crom mg/Kg 19 15 14 14 14 21 16 14 15 17 300 600
Cupru mg/Kg <0.2 | <0.2] <0.2| <0.2| <0.2| <0.2 <0.2 <0.2| <0.2] <0.2 250 500
Nichel mg/Kg 47 46 47 43 40 51 47 46 43 45 200 500
Arsen mg/Kg 30 28 63 24 26 31 25 24 28 27 25 50
Plumb mg/Kg 44 43 43 40 38 48 43 40 40 42 250 1000

Rezultatele au fost evaluate prin raportare la valorile de referintd pentru urme de elemente
chimice 1n sol in raport cu folosinta terenului, impuse prin Ordinul nr.756/1997.

Terenul, pe care este amplasata fabrica de sticla SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L., a
iesit din circuitul agricol, devenind un teren cu folosintd industriald, astfel raportarea valorilor
analitice obtinute pentru probele de sol analizate se face la limitele impuse pentru terenuri cu
folosinta mai putin sensibila.
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Raportarea rezultatelor analitice la limitele impuse de legislatia nationala in vigoare a aratat ca
nu au fost inregistrate depasiri pentru niciunul dintre parametrii analizati, nici in anul 2020, nici in
anul 2021.

Rezultatele analizelor efectuate in anii de functionare au indicat cd solul nu este poluat cu
substantele monitorizate.

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii mediului in afara amplasamentului trebuie luata in considerare pentru evaluarea efectelor emisiilor in
cursurile de apa controlate, n apa subterana, in aer sau sol sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.

2) Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de. ex. atunci cand:

e  exista receptori vulnerabili;

e  emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului (SCM) care este 1n pericol de a fi depasit;

e  operatorul doreste sd justifice o concluzie BAT bazandu-se pe lipsa efectului asupra mediului;

e  este necesard validarea modelarii.

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

- apa subterana, cand trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in considerare atat variatiile pe termen scurt, cat si
variatiile pe termen lung. Monitorizarea trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarire a apelor pe baza unui studiu hidrogeologic
care sa indice directia de curgere a apelor subterane, amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele de
monitorizare;

- apa de suprafatd, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor, prelevarea de probe,
analiza si raportarea calitdtii in amonte i in aval a cursurilor de apa controlate;

- aer, inclusiv mirosurile;

- contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

- evaluarea impactului asupra sanatatii;

- zgomot;
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Monitorizarea impactului

Descrieti orice monitorizare a mediului realizata sau propusd in scopul evaludrii efectelor emisiilor.

Parametru/factor de
meediu

Studiu/metod de monitorizare

Concluzii

FACTORUL DE MEDIU AER

Cos evacuare cuptor topire (0; — 8% gaz uscat)

NOx« Metoda de detectare chemiluminiscenta
SO Metoda de absorbtie in infrarosu
* nedispersiv (NDIR).
o Metoda de absorbtie in infrarosu
nedispersiv (NDIR).
HF Spectrofotometru UV-VIS
HCI Spectrofotometru UV-VIS
Pulberi Metoda gravimetrica

Metale grele clasa 1

Spectrofotometru de absorbtie atomica

Metale grele clasa 1+2

Spectrofotometru de absorbtie atomica

Amoniacul

Spectrofotometru UV-VIS

Operatorul realizeaza monitorizarea
parametrilor atat continuu cat si cu
laboratoare externe respectant
frecventele stabilite prin AIM.
Rezultatele Inregistrate au fost sub
valorile limita la emisie, prevazute de
Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de
23.11.2020

Cos evacuare cuptor Lehr (0: — 8% gaz uscat)

NOx Analizor TESTO 350XL
Analizor TESTO 350XL

SO«

Pulberi Metoda gravimetrica

Operatorul realizeaza monitorizarea
parametrilor

cu laboratoare externe respectant
frecventele stabilite prin AIM.
Rezultatele inregistrate au fost sub
valorile limita la emisie, prevazute de
Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de
23.11.2020

Cos evacuare fluid termic (02— 3% gaz uscat)

NOy Analizor TESTO 350XL
SO« Analizor TESTO 350XL
CcO .

Analizor TESTO 350XL
Pulberi Metoda gravimetrica

Operatorul realizeaza monitorizarea
parametrilor

cu laboratoare externe respectant
frecventele stabilite prin AIM.
Rezultatele inregistrate au fost sub
valorile limita la emisie, prevazute de
Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de
23.11.2020

Cos evacuare boiler apa

calda (0; - 3% gaz uscat)

NO« Analizor TESTO 350XL
SO« Analizor TESTO 350XL
CO Analizor TESTO 350XL
Pulberi Metoda gravimetrica

Operatorul realizeaza monitorizarea
parametrilor

cu laboratoare externe respectant
frecventele stabilite prin AIM.
Rezultatele inregistrate au fost sub
valorile limita la emisie, prevazute de
Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de
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meediu

e N

Studiu/metod de monitorizare
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Concluzii

23.11.2020

FACTORUL DE MEDIU APA

Ape uzate

pH

SR EN ISO 10523 :2012

Consum chimic de
oxigen (CCO-Cr)

SR ISO 6060 : 1996

Consum biochimic de
oxigen (CBOs)

SR EN ISO 1899-1 : 2003
SR EN 25813 :2000

Substante  extractibile
cu solventi organici

SR 7587 :1996

Materii in suspensie

SR EN 872 :2005

Detergenti sintetici

anionici

SR EN 903 :2003

Azot amoniacal

SR ISO 7150-1 :01

Cianuri totale

SR ISO 6703-1 :98

Sulfati ASTM D 516-2016

Sulfuri si  hidrogen SR ISO 10530 :97

sulfurat

Sulfiti STAS 7661-1989

Fenoli SR ISO 6439 :01 SR ISO 6439 :01/

C91 :06

Fosfor total

SR EN ISO 6878 :05

Clor rezidual liber

SR EN ISO 7393-1 :02

Operatorul realizeaza monitorizarea
parametrilor

cu laboratoare externe respectant
frecventele stabilite prin AIM.
Rezultatele Inregistrate au fost sub
valorile limita la emisie, prevazute de
Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de
23.11.2020

oxigen (CCO-Cr)

Ape pluviale
pH SR EN ISO 10523 :12
Consum chimic de

SR ISO 6060 :96

Consum biochimic de
oxigen (CBOs)

SR EN ISO 1899-1 : 2003
SR EN 25813 :2000

Substante  extractibile
cu solventi organici

SR 7587 :1996

Materii in suspensie

SR EN 872 :2005

Detergenti sintetici

anionici

SR EN 903 :2003

Azot amoniacal

SR ISO 7150-1 :01

Cianuri totale

SR ISO 6703-1 :98

Sulfati ASTM D 516-2016

Sulfuri si  hidrogen SR ISO 10530 :97

sulfurat

Sulfiti STAS 7661-1989

Fenoli SR ISO 6439 :01 SR ISO 6439 :01/

C91 :06

Fosfor total

SR EN ISO 6878 :05

Clor rezidual liber

SR EN ISO 7393-1 :02

Operatorul realizeaza monitorizarea
parametrilor

cu laboratoare externe respectant
frecventele stabilite prin AIM.
Rezultatele Inregistrate au fost sub
valorile limita la emisie, prevazute de
Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de
23.11.2020
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informatii suplimentare privind monitorizarea si
raportarea emisiilor in reteaua de canalizare.

2/23.01.2020 si-Autorizatia Integrata de Mediu nr.
2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020

Paramle;ltzlel(/lii'a:lctor de Studiu/metod de monitorizare Concluzii
FACTORUL DE MEDIU APE SUBTERNANE
pH SR EN ISO 10523 :12 )

- Conform Raportului de amplasament
Floruri SR EN ISO 10304-1:2009 realizat anterior inceperii activitatii
Oxidabilitate(CCO- SR EN ISO 8467 :01 liniei de fabricatie, apa freatica si de
Mn) ’ adancime a fost nepotabila Tnainte de
Sulfati ASTM D 516-2016 punerea in functiune a fabricii de

- sticla.

Cloruri SR EN ISO 10304-1:2009 Operatorul realizeaza monitorizarea
Nitrati SR ISO 7890-3:00 parametrilor
Nitriti SR EN 26777 :02 ;SR EN 26777 :02/ cu laboratoare externe respectant

C91 :06 frecventele stabilite prin
Amoniu SR ISO 7150-1 :01 Autorizatia Integrata de Mediu nr.

- 2/20.04.2017, Revizuita in data de

Cupru SR EN ISO 17294-2:2017 23.11.2020
Zinc SR EN ISO 17294-2:2017
FACTORUL DE MEDIU SOL
pH SR ISO 10390:2015
cadmiu SR ISO 11466 :99 ; SR EN ISO

11885 :09 Operatorul ~ realizeazd monitorizarea
crom SR ISO 11466 :99 ; SR EN ISO parametrilor

11885 :09 cu laboratoare externe respectant
cupru SR ISO 11466 :99 ; SR EN ISO frecventele stabilite prin AIM.

11885 :09 Rezultatele inregistrate au fost sub
nichel SR 1SO 11466 :99 : SR EN I1SO valorile limita la emisie, prevazute de

11885 :09 Autorizatia Integrata de Mediu nr.
arsen SR ISO 11466 :99 ; SR EN ISO 2/20.04.2017, Revizuita in data de

11885 :09 23.11.2020
plumb SR ISO 11466 :99 ; SR EN ISO

11885 :09
FACTORUL DE MEDIU ZGOMOT
Limita de N a Operatorpl realizeazd  monitorizarea
amplasamentului — Z1 parametrilor
Limita de S a cu laboratoare externe  respectant

. . frecventele stabilite prin AIM.
amplasamentului— 72 gg&s 6161/3-82; SR ISO 1996/1, 2- Rezultatele inregistrate au fost sub
valorile limitad la emisie, prevazute de
La limita incintei Autorizatia Integrata de Mediu nr.
(poarta) — Z3 2/20.04.2017, Revizuita in data de
23.11.2020

Numirul — documentului  respectiv  pentru | Autorizatie de gospodarire a apelor Nr.

in cazul in care monitorizarea mediului este ceruta, la formularea propunerilor, trebuie luate in considerare urmatoarele:
- poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referintd, protocoalele privind prelevarea probelor;

- strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii monitorizarii;

- stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

- incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de masurare care rezulta;
- protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC), calibrarea si intretinerea echipamentelor, - depozitarea
probelor si urmarirea retelei de custodie / audit;
- proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul de raportare pentru furnizarea informatiilor
citre Autoritatea responsabild de emiterea autorizatiei integrate de mediu.
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Monitorizarea variabilelor de proces

10.6

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de
proces care ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati
sa le aplicati

- materiile prime trebuie monitorizate din
punctul de vedere poluantilor, atunci cand
acestia sunt probabili si informatia provenita
de la furnizor este necorespunzatoare;

Materiile prime/auxiliare care urmeaza sa intre in
procesul de productie sunt monitorizate si analizate
conform procedurilor interne stabilite

- oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze;

Monitorizarea continud se face la cosul de evacuare
—cuptor topire, acesta fiind cu debitul masic cel mai
relevant si avand un nivel relativ constant al emisiei.
Monitorizarea continud se bazeaza pe un sistem de
control distribuit (DCS), care indicd in timp real
parametrii de functionare in doua camere de control,
datele sunt inregistrate in SMQF — sistem de
arhivare al datelor despre cuptor.

Citirea valorilor monitorizate se efectueaza de catre
operatorul din camera de comanda. Sistemul
conectat la DCS indica (atentionare vizuald) cazul
depisirii limitei unui parametru in emisie. In situatia
nefunctionarii echipamentului de retinere pulberi la
parametrii de proces, alarma vizuald si auditiva va
alerta operatorii de proces.

Sistem de  monitorizare  continud
monitorizarea SOy, NOx, O2, pulberi.
Inregistrarile datelor sunt realizate si pastrate
conform procedurilor aprobate in cadrul sistemului
de management integrat (calitate-mediu)
implementat si certificat.

include

- eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu;

Societatea monitorizeazd continuu  parametrii
tehnologici prin sisteme informatice specifice:
SMQF, DCS. Aceste sisteme furnizeaza informatii
despre consumuri, productie, calitate, mentenanta
preventiva a instalatiei si asigura maxima eficienta
prin reglaje/dozari/interventii automate sau manuale
ale factorilor umani atat la instalatia de productie si a
celei de depoluare.

- consumul de energie in instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu
planul energetic (continuu §i inregistrat);

Consumurile sunt tinute sub control de fiecare
responsabil de sectie/zona de productie, fiecare
instalatie dotata cu sistem de contorizare individual.

- calitatea fiecdrei clase de deseuri generate.

Deseurile generate sunt inregistrate in Registru de
evidentd a deseurilor

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru protectia mediului.
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10.7 Monitorizarea perioadelor de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pentru perioada de punere in functiune, oprire sau alte conditii anormale. Includeti orice
monitorizare speciald a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului

Masurile aplicate la porniri/opriri instalatii, sunt In conformitate cu Regulamentele de functionare, in care
sunt prevazute instructiuni de lucru pentru conditii anormale, astfel incit sd se asigure elementele de
protectie, necesare factorilor de mediu si a factorului uman.

Calitatea factorilor de mediu se urmareste si se verificd prin intermediul analizelor efectuate de laborator,
rezultatul determindrilor In cazul unor functionari anormale, raportindu-se in cel mai scurt timp la
dispeceratele organelor de control.

Masurile aplicate la pornirea/oprirea a cuptorului de sticla, la reparatia generala/capitala a
cuptorului sunt prevazute in planurile detaliate ale reparatiei astfel incat sa se asigure elementele de
protectie, necesare factorilor de mediu si a factorului uman.

Deseurile vor fi valorificate prin firme specializate.
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11. DEZAFECTARE

11.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noud) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in faza de proiectare si de executie a
lucrarilor
= Utilizarea rezervoarele si conductele subterane sunt evitate atunci cand este posibil (doar
dacd nu sunt protejate de o izolatie secundard sau printr-un program adecvat de
monitorizare);
DA
= este prevazuta drenarea §i curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;
DA
= lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si
inchidere;
DA
= izolatia este conceputa astfel incét sa fie impermeabild, usor de demontat si fara sa produca
praf si pericol;
DA
= materialele folosite sunt reciclabile (ludnd in considerare obiectivele operationale sau alte
obiective de mediu).
DA

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate Legii 278/2013 privind emisiile industriale, este necesar ca la prima
autorizare integratd de mediu, documentatia sa prezinte si programul / masurile prevazute pentru dezafectare, astfel incat sa previna
poluarea mediului.

11.2 Planul de inchidere a zonei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi §i a celor existente trebuie sa contina un Plan de inchidere a
instalatiei.

Cuptorul functioneaza continuu (un ciclu de viata dureaza cca. 15 ani de operare continud), la anumite
intervale de timp este necesara oprirea fabricatiei, moment in care exista mai multe posibilitati:

a) Reparatia generald a cuptorului de topire sticla - reparatie intre doud cicluri de viata, fara o
schimbare semnificativd a cerintelor sau a tehnologiei cuptorului, in care cadrul cuptorului nu
este ajustat In mod semnificativ si dimensiunile cuptorului rdmén practic neschimbate.
Materialele refractare ale cuptorului si, dacd este cazul, regeneratoarele sunt reparate prin
inlocuirea integrala sau partiald a materialului.

b) Reparatie capitald a cuptorului - o reparatie care implica o schimbare majora a cerintelor sau a
tehnologiei cuptorului, cu ajustiri majore sau cu inlocuirea cuptorului si a echipamentelor
conexe.

¢) Dezafectarea instalatiei

a) Activitati desfasurate la oprirea functionarii cuptorului, in vederea refacerii materialului refractar,
urmate de repornirea procesului de productie

Dupa cca.15 ani de operare continud, materialul refractar al cuptorului fiind uzat, este necesara oprirea
acestuia.

Procedura de oprire parcurge etapele urmatoare:

1. Sticla este scoasa din interiorul cuptorului, folosind apa cu presiune ridicata, care raceste sticla
topitd, spargand-o 1n bucdti mici, usor de manevrat §i de depozitat. Aceste cioburi de sticld sunt
refolosite total, in cazul refacerii cuptorului si repunerii in functiune, pentru obtinerea de placi de
sticla.
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Cositorul din baia de cositor este scos §i racit in calupuri, care sunt depozitate si refolosite, in
situatia repornirii fabricatiei. m
3. Arzatoarele cuptorului sunt oprite si racite. Pe parcursul acestei etape, o cantitate controlata de aer
rece este suflatd in cuptor si evacuata prin cosul de fum, racind Tn mod progresiv toate structurile
refractare. Structurile de otel, care delimiteaza strans coronamentele si alte parti importante ale
cuptorului, sunt reglate periodic.
4. Odata ce cuptorul atinge temperatura ambientald, suprafetele refractare uzate vor fi demolate si
reconstruite.
Perioada de reconstruire a cuptorului dureaza cca. 3 luni.
Dupa terminarea lucrarilor de reconstructie, cuptorul poate fi repus in functiune i continuatd fabricatia de
sticla.
Procedura de repunere in functiune parcurge urmatoarele etape:
1. Arzatoarele de gaz de mare capacitate, se vor plasa §i va Incepe arderea in cuptorul de topite.
Evacuarea gazelor fierbinti de combustie se face prin cosul de fum .
2. Incilzirea cuptorului se realizeazi intr-o perioada de 7 - 12 zile, ludnd in considerare o rati de
variatie a incélzirii in functie de comportamentul de expansiune critic al materialelor refractare, in
special de siliciu, folosite pentru construirea topitorului i a coronamentelor rafinorului.
3. Temperatura cuptorului va fi monitorizatd si inregistratd in mod continuu, folosind termocupluri.
Temperatura de incilzire este programatd, reglarea fiind efectuatd in mod automat, marindu-se
furnizarea gazului de catre arzatoare.
4. Odati ce temperatura cuptorului atinge 1100°C, arzatoarele de incalzire sunt inlocuite cu arzatoare
de operare normali, cu care cuptorul este incalzit pana se ating circa 1550°C.In perioada de incilzire
a cuptorului, este incdlzitd de asemenea si baia de cositor, peste temperatura de topire a cositorului
metalic, la circa 750°C; dupa aceea, azotul si hidrogenul incep sé fie suflate, mentinand atmosfera
neutrd cerutd ca sa poatd incepe umplerea cu cositor topit, provenind de la un mic cuptor de ardere
legat la acesta.
5. Cu céateva zile Tnainte de data inceperii productiei, recoacere Lehr este de asemenea incalzit de catre
propriul sau sistem de incalzire electric, pana cand temperatura de recoacere ajunge la circa 550°C.
6. Cand cuptorul atinge temperatura de operare normald, sunt turnate in topitor, prin suprafata de
incarcare, sarja i cioburi de sticla. Odatd incheiat procesul de umplere a cuptorului, sticla topita
incepe sa pluteasca in baia de cositor, formand foaia de sticla cu grosimea si latimea dorite, care mai
tarziu va intra in recoacere Lehr si in final in suprafata de inspectie si de taiere.
7. Productia de sticla la specificatiile cerute este iInmagazinatd in depozit i mai apoi trimisa clientilor
cu camionul sau cu trenul. Sticla care nu respecta specificatiile este spartad si complet reciclata.
Din activitatea de oprire si refacere a cuptorului de topire rezulta deseuri, reprezentate in special din caramizi
refractare.
Nu se demoleaza cladirile.
Se vor dezafecta utilajele care prezintd grad mare de uzura, ce vor fi inlocuite in cadrul instalatiei. Aceasta
activitate va genera deseuri metalice, reprezentate de utilajele sau parti de utilaje dezafectate, precum si
moloz de la fundatiile utilajelor dezafectate, deseuri clasificate drept deseuri nepericuloase.
Nu vor exista deseuri cu continut de azbest sau uleiuri cu continut de PCB
b) Activitati desfasurate la dezafectarea instalatiei
Inchiderea definitiva a fabricii se realizeaza in conformitate cu un Plan de dezafectare a instalatiei si refacere
a terenului, care presupune urmatoarele etape:
Dupa oprirea productiei, cuptorul este golit la cald, astfel incat sticla din interior sa fie scoasd complet si
produsul rezultat — masa calcinata granulata — este valorificat 100 % intr-o alta fabrica de producere a sticlei.
Apoi, cuptorul este racit controlat, timp de 2 sdptdmani si demontat, asigurdnd separarea diferitelor
materiale:

- materiale refractare

- otel
Prin dezafectarea si a celorlalte utilaje, conducte, armaturi, din componenta instalatiilor obiectivului, vor
rezulta deseuri metalice de fier i otel, cupru, cuprinse la categoria 17 — Deseuri din constructii si demolari,
cod 17 04 05, 17 04 01 din H.G. 856/ 2002 completatd de HG 210/2007. Aceste deseuri metalice,
nepericuloase, vor fi valorificate printr-o firma specializata in profil. Materialele refractare sunt reciclabile,
putand fi trimise spre valorificare industriei echivalente de produse ceramice i refractare.
Toate rezervoarele si conductele vor fi golite inainte de dezafectare, lichidele fiind clasate si dirijate, astfel
incat sa fie respectate prevederile legislatiei de mediu in vigoare.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020



messssssssssssssssssssssmn > A | NT- GOBAL

Cantitatile de materii prime, uleiuri minerale si alte materiale (lemn, hartie, peliculd plastic, etc.) aflate in
stoc, vor fi valorificate la alti fabricanti de sticla.

Staniul metalic, din baia de staniu, in cantitate de cca. 170 t, va fi turnat in lingouri si va fi valorificat la alte
fabrici de producere sticla.

Toate cladirile vor fi demolate, incepand de la cota 0,00 m. Demolarea cladirilor poate fi clasica, prin
explozie, sau mixtd, in timpul acestei activitati fiind generate deseuri precum: caramizi, beton, fier beton,
sticla, lemn etc., deseuri cuprinse in categoria 17 — Deseuri din constructii si demolari, cod 17 01 07, 17 02
01, 10 02 02 din H.G 856/2002 completatd de HG 210/2007.

Deseurile de la demoladri vor fi evacuate de pe amplasament si depozitate la un depozit autorizat
corespunzator.

Pe parcursul perioadei de dezafectare, vor fi luate toate masurile de protectie a personalului, care realizeaza
aceastd activitate, precum §i masuri pentru protectia mediului inconjurator.

Dupa inlaturarea tuturor materialelor rezultate din dezafectare, terenul va fi nivelat la cota 1,5 m cu pamant
agricol, urmand ca planul de refacere a peisajului sa fie elaborat de comun acord cu autoritatile locale.

Cele de mai jos pot fundamenta planul de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie elaborat la nivel de
amplasament §i actualizat dacd circumstantele se modificd. Orice revizuiri trebuie trimise Autoritatii
responsabild de emiterea autorizatiei integrate de mediu.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor rezervoarelor, conductelor | Anexa
si canalelor subterane sau a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre
cursurile de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate
aceste informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de
Amplasament, faceti o referire la acesta

11.3 Structuri subterane

Pentru fiecare structurd subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii privind modul in care poate fi golita si
curatata / decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci
cand va fi nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate.

Masuri pentru scoaterea din functiune

Structuri subterane Continut A pes . <
in conditii de siguranta

Conducte de alimentare

< Apa potabila Golire, verificare
cu apa

. Ape uzate tehnologice, menajere | Golire, verificare, desfundare (dacd e
Conducte de canalizare

si pluviale cazul), spélare
Retele electrice Energie electrica Scoatere de sub tensiune
11.4 Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de azbest) pentru care ar putea fi necesara o
atentie sporitd la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea
problemelor potentiale este mai importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cla;:lfcst?;;;lta Materiale periculoase Alte pericole potentiale
Substante chimice (soda calcinata, Per%col de %ntoxic_are
Utilaje/echipamente staniu, uleiuri uzate, gaz natural, PGQCOl de 1ncend%u
motorina, catod acoperire, etc.) Pericol de explozie
Pericol de cadere de la inal{ime
Conducte Substante chimice Pericol de intoxicare
Pericol de cadere de la inal{ime
Depozite Motorina Pericol de cadere de la inaltime
Statii electrice Uleiuri minerale Pericol de electrocutare
Pericol de poluare sol/subsol
Conducte canalizare Ape uzate Pericol de poluare sol/subsol
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11.5 Lagune ( iazuri de decantare, iazuri biologice)

Lagune

Identificati toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Care sunt poluantii / agentii de contaminare din apa?

Cum va fi eliminata apa?

Care sunt poluantii / agentii de contaminare din sediment /
namol?

Cum va fi eliminat sedimentul / ndmolul?

Cit de adanc patrunde contaminarea?

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna (iazuri de
decantare, iazuri biologice)?

Cum va fi tratata structura lagunei (iazuri de decantare, iazuri
biologice) pentru recuperarea terenului?

Nu este cazul. Societatea SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA nu detine pe amplasament iazuri de
decantare/iazuri biologice

11.6 Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe amplasament
poate indeplini conditiile echivalente de incetare a functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafata
depozitelor?

Nu este cazul. Societatea nu detine pe amplasament, depozite definitive de deseuri

11.7 Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru prevenirea si controlul integrat al poluarii,
identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de
apd subterand la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activititile desfasurate si
necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost definitd in raportul initial de
amplasament.

Zone / locatii in care se preleveaza probe de sol /

api subterani Motivatie

. . .. . Poate fi contaminat cu poluanti specifici functionarii
Solul din zona instalatiilor tehnologice u poluani sp unct

instalatiilor.
Cele 3 foraje de alimentare cu apa de pe Pot fi impurificate datorita activitatilor de pe
amplasament: F1, F2, F3. platforma.

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea
cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor
fi realizate.

Studiu de imapct solicitat prin procedura de obtinere | -
Acord de mediu dezafectare

Identificati oricare alte probleme pertinente, care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020




messssssssssssssssssssssmn > A | NT- GOBAL

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL |
INSTALATIEI

Sunteti singurul detindtor de autorizatie integratd de mediu pe amplasament? Daca da, treceti la
Sectiunea 13

DA

12.1 Sinergii — efecte cumulate a mai multor operatori IPCC aflati pe
acelasi amplasament /incinta

Luati in considerare si descrieti, daca existd sau nu oportunitati de aparitie a sinergiilor cu alti detinatori de autorizatie de mediu, fata
de tehnicile prezentate mai jos sau alte tehnici, care pot avea influentd asupra emisiilor produse de instalatie.

Tehnica Oportunitati

- proceduri de comunicare intre diferitii detinatori de
autorizatie; in special cele care sunt necesare pentru
a garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu
este minimizat;

- beneficierea de economiile de proportie pentru a
justifica instalarea unei unitati de co-generare;

- combinarea deseurilor combustibile pentru a
justifica montarea unei instalatii In care deseurile
sunt utilizate la producerea de energie / unei
instalatii de co-generare;

- deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca
materii prime intr-o altd instalatie;

- efluentul epurat rezultat dintr-o activitate, avand
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa
de alimentare cu apa pentru o alta activitate;

- combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea
unei statii de epurare combinate sau modernizate;

- evitarea accidentelor de la o activitate care poate
avea un efect daunator asupra unei activitati aflate in
vecinatate;

- contaminarea solului rezultata dintr-o activitate care
afecteaza altd activitate - sau posibilitatea ca un
Operator sa detind terenul pe care se afld o alta
activitate;

Altele

12.2 Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).
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13. LIMITE DE EMISII

13.1 Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisii
stabilite/admise
13.1.1 Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

(stergeti sectiunile in care nu se aplicd). Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate.

Orice abatere

Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate.
SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. nu stocheaza si manevreaza cantitafi mari de
substante ce pot genera COV-uri, se poate afirma ca, activitatile desfasurate pe amplasamentul
fabricii nu genereaza emisii de COV-uri.

Nivel Tehnici care ..
Punct de limita pot fi dela limita,
Activitatea Emisia . . UM . faceti
emisie propus de considerate justificare
SGGRo BAT aici

NOx <800 mg/Nm? 700-800
SO2 <500 mg/Nm? <300-500
HF <4 mg/Nm? <1-4
HCI <25 mg/Nm? <10-25
Pulberi <20 mg/Nm? <10-20

Procese Metale  grele | Cos evacu- <1 mg/Nm? <0.2-1

X clasa 1 are cuptor
tehnologice Metal l topire
etale grele 5
clasa 1+2 <3 mg/Nm <I-5
Compusi ai
selenl}ﬂul - <3 mg/Nm? 1-3
numai pentru
sticla colorata
Amoniac <30 mg/Nm? <5-30
13.2 Emisii de solventi

13.3 Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei
Emisii anuale de CO;in mediu
Sursa de energie (tone/an )
2020 2021
Electricitate din reteaua publica - -
Electricitate din altd sursa* - -
Abur adus din afara amplasamentului / apa fierbinte* | - -
Gaz 68,189.49 75,840.54
Petrol (motorina) 6.99 1.03
Total 68,196.48 75,841.57

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO:2
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Rezultatele din tabel sunt cele pentru anii 2020 si 2021, in calcul factorul de emisie pentru gaz a ‘m
fost calculat lunar in functie de analizele cromatografice a compozitiei si are o valoare medie de

55.36 [tCO2/TJ], pentru anul 2020 si 55.25 [tCO2/TJ], pentru anul 2021; factorul de emisie pentru

motorina a fost in anul 2020 de 80.18 [tCO2/TJ] conform Listei de valori nationale 2017, iar in anul

2021 de 69.62 [tCO2/TJ], conform Listei de valori nationale 2018.

13.4 Evacuari in reteaua de canalizare proprie
13.4.1 Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca asociate utilizarii BAT-
urilor

In tabelul urmitor, sunt prezentati indicatorii analizati in bazinul de retentie apa uzata, aferente
instalatiilor tehnologice.

Limita de Nivel de emisie
Substanta Puncte de emisie emisie stabilit cf. BAT
mg/l mg/l
pH 6,5-38,5 -
Consum chimic de oxigen (CCO-Cr) 500 -
Consum biochimic de oxigen (CBOs) 300 -
Substante extractibile cu solventi 30 )
organici
Materii in suspensie 350 -
Detergenti sintetici anionici 25 -
- Bazine de retentie ape
Azot amoniacal uzate tehnologice si 30 -
Cianuri totale menajere 1 -
Sulfati 600 -
Sulfuri si hidrogen sulfurat 1 -
Sulfiti 2 -
Fenoli 30 -
Fosfor total 5 -
Clor rezidual liber 0,5 -

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus.

Observatie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinsi in HG nr. 188/2002 (NTPA 002 pentru evacuarile in reteaua de
canalizare orageneasca si NTPA 001 pentru evacudrile in cursurile de apa de suprafatd) completata si modificata prin HG 352/2005,
completata cu HG 118/2002, in functie de indicatorii prezenti in apa uzata industriald provenita din instalatie.

Societatea nu evacueaza apa uzata direct in apa de suprafatd, apele uzate sunt evacuate in reteaua in refeaua
de canalizare si de aici in Statia de epurare a orasului.
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14. IMPACT

14.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra factorului de mediu

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a impactului asupra mediului fie un bilan{ de mediu,
nivelul de detaliere din solicitare trebuie sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activitati.
Instalatiile care evacueaza emisii In receptori importanti sau sensibili sau emit substante a caror natura §i cantitate ar putea afecta
receptorii din mediu pot necesita o evaluare mai detaliata a efectelor potentiale. in cazul in care instalatiile evacueazi doar un nivel
scazut de emisii §i nu exista receptori afectati sau sensibili, aceste zone pot sa nu necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sd aibd dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de activitatile lor asupra mediului si acestea sa fie
componente ale documentatiei de solicitare. In drumarul privind evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea acestei
evaludri, care oferd recomandari suplimentare privind natura informatiilor si nivelul de detaliere necesar. De asemenea, oferd o
metoda de stabilire a importantei impactului unei evacuari asupra mediului receptor.

Au fost elaborate studii de evaluare a impactului asupra mediului, in vederea obtinerii acordului de
mediu la realizarea investitiilor:

Nr. Nr.doc/
Denumire document Emitent Subiect
crt data
Facultatea de
Hidrotehnica din linia Float
; Raport la studiul de cadrul studiu de
evaluare a impactului Universitadtii evaluare a
354/2004 asupra mediului pentru Tehnice de impactului
fabrica de sticld Constructii asupra
Bucuresti mediului
Raport la studiu de hgés d(‘;Ztg:r
MD 095.086 evaluare a impactului S.C IPROCHIM
2 P evaluare a
/2007 asupra mediului-Linia S.A. ; .
impactului
Coater A
asupra mediului
P linia Laminat
fapertalsudi de g ogousp | sudude
3 FN/ 2008 Impactu IMPEX 2002 evaluare a
asupra mediului -Linia de ; .
. e BUCURESTI impactului
productie geam stratificat o
asupra mediului

Din analiza nivelului impactului activitatilor desfasurate de SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA
S.R.L., asupra factorilor de mediu, au reiesit urmatoarele:

TEHNOLOGIE
Analiza efectuatd asupra tehnologiei fabricii de sticla SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA
Calarasi bazata pe rezultatele obtinute in timpul functiondrii, pe monitorizarile efectuate conform
Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020, pentru linia de
fabricatie sticla plana §i compararea cu valorile limitd pentru nivelul consumurilor de resursa si
nivelul concentratiilor poluantilor in evacudrile citre mediu estimate, aratd ca la o functionare
normald, acestea se Incadreaza in limitele prevazute de cele mai bune tehnici disponibile.
Din evaluarea tehnicilor ce se vor aplica la Saint Gobain Romania SRL in raport cu recomandarile
BAT Reference Document for the Manufacture of Glass 2013, au rezultat concluziile:
v’ Optimizarea proceselor, prin controlul parametrilor de functionare;
v' Intretinerea periodica a cuptorului de topire ;
v' Utilizarea unui procent tot mai mare de deseuri (cioburi) de sticla reintroduse in amestec,
atunci cand este posibil si viabil din punct de vedere economic si tehnic ;
v Gradul mare de recirculare a apei;
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Tratarea gazului in vederea limitarii emisiilor de pulberi si NOx;
/ Utilajele/echipamentele, conditiile de operare, performantele de mediu sunt similare cu m
BAT;
v' Reciclarea deseurilor de sticla din productia respinsa ;
v’ Aplicarea unei tehnici de reducere catalitica selectiva prin modernizarea sistemului de
reducere a pulberilor.
Tehnologia adoptatda la SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. este o tehnologie moderna,
perfectionata fata de cele aplicate in alte fabrici similare.

FACTOR DE MEDIU AER
Emisiile in atmosfera sunt monitorizate periodic conform prevederilor din Autorizatia Integrata de
Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita in data de 23.11.2020 pe care operatorul o detine.
Monitorizarile efectuate atdt continuu cat si la frecventele specificate prin AIM cu laboratoare
externe acreditate SR EN ISO17025 :2018 arata ca valorile concentratiilor de poluanti in emisie
pentru toate sursele existente - sau situat sub limitele prevazute Ordinul 592/25.06.2002
completat de OMMGA nr. 27/2007 si STAS 12574/87.

FACTOR DE MEDIU APA

Impactul fabricii de sticla asupra factorului de mediu apa se va realiza partial prin prelevarea apei
pentru alimentarea fabricii cu apa, partial prin evacuarea apelor uzate din fabrica.

Din monitorizarile efectuate pana in prezent si din evaluarea impactului s-a constatat ca valorile
concentratiei poluantilor existenti in apele uzate evacuate din incinta fabricii nu depasesc 70% din
VLA prevazute in NTPA 002/2005.

Impactul consumului de resursd se inscrie intr-un nivel redus datoritd gradului inalt de
recirculare a apei, de 92.34% iar activitatea de evacuare a apelor uzate din fabrica SGGRo
asupra factorului de mediu apd, se incadreaza in limitele admisibile fixate prin normele in
vigoare.

FACTOR DE MEDIU SOL
Rezultatele analizelor efectuate in anii de functionare au indicat cd solul nu este poluat cu
substantele monitorizate valorile concentratiilor de poluanti sunt sub valorile de referintd prevazute
de Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii prvind evaluarea poluarii
mediului modificat prin Ordinul MAPM nr. 592/25.06.2002, de unde reiese cda, solul
amplasamentului si din zona invecinatd nu este poluat cu poluantii potentiali proveniti din
fabricarea sticlei analizati. Datoritd faptului cd, terenul a fost folosit intensiv pentru agricultura, el
are calitati ce corespund din punct de vedere pedologic si agrochimic cu solurile de tip cernoziom si
aluvionale ale cAmpiei roméne din judet.
Fabricarea, coperirea si laminarea sticlei nu este o activitate generatoare de cantitati insemnate de
deseuri. Avand 1n vedere natura si destinatia deseurilor generate din procesul tehnologic aplicat la
SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA, impactul indus asupra mediului se considerd a fi
nesemnificativ.
Activitatea fabricii de sticld nu va influenta calitatea solului, subsolului si apei freatice din zona de
impact. Valorile poluantilor solului se vor incadra in limitele impuse de prevederile Ordinului
756/1997 modificat de Ordinul MAPM nr. 592/2002, caracterizand o poluare nesemnificativa.
Activitdtile care se vor desfagura pe amplasament, avand in vedere masurile de protectie prevazute
prin proiect, vor induce un nivel de poluare nesemnificativ asupra subsolului si apei subterane.

ZGOMOT SI VIBRATII
Nivelul de zgomot generat de investitiile implementate: Linia de laminare, se incadreaza in valorile
limita prevazute de HG 493/2006 privind cerintele minime de securitate si sdndtate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot si SR 10009:2017.
Monitorizarile anuale realizate la limita amplasamentului si pentru locurile de munca nu au indicat
depasiri ale valorilor limitad prevazute In AIM si legislatia in vigoare, de unde reiese cd, impactul

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL — Formular solicitare revizuire Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/20.04.2017, Revizuita
in data de 23.11.2020



eesssssssssssssssssssssmmn'S A | N T- GOBA
asupra starii de sanatate a personalului, precum si asupra populatiei din vecinatate este
nesemnificativ, activitatea fabricii neconstituind sursa de poluare fonica in zona.

BIODIVERSITATE
Pe amplasamentul fabricii de sticla SAINT GOBAIN GLASS ROMANIA S.R.L. nu s-au identificat
specii de flord, fauna sau habitate naturale rare sau periclitate.

PEISAJ
Armonizarea cu peisajul, a constructiilor fabricii de sticld, se va face prin alegereca adecvatd a
culorilor de finisaj, iar zonele verzi din amplasament si finisarea gardului de imprejmuire vor
contribui de asemenea, la cresterea potentialului estetic al zonei industriale.

MEDIUL SOCIO-ECONOMIC
Functionarea SC SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL in Calarasi va avea un impact
pozitiv asupra mediului social si economic din zona prin ocuparea fortei de munca, prin utilizarea
altor persoane si societati exterioare cu care societatea are contracte permanente , prin achitarea
taxelor, tarifelor si contributiilor prevazute de legislatie, prin implementarea si mentinerea
standardelor de mediu, sanatate si securitate ocupationala.

ZONE DE INTERES PUBLIC
Impactul potential al proiectului asupra obiectivelor de patrimoniu cultural, arheologic sau asupra
monumentelor istorice se estimeaza a fi nesemnificativ.

14.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de
monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scard corespunzatoare pentru a indica in mod vizibil localizarile receptorilor,
sursele si punctele de monitorizare in care au fost facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor
evacuate din instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie de marimea si natura
instalatiei si de natura evacuarilor.

- in special, urmitorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a evaludrii:

- Habitate care intrd sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationald prin Legea 462/2001, aflate la o
distanta de pana la 20 km de instalatie sau pana la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai
mare 50 MWth

- Arii naturale protejate aflate la o distantd de pana la 20 km de instalatie

- Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

- Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

- Zone de patrimoniu cultural

- Soluri sensibile

- Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

- Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea aerului in zona in care SCM
este amenintat)

- Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul de mai jos (extindeti
tabelul daci este nevoie)*

Principalele vecinatati ale fabricii sunt urmatoarele:

e Nord — SC Avicola Calarasi, SC Agromixt SA ;

e  Sud - terenuri arabile apartinand unor proprietari particulari, si drumul de centura DN21B ce
face legatura cu DN 3 Bucuresti — Calarasi si cu DN 21 Calarasi — Autostrada A2
Bucuresti — Constanta ;

e Est— Complex Comercial Bricostore si SC Saint Gobain Glass Romania Sekurit SRL ;

e Vest — drumul de acces la SC Avicola SRL Calarasi, si calea ferata Calarasi — Dragalina,
statia de reglare gaze naturale Calarasi si instalatii ale Siderca SA — societate in
faliment, Tenaris Silcotub punctul de lucru Calarasi, Donalam SRL cu profil de
metalurgie

4 Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot trebuie sa fi fost identificati in Sectiunile 5.6 si 9 din solicitare
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14.2.1 Identificarea receptorilor importanti si sensibili m

Tip de receptor | Lista evacudrilor din instalatie care pot avea
Harta de referinta | care  poate  fi | un efect asupra receptorului si parcursul lor.
pentru receptor afectat de emisiile | (Aceasta poate include atat efectele negative,
din instalatie cit si pe cele pozitive)

Localizarea informatiei de suport privind impactul evacuarilor (de
ex. rezultatele evaluiarii BAT, rezultatele modelirii detaliate,
contributia altor surse — anexate acestei solicitari)

Determinarea nivelului impactului generat de emisiile atmosferice in
zona amplasamentului si in zona transfrontiera s-a facut pe baza
modelarii dispersiei atmosferice.

Analiza rezultatelor obtinute in urma modelarii matematice a dispersiei
poluantilor in atmosferda comparativ cu valorile limita pentru
concentratiile de poluanti in aerul ambiental (imisii), prevazute de
legislatia in vigoare pune in evidentd faptul ca nivelurile de concentratii
generate de sursele aferente obiectivului se vor situa cu mult sub valorile
limita, indiferent de intervalul de mediere.

Concentratiile de poluanti in zona de influentd maxima a obiectivului,
din afara perimetrului acestuia, se afla sub valorile limitd pentru protectia
receptorilor.

populatia si

Planul de incadrare in vegetatia Emisii de poluanti din surse punctiforme

zona

14.3 Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii / Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacudrilor din activitatile autorizate a fost realizata si impactul este acceptabil. Acest lucru
poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii
trebuie inclus 1n solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.

14.3.1 Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor

oo o

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile semnificative de substante si
factorul de mediu in care sunt evacuate, de ex. cele
in care contributia procesului (CP) este mai mare
de 1 % din SCM*

Efectele evacuarilor asupra factorilor de mediu au fost
prezentate la subpunctul 14.1.

Confirmati ca evacuirile semnificative nu au drept rezultat o
depasire a SCM prin listarea Concentratiei Preconizate in
Mediu (CPM) ca procent din SCM pentru fiecare substanti
(inclusiv efectele pe termen lung si pe termen scurt, dupa caz)*

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei
modelari detaliate, daca aceasta a fost realizata
si localizarea rezultatelor (anexate solicitarii)
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14.4 Managementul deseurilor

Referitor la activitatile, care implica eliminarea sau valorificarea deseurilor, luati in considerare obiectivele relevante in tabelul
urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate in afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul
aplicarii BAT-urilor, 1n aceastd Solicitare de obtinere a autorizatiei integrate de mediu.

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat
fara periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de
procese sau metode care ar putea afecta mediul i mai
ales fara:

- risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

- cauzarea disconfortului prin zgomot §i mirosuri;
sau

- afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de
interes special.

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putintd, a unui plan facut conform prevederilor din Planul
Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmaétor:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de | Faceti observatii asupra gradului in care
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local | propunerile corespund cu continutul unui
pentru deseuri astfel de plan

14.5 Habitate speciale

Raspuns (Da / Nu / identificati / confirmati includerea,

Cerinta daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar (Natura
2000), arii naturale protejate, zone speciale de
conservare, care pot fi afectate de operatiile la care
s-a facut referire in Solicitare sau in evaluarea
dumneavoastra de impact de mai sus?

NU

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva
Habitate, pentru SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din
zonele identificate? (D/N, va rugdm enumerati)

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt
emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra
apropiate de sau depasesc nivelul identificat ca
posibil sd aiba un impact semnificativ asupra ariilor
protejate? Nu uitati sd luati in considerare nivelul
de fond si emisiile existente provenite din alte zone
sau proiecte.
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15. PROGRAM DE CONFORMARE SI PROGRAM DE

MODERNIZARE

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii. Masurile incluse in Planul de
actiuni i Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii,
masuri de remediere a poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

i Dat:‘ propusa Costuri, | Sursa de
asura pentru Euro finantare/ Nota
implementare
Factorul de mediu AER
Nota:

0 = sursa va trebui identificata

1 = finantare proprie

2 = credit bancar

3 = institutie financiara internationala
4 = finantare nerambursabila

Programul pentru conformare trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de etapizare,

anexa la Autorizatia de Gospodarirea Apelor

In acest moment, ati realizat toate etapele solicitirii dumneavoastri. Vi rugim sa va intoarceti la

pagina de Inceput pentru a verifica daca ati inclus toate elementele necesare.
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